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PZ®turn - Schnell und genau wechseln
Modulares Schnellwechselsystem

PSI®turn - Prozesssicher Drehen
Werkzeughalter mit IKZ

KUNFTIGE MOBILITATSKONZEPTE
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Editorial

Politik und freie Marktwirtschaft

Wie geht es weiter mit unserer Mobilitdt? Als
wesentliches Kriterium bei der Wahl des ‘richtigen
Mobilitdtssystems gilt derzeit die Luftqualitdt in
unseren Stadten. Wie kann man diese auf Dauer ge-
wahrleisten? Das wird entscheidend vom Mobilitats-
verhalten eines jeden einzelnen beeinflusst. Sicher
werden wir auch weiterhin den Individualverkehr
bevorzugen. Er basiert auf dem seit Uber 120 Jahren
bestens bewahrten Automobil. Doch wie werden wir
es schaffen, ohne Abgasemissionen unterwegs zu
sein?

In einer freien, von der Marktwirtschaft bestimmten
Gesellschaft ware das eigentlich ein Aufruf an alle
Wissenschaftler, Ingenieure und Techniker. Im Wett-
bewerb sollten sie die optimale L6sung finden. Dazu
bendtigten sie lediglich fixe Rahmenbedingungen.
Diese betrafen beispielsweise Vorgaben hinsichtlich
der maximal erlaubten Abgasemissionen. Sie festzu-
legen, um die Gesellschaft vor (weiterem) Schaden
zu schutzen, sehen wir als Aufgabe der Politik.
Weitergehende Forderungen an ein Mobilitatssystem
ergeben sich aus den Interessen der Kaufer und Be-
nutzer. Das betrifft beispielsweise den Komfort, die
zu erzielenden Reichweiten, den Kaufpreis. Somit
ware das Rennen um die optimale Mobilitatsldsung
offen. Es stinde allen Marktteilnehmern frei, sich flr
das jeweils beste System zu entscheiden.

Leider hat sich die Politik langst auf ein spezielles
technisches System festgelegt. Damit vergibt sie
vorab schon viele Chancen. Wie kann jetzt noch die
freie Marktwirtschaft im Wettbewerb der Systeme
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die optimale Losung finden? Kinftig sollen wir mit
Elektromobilen fahren, die von Batterien mit Energie
versorgt werden. Daraus ergeben sich allerdings
eine Vielzahl weiterfUhrender Fragen. Wer stellt die
immense Anzahl an Batterien her? Woher kommen
die Rohstoffe? Welche Lebensdauer werden die
Batterien unter den ublichen Praxisbedingungen
haben? Wer entsorgt die nicht mehr brauchbaren
Batterien? Konkret: Aktuell gibt es allein in Deutsch-
land knapp 45 Millionen Pkw. Fur halbwegs brauch-
bare Akkumulatoren bendétigt man Lithium und
Kobalt in gréBeren Mengen. Zur groBtechnischen
Gewinnung und Verarbeitung gibt es kaum Praxi-
serfahrungen. Bisher fehlt jegliches durchgangige
Konzept.

Vollig unbeantwortet ist bislang auch eine weitere
Frage: Wie soll und kann die Automobilindustrie mit
ihren Zulieferbetrieben und hierzulande insgesamt
mehr als einer Million hochqualifizierten Beschaftig-
ten innerhalb weniger Jahre den abrupten Wechsel
vom konventionellen Antriebsstrang hin  zum
(politisch fixierten) Elektroantrieb bewaltigen?

Wir sehen uns mit unserem zukunftsorientierten
Konzept fur innovative Arbeit gut gerUstet. Im Herbst
des letzten Jahres haben wir unseren Neubau in
Leonberg bezogen. Inzwischen schéatzen wir die
inspirierende Arbeitsumgebung sehr. Somit sind wir
zuversichtlich, die Herausforderungen zur Mobilitat
der Zukunft mit Innovationsgeist und Tatkraft bewal-
tigen zu koénnen.
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Personal

Teamerweiterung

Mit dem vollstandigen Umzug in unsere neue
Arbeitswelt haben wir auch unsere Kompetenz
rundum gestarkt. Insgesamt 18 Mitarbeiter haben
wir in den zurtickliegenden Monaten in unser Team
aufgenommen. Entsprechend ihren Qualifikationen
werden sie eine Vielzahl an Aufgaben in der
Organisation und Verwaltung sowie in der Technik
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Ubernehmen. Wir freuen uns, dass wir mit diesen
deutlich erweiterten Team unsere Leistungen fur
unsere Kunden weiter ausbauen kénnen. Dank der
hohen Qualifikation der neu bei uns beschaftigten
Fachkrafte werden wir kinftig nochmals flexibler
auf Anfragen und Forderungen unserer Kunden
reagieren.
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Schneller Werkzeugwechsel mit PZ°turn

Ustzeiten verkirzen
schafft Flexibilitat

Lohnfertiger arbeiten auf CNC-Langdrehautomaten kinftig
deutlich flexibler und wirtschaftlicher. Unser innovatives Schnell-
wechselsystem PZ®turn verkUrzt deutlich den Aufwand und die
Zeiten zum Rusten der Drehmaschinen. Die Werkzeughalter
mit 12 x 12 mm beziehungsweise 16 x 16 mm quadratischem
Querschnitt passen auf alle Ublichen Langdrehmaschinen. Der
Werkzeugschaft wird in der Drehmaschine nur einmalig justiert,
eingespannt und gerUstet. Zum weiteren Werkzeugwechsel sind
lediglich die Schneidkdpfe mit den aufgeschraubten Wende-
schneidplatten zu entnehmen beziehungsweise einzusetzen. Als
Verbindung dient ein steifes Polygonprofil. Es sorgt fUr eine stabi-
le Einspannung. Zudem justiert es ohne weitere Einstellarbeiten
die Werkzeugschneide auf wenige pum wiederhohlgenau auf
Spitzenhohe. Der Schneidkopf mit innerem Kuhimittelkanal wird
lediglich mit nur einer Schraube geklemmmt. Das verkUrzt deutlich
die Zeiten beim Wechseln und Rusten von Drehwerkzeugen in
Langdrehern auf nur noch wenige Sekunden. Insbesondere das
langwierige, schwierige und umstandliche Wechseln, Justieren,
Ausrichten und Klemmen der Werkzeugschafte in den beengten
Arbeitsraumen der Langdrehautomaten entfallt.

NUR WENIGE
SEKUNDEN BOXEN-
STOPP: DAS TEAM
ZUR RUSTZEITVER-
KURZUNG BEI
LAUBLE IN DUN-
NINGEN IST VOLL-
AUF BEGEISTERT
VON DEN VORTEI-

LEN DES SCHNELL-
WECHSELSYSTEMS
PZC%turn.



Drehwerkzeughalter mit IKZ - PSI®turn

Prozesssicher und
energieeffizient drehen

Produktiver und prozesssicherer drehen bei langeren
Werkzeugstandzeiten und optimaler Spanekontrolle:
Dafir sorgen die jungst von uns verwirklichten
Drehwerkzeughalter der Reihe PSI®turn. Sie verfiigen
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Sumitomo hat speziell zum Bearbeiten zahharter
Superlegierungen, zum Beispiel Inconel, beschichte-
te Drehplatten entwickelt, die im PVD-Verfahren
beschichtet sind. Dank deutlich verbesserter Substra-
te und Beschichtungen erweisen sie sich als beson-
ders bestandig gegen Kolk- und Kerbverschleil3.
Zudem haften die Beschichtungen sehr gut. Das ver-
meidet ein Abplatzen. Verglichen mit bisherigen HM-
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Uber einen inneren Kuhimittelkanal und
zwei Kihimittelaustrittsoffnungen.  Somit
kénnen sie das Kuhlschmiermittel direkt an die

Schneide der eingesetzten Drehschneidplatten
fihren. Dadurch lassen sich die Schneiden an der
Span- und an der Freiflache optimal kihlen sowie die
Spéane exakt lenken. Das ermdglicht hdhere Schnitt-
und Vorschubgeschwindigkeiten und verlangert
signifikant die Standzeiten der Schneidplatten. Als
Standard gibt es rechte und linke Halter mit Quadrat-
schaft mit 20 x 20 mm Querschnitt sowie rechte und
linke Polygonhalter der GroBe C3 fur positive und
negative Schneidplatten der Grundformen C, D, S
und W. Weitere Abmessungen fertigen wir als Option
auf Anfrage.

< SUMITOMO

Superlegierungen

;produktiver‘ drehen

Substraten kénnen die Schneidplatten AC5015S und
AC5025S doppelte Standzeiten erreichen. Sie eignen
sich hervorragend, um zuverlassig und prozesssicher
Bauteile aus Nickel- und Titan-Basislegierungen, bei-
spielsweise fUr Gasturbinen in der Energieerzeugung,
fir medizinische Implantate und flr Turbolader
im Fahrzeugbau, zu schruppen und zu schlichten.



Hartdrehen, genau von Anfang an

Unser technischer Leiter Thomas
Mork empfiehlt: ,Bereits beim
Bearbeiten der ungeharteten
Werkstlicke ist hbchste Genauig-
keit zu gewahrleisten. Fur die
anschlieBende  Hartbearbeitung
mussen die Bauteile maoglichst
gleichmaBige und kleine Aufmale
haben. Nur dann lassen sie sich
zuverldssig und prozesssicher

Beispiele: Durchmesser und Form bilden sich bei guter Steifigkeit
der Maschine und Spannung mit ca. 1/10 ab. Ist eine Bohrung
1/100 unrund, wird sie nach einem Schnitt noch ca. 1/1000
unrund sein.

Auch Aufhartungen an den Werkstlckkanten verursachen oft

Formfehler. Hier kann durch eine Fase z.B. die Prozesstemperatur
angepasst werden. Somit wird der Formfehler minimiert. AuBen-
und Innenecken sollten schon der Endkontur ( mit gleichmaBigem
Aufmald ) entsprechen, so gibt es in diesen Bereichen keine gro-

Beren Krafte und damit verbundene Formfehler oder Vibrationen.
Auch kénnen deutlich schlechtere Oberflachen bei der Vorberei-
tung durch unterschiedliche Abdrédngungen zu Form- und Rauh-
tiefenfehlern fUhren.

auf Genauigkeiten im Bereich we-
niger Mikrometer hartbearbeiten.*

Auf Mehrspindler unter beliebigen Winkeln frasen und bohren

Im Winkel einstellbare Halter fur
unser \Werkzeugspannsystem MEX®turn

Jangst haben unsere Spezialisten fur unser universel-
les und vielseitiges Spannsystem MEX®turn eine
im Winkel bis 60° einstellbare Adapterplatte '
verwirklicht. Auf ihr kdnnen insbesondere .~
HF-Spindeln  gespannt werden, um
nicht nur axial und radia, sondemn _
auch unter beliebigen Winkeln bohren zu .
koénnen. Das erweitert die Bearbeitungsmog- . ]
lichkeiten speziell auf Mehrspindeldrehautoma- ’
ten (Index MS18, MS22, MS32 und MS40).
Daruber hinaus vereinfacht die Adapterplatte das
exakte Justieren samtlicher im  Spannsystem
MEX®turn aufgenommener Drehwerkzeuge. Denn
mit dem stufenlos einstellbaren Winkeladapter lasst
sich ein Winkelfehler in den Aufspannflachen der
Maschinen ausgleichen. Insbesondere bei kleinen

Bohrdurchmessern vermeidet das beispielsweise
zu groBe und verlaufende Bohrungen beim radialen
und axialen Bohren.
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In eigener Sache

Am Vorabend der Messe AMB im September 2018
haben wir unsere Arbeitswelt in der Schmigalla
StraBe offiziell eréffnet. Uber 200 Géste, darunter
Lothar Horn, Vorsitzender des Fachverbands der
Prazisionswerkzeughersteller im VDMA, und der
ehemalige Prasident des japanischen Werkzeug-
und Hartstoffherstellers Sumitomo, erwiesen uns
die Ehre und gratulierten uns zu der mutigen und
zukunftsweisenden Investition. Sie alle Uberzeugten
sich von den herausragenden Vorteilen unseres
richtungsweisenden Konzepts fur kreative Teamar-
beit.

Offene Strukturen in weitldufigen R&umen unterstut-
zen die Zusammenarbeit wechselnder Teams. Das
fordert die schnelle, offene und gezielte Kommunika-
tion zwischen allen Beteiligten. Damit beschleunigen
wir die Ablaufe in der Prozesskette von einer Anfrage
Uber die Konstruktion, der Fertigungsplanung und
der Produktion bis zur Lieferung. Einvernehmlich
arbeiten bei uns inzwischen vier Generationen
zusammen — von den erfahrenen ,alten Hasen* bis
zu den ,Digital Natives®.

In einer Sonderausgabe unseres Newsletters
werden vielfaltige Eindricke von unserem Eroff-
nungsevent reich bebildert wiedergeben.
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Unsere nachste
Ausgabe erscheint
voraussichtlich im

Herbst 2019
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