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. MAS - Uber 30 Jahren Erfahrung in der Entwicklung, Konstruktion
und Fertigung von Werkzeugen fUr die Zerspanungstechnik.
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Editorial

Think out of the box

Denke mal quer. Schau Uber den Tellerrand hinaus. Wage
das Ungewdhnliche. Mit diesen Imperativen kénnen wir
uns vollauf identifizieren. Wir sind der Meinung, dass
nur so das Neue in der Welt entsteht. Nur wer aus dem
bekannten Schema heraustritt, kann innovativ sein. Nur
wer bewahrte Konzepte neu kombiniert, wird besondere
Forderungen erflllen.

Auf der Suche nach innovativen Ldsungen sein. Auf
die Fragen und Bedurfnisse unserer Kunden horen.
Die Randbedingungen exakt erfassen. Analogien zu
bewahrten Rezepten finden. Vertrautes verwenden, Stan-
dardkomponenten neu kombinieren, Sonderldsungen
konzipieren, soweit es nétig ist. Daraus die individuell
passende Losung fur anstehende Bearbeitungsaufgaben
erstellen. Das ist unsere tagliche Herausforderung. Dieser
Aufgabe stellen sich alle unsere Mitarbeiter.
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Mit diesem Anspruch haben wir unser Unternehmen in
den vergangenen Jahren erfolgreich entwickelt. Wir sind
Uberzeugt, dass wir damit den Nerv der Zeit getroffen
haben. Und nahezu immer die Probleme unserer
Kunden 16sen kénnen. Detailliert analysieren wir jede
einzelne Anfrage. Und finden so die geeignete, individuell
passende, wirtschaftliche Kombination an Standard- und
Sonderwerkzeugen.

Fordern Sie uns heraus. Ihren Anspriichen stellen wir uns
taglich. Mit Kompetenz, Qualifikation und Begeisterung
fUr innovative Technik. Gemeinsam finden wir die Uberzeu-
gende Ldsung fur spezielle Bearbeitungsaufgaben.
Verlangen Sie von uns das Besondere — wir liefern das
AuBergewodhnliche. Uber das tbliche Schema hinaus zu
gehen, heiBt fir uns mittendrin zu sein.

Ihr Steffen und Jochen Schmigalla




Messen

ANMB — Treffpunkt fur Experten

Zur Messe AMB im September konnten wir viele unserer
Kunden, aber auch zahlreiche neue Interessenten in Stutt-
gart begriiBen. Uber das groBe Interesse an unseren be-
wahrten und neu vorgestellten Werkzeugen haben wir uns
selbstverstandlich sehr gefreut. Die Messe bot uns allen
ideale Moglichkeiten sich personlich kennenzulernen, be-
stehende und kommende Herausforderungen zu erdrtern,

Zur Person

Neue Mitarbeiter

Wir begrien Katrin Jauss, Dennis Benz und Anika Keser
(v.l.n.r) in unserem Team. Mit ihrem Eintritt in die MAS
unterstitzen sie uns im kaufmannischen und technischen
Innendienst. Katrin Jauss absolvierte erfolgreich eine Aus-
bildung zur Industriekauffrau im Sondermaschinen- und
Anlagenbau. AnschlieBend war sie im Ausbildungsbetrieb
fUr die Beschaffung von Rohmaterial, Zukaufteilen, Dienst-
leistungen und SchweiBbaugruppen verantwortlich tatig.
Anika Keser hat bei einem Hersteller und Handelshaus fuir

Werkzeugspanntechnik in der Region ihre Ausbildung zur In-

gemeinsam auf die Suche nach
Losungen zu gehen. Wir sind der
Meinung, dass eine Messe wie die
AMB immer wieder beste Chancen
bietet, einen intensiven Kontakt zu
pflegen. Aus anregenden Gespra-
chen heraus entwickeln unsere Mit-
arbeiter zusammen mit Kunden und
Interessenten immer wieder erfolg-
versprechende Ansétze flr innova-
tive Werkzeuge. Wir haben uns als
zuverlassiger Partner prasentiert,
der mit hochwertigen Standard- und Sonderwerkzeugen
entscheidend dazu beitragt, dass Fertigungsbetriebe
produktiver und wirtschaftlicher in der GroBserie fertigen.
An dieser Stelle danken wir nochmals allen Besuchern fiir
den lohnenden Erfahrungsaustausch. Gern sind wir ihr
Gastgeber gewesen. Wir freuen uns darauf auch kinftig
mit ihnen vertrauensvoll zusammenzuarbeiten.

dustriekauffrau durchlaufen und erfolgreich abgeschlossen.
Dennis Benz bediente und programmierte 5-Achs-
Schleifzentren mit Schwerpunkt auf der Produktion
von Bohr- und Reibwerkzeugen sowie Werkzeugen
mit PKD-Schneiden. Auf der Gottlieb Daimler Schule in
Sindelfingen bildete er sich innerhalb zwei Jahren weiter
zum staatlich anerkannten Techniker der Fachrichtung
Maschinenbau.

Wir freuen uns Uber die Mitarbeit und das Engagement
unserer neuen, kompetenten und qualifizierten Mitarbeiter.




Mikro-Hartbearbeitung

Mit Spannsystem MEX
CBN-Werkzeuge optimal

spannen

Nur 4 mm lange und knapp 5 mm im Durchmesser mes-
sende Mikrobuchsen aus 100Cr6 sind zu bearbeiten.
AuBen ist eine Kontur mit Radien, innen sind je ein Fase

an Vorder- Ruckseite und die zylindrische Bohrung auf 2
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bis 3 um Genauigkeit in Lage, Form, Rundheit, Ebenheit
und Durchmesser zu fertigen. Zudem sind hohe Oberfla-
chenguten gefordert. Das betrifft zum Beispiel Rautiefen
Rt kleiner 0,5 pm in einer Fase, um die Dichtigkeit
gegen einen StoBel beim Einsatz der Werkstlicke als
Ventilbuchsen zu gewahrleisten. Der Fertigungsbetrieb
bearbeitet diese Buchsen in groBen Serien auf einer
Prézisions-Frontdrehmaschine k50 von Kummer Freres
S.A., Tramelan (Schweiz). Fur einen hochproduktiven,
pbedienerlosen Betrieb wird sie mit einem Roboter
automatisch be- und entladen. Zusétzlich ist eine hohe
Prozesssicherheit erforderlich.

Diese lasst sich nur mit einer stabilen, hochgenauen
Spannung der Werkzeuge verwirklichen. Eingesetzt

werden Mikrowerkzeuge mit CBN-Schneiden. Um
Schneidenbruch und vorzeitigen Verschleiss zu vermei-
den, mussen die Mikrowerkzeuge exakt auf Spitzenhéhe
justiert sein. Zudem muss die Einspannung derart ausge-
fuhrt sein, dass beim Bearbeiten keine Schwingungen
beim Schneideneingriff entstehen.

Speziell in dieser Anwendung Uberzeugt unser Spann-
system MEX mit seinen herausragenden Vorteilen. Auf
dem Lineartisch befinden sich vier gleiche Spannblécke.
Die Mikrowerkzeuge werden in Hydrodehnspannhulsen
aufgenommen. Das sorgt fur optimale Dampfung. Zudem
verfligen die stabilen, steifen Spannblécke Uber Stifte
zum winkelgenauen Positionieren der Schneiden auf
Spitzenhdhe. Somit lassen sich die einmal eingespann-
ten und justierten Werkzeuge schnell und dabei winkelo-
rientiert wiederholgenau risten und wechseln. Zum
Voreinstellen der Werkzeuge und zum Justieren auf die
exakte Spitzenhohe steht ein Masterblock zur Verfligung.
Auf ihm lassen sich die Werkzeuge auBerhalb der Dreh-
maschine auf Genauigkeiten kleiner 0,01 mm einstellen.
Somit entfallen unproduktive und kostentrachtige Rust-
und Einstellarbeiten auf den Prazisionsdrehmaschinen.
Wie der Fertigungsbetrieb bestatigt, hat sich das Spann-
system MEX bei dieser Mikro-Prazisionsbearbeitung
bestens bewahrt. Die CBN-Werkzeuge erreichen sehr
lange Standzeiten. Es gibt keine vorzeitigen Ausfélle
wegen ausgebrochener Schneiden, die von Abweichun-
gen beim Justieren auf Spitzenhdhe verursacht werden
konnen. DarUber hinaus schatzt der Fertigungsbetrieb
die einfache, schnelle und komfortable Handhabung der
Spannblécke und Hydrodehnspannfutter des Systems
MEX. Eine nur kurze Einweisung befahigt Maschinenbe-
diener das Spannsystem prozesssicher einzusetzen.
Damit hat der Fertigungsbetrieb insgesamt eine beson-
ders hohe Prozesssicherheit realisiert. Somit kann er
wirtschaftlich und wettbewerbsfahig an kostenintensiven
Produktionsstandorten in Deutschland und der Schweiz
die Mikrobuchsen fertigen.
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Vor- und riickwérts anfasen und senken

Sonderwerkzeug QLS®urn zur Baureine erweitert

Unser bereits im Jahr 2014 vorgestelltes Fas- und
Senkwerkzeug QLS®turn haben wir optimiert und zu einer
Baureihe ausgebaut. Wesentlicher Vorteil der aktuellen
Ausfuhrung ist der Einbau der federnd exzentrisch gelager-
ten Schneidplatten in den Werkzeugschaft. Zudem statten
wir die innovativen Fas- und Senkwerkzeuge QLS®turn
nunmehr — abhangig vom Schaftdurchmesser
— mit einer, zwei oder mehreren Scheiden
aus. Kundenspezifisch realisieren  wir
selbstverstandlich jeden bendtigten
Werkzeugdurchmesser. Die Fas-
und Senkwerkzeuge gibt es
auch in Varianten als modulare
Faskopfe. Diese kdnnen mit
schwingungsdampfenden
Schéaften
Vorteil der Ausflihrung mit mehreren Schneiden ist, dass

kombiniert  werden.

die Schnittkréafte stets zum Zentrum gerichtet sind. Das mi-
nimiert speziell bei langen Auskragungen eine Auslenkung
und mdagliche Vibrationen.

Beim Fasen und Senken schwenken die Schneidplatten
aus. Dafur sorgt eine Federkraft in Verbindung mit der

Fliehkraft, die aufgrund der Bearbeitungsdrehzahlen auf die
exzentrisch gelagerten Schneiden wirkt. Zum Rickziehen
oder Vorschieben des Fas- und Senkwerkzeugs durch
eine  Bohrung ohne Bearbeitung muss lediglich

die  Hauptspindel einige

Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn drehen.
Automatisch schwenken
die Schneiden dann in den
Umkreis des Werkzeugschafts.
QLS®urn bendtigt also  keinerlei
zusétzliche Energie, wie Kuhimitteldruck

oder ahnliches. QLS®turn eignet sich nicht

nur zum Anfasen und Senken an Vor- und Rick-
seite eines Werkstuicks, sondern auch zum mehrfachen
Fasen und Senken von Bohrungen in mehreren fluchten-
den Stegen, zum Beispiel in einer Lagergasse flr Nocken-
wellen. Weiterer Vorteil des Sonderwerkzeugs QLS®turn
ist, dass es unabhangig von der Winkellage im Raum exakt
definierte Fasen und Senkungen fertigt. Es kann also auf
5-Achs-Bearbeitungszentren zur  Komplettbearbeitung

ohne Umspannen der WerkstUcke beitragen.

FUhrungswechsel

bei Sumitomo

Zur Jahresmitte 2016 wurde der bisherige Verantwortliche fur Europa,
Atsushi Murayama, nach Japan berufen. Dort wird er kinftig die kommer-
ziellen Geschicke der Hartmetallgruppe weltweit leiten. Wir danken
Atsushi Murayama flrr die sehr gute und konstruktive Zusammenarbeit
wahrend seiner Zeit in Dusseldorf.

Zum neuen Europa-Chef und GeschaftsfUhrer der Sumitomo Electric
H.
drei Jahren in der Europazentrale in Willich tatig. Im deutschen und

grtmetall GmbH bestellte Sumitomo Shinya Uesaka. Er ist schon seit

europaischen Markt verflgt er deshalb Uber weitreichende Kenntnisse
und Erfahrungen. Wir wiinschen Shinya Uesaka viel Erfolg in seiner
neuen verantwortlichen Position bei Sumitomo in Willich.

< SUMITOMO
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Mehrkante drehen

Wirtschaftliche Drehwerkzeuge POLYOturn
Mit Standard-Stechdrehplatten

Ab sofort gibt es unsere Mehrkant-Drehwerkzeuge POLY©turn in Ausflhrungen mit 90 mm
Durchmesser mit 3 bis 6 mm breiten Standard-Stechdrehschneidplatten aus der Reihe GND
von Sumitomo. Wegen der zwei nutzbaren Schneidkanten der Hartmetall-Schneidplatten
arbeiten diese Werkzeuge besonders wirtschaftlich. Bevorzugt eignen sie sich zum
Einstechen von Standard-Sechskanten (Ubliche Schllsselweiten) bei Stechtiefen
bis 12 mm. Sie kdnnen aber auch universell zum Langs- und Kopierdrehen
unterschiedlicher Mehrkante sowie zum Bearbeiten hinter einem

Bund eingesetzt werden. Kostenglnstig und innerhalb kirzester Zeit
verflgbar steht ein groBes Spektrum an Hartmetallsorten und Schnei-
dengeometrien im Standardprogramm von Sumitomo zur Verfligung.

Ein Grund zum Feiern

40 Jahre Sonderwerkzeuge —
aus der Tradition in die Zukunft

Das Jahr 2016 hat fur uns eine spezielle Bedeutung, denn
es begleitet uns mit mehreren herausragenden Ereignis-
sen. Eines davon ist ganz besonders erwahnenswert:
Unser Unternehmen MAS besteht seit 40 Jahren. Senior-

Oberbiirgermeister Schuler (l.),
Jochen und Steffen Schmigalla
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chef Christian Schmigalla, der im letzten Jahr verstorben
ist, hat es als Handelshaus im Jahr 1976 gegrindet.
Schnell merkte er, dass Sonderwerkzeuge besonders
wirtschaftlich und zuverlassig arbeiten. In ihnen sah er
eine groBe Zukunft. Deshalb konzipierte und fertigte er
schon in den 1980er Jahren solche Werkzeuge. Damit
legte er den Grundstein fur die schnelle und bis heute
sehr erfolgreiche Geschéftsentwicklung. Dank dieser
weisen Voraussicht und der besonderen Leistungen
unseres Grunders kdnnen wir heute unser Unternehmen
im 40sten Jahr seines Bestehens zukunftsorientiert fort-
fUhren. Wir beschéftigen inzwischen Uber 45 Fachkréfte
in Konstruktion, Entwicklung, Fertigung, Montage und
Vertrieb von Sonderwerkzeugen. Daneben sind wir
weiterhin europaweit umsatzstarkster Vertriebspartner
fir Werkzeuge von Sumitomo in Baden-Wurttemberg
mit dem Schwerpunkt auf Hartbearbeitung. Diese Markt-
position wollen wir selbstverstandlich weiter ausbauen.
Dazu gehdrt, dass wir unsere erste eigene Produktionshal-
le bezogen haben und dort erste Sonderwerkzeuge als
Prototypen fertigen und testen. Einhergehend haben
wir noch vor Jahresende den Grundstein fur unser Verwal-
tungsgebaude gelegt. Mit diesen groBen Bauvorhaben
rusten wir uns fUr eine weiterhin erfolgreiche Geschaftsent-
wicklung und blicken zuversichtlich in die Zukunft.



MDF-Bohrer

Zentriert bohren auf unebenen Oberflachen

Flachbohrer MultiDrill
NMDF von Sumitomo

Die flachen MultiDrill-Bohrer MDF sind Vollhartmetall-
bohrer zum Anbohren auf schragen und gekrimmten
Oberflachen. Durch ihren Spitzenwinkel von 180° sind
sie in einer Vielzahl von Bohranwendungen einsetzbar:
Beim hocheffizienten Plansenken, zum Bohren auf nicht
horizontalen Oberflachen (geneigt oder zylindrisch)
und beim unterbrochenen Bohren. Im Vergleich zum
Standardbohrer wird der Grat am Bohrungsaustritt um
mehr als die Hélfte reduziert. Der MDF-Bohrer hat durch
die angewendete RS-Geometrie eine sehr hohe Steifig-
keit und einen sehr stabilen Kern. Das stabilisiert die Be-
arbeitung . Breite Spantaschen und die exzellente Span-
flachenform sorgen flr eine hervorragende Spanabfuhr.
Durch das optimierte Schneidkantendesign erlangt der
Bohrer eine ausgezeichnete Schneidkantenfestigkeit.
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Vorschau

Drehteillemesse
Friedrichshafen
2017/

Im Jahr 2017 prasentieren wir unsere
Werkzeuge erstmals vom 14. bis 17. Februar in
Friedrichshafen auf der Messe Turning Days.
Im modernen und groBzlgigen Rahmen des
Friedrichshafener Messegelandes sehen wir
fUr uns die weitaus besseren Chancen, unsere
Produkte einem interessierten Publikum aus
der Region vorzustellen. Deshalb haben wir
uns entschieden — ahnlich wie viele weitere
Aussteller — dem Umzug der Messe von
Schwenningen an den Bodensee zu folgen.
Wir freuen uns auf Ihren Besuch. Sie finden uns
in Halle A3, Stand E13.

@) TURNING DAYS

Fachmesse fiir Zerspanungstechnik
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TOOLS & ENGINEERING GlemseckstraBe 69 - 71229 Leonberg

Tel +49 7152-6065-0
Fax +49 71562-6065-65

E-Mail  zentrale@mas-tools.de
Internet  www.mas-tools.de

30 Jahren Erfahrung in der Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von Werkzeugen fur die Zerspanungstechnik.




