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MENSCHEN – ANSPRUCH – SYNERGIE
Aus diesen 3 Komponenten resultiert der 
Erfolg der MAS GmbH.  

Vertrauen Sie auf Experten mit über 40 Jah-
ren Erfahrung in der Zerspanungstechnik. 
Auf Spezialisten mit modernstem Equip-
ment in Entwicklung, Konstruktion und 
der Fertigung von  Werkzeugen. Auf Part-
ner, die wertvolle Synergien im Zusam-
menwirken von Menschen und Technolo-
gien erkennen und für Ihren Erfolg  nutzen.

Es ist die Stärke, sich in ein Problem zu vertiefen 
und es von allen Seiten anzupacken, die Tra-
dition feinmechanischer Genauigkeit und die 
Verpfl ichtung zur Zuverlässigkeit, welche uns 
zu dem gemacht haben was wir heute sind. 

Oberstes Ziel bei jedem Projekt ist der Er-
folg unserer Kunden und Partner. Unser 
eigener Erfolg ist davon nicht zu trennen.  
Dies soll und wird unser Weg für die Zu-
kunft sein. Unsere Firmen philosophie fi ndet 
Ausdruck in den Begriffen Menschen, An-
spruch und Synergien, für die unsere Initia-
len der Unternehmensbezeichnung stehen.

Firmenphilosophie 
Corporate philosophy

PEOPLE – AMBITION – SYNERGY
These 3 components are the found-
ation for the success of MAS GmbH.

Trust the experts with more than 40 years of 
experience in cutting technologies. The spe-
cialists with the most modern equipment for 
the development, design and manufacture 
of tools. The partners who discover syner-
gies between man and technologie and who 
are able to harness them for your success.

The utmost objective of every project is 
our customers’ and partners’ success. 
Our own success goes hand in hand.

This is and will remain our guide for the future!

Firmenphilosophie 
Corporate philosophy
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Artikel
Article

GCF BZH BEG EIZ DAB BCA GCA BCC GCC BCD GBH BCO BCE BHG A.CH8 BHH

Seite
Page

12 13 14 14 15 16 16 17 18 19 19 20 21 22 22 23

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

5/6 6/8 2 2-4 3/4 4 4 4 4 4 4 3 4 4 4 4

Stirngeometire
Tool face design EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45°

Beschichtung
Coating

ta-C VAROCON
PLUS

VAROCON
PLUS

VAROCON
PLUS

VAROCON
PLUS

VAROCON
PLUS DUOCON DUOCON

Werkstoff
Material

N-H N W W W N-H N-H N-H N-H N-H N-H N N-H N N N

Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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Seite
Page

23 24 24 25 25 26 27 28 29 30 31 32 32 33 34

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

4 4 4 3 4 4 3 3 4 3 3 4 3-4 3-4 4

Stirngeometire
Tool face design EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° ER EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° ER EFx45° ER ER

Beschichtung
Coating

DUOCON DUOCON DUOCON DUOCON ta-C ta-C

Werkstoff
Material

N N N N N N W W W-N W W H H H N
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Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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BEA EIE EIA EIB EIC BBZ BBA CZH CZI EEG EEF

Seite
Page

35 36 36 37 38 39 39 40 41 42 44

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

3 4 5 5 5 6/8 6/8 6-8 6-8 2 2

Stirngeometire
Tool face design EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° EFx45° ER ER ER

Beschichtung
Coating

ta-C

Werkstoff
Material

W N N N-W N-W H H H H N-W N-W
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Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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EGA EGZ DCZ CAC FDZ FDA FDB FDC FDD CCH CCI CCF CCG FGA EBE DBZ

Seite
Page

46 50 58 59 60 61 63 64 65 66 66 67 67 68 68 74

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 6 4 4 2 2 2

Stirngeometire
Tool face design ER ER ER ER ER ER ER ER ER ER R ER R ER

Beschichtung
Coating

VAROCON

Werkstoff
Material

H H H H H H H H H H-N H H H H-N H H
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Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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FFD FFE FFC EFZ EFA EFG EFH FAB FFZ FIZ GFZ GIZ IZC GHZ IZA

Seite
Page

74 75 75 76 80 83 84 85 85 86 86 87 87 88 88

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

2 2 2 2 2 3 3 2 2 2 4-6 3-6 5-6 4 4

Stirngeometire
Tool face design ER ER 120° 60° 90° 60° 90° 90° ER

ER

Beschichtung
Coating

DIAMOND DIAMOND

Werkstoff
Material

H H H N N W W N N N N N N N N
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EZF EZG EZH CZC EZC HDC GZC HDE HDH GZH GAZ IZE GEA GEB

Seite
Page

89 91 98 103 105 107 109 111 113 115 117 119 121 123

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Einsatzlänge
Drilling length

3xD 5xD 8xD 3xD 3xD 3xD 3xD 5xD 8xD 8xD 12xD 5xD 3xD 3xD

Beschichtung
Coating

NANOSIT VAROCON VAROCON

Werkstoff
Material

N-H N-H N-H N N N-W N N-W N-W N N N-H N N

Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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GEC GZF IZH IZI IAZ IAA HAG HAH GED GOG

Seite
Page

125 127 130 132 133 134 135 137 139 141

Zähnezahl (Z)
No. of teeth

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Einsatzlänge
Drilling length

5xD 5xD 15xD 20xD 25xD 30xD 3xD 5xD 8xD 5xD

Beschichtung
Coating

VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON ta-C

Werkstoff
Material

N W N N N N N-W N N-W W

Übersicht, Einsatzempfehlung / Overview, field of application
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Schlichtfräser / Finishing mills

Artikel-Nr. GCF...

=

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 — — 0,05 5 GCF.030.00
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 GCF.031.00
4,00 6,00 8 57 — — 0,10 6 GCF.040.00
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 GCF.041.00
5,00 6,00 10 57 — — 0,10 6 GCF.050.00
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 GCF.051.00
6,00 6,00 13 57 — — 0,10 6 GCF.060.00
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 GCF.061.00
8,00 8,00 19 63 — — 0,10 6 GCF.080.00
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 GCF.081.00

10,00 10,00 22 72 — — 0,10 6 GCF.100.00
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 GCF.101.00
12,00 12,00 26 83 — — 0,10 6 GCF.120.00
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 GCF.121.00
16,00 16,00 32 92 — — 0,20 6 GCF.160.00
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 GCF.161.00
20,00 20,00 42 104 — — 0,20 6 GCF.200.00
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 GCF.201.00
25,00 25,00 42 110 — — 0,20 6 GCF.250.00

Schnittdaten siehe Seite 148
Cutting data see page 

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill
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Artikel-Nr. BZH...

TYP N Universal
xy

6-8

45°

HB

long
DIN 6527

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,70 11 6 BZH.030.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 BZH.040.00
5,00 6,00 13 57 4,60 18 6 BZH.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 18 6 BZH.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 24 6 BZH.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 BZH.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 36 6 BZH.120.00
14,00 14,00 26 83 13,50 36 6 BZH.140.00
16,00 16,00 32 92 15,50 42 6 BZH.160.00
18,00 18,00 32 92 17,50 42 8 BZH.180.00
20,00 20,00 38 104 19,50 48 8 BZH.200.00
25,00 25,00 45 121 24,50 65 8 BZH.250.00

Schlichtfräser / Finishing mills

Schnittdaten siehe Seite 152
Cutting data see page 

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill
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Artikel-Nr. BEG...

TYP W ALU
NE xyz

2

Kunststoff 
plastic

KSS

22°

HA

Norm

BLANK

Standard  Schlichtfräser / Finishing mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

2,00 3,00 3 38 1,92 9 2 BEG.020.00
3,00 3,00 4 38 2,90 12 2 BEG.030.00
4,00 4,00 6 50 3,80 14 2 BEG.040.00
5,00 6,00 8 57 4,75 16 2 BEG.050.00
6,00 6,00 10 65 5,70 28 2 BEG.060.00
8,00 8,00 12 80 7,60 35 2 BEG.080.00
10,00 10,00 14 90 9,50 45 2 BEG.100.00
12,00 12,00 16 100 11,40 55 2 BEG.120.00
16,00 16,00 20 115 15,20 63 2 BEG.160.00
20,00 20,00 20 125 19,00 70 2 BEG.200.00

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 3,00 11 50 2,90 14 2 EIZ.030... .00 —
4,00 4,00 13 54 3,70 16 2 EIZ.040... .00 —
5,00 5,00 15 54 4,70 18 2 EIZ.050... .00 —
6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 EIZ.060... .00 .10
8,00 8,00 22 70 7,50 27 2 EIZ.080... .00 .10
10,00 10,00 25 72 9,50 32 2 EIZ.100... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,50 38 3 EIZ.120... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 3 EIZ.140... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,50 44 3 EIZ.160... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,50 50 3 EIZ.180... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 54 4 EIZ.200... .00 .10
25,00 25,00 43 110 24,50 63 4 EIZ.250... .00 .10

Artikel-Nr. EIZ...

TYP W ALU
NE xyz

2-4

Kunststoff 
plastic

GFK/CFK

20° KSS

HA

HB

long
DIN 6527

Schnittdaten siehe Seite 154
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 158
Cutting data see page 

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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Artikel-Nr. DAB...

Standard  Schlichtfräser / Finishing mills

TYP W ALU
NE xyz

3-4

Kunststoff 
plastic

KSS

40°

HA

Norm

ZrN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 70 2,70 20 3 DAB.030.09
4,00 6,00 11 70 3,70 25 3 DAB.040.09
5,00 6,00 13 70 4,70 30 3 DAB.050.09
6,00 6,00 13 70 5,70 30 3 DAB.060.09
8,00 8,00 20 80 7,40 35 3 DAB.080.09
10,00 10,00 22 90 9,20 45 3 DAB.100.09
12,00 12,00 26 100 11,00 55 4 DAB.120.09
16,00 16,00 36 115 15,00 65 4 DAB.160.09
20,00 20,00 41 125 19,00 75 4 DAB.200.09

Schnittdaten siehe Seite 166
Cutting data see page 

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill
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Artikel-Nr. BCA...

Artikel-Nr. GCA...

TYP N-H HPC
xyz

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

45°

=

HA

HB

Norm

short

VAROCON
PLUS

TYP N-H HPC
xy(z)

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

=

HB

Norm

short

TIALN

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 6 54 0,06 4 BCA.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 BCA.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 BCA.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 BCA.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 BCA.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 BCA.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 BCA.120... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 BCA.160... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 BCA.200... .00 .10

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 6 54 0,10 4 GCA.030.00
4,00 6,00 8 54 0,13 4 GCA.040.00
5,00 6,00 9 54 0,18 4 GCA.050.00
5,50 6,00 10 54 0,20 4 GCA.055.00
6,00 6,00 10 54 0,20 4 GCA.060.00
7,00 8,00 12 58 0,20 4 GCA.070.00
7,50 8,00 12 58 0,20 4 GCA.075.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 GCA.080.00
9,00 10,00 14 66 0,30 4 GCA.090.00
9,50 10,00 14 66 0,30 4 GCA.095.00

10,00 10,00 14 66 0,30 4 GCA.100.00
11,00 12,00 16 73 0,30 4 GCA.110.00

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

Schnittdaten siehe Seite 170
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser kurz
Solid carbide mill short

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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Artikel-Nr. GCA...

TYP N-H HPC
xy(z)

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

=

HB

Norm

short

TIALN

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

11,50 12,00 16 73 0,30 4 GCA.115.00
12,00 12,00 16 73 0,30 4 GCA.120.00
13,00 14,00 18 75 0,30 4 GCA.130.00
13,50 14,00 18 75 0,30 4 GCA.135.00
14,00 14,00 18 75 0,30 4 GCA.140.00
15,50 16,00 22 82 0,30 4 GCA.155.00
16,00 16,00 22 82 0,40 4 GCA.160.00
17,50 18,00 24 84 0,40 4 GCA.175.00
18,00 18,00 24 84 0,40 4 GCA.180.00
19,50 20,00 26 92 0,40 4 GCA.195.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 GCA.200.00
25,00 25,00 32 92 0,50 4 GCA.250.00

Artikel-Nr. BCC...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 BCC.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 BCC.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 BCC.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 BCC.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 BCC.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 BCC.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 BCC.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 BCC.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 BCC.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 BCC.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 BCC.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 BCC.200... .00 .10

TYP N-H HPC
xyz

4

Stahl
steel

EF

GG(G)

35°/38°

45°

=

HA

HB

long
DIN 6527

VAROCON
PLUS

Schnittdaten siehe Seite 178
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 186
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill

MAS VHM-Schaftfräser HPC Fightmax 2xD
Solid carbide end mill HPC Fightmax 2xD
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

Artikel-Nr. GCC...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 GCC.030... .00 .99
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,18 4 GCC.040... .00 .99
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 GCC.050... .00 .99
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 GCC.060... .00 .99
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 GCC.070... .00 .99
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 GCC.080... .00 .99
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 GCC.090... .00 .99

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 GCC.100... .00 .99
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 GCC.110... .00 .99
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 GCC.120... .00 .99
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 GCC.130... .00 .99
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 GCC.140... .00 .99
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 GCC.160... .00 .99
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 GCC.180... .00 .99
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 GCC.200... .00 .99
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 GCC.250... .00 .99

TYP N-H HPC
xy(z)

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

=

HA

HB

long
DIN 6527

TIALN

Schnittdaten siehe Seite 194
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

Artikel-Nr. BCD...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 22 80 5,50 42 0,13 4 BCD.060... .00 .10
8,00 8,00 28 100 7,50 62 0,15 4 BCD.080... .00 .10

10,00 10,00 33 100 9,50 58 0,20 4 BCD.100... .00 .10
12,00 12,00 42 120 11,50 73 0,25 4 BCD.120... .00 .10
16,00 16,00 53 150 15,50 100 0,35 4 BCD.160... .00 .10
20,00 20,00 68 150 19,50 98 0,40 4 BCD.200... .00 .10

TYP N-H HPC
xyz

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

45°

=

HA

HB

Norm

long
extra

VAROCON
PLUS

Artikel-Nr. GBH...

TYP N-H HPC
xy(z)

4

Stahl
steel

GG(G)

35°/38°

=

HB

Norm

long
extra

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

5,00 6,00 21 63 4,70 27 0,18 4 GBH.051.10
6,00 6,00 22 63 5,50 27 0,20 4 GBH.061.10
8,00 8,00 28 80 7,50 40 0,20 4 GBH.081.10

10,00 10,00 33 100 9,50 55 0,30 4 GBH.101.10
12,00 12,00 42 100 11,00 55 0,30 4 GBH.121.10
14,00 14,00 48 100 13,00 60 0,30 4 GBH.141.10
16,00 16,00 53 150 15,00 67 0,40 4 GBH.161.10
20,00 20,00 68 150 19,00 85 0,50 4 GBH.201.10
25,00 25,00 85 165 24,00 100 0,50 4 GBH.251.10

Schnittdaten siehe Seite 206
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 210
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser extra lang
Solid carbide mill extra long

MAS VHM Schaftfräser extra lang
Solid carbide mill extra long
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Artikel-Nr. BCO...

TYP N HPC
xyz

3

Stahl
steel

EF

GG(G)

43°/47°

45°

=

HA

HB

long
DIN 6527

VAROCON
PLUS

EF x 45°

Schnittdaten siehe Seite 218
Cutting data see page 

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax Z3
Solid carbide end mill HPC Fightmax Z3

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 3 BCO.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 BCO.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 3 BCO.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 BCO.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 BCO.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 BCO.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 BCO.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 BCO.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 BCO.200... .00 .10
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Artikel-Nr. BCE...

TYP N-H HPC
xyz

4

Stahl
steel

EF

GG(G)

35°/38°

=

HA

HB

Norm

long

VAROCON
PLUS

EF x 45°

Schnittdaten siehe Seite 226
Cutting data see page 

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax 3xD
Solid carbide end mill HPC Fightmax 3xD

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 22 62 0,13 4 BCE.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,15 4 BCE.080... .00 .10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 BCE.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 BCE.120... .00 .10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 BCE.160... .00 .10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 BCE.200... .00 .10
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

Artikel-Nr. BHG...

TYP N HPC
xyz

4 VA
INOX

KSS

35°/38°

 10°

=

HA

HB

Norm

short

DUOCON

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 6 54 0,06 4 BHG.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 BHG.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 BHG.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 BHG.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 BHG.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 BHG.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 BHG.120... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 BHG.160... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 BHG.200... .00 .10

Artikel-Nr. A.CH8...

TYP N HPC
xy(z)

4 VA
INOX

TITAN
INCONEL

35°/38° KSS

HB

Norm

short

VAROCON

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 6 54 0,10 4 A.CH8.030.10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 A.CH8.040.10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 A.CH8.050.10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 A.CH8.060.10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 A.CH8.080.10

10,00 10,00 14 66 0,20 4 A.CH8.100.10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 A.CH8.120.10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 A.CH8.160.10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 A.CH8.200.10

Schnittdaten siehe Seite 230
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 238
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser kurz
Solid carbide mill short

MAS VHM INOX Hochleistungsfräser
Solid carbide INOX high performance mill
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

Artikel-Nr. BHH...

TYP N HPC
xyz

4 VA
INOX

EF KSS

35°/38°

 10°

=

HA

HB

long
DIN 6527

DUOCON

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 BHH.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 BHH.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 BHH.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 BHH.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 BHH.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 BHH.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 BHH.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 BHH.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 BHH.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 BHH.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 BHH.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 BHH.200... .00 .10

Artikel-Nr. A.CI0...

TYP N HPC
xy(z)

4 VA
INOX

TITAN
INCONEL

35°/38° KSS

=

HA

HB

long
DIN 6527

VAROCON

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 A.CI0.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 0,13 4 A.CI0.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 A.CI0.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 A.CI0.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,20 4 A.CI0.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 A.CI0.080... .00 .10
9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 A.CI0.090... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 A.CI0.100... .00 .10
11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 A.CI0.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 A.CI0.120... .00 .10
13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 A.CI0.130... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 A.CI0.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 A.CI0.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 A.CI0.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 242
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 250
Cutting data see page 

MAS VHM-Schaftfräser HPC Fightmax INOX 2xD
Solid carbide end mill HPC Fightmax INOX 2xD

MAS VHM INOX Hochleistungsfräser
Solid carbide INOX high performance mill
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TYP N HPC
xy(z)

4 VA
INOX

TITAN
INCONEL

36°/ 38° KSS

=

HB

Norm

long
extra

VAROCON

TYP N HPC
xyz

4 VA
INOX

EF KSS

36°/ 38°

=

HA

HB

Norm

long

DUOCON

Artikel-Nr. A.CI5...

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4,00 A.CI5.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4,00 A.CI5.080.10

10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4,00 A.CI5.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4,00 A.CI5.120.10
14,00 14,00 48 100 13,50 54 0,30 4,00 A.CI5.140.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4,00 A.CI5.160.10
18,00 18,00 65 150 17,50 84 0,40 4,00 A.CI5.180.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4,00 A.CI5.200.10

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 22 62 0,13 4 BIA.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,15 4 BIA.080... .00 .10

10,00 10,00 33 80 0,20 4 BIA.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 BIA.120... .00 .10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 BIA.160... .00 .10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 BIA.200... .00 .10

EF x 45°

Artikel-Nr. BIA...

Schnittdaten siehe Seite 260
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 264
Cutting data see page 

MAS VHM INOX Hochleistungsfräser
Solid carbide INOX high performance mill

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax INOX 3xD
Solid carbide end mill HPC Fightmax INOX 3xD
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TYP N HPC
xyz

3 VA
INOX

EF KSS

43°/47°

 10°

=

HA

HB

long
DIN 6527

DUOCON

TYP N HPC
xy(z)

4 VA
INOX

KSS

35°/38°

=

HA

HB

long
DIN 6527

DUOCON

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

EF x 45°

Artikel-Nr. BHI...

Artikel-Nr. BHE...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 3 BHE.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 BHE.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 3 BHE.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 BHE.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 BHE.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 BHE.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 BHE.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 BHE.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 BHE.200... .00 .10

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 BHI.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 BHI.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 BHI.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 BHI.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 BHI.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 BHI.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 268
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 276
Cutting data see page 

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax INOX Z3
Solid carbide end mill HPC Fightmax INOX Z3

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax INOX
Solid carbide end mill HPC Fightmax INOX
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TYP N HPC
xyz

4 VA
INOX

ER KSS

35°/38°

=

10°

HA

HB

long
DIN 6527

DUOCON

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

ER

Schnittdaten siehe Seite 280
Cutting data see page 

VHM-Torusfräser HPC Fightmax INOX
Solid carbide torus mill HPC Fightmax INOX

Artikel-Nr. BIO...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 BIO.081... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 BIO.082... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 BIO.083... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 BIO.084... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 BIO.101... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 BIO.102... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 BIO.103... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 BIO.104... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 BIO.121... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 BIO.122... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 BIO.123... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 BIO.124... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 BIO.125... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 BIO.161... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 BIO.162... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 BIO.163... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 BIO.164... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 BIO.165... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 BIO.166... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 BIO.201... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 BIO.202... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 BIO.203... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 BIO.204... .00 .10
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TYP W HPC
xyz

3

ALU
NE

KSS

43°/47°

=

HA

HB

Norm

ZrN

Artikel-Nr. BDD...

HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 3 BDD.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 18 0,10 3 BDD.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 18 0,10 3 BDD.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 BDD.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 BDD.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 BDD.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 BDD.081... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 BDD.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 BDD.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 BDD.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 BDD.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 3 BDD.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 BDD.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 BDD.180... .00 .10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 BDD.181... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 BDD.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 BDD.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 BDD.250... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 296
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP W HPC
xyz

3

ALU
NE

EF KSS

43°/47°

=

≤ø4

HA

HB

Norm

ZrN

Artikel-Nr. BDG...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,80 10 0,06 3 BDG.030... .00 -
4,00 6,00 11 57 3,80 14 0,08 3 BDG.040... .00 -
5,00 6,00 13 57 4,80 16 0,10 3 BDG.050... .00 -
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 BDG.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 BDG.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 BDG.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 BDG.081... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 BDG.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 BDG.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 BDG.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 BDG.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 3 BDG.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 BDG.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 BDG.180... .00 .10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 BDG.181... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 BDG.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 BDG.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 BDG.250... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 308
Cutting data see page 

MAS VHM-Schaftfräser HPC mit IK
Solid carbide end mill HPC with IC
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP W-N HPC
xyz

4
TSC

ALU
NE

43°/47° KSS

=

HA

HB

Norm

ZrN

Artikel-Nr. DAD...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 4 DAD.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 18 0,10 4 DAD.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 18 0,10 4 DAD.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 4 DAD.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 4 DAD.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 4 DAD.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 4 DAD.081... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 4 DAD.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 4 DAD.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 4 DAD.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 4 DAD.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 4 DAD.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 4 DAD.161... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 4 DAD.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 4 DAD.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 4 DAD.250... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 320
Cutting data see page 

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP W HPC
xyz

3

ALU
NE

EF

Kunststoff 
plastic

45° KSS

=

≤ø4

HA

HB

Norm

ta-C

Artikel-Nr. B.EAE...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 12 57 2,90 14 0,10 3 B.EAE.030... .00 -
4,00 6,00 12 57 3,90 15 0,10 3 B.EAE.040... .00 -
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 B.EAE.050... .00 -
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 B.EAE.060... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 B.EAE.080... .00 .10

10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,20 3 B.EAE.100... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 B.EAE.120... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 0,20 3 B.EAE.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 B.EAE.200... .00 .10

EF x 45°

Schnittdaten siehe Seite 332
Cutting data see page 

VHM-Schaftfräser HPC mit IK
Solid carbide end mill HPC with IC
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP W HPC
xyz

3

ALU
NE

ER

Kunststoff 
plastic

45° KSS

=

HA

HB

Norm

ta-C

Artikel-Nr. B.EAF...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,50 3 B.EAF.050... .00 .10
5,00 6,00 15 57 4,90 18 1,00 3 B.EAF.051... .00 .10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,50 3 B.EAF.060... .00 .10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 1,00 3 B.EAF.061... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,50 3 B.EAF.080... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 1,00 3 B.EAF.081... .00 .10

10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,50 3 B.EAF.100... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 1,00 3 B.EAF.101... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,50 3 B.EAF.120... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 1,00 3 B.EAF.121... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 2,00 3 B.EAF.122... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 1,00 3 B.EAF.160... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 2,00 3 B.EAF.161... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 1,00 3 B.EAF.200... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 2,00 3 B.EAF.201... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 338
Cutting data see page 

VHM-Torusfräser HPC
Solid carbide end mill HPC

ER
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

Stahl
steel

45° Air

HA

short
DIN 6527

Norm

0,005

blue
naco

TYP H HSC
xyz

3-4
TSC

HRC
55-60

52°

Stahl
steel

HA

HB

Norm

ALTIN

Artikel-Nr. CAB...

Artikel-Nr. CAZ...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

2,50 6,00 4 57 2,30 7 0,10 3 CAZ.025... .00 .10
3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 3 CAZ.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,10 4 CAZ.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,10 4 CAZ.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 21 0,10 4 CAZ.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,80 27 0,15 4 CAZ.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,80 32 0,15 4 CAZ.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,80 38 0,20 4 CAZ.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,80 42 0,20 4 CAZ.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,80 44 0,20 4 CAZ.160... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,80 44 0,30 4 CAZ.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,80 54 0,30 4 CAZ.200... .00 .10

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

1,00 6,00 3 57 0,90 10 4 CAB.010.00
2,00 6,00 4 57 1,90 12 4 CAB.020.00
3,00 6,00 5 57 2,80 15 4 CAB.030.00
4,00 6,00 6 57 3,60 21 4 CAB.040.00
5,00 6,00 7 57 4,60 21 4 CAB.050.00
6,00 6,00 10 57 5,50 21 4 CAB.060.00
8,00 8,00 12 63 7,50 27 4 CAB.080.00

10,00 10,00 15 72 9,50 32 4 CAB.100.00
12,00 12,00 18 83 11,50 38 4 CAB.120.00
16,00 16,00 24 92 15,50 42 4 CAB.160.00

Schnittdaten siehe Seite 350
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 354
Cutting data see page 

MAS VHM Minischaftfräser
Solid carbide miniature mill

MAS VHM Schaftfräser
Solid carbide mill
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP H HSC
xyz

3-4
TSC

ER

HRC
55-60

52°

Stahl
steel

HA

HB

Norm

ALTIN

Artikel-Nr. CAE...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,20 3 CAE.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,50 3 CAE.032... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,30 4 CAE.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,50 4 CAE.042... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 1,00 4 CAE.043... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,30 4 CAE.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,50 4 CAE.052... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 1,00 4 CAE.053... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,30 4 CAE.061... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,50 4 CAE.062... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,00 4 CAE.063... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,50 4 CAE.064... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 2,00 4 CAE.065... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 0,50 4 CAE.081... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,00 4 CAE.082... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,50 4 CAE.083... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 2,00 4 CAE.084... .00 .10

10,00 10,00 24 72 9,80 32 0,50 4 CAE.101... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,00 4 CAE.102... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,50 4 CAE.103... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 2,00 4 CAE.104... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 0,50 4 CAE.121... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,00 4 CAE.122... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,50 4 CAE.123... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 2,00 4 CAE.124... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 0,50 4 CAE.161... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,00 4 CAE.162... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,50 4 CAE.163... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 2,00 4 CAE.164... .00 .10
16,00 16,00 34 150 15,80 44 1,00 4 CAE.165... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 0,50 4 CAE.201... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,00 4 CAE.202... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,50 4 CAE.203... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 2,00 4 CAE.204... .00 .10
20,00 20,00 40 150 19,80 54 1,00 4 CAE.205... .00 .10
25,00 25,00 40 160 24,80 54 2,00 4 CAE.206... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 362
Cutting data see page 

MAS VHM SchaftfräserER

Solid carbide mill with corner radius
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HPC  Hochleistungsfräser / High performance mills

TYP W HPC
xyz

4
TIALN

ER KSS

35°/38°

HA

HB

long
DIN 6527

Artikel-Nr. BFF...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 - - 0,10 4 BFF.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,10 4 BFF.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 BFF.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,10 4 BFF.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 BFF.080... .00 .10

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 BFF.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,20 4 BFF.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 BFF.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,30 4 BFF.200... .00 .10

ER

Schnittdaten siehe Seite 386
Cutting data see page 

VHM-Schaftfräser HPC Fightmax TITAN
Solid carbide end mill HPC Fightmax TITAN
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MTC  Kordelfräser / Roughing mills

TYP W MTC
xyz

3

ALU
NE

KSS

38°/40°/42°

45°

=

HA

HB

Norm

Artikel-Nr. BEA...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 14 57 5,70 20 0,20 3 BEA.060... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 BEA.080... .00 .10

10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 BEA.100... .00 .10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 BEA.120... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 BEA.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 BEA.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 394
Cutting data see page 

MAS VHM Schruppfräser mit IK
Solid carbide roughing mill with internal coolant hole
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TYP N-H TSC
xy(z)

4
HPC

Stahl
steel

48° VA
INOX

=

HA

HB

Norm

VAROCON

TYP N TSC
xy(z)

5

Stahl
steel

GG(G)

40°

=

HA

HB

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. EIE...

Artikel-Nr. EIA...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 14 54 – – 0,08 4 EIE.060... .00 .10
6,00 6,00 23 80 5,60 36 0,08 4 EIE.063... .00 .10
8,00 8,00 18 60 – – 0,10 4 EIE.080... .00 .10
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,10 4 EIE.083... .00 .10

10,00 10,00 22 70 – – 0,10 4 EIE.100... .00 .10
10,00 10,00 40 100 9,50 58 0,10 4 EIE.103... .00 .10
12,00 12,00 26 83 – – 0,15 4 EIE.120... .00 .10
12,00 12,00 45 110 11,00 65 0,15 4 EIE.123... .00 .10
16,00 16,00 34 92 – – 0,20 4 EIE.160... .00 .10
16,00 16,00 55 150 15,00 90 0,20 4 EIE.163... .00 .10
20,00 20,00 42 104 – – 0,25 4 EIE.200... .00 .10
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 EIE.203... .00 .10

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 EIA.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIA.080... .00 .10

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIA.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIA.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIA.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIA.200... .00 .10

TSC  Trochoidalfräser / Trochoidal cutting mills

Schnittdaten siehe Seite 398
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 404
Cutting data see page 

MAS VHM Hybridfräser
Solid carbide hybrid mill

MAS VHM Dynamikfräser
Solid carbide dynamic mill
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TSC  Trochoidalfräser / Trochoidal cutting mills

TYP N-W TSC
xy(z)

5 VA
INOX

KSS

40°

=

HA

HB

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. EIB...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA HB

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 EIB.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIB.080... .00 .10

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIB.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIB.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIB.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIB.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 406
Cutting data see page 

MAS VHM Dynamikfräser
Solid carbide dynamic mill
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TYP N-W TSC
xy(z)

5 TITAN
INCONEL

KSS

40°

=

HB

Norm

Artikel-Nr. EIC...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 EIC.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIC.080.10

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIC.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIC.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIC.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIC.200.10

TSC  Trochoidalfräser / Trochoidal cutting mills

Schnittdaten siehe Seite 408
Cutting data see page 

MAS VHM Dynamikfräser
Solid carbide dynamic mill
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HSC  Schlichtfräser / Finishing mills

Artikel-Nr. BBA...

Artikel-Nr. BBZ...

TYP H HSC
xy

6-8

HRC
45-65

Stahl
steel

50°

HA

Norm

ALTIN

TYP H HSC
xy

6-8

HRC
45-65

Stahl
steel

50°

HA

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 18 57 6 BBA.060.00
8,00 8,00 24 63 6 BBA.080.00
10,00 10,00 30 75 6 BBA.100.00
12,00 12,00 36 83 6 BBA.120.00
12,00 12,00 36 150 6 BBA.120.02
16,00 16,00 48 104 8 BBA.160.00
16,00 16,00 65 150 8 BBA.160.02
20,00 20,00 55 110 8 BBA.200.00
20,00 20,00 65 150 8 BBA.200.02

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 6,00 8 57 2,80 11 6 BBZ.031.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 BBZ.041.00
5,00 6,00 13 57 4,70 18 6 BBZ.051.00
6,00 6,00 13 57 5,60 18 6 BBZ.061.00
8,00 8,00 19 63 7,50 27 6 BBZ.081.00

10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 BBZ.101.00
12,00 12,00 26 83 11,00 36 6 BBZ.121.00
16,00 16,00 32 92 15,00 42 8 BBZ.161.00
20,00 20,00 38 104 19,00 48 8 BBZ.201.00

Schnittdaten siehe Seite 410
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 414
Cutting data see page 

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill

MAS VHM Schlichtfräser
Solid carbide finishing mill
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Artikel-Nr. CZH...

TYP H HSC
xy

6-8

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

50°

HA

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 13 57 0,50 6 CZH.060.05
6,00 6,00 13 57 1,00 6 CZH.060.10
8,00 8,00 19 63 0,50 6 CZH.080.05
8,00 8,00 19 63 1,00 6 CZH.080.10

10,00 10,00 22 72 0,50 6 CZH.100.05
10,00 10,00 22 72 1,00 6 CZH.100.10
12,00 12,00 26 83 0,50 6 CZH.120.05
12,00 12,00 26 83 1,00 6 CZH.120.10
12,00 12,00 26 83 1,50 6 CZH.120.15
12,00 12,00 26 83 2,00 6 CZH.120.20
12,00 12,00 26 83 2,50 6 CZH.120.25
16,00 16,00 32 92 0,50 8 CZH.160.05
16,00 16,00 32 92 1,00 8 CZH.160.10
16,00 16,00 32 92 2,00 8 CZH.160.20
20,00 20,00 38 104 2,00 8 CZH.200.20

HSC  Schlichtfräser / Finishing mills

Schnittdaten siehe Seite 416
Cutting data see page 

MAS VHM KopierfräserER

Solid carbide profile mill with corner radius
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Artikel-Nr. CZI...

TYP H HSC
xy

6-8

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

50°

HA

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

6,00 6,00 18 62 5,60 26 0,50 6 CZI.061.05
8,00 8,00 24 68 7,50 32 0,50 6 CZI.081.05
8,00 8,00 24 68 7,50 32 1,00 6 CZI.081.10

10,00 10,00 30 80 9,50 40 0,50 6 CZI.101.05
10,00 10,00 30 80 9,50 40 1,00 6 CZI.101.10
10,00 10,00 30 80 9,50 40 1,50 6 CZI.101.15
12,00 12,00 36 93 11,00 48 0,50 6 CZI.121.05
12,00 12,00 36 93 11,00 48 1,00 6 CZI.121.10
12,00 12,00 36 93 11,00 48 1,50 6 CZI.121.15
12,00 12,00 36 93 11,00 48 2,00 6 CZI.121.20
16,00 16,00 48 103 15,00 55 0,50 8 CZI.161.05
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,00 8 CZI.161.10
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,50 8 CZI.161.15
16,00 16,00 48 103 15,00 55 2,00 8 CZI.161.20
20,00 20,00 60 126 19,00 76 2,00 8 CZI.201.20

HSC  Schlichtfräser / Finishing mills

Schnittdaten siehe Seite 419
Cutting data see page 

MAS VHM KopierfräserER

Solid carbide profile mill with corner radius
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TYP N-W HSC
xyz

2
Universal

ER

- 0,005
  0,000

30°

HA

Norm

BLANK

TIALCN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ BLANK TIALCN

h9 h6 Article-No.

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,05 2 EEG.041... .09 .55
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,05 2 EEG.042... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,05 2 EEG.051... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,05 2 EEG.052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,06 2 EEG.062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,06 2 EEG.063... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,08 2 EEG.081... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,08 2 EEG.082... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,08 2 EEG.083... – .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,08 2 EEG.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,10 2 EEG.101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 10 0,10 2 EEG.102... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,10 2 EEG.103... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,10 2 EEG.104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,10 2 EEG.105... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,12 2 EEG.121... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 12 0,12 2 EEG.122... – .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,15 2 EEG.151... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,15 2 EEG.152... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 12 0,15 2 EEG.153... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 16 0,15 2 EEG.154... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 20 0,15 2 EEG.155... .09 .55
1,50 4,00 1,80 60 1,44 25 0,15 2 EEG.156... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 5 0,20 2 EEG.201... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 10 0,20 2 EEG.202... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 15 0,20 2 EEG.203... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 20 0,20 2 EEG.204... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 25 0,20 2 EEG.205... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 30 0,20 2 EEG.206... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 5 0,30 2 EEG.301... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10 0,30 2 EEG.302... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 0,30 2 EEG.303... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20 0,30 2 EEG.304... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 0,30 2 EEG.305... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 0,30 2 EEG.306... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,30 2 EEG.401... – .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,30 2 EEG.402... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,30 2 EEG.403... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25 0,30 2 EEG.404... – .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,30 2 EEG.405... .09 .55

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EEG...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM MinikopierfräserER NE
Solid carbide miniature profile mill non-ferrous
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D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ BLANK TIALCN

h9 h6 Article-No.

5,00 6,00 5,00 65 4,90 10 0,30 2 EEG.501... – .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20 0,30 2 EEG.502... .09 .55
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30 0,30 2 EEG.503... .09 .55
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40 0,30 2 EEG.504... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 0,30 2 EEG.602... .09 .55
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 0,30 2 EEG.603... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,30 2 EEG.604... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 0,30 2 EEG.605... .09 .55

TYP N-W HSC
xyz

2
Universal

ER

- 0,005
  0,000

30°

HA

Norm

BLANK

TIALCN

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EEG...

Schnittdaten siehe Seite 425
Cutting data see page 

MAS VHM MinikopierfräserER NE
Solid carbide miniature profile mill non-ferrous
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EEF...

TYP N-W HSC
xyz

2
Universal

R

- 0,005
  0,000

30°

HA

Norm

BLANK

TIALCN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./ BLANK TIALCN

+0,020
-0,020

h6 Article-No.

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,20 2 EEF.041... .09 .55
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,20 2 EEF.042... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,25 2 EEF.051... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,25 2 EEF.052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 2 0,30 2 EEF.061... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,30 2 EEF.062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,30 2 EEF.063... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,40 2 EEF.081... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,40 2 EEF.082... – .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,40 2 EEF.083... – .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,40 2 EEF.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,50 2 EEF.101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 10 0,50 2 EEF.102... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,50 2 EEF.103... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,50 2 EEF.104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,50 2 EEF.105... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,60 2 EEF.121... – .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 12 0,60 2 EEF.122... – .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 18 0,60 2 EEF.123... – .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,75 2 EEF.151... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,75 2 EEF.152... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 12 0,75 2 EEF.153... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 16 0,75 2 EEF.154... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 20 0,75 2 EEF.155... .09 .55
1,50 4,00 1,80 60 1,44 25 0,75 2 EEF.156... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 5 1,00 2 EEF.201... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 10 1,00 2 EEF.202... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 15 1,00 2 EEF.203... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 20 1,00 2 EEF.204... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 25 1,00 2 EEF.205... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 30 1,00 2 EEF.206... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 5 1,50 2 EEF.301... – .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10 1,50 2 EEF.302... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 1,50 2 EEF.303... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20 1,50 2 EEF.304... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 1,50 2 EEF.305... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 1,50 2 EEF.306... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 2,00 2 EEF.401... – .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 2,00 2 EEF.402... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 2,00 2 EEF.403... .09 .55

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Vollradiusfräser NE
Solid carbide ball nose mill non-ferrous
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EEF...

TYP N-W HSC
xyz

2
Universal

R

- 0,005
  0,000

30°

HA

Norm

BLANK

TIALCN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./ BLANK TIALCN

+0,020
-0,020

h6 Article-No.

4,00 6,00 4,00 75 3,90 25 2,00 2 EEF.404... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 2,00 2 EEF.405... .09 .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 10 2,50 2 EEF.501... .09 .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20 2,50 2 EEF.502... .09 .55
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30 2,50 2 EEF.503... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 10 3,00 2 EEF.601... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 3,00 2 EEF.602... .09 .55
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 3,00 2 EEF.603... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 3,00 2 EEF.604... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 3,00 2 EEF.605... .09 .55

Schnittdaten siehe Seite 442
Cutting data see page 

MAS VHM Vollradiusfräser NE
Solid carbide ball nose mill non-ferrous
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,30 2 EGA.010.01
0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,50 2 EGA.010.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 0,50 2 EGA.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,00 2 EGA.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,50 2 EGA.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,00 2 EGA.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,50 2 EGA.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,180 3,00 2 EGA.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,00 2 EGA.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,50 2 EGA.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,00 2 EGA.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,50 2 EGA.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,00 2 EGA.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,50 2 EGA.030.06
0,30 4,00 0,30 40 0,280 4,00 2 EGA.030.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,00 2 EGA.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,50 2 EGA.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,00 2 EGA.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,50 2 EGA.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,00 2 EGA.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,50 2 EGA.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,380 4,00 2 EGA.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 5,00 2 EGA.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,380 6,00 2 EGA.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,380 8,00 2 EGA.040.10
0,50 4,00 0,50 40 0,480 1,00 2 EGA.050.01
0,50 4,00 0,50 40 0,480 2,00 2 EGA.050.02
0,50 4,00 0,50 40 0,480 3,00 2 EGA.050.03
0,50 4,00 0,50 40 0,480 4,00 2 EGA.050.04
0,50 4,00 0,50 40 0,480 5,00 2 EGA.050.05
0,50 4,00 0,50 40 0,480 6,00 2 EGA.050.06
0,50 4,00 0,50 40 0,480 8,00 2 EGA.050.07
0,50 4,00 0,50 40 0,480 10,00 2 EGA.050.08
0,60 4,00 0,60 40 0,580 1,00 2 EGA.060.01
0,60 4,00 0,60 40 0,580 2,00 2 EGA.060.02
0,60 4,00 0,60 40 0,580 3,00 2 EGA.060.03
0,60 4,00 0,60 40 0,580 4,00 2 EGA.060.04
0,60 4,00 0,60 40 0,580 5,00 2 EGA.060.05
0,60 4,00 0,60 40 0,580 6,00 2 EGA.060.06
0,60 4,00 0,60 40 0,580 8,00 2 EGA.060.07

D1 0,1-0,2  0,000
-0,005

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Artikel-Nr. EGA...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minifräser 

Solid carbide miniature mill
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D1 0,1-0,2  0,000
-0,005

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,60 4,00 0,60 40 0,580 10,00 2 EGA.060.08
0,70 4,00 0,70 40 0,680 2,00 2 EGA.070.01
0,70 4,00 0,70 40 0,680 4,00 2 EGA.070.02
0,70 4,00 0,70 40 0,680 6,00 2 EGA.070.03
0,70 4,00 0,70 40 0,680 8,00 2 EGA.070.04
0,70 4,00 0,70 40 0,680 10,00 2 EGA.070.05
0,80 4,00 0,80 40 0,770 1,00 2 EGA.080.01
0,80 4,00 0,80 40 0,770 2,00 2 EGA.080.02
0,80 4,00 0,80 40 0,770 3,00 2 EGA.080.03
0,80 4,00 0,80 40 0,770 4,00 2 EGA.080.04
0,80 4,00 0,80 40 0,770 5,00 2 EGA.080.05
0,80 4,00 0,80 40 0,770 6,00 2 EGA.080.06
0,80 4,00 0,80 40 0,770 8,00 2 EGA.080.07
0,80 4,00 0,80 40 0,770 10,00 2 EGA.080.08
0,80 4,00 0,80 40 0,770 12,00 2 EGA.080.09
0,90 4,00 0,90 40 0,870 4,00 2 EGA.090.01
0,90 4,00 0,90 40 0,870 6,00 2 EGA.090.02
0,90 4,00 0,90 45 0,870 8,00 2 EGA.090.03
0,90 4,00 0,90 45 0,870 10,00 2 EGA.090.04
1,00 4,00 1,00 45 0,950 2,00 2 EGA.100.01
1,00 4,00 1,00 45 0,950 3,00 2 EGA.100.02
1,00 4,00 1,00 45 0,950 4,00 2 EGA.100.03
1,00 4,00 1,00 45 0,950 5,00 2 EGA.100.04
1,00 4,00 1,00 45 0,950 6,00 2 EGA.100.05
1,00 4,00 1,00 45 0,950 8,00 2 EGA.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,950 10,00 2 EGA.100.07
1,00 4,00 1,00 50 0,950 12,00 2 EGA.100.08
1,00 4,00 1,00 50 0,950 14,00 2 EGA.100.09
1,00 4,00 1,00 50 0,950 16,00 2 EGA.100.10
1,00 4,00 1,00 50 0,950 18,00 2 EGA.100.11
1,00 4,00 1,00 50 0,950 20,00 2 EGA.100.12
1,00 4,00 1,00 60 0,950 22,00 2 EGA.100.13
1,00 4,00 1,00 60 0,950 25,00 2 EGA.100.14
1,20 4,00 1,20 45 1,150 4,00 2 EGA.120.01
1,20 4,00 1,20 45 1,150 6,00 2 EGA.120.02
1,20 4,00 1,20 45 1,150 8,00 2 EGA.120.03
1,20 4,00 1,20 45 1,150 10,00 2 EGA.120.04
1,20 4,00 1,20 50 1,150 12,00 2 EGA.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,150 16,00 2 EGA.120.06
1,20 4,00 1,20 50 1,150 20,00 2 EGA.120.07
1,20 4,00 1,20 60 1,150 25,00 2 EGA.120.08
1,40 4,00 1,40 60 1,350 8,00 2 EGA.140.01
1,40 4,00 1,40 45 1,350 10,00 2 EGA.140.02
1,40 4,00 1,40 50 1,350 14,00 2 EGA.140.03

Artikel-Nr. EGA...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minifräser 

Solid carbide miniature mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EGA...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,40 4,00 1,40 50 1,350 16,00 2 EGA.140.04
1,40 4,00 1,40 50 1,350 20,00 2 EGA.140.05
1,50 4,00 1,50 45 1,350 4,00 2 EGA.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,450 6,00 2 EGA.150.02
1,50 4,00 1,50 45 1,450 8,00 2 EGA.150.03
1,50 4,00 1,50 50 1,450 10,00 2 EGA.150.04
1,50 4,00 1,50 50 1,450 12,00 2 EGA.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,450 14,00 2 EGA.150.06
1,50 4,00 1,50 50 1,450 16,00 2 EGA.150.07
1,50 4,00 1,50 50 1,450 18,00 2 EGA.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,450 20,00 2 EGA.150.09
1,50 4,00 1,50 60 1,450 22,00 2 EGA.150.10
1,50 4,00 1,50 60 1,450 25,00 2 EGA.150.11
1,60 4,00 1,60 45 1,550 6,00 2 EGA.160.01
1,60 4,00 1,60 50 1,550 10,00 2 EGA.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,550 14,00 2 EGA.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,550 18,00 2 EGA.160.04
1,80 4,00 1,80 50 1,750 10,00 2 EGA.180.01
1,80 4,00 1,80 50 1,750 14,00 2 EGA.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,750 18,00 2 EGA.180.03
2,00 4,00 2,00 45 1,920 6,00 2 EGA.200.01
2,00 4,00 2,00 45 1,920 8,00 2 EGA.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,920 10,00 2 EGA.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,920 12,00 2 EGA.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,920 14,00 2 EGA.200.05
2,00 4,00 2,00 50 1,920 16,00 2 EGA.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,920 18,00 2 EGA.200.07
2,00 4,00 2,00 50 1,920 20,00 2 EGA.200.08
2,00 4,00 2,00 60 1,920 22,00 2 EGA.200.09
2,00 4,00 2,00 60 1,920 25,00 2 EGA.200.10
2,00 4,00 2,00 60 1,920 30,00 2 EGA.200.11
2,00 4,00 2,00 70 1,920 35,00 2 EGA.200.12
2,00 4,00 2,00 80 1,920 40,00 2 EGA.200.13
2,50 4,00 2,50 50 2,400 10,00 2 EGA.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,400 12,00 2 EGA.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,400 16,00 2 EGA.250.03
2,50 4,00 2,50 50 2,400 20,00 2 EGA.250.04
2,50 4,00 2,50 60 2,400 25,00 2 EGA.250.05
2,50 4,00 2,50 70 2,400 30,00 2 EGA.250.06
2,50 4,00 2,50 70 2,400 35,00 2 EGA.250.07
2,50 4,00 2,50 80 2,400 40,00 2 EGA.250.08
3,00 6,00 3,00 45 2,900 6,00 2 EGA.300.01
3,00 6,00 3,00 45 2,900 8,00 2 EGA.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,900 10,00 2 EGA.300.03

D1 0,1-0,2  0,000
-0,005

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minifräser 

Solid carbide miniature mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EGA...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

3,00 6,00 3,00 50 2,900 12,00 2 EGA.300.04
3,00 6,00 3,00 55 2,900 16,00 2 EGA.300.05
3,00 6,00 3,00 60 2,900 20,00 2 EGA.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,900 25,00 2 EGA.300.07
3,00 6,00 3,00 70 2,900 30,00 2 EGA.300.08
3,00 6,00 3,00 75 2,900 35,00 2 EGA.300.09
3,00 6,00 3,00 80 2,900 40,00 2 EGA.300.10
3,00 6,00 3,00 90 2,900 45,00 2 EGA.300.11
3,00 6,00 3,00 100 2,900 50,00 2 EGA.300.12
4,00 6,00 4,00 50 3,900 8,00 2 EGA.400.01
4,00 6,00 4,00 50 3,900 10,00 2 EGA.400.02
4,00 6,00 4,00 50 3,900 12,00 2 EGA.400.03
4,00 6,00 4,00 55 3,900 16,00 2 EGA.400.04
4,00 6,00 4,00 60 3,900 20,00 2 EGA.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,900 25,00 2 EGA.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,900 30,00 2 EGA.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,900 35,00 2 EGA.400.08
4,00 6,00 4,00 80 3,900 40,00 2 EGA.400.09
4,00 6,00 4,00 90 3,900 45,00 2 EGA.400.10
4,00 6,00 4,00 100 3,900 50,00 2 EGA.400.11
5,00 6,00 6,00 60 4,900 16,00 2 EGA.500.01
5,00 6,00 6,00 60 4,900 20,00 2 EGA.500.02
5,00 6,00 6,00 65 4,900 25,00 2 EGA.500.03
5,00 6,00 6,00 70 4,900 30,00 2 EGA.500.04
5,00 6,00 6,00 75 4,900 35,00 2 EGA.500.05
5,00 6,00 6,00 80 4,900 40,00 2 EGA.500.06
5,00 6,00 6,00 100 4,900 50,00 2 EGA.500.07
6,00 6,00 10,00 60 5,900 20,00 2 EGA.600.01
6,00 6,00 10,00 75 5,900 30,00 2 EGA.600.02
6,00 6,00 10,00 80 5,900 40,00 2 EGA.600.03
6,00 6,00 10,00 90 5,900 50,00 2 EGA.600.04
6,00 6,00 10,00 110 5,900 60,00 2 EGA.600.05

D1 0,1-0,2  0,000
-0,005

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

MAS VHM Minifräser 

Solid carbide miniature mill

Schnittdaten siehe Seite 458
Cutting data see page
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,02 2 EGZ.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,02 2 EGZ.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,02 2 EGZ.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,05 2 EGZ.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,05 2 EGZ.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,05 2 EGZ.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,02 2 EGZ.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,02 2 EGZ.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,02 2 EGZ.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,05 2 EGZ.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,05 2 EGZ.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,05 2 EGZ.030.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,02 2 EGZ.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,02 2 EGZ.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,02 2 EGZ.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,02 2 EGZ.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,05 2 EGZ.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,05 2 EGZ.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,05 2 EGZ.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,05 2 EGZ.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,10 2 EGZ.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,10 2 EGZ.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,10 2 EGZ.040.11
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,10 2 EGZ.040.12
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,10 2 EGZ.040.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,02 2 EGZ.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,02 2 EGZ.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,02 2 EGZ.050.03
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,02 2 EGZ.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,02 2 EGZ.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,02 2 EGZ.050.06
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,02 2 EGZ.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,02 2 EGZ.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,05 2 EGZ.050.09
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,05 2 EGZ.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,05 2 EGZ.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,05 2 EGZ.050.12
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,05 2 EGZ.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,05 2 EGZ.050.14
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,05 2 EGZ.050.15

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM MinikopierfräserER 

Solid carbide miniature profile mill with corner radius
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TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,05 2 EGZ.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,10 2 EGZ.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,10 2 EGZ.050.18
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,10 2 EGZ.050.19
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,10 2 EGZ.050.20
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,10 2 EGZ.050.21
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,10 2 EGZ.050.22
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,10 2 EGZ.050.23
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,10 2 EGZ.050.24
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,02 2 EGZ.060.00
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,02 2 EGZ.060.01
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,02 2 EGZ.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,02 2 EGZ.060.03
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,02 2 EGZ.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,05 2 EGZ.060.05
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,05 2 EGZ.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,05 2 EGZ.060.07
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,05 2 EGZ.060.08
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,05 2 EGZ.060.09
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,10 2 EGZ.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,10 2 EGZ.060.11
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,10 2 EGZ.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,10 2 EGZ.060.13
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,10 2 EGZ.060.14
0,70 4,00 0,70 45 0,67 2,00 0,10 2 EGZ.070.00
0,70 4,00 0,70 45 0,67 4,00 0,10 2 EGZ.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,67 6,00 0,10 2 EGZ.070.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,02 2 EGZ.080.00
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,02 2 EGZ.080.01
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,02 2 EGZ.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,02 2 EGZ.080.03
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,05 2 EGZ.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,05 2 EGZ.080.05
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,05 2 EGZ.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,05 2 EGZ.080.07
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,10 2 EGZ.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,10 2 EGZ.080.09
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,10 2 EGZ.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,10 2 EGZ.080.11
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,20 2 EGZ.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,20 2 EGZ.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,20 2 EGZ.080.14
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,20 2 EGZ.080.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,02 2 EGZ.100.00

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM MinikopierfräserER 

Solid carbide miniature profile mill with corner radius



52

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,02 2 EGZ.100.01
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,02 2 EGZ.100.02
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,02 2 EGZ.100.03
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,02 2 EGZ.100.04
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,02 2 EGZ.100.05
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,02 2 EGZ.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,05 2 EGZ.100.07
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,05 2 EGZ.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,05 2 EGZ.100.09
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,05 2 EGZ.100.10
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,05 2 EGZ.100.11
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,05 2 EGZ.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,05 2 EGZ.100.13
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,10 2 EGZ.100.14
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,10 2 EGZ.100.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,10 2 EGZ.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,10 2 EGZ.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,10 2 EGZ.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,10 2 EGZ.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,10 2 EGZ.100.20
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,20 2 EGZ.100.21
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,20 2 EGZ.100.22
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,20 2 EGZ.100.23
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,20 2 EGZ.100.24
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,20 2 EGZ.100.25
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,20 2 EGZ.100.26
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,20 2 EGZ.100.27
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,30 2 EGZ.100.28
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,30 2 EGZ.100.29
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,30 2 EGZ.100.30
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,30 2 EGZ.100.31
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,30 2 EGZ.100.32
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,30 2 EGZ.100.33
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,30 2 EGZ.100.34
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,02 2 EGZ.120.00
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,02 2 EGZ.120.01
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,02 2 EGZ.120.02
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,02 2 EGZ.120.03
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,02 2 EGZ.120.04
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,02 2 EGZ.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,02 2 EGZ.120.06
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,05 2 EGZ.120.07
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,05 2 EGZ.120.08
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,05 2 EGZ.120.09

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM MinikopierfräserER 

Solid carbide miniature profile mill with corner radius



53

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,05 2 EGZ.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,05 2 EGZ.120.11
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,05 2 EGZ.120.12
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,05 2 EGZ.120.13
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,10 2 EGZ.120.14
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,10 2 EGZ.120.15
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,10 2 EGZ.120.16
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,10 2 EGZ.120.17
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,10 2 EGZ.120.18
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,10 2 EGZ.120.19
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,10 2 EGZ.120.20
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,20 2 EGZ.120.21
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,20 2 EGZ.120.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,20 2 EGZ.120.23
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,20 2 EGZ.120.24
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,20 2 EGZ.120.25
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,20 2 EGZ.120.26
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,20 2 EGZ.120.27
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,30 2 EGZ.120.28
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,30 2 EGZ.120.29
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,30 2 EGZ.120.30
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,30 2 EGZ.120.31
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,30 2 EGZ.120.32
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,30 2 EGZ.120.33
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,30 2 EGZ.120.34
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,02 2 EGZ.150.00
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,02 2 EGZ.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,02 2 EGZ.150.02
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,02 2 EGZ.150.03
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,02 2 EGZ.150.04
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,02 2 EGZ.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,02 2 EGZ.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,05 2 EGZ.150.07
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,05 2 EGZ.150.08
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,05 2 EGZ.150.09
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,05 2 EGZ.150.10
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,05 2 EGZ.150.11
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,05 2 EGZ.150.12
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,05 2 EGZ.150.13
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,10 2 EGZ.150.14
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,10 2 EGZ.150.15
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,10 2 EGZ.150.16
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,10 2 EGZ.150.17
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,10 2 EGZ.150.18

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,10 2 EGZ.150.19
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,10 2 EGZ.150.20
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,20 2 EGZ.150.21
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,20 2 EGZ.150.22
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,20 2 EGZ.150.23
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,20 2 EGZ.150.24
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,20 2 EGZ.150.25
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,20 2 EGZ.150.26
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,20 2 EGZ.150.27
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,30 2 EGZ.150.28
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,30 2 EGZ.150.29
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,30 2 EGZ.150.30
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,30 2 EGZ.150.31
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,30 2 EGZ.150.32
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,30 2 EGZ.150.33
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,30 2 EGZ.150.34
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,50 2 EGZ.150.35
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,50 2 EGZ.150.36
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,50 2 EGZ.150.37
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,50 2 EGZ.150.38
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,50 2 EGZ.150.39
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,50 2 EGZ.150.40
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,50 2 EGZ.150.41
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,02 2 EGZ.200.00
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,02 2 EGZ.200.01
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,02 2 EGZ.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,02 2 EGZ.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,02 2 EGZ.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,02 2 EGZ.200.05
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,02 2 EGZ.200.06
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,05 2 EGZ.200.07
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,05 2 EGZ.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,05 2 EGZ.200.09
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,05 2 EGZ.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,05 2 EGZ.200.11
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,05 2 EGZ.200.12
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,05 2 EGZ.200.13
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,10 2 EGZ.200.14
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,10 2 EGZ.200.15
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,10 2 EGZ.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,10 2 EGZ.200.17
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,10 2 EGZ.200.18
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,10 2 EGZ.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,10 2 EGZ.200.20

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,20 2 EGZ.200.21
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,20 2 EGZ.200.22
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,20 2 EGZ.200.23
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,20 2 EGZ.200.24
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,20 2 EGZ.200.25
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,20 2 EGZ.200.26
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,20 2 EGZ.200.27
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,30 2 EGZ.200.28
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,30 2 EGZ.200.29
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,30 2 EGZ.200.30
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,30 2 EGZ.200.31
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,30 2 EGZ.200.32
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,30 2 EGZ.200.33
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,30 2 EGZ.200.34
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,50 2 EGZ.200.35
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,50 2 EGZ.200.36
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,50 2 EGZ.200.37
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,50 2 EGZ.200.38
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,50 2 EGZ.200.39
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,50 2 EGZ.200.40
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,50 2 EGZ.200.41
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,10 2 EGZ.250.00
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,10 2 EGZ.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,10 2 EGZ.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,20 2 EGZ.250.03
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,20 2 EGZ.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,20 2 EGZ.250.05
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,30 2 EGZ.250.06
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,30 2 EGZ.250.07
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,30 2 EGZ.250.08
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,50 2 EGZ.250.09
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,50 2 EGZ.250.10
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,50 2 EGZ.250.11
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,10 2 EGZ.300.00
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,10 2 EGZ.300.01
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,10 2 EGZ.300.02
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,10 2 EGZ.300.03
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,10 2 EGZ.300.04
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,10 2 EGZ.300.05
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,10 2 EGZ.300.06
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,10 2 EGZ.300.07
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,20 2 EGZ.300.08
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,20 2 EGZ.300.09
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,20 2 EGZ.300.10

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EGZ...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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Artikel-Nr. EGZ...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,20 2 EGZ.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,20 2 EGZ.300.12
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,20 2 EGZ.300.13
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,20 2 EGZ.300.14
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,20 2 EGZ.300.15
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,30 2 EGZ.300.16
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,30 2 EGZ.300.17
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,30 2 EGZ.300.18
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,30 2 EGZ.300.19
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,30 2 EGZ.300.20
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,30 2 EGZ.300.21
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,30 2 EGZ.300.22
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,30 2 EGZ.300.23
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,50 2 EGZ.300.24
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,50 2 EGZ.300.25
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,50 2 EGZ.300.26
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,50 2 EGZ.300.27
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,50 2 EGZ.300.28
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,50 2 EGZ.300.29
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,50 2 EGZ.300.30
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,50 2 EGZ.300.31
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,00 2 EGZ.300.32
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,00 2 EGZ.300.33
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 1,00 2 EGZ.300.34
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,00 2 EGZ.300.35
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,00 2 EGZ.300.36
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,00 2 EGZ.300.37
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,00 2 EGZ.300.38
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,00 2 EGZ.300.39
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,10 2 EGZ.400.00
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,10 2 EGZ.400.01
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,10 2 EGZ.400.02
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,10 2 EGZ.400.03
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,10 2 EGZ.400.04
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,10 2 EGZ.400.05
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,10 2 EGZ.400.06
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,20 2 EGZ.400.07
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,20 2 EGZ.400.08
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,20 2 EGZ.400.09
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,20 2 EGZ.400.10
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,20 2 EGZ.400.11
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,20 2 EGZ.400.12
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,20 2 EGZ.400.13
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,30 2 EGZ.400.14

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM MinikopierfräserER 

Solid carbide miniature profile mill with corner radius



57

Artikel-Nr. EGZ...

HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP H HSC
xyz

2

HRC
52-65

ER

Stahl
steel

- 0,005
  0,005

Air

30°

HA

Norm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,30 2 EGZ.400.15
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,30 2 EGZ.400.16
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,30 2 EGZ.400.17
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,30 2 EGZ.400.18
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,30 2 EGZ.400.19
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,30 2 EGZ.400.20
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,50 2 EGZ.400.21
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,50 2 EGZ.400.22
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,50 2 EGZ.400.23
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,50 2 EGZ.400.24
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,50 2 EGZ.400.25
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,50 2 EGZ.400.26
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,50 2 EGZ.400.27
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 1,00 2 EGZ.400.28
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 1,00 2 EGZ.400.29
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 1,00 2 EGZ.400.30
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 1,00 2 EGZ.400.31
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 1,00 2 EGZ.400.32
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 1,00 2 EGZ.400.33
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 1,00 2 EGZ.400.34
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,20 2 EGZ.500.00
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,20 2 EGZ.500.01
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,20 2 EGZ.500.02
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,20 2 EGZ.500.03
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,50 2 EGZ.500.04
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,50 2 EGZ.500.05
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,50 2 EGZ.500.06
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,50 2 EGZ.500.07
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 1,00 2 EGZ.500.08
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 1,00 2 EGZ.500.09
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 1,00 2 EGZ.500.10
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 1,00 2 EGZ.500.11
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,10 2 EGZ.600.00
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,10 2 EGZ.600.01
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,20 2 EGZ.600.02
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,20 2 EGZ.600.03
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,30 2 EGZ.600.04
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,30 2 EGZ.600.05
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,50 2 EGZ.600.06
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,50 2 EGZ.600.07
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,00 2 EGZ.600.08
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,00 2 EGZ.600.09
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,50 2 EGZ.600.10
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,50 2 EGZ.600.11

D1 0,2-5,0  0,000
-0,010

D1 5,0-6,0  -0,005
-0,015

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Schnittdaten siehe Seite 512
Cutting data see page 
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. DCZ...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

blue
naco

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

1,00 3,00 1,50 40 – – 0,10 4 DCZ.010.00
1,50 3,00 2,20 40 – – 0,10 4 DCZ.015.00
2,00 3,00 3,00 40 1,90 6 0,10 4 DCZ.020.00
2,50 3,00 4,00 40 2,40 6 0,10 4 DCZ.025.00
3,00 6,00 4,00 45 2,90 7 0,10 4 DCZ.030.00
3,50 6,00 5,00 45 3,30 9 0,10 4 DCZ.035.00
4,00 6,00 5,00 45 3,80 9 0,10 4 DCZ.040.00
4,50 6,00 6,00 45 4,30 10 0,10 4 DCZ.045.00
5,00 6,00 6,00 50 4,80 11 0,20 4 DCZ.050.00
6,00 6,00 7,00 50 5,80 14 0,20 4 DCZ.060.00
8,00 8,00 9,00 60 7,80 18 0,20 4 DCZ.080.00

10,00 10,00 12,00 75 9,70 25 0,20 4 DCZ.100.00
12,00 12,00 15,00 75 11,70 30 0,30 4 DCZ.120.00
16,00 16,00 18,00 90 15,70 38 0,30 4 DCZ.160.00
20,00 20,00 24,00 100 19,70 45 0,30 4 DCZ.200.00
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. CAC...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

0,005 Stahl
steel

ER Air

- 0,003
  0,003

45°

HA

Norm

blue
naco

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

2,00 6,00 6 57 1,90 12 0,20 4 CAC.020.00
2,00 6,00 6 57 1,90 12 0,30 4 CAC.030.00
3,00 6,00 8 57 2,80 15 0,30 4 CAC.040.00
3,00 6,00 8 57 2,80 15 0,50 4 CAC.050.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,20 4 CAC.060.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,30 4 CAC.070.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,50 4 CAC.080.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 1,00 4 CAC.090.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 0,20 4 CAC.100.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 0,50 4 CAC.110.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 1,00 4 CAC.120.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,10 4 CAC.130.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,20 4 CAC.140.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,30 4 CAC.150.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,50 4 CAC.160.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 1,00 4 CAC.170.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 2,00 4 CAC.180.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 0,30 4 CAC.190.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 0,50 4 CAC.200.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 1,00 4 CAC.210.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 1,50 4 CAC.220.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 2,00 4 CAC.230.00

10,00 10,00 17 75 9,50 32 0,50 4 CAC.240.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 1,00 4 CAC.250.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 1,50 4 CAC.260.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 2,00 4 CAC.270.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 0,50 4 CAC.280.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 1,00 4 CAC.290.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 1,50 4 CAC.300.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 2,00 4 CAC.310.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 1,00 4 CAC.320.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 1,50 4 CAC.330.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 2,00 4 CAC.340.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 3,00 4 CAC.350.00

Schnittdaten siehe Seite 634
Cutting data see page 

MAS VHM KopierfräserER 

Solid carbide profile mill with corner radius



60

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. FDZ...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-55

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,10 4 FDZ.020.01
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,20 4 FDZ.020.02
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,30 4 FDZ.020.03
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,40 4 FDZ.020.04
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,20 4 FDZ.030.02
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,30 4 FDZ.030.03
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,40 4 FDZ.030.04
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,50 4 FDZ.030.05
3,00 6,00 4 50 2,80 11 1,00 4 FDZ.030.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,10 4 FDZ.040.01
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,20 4 FDZ.040.02
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,30 4 FDZ.040.03
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,40 4 FDZ.040.04
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,50 4 FDZ.040.05
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,80 4 FDZ.040.08
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,00 4 FDZ.040.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,50 4 FDZ.040.15
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,20 4 FDZ.050.02
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,30 4 FDZ.050.03
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,10 4 FDZ.060.01
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,20 4 FDZ.060.02
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,30 4 FDZ.060.03
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,40 4 FDZ.060.04
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,50 4 FDZ.060.05
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,80 4 FDZ.060.08
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,90 4 FDZ.060.09
6,00 6,00 7 50 5,50 11 1,00 4 FDZ.060.10
6,00 6,00 7 50 5,50 11 2,00 4 FDZ.060.20
8,00 8,00 9 58 7,40 13 0,50 4 FDZ.080.05
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,00 4 FDZ.080.10
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,50 4 FDZ.080.15
8,00 8,00 9 58 7,40 13 2,00 4 FDZ.080.20

10,00 10,00 11 66 9,20 15 0,50 4 FDZ.100.05
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,00 4 FDZ.100.10
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,50 4 FDZ.100.15
10,00 10,00 11 66 9,20 15 2,00 4 FDZ.100.20

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. FDA...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-55

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,10 4 FDA.020.01
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,20 4 FDA.020.02
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,30 4 FDA.020.03
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,40 4 FDA.020.04
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,50 4 FDA.020.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,10 4 FDA.030.01
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,20 4 FDA.030.02
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,30 4 FDA.030.03
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,40 4 FDA.030.04
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,50 4 FDA.030.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 1,00 4 FDA.030.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,10 4 FDA.040.01
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,20 4 FDA.040.02
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,30 4 FDA.040.03
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,40 4 FDA.040.04
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,50 4 FDA.040.05
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,60 4 FDA.040.06
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,70 4 FDA.040.07
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,80 4 FDA.040.08
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,00 4 FDA.040.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,50 4 FDA.040.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,10 4 FDA.050.01
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,20 4 FDA.050.02
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,30 4 FDA.050.03
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,40 4 FDA.050.04
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,50 4 FDA.050.05
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,00 4 FDA.050.10
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,50 4 FDA.050.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 2,00 4 FDA.050.20
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,10 4 FDA.060.01
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,20 4 FDA.060.02
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,30 4 FDA.060.03
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,40 4 FDA.060.04
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,50 4 FDA.060.05
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,60 4 FDA.060.06
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,80 4 FDA.060.08
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,00 4 FDA.060.10
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,20 4 FDA.060.12
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,50 4 FDA.060.15
6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,00 4 FDA.060.20

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

D1 10,0-16,0  -0,000
-0,030

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. FDA...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-55

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,50 4 FDA.060.25
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,10 4 FDA.080.01
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,30 4 FDA.080.03
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,50 4 FDA.080.05
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,00 4 FDA.080.10
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,50 4 FDA.080.15
8,00 8,00 9 63 7,40 27 2,00 4 FDA.080.20

10,00 10,00 11 72 9,20 32 0,50 4 FDA.100.05
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,00 4 FDA.100.10
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,50 4 FDA.100.15
10,00 10,00 11 72 9,20 32 2,00 4 FDA.100.20
12,00 12,00 12 83 11,00 38 0,50 4 FDA.120.05
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,00 4 FDA.120.10
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,50 4 FDA.120.15
12,00 12,00 12 83 11,00 38 2,00 4 FDA.120.20
16,00 16,00 16 92 15,00 44 0,50 4 FDA.160.05
16,00 16,00 16 92 15,00 44 1,00 4 FDA.160.10
16,00 16,00 16 92 15,00 44 2,00 4 FDA.160.20

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

D1 10,0-16,0  -0,000
-0,030

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances
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Artikel-Nr. FDB...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-55

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

-0,040 h6 Article-No.

6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,10 4 FDB.060.01
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,20 4 FDB.060.02
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,30 4 FDB.060.03
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,40 4 FDB.060.04
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,50 4 FDB.060.05
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,60 4 FDB.060.06
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,00 4 FDB.060.10
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,50 4 FDB.060.15
6,00 6,00 7 80 5,50 44 2,00 4 FDB.060.20
8,00 8,00 9 100 7,40 54 0,50 4 FDB.080.05
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,00 4 FDB.080.10
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,50 4 FDB.080.15
8,00 8,00 9 100 7,40 54 2,00 4 FDB.080.20

10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,00 4 FDB.100.10
10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,50 4 FDB.100.15
10,00 10,00 11 100 9,20 60 2,00 4 FDB.100.20
12,00 12,00 12 120 11,00 75 0,50 4 FDB.120.05
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,00 4 FDB.120.10
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,50 4 FDB.120.15
12,00 12,00 12 120 11,00 75 2,00 4 FDB.120.20
16,00 16,00 16 150 15,00 92 2,00 4 FDB.160.20

HSC  Kopierfräser / Profile mills
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Artikel-Nr. FDC...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 3,00 6 50 0,30 4 FDC.030.03
3,00 3,00 6 50 0,50 4 FDC.030.05
4,00 4,00 8 60 0,30 4 FDC.040.03
4,00 4,00 8 60 0,50 4 FDC.040.05
4,00 4,00 8 60 1,00 4 FDC.040.10
5,00 5,00 10 60 0,30 4 FDC.050.03
5,00 5,00 10 60 0,50 4 FDC.050.05
5,00 5,00 10 60 1,00 4 FDC.050.10
6,00 6,00 12 70 0,30 4 FDC.060.03
6,00 6,00 12 70 0,50 4 FDC.060.05
6,00 6,00 12 70 1,00 4 FDC.060.10
6,00 6,00 12 70 1,50 4 FDC.060.15
6,00 6,00 12 70 2,00 4 FDC.060.20
8,00 8,00 16 70 0,30 4 FDC.080.03
8,00 8,00 16 70 0,50 4 FDC.080.05
8,00 8,00 16 70 1,00 4 FDC.080.10
8,00 8,00 16 70 1,50 4 FDC.080.15
8,00 8,00 16 70 2,00 4 FDC.080.20
8,00 8,00 16 70 2,50 4 FDC.080.25
8,00 8,00 16 70 3,00 4 FDC.080.30

10,00 10,00 20 70 0,30 4 FDC.100.03
10,00 10,00 20 70 0,50 4 FDC.100.05
10,00 10,00 20 70 1,00 4 FDC.100.10
10,00 10,00 20 70 2,00 4 FDC.100.20
10,00 10,00 20 70 2,50 4 FDC.100.25
10,00 10,00 20 70 3,00 4 FDC.100.30
12,00 12,00 24 80 0,30 4 FDC.120.03
12,00 12,00 24 80 0,50 4 FDC.120.05
12,00 12,00 24 80 1,00 4 FDC.120.10
12,00 12,00 24 80 2,00 4 FDC.120.20
12,00 12,00 24 80 3,00 4 FDC.120.30
16,00 16,00 32 90 1,00 4 FDC.160.10
16,00 16,00 32 90 2,00 4 FDC.160.20
16,00 16,00 32 90 3,00 4 FDC.160.30
20,00 20,00 40 120 1,00 4 FDC.200.10
20,00 20,00 40 120 3,00 4 FDC.200.30

HSC  Kopierfräser / Profile mills
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Artikel-Nr. FDD...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

30°
GG(G)

HA Air

Norm

ALTIN

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,30 4 FDD.031.03
3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,50 4 FDD.031.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,30 4 FDD.041.03
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,50 4 FDD.041.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 1,00 4 FDD.041.10
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,30 4 FDD.051.03
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,50 4 FDD.051.05
5,00 5,00 10 100 4,70 15 1,50 4 FDD.051.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,30 4 FDD.061.03
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,50 4 FDD.061.05
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,00 4 FDD.061.10
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,50 4 FDD.061.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,00 4 FDD.061.20
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,50 4 FDD.061.25
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,30 4 FDD.081.03
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,50 4 FDD.081.05
8,00 8,00 16 100 7,50 26 1,00 4 FDD.081.10
8,00 8,00 16 100 7,50 26 2,00 4 FDD.081.20
8,00 8,00 16 100 7,50 26 3,00 4 FDD.081.30

10,00 10,00 20 120 9,50 30 0,30 4 FDD.101.03
10,00 10,00 20 120 9,50 30 0,50 4 FDD.101.05
10,00 10,00 20 120 9,50 30 1,00 4 FDD.101.10
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,00 4 FDD.101.20
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,50 4 FDD.101.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 0,50 4 FDD.121.05
12,00 12,00 24 120 11,00 35 1,00 4 FDD.121.10
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,00 4 FDD.121.20
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,50 4 FDD.121.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 3,00 4 FDD.121.30
16,00 16,00 32 120 15,00 45 1,00 4 FDD.161.10
16,00 16,00 32 120 15,00 45 2,00 4 FDD.161.20
16,00 16,00 32 120 15,00 45 3,00 4 FDD.161.30
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Artikel-Nr. CCH...

Artikel-Nr. CCI...

TYP H-N HSC
xyz

4

HRC
45-55

ER

Stahl
steel

0° Air

HA

blue
naco

TYP H HSC
xyz

6

HRC
45-65

ER

Stahl
steel

0° Air

HA

Norm

ALTIN

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

2,00 6,00 1,50 50 1,90 6 0,50 4 CCH.020.05
3,00 6,00 2,00 50 2,80 8 0,50 4 CCH.030.05
4,00 6,00 2,00 50 3,80 20 0,50 4 CCH.040.05
5,00 6,00 2,00 60 4,80 10 0,50 4 CCH.050.05
6,00 6,00 2,50 75 5,40 25 0,50 4 CCH.060.05
6,00 6,00 2,50 60 5,40 30 1,00 4 CCH.060.10
8,00 8,00 3,50 75 7,60 40 1,00 4 CCH.080.10

10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 1,00 4 CCH.100.10
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 2,00 4 CCH.100.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 1,00 4 CCH.120.10
12,00 12,00 5,00 80 11,00 45 2,00 4 CCH.120.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 2,00 4 CCH.121.20
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 1,00 4 CCH.160.10
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 2,00 4 CCH.160.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 2,00 4 CCH.200.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 3,00 4 CCH.200.30

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 0,50 6 CCI.040.05
4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 1,00 6 CCI.040.10
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 0,50 6 CCI.060.05
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 1,00 6 CCI.060.10
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 0,50 6 CCI.080.05
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 1,00 6 CCI.080.10

10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 1,00 6 CCI.100.10
10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 2,00 6 CCI.100.20
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,00 6 CCI.120.10
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,50 6 CCI.120.15
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. CCF...

Artikel-Nr. CCG...

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

ER R

Stahl
steel

15° Air

HA

Norm

ALTIN

TYP H HSC
xyz

4

HRC
45-65

ER R

Stahl
steel

15° Air

HA

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

4,00 6,00 1,50 57 3,40 20 0,40 0,32 6,00 4 CCF.040.00
5,00 6,00 2,00 57 4,20 20 0,50 0,40 7,50 4 CCF.050.00
6,00 6,00 2,50 57 5,00 25 0,60 0,50 9,00 4 CCF.060.00
8,00 8,00 3,00 63 6,70 25 0,80 0,65 12,00 4 CCF.080.00
10,00 10,00 4,00 72 8,70 35 1,00 0,80 15,00 4 CCF.100.00
12,00 12,00 5,00 83 10,00 40 1,20 1,00 18,00 4 CCF.120.00
16,00 16,00 6,00 92 13,50 45 1,60 1,30 24,00 4 CCF.160.00
20,00 20,00 8,00 104 17,00 55 2,00 1,65 30,00 4 CCF.200.00

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

4,00 6,00 1,50 80 3,40 40 0,40 0,32 6,00 4 CCG.040.00
5,00 6,00 2,00 80 4,20 40 0,50 0,40 7,50 4 CCG.050.00
6,00 6,00 2,50 80 5,00 45 0,60 0,50 9,00 4 CCG.060.00
8,00 8,00 3,00 90 6,70 55 0,80 0,65 12,00 4 CCG.080.00
10,00 10,00 4,00 100 8,70 60 1,00 0,80 15,00 4 CCG.100.00
12,00 12,00 5,00 110 10,00 65 1,20 1,00 18,00 4 CCG.120.00
16,00 16,00 6,00 130 13,50 80 1,60 1,30 24,00 4 CCG.160.00
20,00 20,00 8,00 150 17,00 95 2,00 1,65 30,00 4 CCG.200.00

Schnittdaten siehe Seite 688
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 692
Cutting data see page 

MAS VHM Kopierfräser Stirntorus 

Solid carbide profile mill with face radius

MAS VHM Kopierfräser Stirntorus 

Solid carbide profile mill with face radius

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung der 
Programmierung für das Kopierfräsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease the 
programming of profile milling.

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung der 
Programmierung für das Kopierfräsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease the 
programming of profile milling.

ERth

R

ER

5°

D3

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung für das Kopierfräsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease 
the programming of profile milling.

ERth

R

ER

5°

D3

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung für das Kopierfräsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease 
the programming of profile milling.
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. FGA...

Artikel-Nr. EBE...

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
45-65

R

Stahl
steel

15°
GG(G)

HA Air

Norm

ALTIN

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

D1 D2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,020

h6 Article-No.

1,00 6,00 80 0,90 5 2 FGA.010.00
2,00 6,00 80 1,80 10 2 FGA.020.00
3,00 6,00 80 2,80 15 2 FGA.030.00
4,00 6,00 80 3,80 20 2 FGA.040.00
5,00 6,00 90 4,70 25 2 FGA.050.00
6,00 6,00 100 5,70 30 2 FGA.060.00
6,00 6,00 70 5,70 30 2 FGA.060.44
8,00 8,00 100 7,50 40 2 FGA.080.00

10,00 10,00 120 9,40 50 2 FGA.100.00
12,00 12,00 120 11,20 50 2 FGA.120.00
16,00 16,00 150 15,00 60 2 FGA.160.00

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,10 2 EBE.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,10 2 EBE.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,10 2 EBE.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,00 0,10 2 EBE.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,50 0,10 2 EBE.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 3,00 0,10 2 EBE.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,15 2 EBE.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,50 0,15 2 EBE.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,15 2 EBE.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,50 0,15 2 EBE.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,15 2 EBE.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,50 0,15 2 EBE.030.06

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerancesSiehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

Schnittdaten siehe Seite 696
Cutting data see page 

MAS VHM Kugelkopffräser 

Solid carbide ball nose mill

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,30 4,00 0,30 40 0,28 4,00 0,15 2 EBE.030.07
0,30 4,00 0,30 40 0,28 5,00 0,15 2 EBE.030.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,20 2 EBE.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,20 2 EBE.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,20 2 EBE.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,50 0,20 2 EBE.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,20 2 EBE.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,50 0,20 2 EBE.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,20 2 EBE.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,50 0,20 2 EBE.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 5,00 0,20 2 EBE.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 6,00 0,20 2 EBE.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 8,00 0,20 2 EBE.040.11
0,50 6,00 0,50 50 0,48 1,00 0,25 2 EBE.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,25 2 EBE.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,25 2 EBE.050.03
0,50 6,00 0,50 50 0,48 2,00 0,25 2 EBE.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,25 2 EBE.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,25 2 EBE.050.06
0,50 6,00 0,50 50 0,48 3,00 0,25 2 EBE.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,50 0,25 2 EBE.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,25 2 EBE.050.09
0,50 6,00 0,50 50 0,48 4,00 0,25 2 EBE.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,50 0,25 2 EBE.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,25 2 EBE.050.12
0,50 6,00 0,50 50 0,48 5,00 0,25 2 EBE.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,25 2 EBE.050.14
0,50 6,00 0,50 50 0,48 6,00 0,25 2 EBE.050.15
0,50 4,00 0,50 45 0,48 8,00 0,25 2 EBE.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 10,00 0,25 2 EBE.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 12,00 0,25 2 EBE.050.18
0,60 4,00 0,60 45 0,58 1,00 0,30 2 EBE.060.01
0,60 6,00 0,60 50 0,58 1,00 0,30 2 EBE.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,30 2 EBE.060.03
0,60 6,00 0,60 50 0,58 2,00 0,30 2 EBE.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,30 2 EBE.060.05
0,60 6,00 0,60 50 0,58 3,00 0,30 2 EBE.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,30 2 EBE.060.07
0,60 6,00 0,60 50 0,58 4,00 0,30 2 EBE.060.08
0,60 4,00 0,60 45 0,58 5,00 0,30 2 EBE.060.09
0,60 6,00 0,60 50 0,58 5,00 0,30 2 EBE.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,30 2 EBE.060.11
0,60 6,00 0,60 50 0,58 6,00 0,30 2 EBE.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,30 2 EBE.060.13

Artikel-Nr. EBE...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,60 6,00 0,60 50 0,58 8,00 0,30 2 EBE.060.14
0,60 4,00 0,60 45 0,58 10,00 0,30 2 EBE.060.15
0,60 4,00 0,60 45 0,58 12,00 0,30 2 EBE.060.16
0,60 4,00 0,60 45 0,58 14,00 0,30 2 EBE.060.17
0,70 4,00 0,70 45 0,68 2,00 0,35 2 EBE.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,68 4,00 0,35 2 EBE.070.02
0,70 4,00 0,70 45 0,68 6,00 0,35 2 EBE.070.03
0,70 4,00 0,70 45 0,68 8,00 0,35 2 EBE.070.04
0,70 4,00 0,70 45 0,68 10,00 0,35 2 EBE.070.05
0,70 4,00 0,70 45 0,68 12,00 0,35 2 EBE.070.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,40 2 EBE.080.01
0,80 6,00 0,80 50 0,77 2,00 0,40 2 EBE.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 3,00 0,40 2 EBE.080.03
0,80 6,00 0,80 50 0,77 3,00 0,40 2 EBE.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,40 2 EBE.080.05
0,80 6,00 0,80 50 0,77 4,00 0,40 2 EBE.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 5,00 0,40 2 EBE.080.07
0,80 6,00 0,80 50 0,77 5,00 0,40 2 EBE.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,40 2 EBE.080.09
0,80 6,00 0,80 50 0,77 6,00 0,40 2 EBE.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,40 2 EBE.080.11
0,80 6,00 0,80 50 0,77 8,00 0,40 2 EBE.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 10,00 0,40 2 EBE.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 12,00 0,40 2 EBE.080.14
0,90 4,00 0,90 45 0,87 4,00 0,45 2 EBE.090.01
0,90 4,00 0,90 45 0,87 6,00 0,45 2 EBE.090.02
0,90 4,00 0,90 45 0,87 8,00 0,45 2 EBE.090.03
0,90 4,00 0,90 50 0,87 10,00 0,45 2 EBE.090.04
0,90 4,00 0,90 50 0,87 12,00 0,45 2 EBE.090.05
1,00 4,00 1,00 45 0,95 2,00 0,50 2 EBE.100.01
1,00 6,00 1,00 50 0,95 2,00 0,50 2 EBE.100.02
1,00 4,00 1,00 45 0,95 3,00 0,50 2 EBE.100.03
1,00 6,00 1,00 50 0,95 3,00 0,50 2 EBE.100.04
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,50 2 EBE.100.05
1,00 6,00 1,00 50 0,95 4,00 0,50 2 EBE.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 5,00 0,50 2 EBE.100.07
1,00 6,00 1,00 50 0,95 5,00 0,50 2 EBE.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,50 2 EBE.100.09
1,00 6,00 1,00 50 0,95 6,00 0,50 2 EBE.100.10
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,50 2 EBE.100.11
1,00 6,00 1,00 50 0,95 8,00 0,50 2 EBE.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 EBE.100.13
1,00 6,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 EBE.100.14
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 EBE.100.15

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EBE...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,00 6,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 EBE.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 14,00 0,50 2 EBE.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,50 2 EBE.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 18,00 0,50 2 EBE.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,50 2 EBE.100.20
1,00 4,00 1,00 60 0,95 22,00 0,50 2 EBE.100.21
1,00 4,00 1,00 60 0,95 25,00 0,50 2 EBE.100.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,60 2 EBE.120.01
1,20 6,00 1,20 50 1,15 4,00 0,60 2 EBE.120.02
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,60 2 EBE.120.03
1,20 6,00 1,20 50 1,15 6,00 0,60 2 EBE.120.04
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,60 2 EBE.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 EBE.120.06
1,20 6,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 EBE.120.07
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 EBE.120.08
1,20 6,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 EBE.120.09
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,60 2 EBE.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,60 2 EBE.120.11
1,20 4,00 1,20 60 1,15 24,00 0,60 2 EBE.120.12
1,40 4,00 1,40 45 1,35 6,00 0,70 2 EBE.140.01
1,40 4,00 1,40 45 1,35 8,00 0,70 2 EBE.140.02
1,40 4,00 1,40 50 1,35 12,00 0,70 2 EBE.140.03
1,40 4,00 1,40 50 1,35 16,00 0,70 2 EBE.140.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 3,00 0,75 2 EBE.150.01
1,50 6,00 1,50 50 1,44 3,00 0,75 2 EBE.150.02
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,75 2 EBE.150.03
1,50 6,00 1,50 50 1,44 4,00 0,75 2 EBE.150.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,75 2 EBE.150.05
1,50 6,00 1,50 50 1,44 6,00 0,75 2 EBE.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,75 2 EBE.150.07
1,50 6,00 1,50 50 1,44 8,00 0,75 2 EBE.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 EBE.150.09
1,50 6,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 EBE.150.10
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 EBE.150.11
1,50 6,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 EBE.150.12
1,50 4,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 EBE.150.13
1,50 6,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 EBE.150.14
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,75 2 EBE.150.15
1,50 6,00 1,50 60 1,44 16,00 0,75 2 EBE.150.16
1,50 4,00 1,50 50 1,44 18,00 0,75 2 EBE.150.17
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,75 2 EBE.150.18
1,50 4,00 1,50 60 1,44 22,00 0,75 2 EBE.150.19
1,50 4,00 1,50 60 1,44 25,00 0,75 2 EBE.150.20
1,50 4,00 1,50 70 1,44 30,00 0,75 2 EBE.150.21

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EBE...

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

1,60 4,00 1,60 45 1,54 6,00 0,80 2 EBE.160.01
1,60 4,00 1,60 45 1,54 8,00 0,80 2 EBE.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,54 12,00 0,80 2 EBE.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,54 16,00 0,80 2 EBE.160.04
1,60 4,00 1,60 50 1,54 20,00 0,80 2 EBE.160.05
1,80 4,00 1,80 45 1,74 6,00 0,90 2 EBE.180.01
1,80 4,00 1,80 45 1,74 8,00 0,90 2 EBE.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,74 12,00 0,90 2 EBE.180.03
1,80 4,00 1,80 50 1,74 16,00 0,90 2 EBE.180.04
1,80 4,00 1,80 50 1,74 20,00 0,90 2 EBE.180.05
2,00 4,00 2,00 45 1,92 4,00 1,00 2 EBE.200.01
2,00 6,00 2,00 50 1,92 4,00 1,00 2 EBE.200.02
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 1,00 2 EBE.200.03
2,00 6,00 2,00 50 1,92 6,00 1,00 2 EBE.200.04
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 1,00 2 EBE.200.05
2,00 6,00 2,00 50 1,92 8,00 1,00 2 EBE.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 EBE.200.07
2,00 6,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 EBE.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 EBE.200.09
2,00 6,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 EBE.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 EBE.200.11
2,00 6,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 EBE.200.12
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 1,00 2 EBE.200.13
2,00 6,00 2,00 60 1,92 16,00 1,00 2 EBE.200.14
2,00 4,00 2,00 50 1,92 18,00 1,00 2 EBE.200.15
2,00 6,00 2,00 60 1,92 18,00 1,00 2 EBE.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 1,00 2 EBE.200.17
2,00 6,00 2,00 60 1,92 20,00 1,00 2 EBE.200.18
2,00 4,00 2,00 60 1,92 22,00 1,00 2 EBE.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 1,00 2 EBE.200.20
2,00 4,00 2,00 60 1,92 30,00 1,00 2 EBE.200.21
2,50 4,00 2,50 45 2,40 8,00 1,25 2 EBE.250.01
2,50 6,00 2,50 50 2,40 8,00 1,25 2 EBE.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 EBE.250.03
2,50 6,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 EBE.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,40 16,00 1,25 2 EBE.250.05
2,50 6,00 2,50 60 2,40 16,00 1,25 2 EBE.250.06
2,50 4,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 EBE.250.07
2,50 6,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 EBE.250.08
2,50 4,00 2,50 60 2,40 25,00 1,25 2 EBE.250.09
2,50 4,00 2,50 70 2,40 30,00 1,25 2 EBE.250.10
3,00 6,00 3,00 50 2,90 6,00 1,50 2 EBE.300.01
3,00 6,00 3,00 50 2,90 8,00 1,50 2 EBE.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,50 2 EBE.300.03

Artikel-Nr. EBE...

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,50 2 EBE.300.04
3,00 6,00 3,00 60 2,90 16,00 1,50 2 EBE.300.05
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,50 2 EBE.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,50 2 EBE.300.07
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,50 2 EBE.300.08
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,50 2 EBE.300.09
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,50 2 EBE.300.10
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 1,50 2 EBE.300.11
3,50 6,00 3,50 50 3,40 10,00 1,75 2 EBE.350.01
3,50 6,00 3,50 60 3,40 15,00 1,75 2 EBE.350.02
3,50 6,00 3,50 60 3,40 20,00 1,75 2 EBE.350.03
3,50 6,00 3,50 65 3,40 25,00 1,75 2 EBE.350.04
3,50 6,00 3,50 70 3,40 30,00 1,75 2 EBE.350.05
3,50 6,00 3,50 75 3,40 35,00 1,75 2 EBE.350.06
3,50 6,00 3,50 80 3,40 40,00 1,75 2 EBE.350.07
4,00 6,00 4,00 50 3,90 8,00 2,00 2 EBE.400.01
4,00 6,00 4,00 50 3,90 10,00 2,00 2 EBE.400.02
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 2,00 2 EBE.400.03
4,00 6,00 4,00 60 3,90 16,00 2,00 2 EBE.400.04
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 2,00 2 EBE.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 2,00 2 EBE.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 2,00 2 EBE.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 2,00 2 EBE.400.08
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 2,00 2 EBE.400.09
4,00 6,00 4,00 90 3,90 45,00 2,00 2 EBE.400.10
5,00 6,00 6,00 60 4,90 16,00 2,50 2 EBE.500.01
5,00 6,00 6,00 60 4,90 20,00 2,50 2 EBE.500.02
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 2,50 2 EBE.500.03
5,00 6,00 6,00 75 4,90 30,00 2,50 2 EBE.500.04
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 2,50 2 EBE.500.05
5,00 6,00 6,00 90 4,90 45,00 2,50 2 EBE.500.06
6,00 6,00 10,00 55 5,90 15,00 3,00 2 EBE.600.01

Artikel-Nr. EBE...

TYP H-N HSC
xyz

2

HRC
52-65

R

Stahl
steel

- 0,003
  0,003

Air

30°

HA

Norm

VAROCON

HSC  Kopierfräser / Profile mills

D1 0,2-5,0  0,000
-0,015

D1 6,0-10,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Schnittdaten siehe Seite 698
Cutting data see page 

MAS VHM Minivollradiusfräser 

Solid carbide miniature ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. DBZ...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
45-65

R

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

blue
naco

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

0,40 6,00 0,40 50 0,20 2 DBZ.004.00
0,50 6,00 0,50 50 0,25 2 DBZ.005.00
0,60 6,00 0,60 50 0,30 2 DBZ.006.00
0,80 6,00 0,80 50 0,40 2 DBZ.008.00
1,00 6,00 1,00 50 0,50 2 DBZ.010.00
1,20 6,00 1,20 50 0,60 2 DBZ.012.00
1,50 6,00 1,50 50 0,75 2 DBZ.015.00
2,00 6,00 2,00 50 1,00 2 DBZ.020.00
3,00 6,00 3,00 50 1,50 2 DBZ.030.00
4,00 6,00 4,00 50 2,00 2 DBZ.040.00
6,00 6,00 6,00 50 3,00 2 DBZ.060.00

Artikel-Nr. FFD...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
45-65

R

Stahl
steel

30°

HA

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,020

h6 Article-No.

3,00 3,00 6 50 1,50 2 FFD.030.00
4,00 4,00 8 54 2,00 2 FFD.040.00
5,00 5,00 10 54 2,50 2 FFD.050.00
6,00 6,00 12 54 3,00 2 FFD.060.00
8,00 8,00 14 58 4,00 2 FFD.080.00

10,00 10,00 18 66 5,00 2 FFD.100.00
12,00 12,00 22 73 6,00 2 FFD.120.00
14,00 14,00 26 75 7,00 2 FFD.140.00
16,00 16,00 30 82 8,00 2 FFD.160.00
18,00 18,00 34 84 9,00 2 FFD.180.00
20,00 20,00 38 92 10,00 2 FFD.200.00

D1 0,4-4,0  0,000
-0,015

D1 4,0-6,0  -0,000
-0,020

Durchmessertoleranzen
Diameter tolerances

Schnittdaten siehe Seite 736
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 738
Cutting data see page 

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill



75

HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. FFE...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
45-65

R

Stahl
steel

30° Air

HA

Norm

ALTIN

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,020

h6 Article-No.

1,00 6,00 1,50 50 0,50 2 FFE.010.00
1,50 6,00 2,50 50 0,75 2 FFE.015.00
2,00 6,00 3,00 50 1,00 2 FFE.020.00
2,50 6,00 4,00 50 1,25 2 FFE.025.00
3,00 6,00 6,00 75 1,50 2 FFE.030.00
4,00 6,00 8,00 75 2,00 2 FFE.040.00
5,00 6,00 10,00 75 2,50 2 FFE.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 FFE.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 FFE.080.00

10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 FFE.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 FFE.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 FFE.140.00
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 FFE.200.00

Artikel-Nr. FFC...

TYP H HSC
xyz

2

HRC
45-65

R

Stahl
steel

30°

HA

Norm

TIALN

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,020

h6 Article-No.

1,00 3,00 1,50 50 0,50 2 FFC.010.00
1,50 3,00 2,50 50 0,75 2 FFC.015.00
2,00 3,00 3,00 50 1,00 2 FFC.020.00
2,50 3,00 4,00 50 1,25 2 FFC.025.00
3,00 3,00 6,00 75 1,50 2 FFC.030.00
4,00 4,00 8,00 75 2,00 2 FFC.040.00
5,00 5,00 10,00 75 2,50 2 FFC.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 FFC.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 FFC.080.00

10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 FFC.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 FFC.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 FFC.140.00
16,00 16,00 30,00 150 8,00 2 FFC.160.00
18,00 18,00 34,00 150 9,00 2 FFC.180.00
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 FFC.200.00

Schnittdaten siehe Seite 740
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 743
Cutting data see page 

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFZ...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

0,005

ER

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,02 2 EFZ.016.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,02 2 EFZ.017.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 EFZ.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 EFZ.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 EFZ.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 EFZ.021.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 EFZ.023.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 EFZ.024.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,50 0,02 2 EFZ.025.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 EFZ.026.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 EFZ.027.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,02 2 EFZ.028.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,02 2 EFZ.029.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 EFZ.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 EFZ.031.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 EFZ.032.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 EFZ.330.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 EFZ.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 EFZ.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 EFZ.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 EFZ.043.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 EFZ.440.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 EFZ.441.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,05 2 EFZ.442.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 EFZ.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 EFZ.051.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 EFZ.052.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 EFZ.053.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 EFZ.550.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 EFZ.551.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,05 2 EFZ.553.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,05 2 EFZ.554.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,00 0,05 2 EFZ.555.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 EFZ.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 EFZ.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 EFZ.062.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,06 2 EFZ.063.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 EFZ.660.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 EFZ.661.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 EFZ.662.75

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM KopierfräserER 

Solid carbide profile mill with corner radius
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFZ...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

0,005

ER

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,00 0,06 2 EFZ.663.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,06 2 EFZ.664.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 EFZ.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 EFZ.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,08 2 EFZ.082.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 EFZ.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 EFZ.880.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 EFZ.881.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12,00 0,08 2 EFZ.882.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 EFZ.883.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 EFZ.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 EFZ.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 EFZ.103.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 EFZ.104.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 EFZ.110.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 EFZ.111.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.112.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 EFZ.113.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 EFZ.114.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.115.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 EFZ.120.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 10,00 0,12 2 EFZ.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 EFZ.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 EFZ.123.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,12 2 EFZ.124.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 EFZ.125.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 EFZ.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 EFZ.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 EFZ.152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.153.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 EFZ.154.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 EFZ.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 EFZ.156.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 EFZ.157.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.158.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 EFZ.159.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 EFZ.160.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 EFZ.161.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.179.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 EFZ.180.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 EFZ.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 EFZ.182.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 EFZ.183.75

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM KopierfräserER 

Solid carbide profile mill with corner radius
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFZ...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

0,005

ER

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,20 2 EFZ.184.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 EFZ.200.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 EFZ.201.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 EFZ.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 EFZ.204.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 EFZ.205.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 EFZ.206.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 EFZ.207.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 EFZ.208.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.209.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 EFZ.210.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,20 2 EFZ.211.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,20 2 EFZ.218.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 EFZ.221.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.222.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 EFZ.231.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,20 2 EFZ.232.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,50 2 EFZ.233.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,20 2 EFZ.234.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 EFZ.241.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,50 2 EFZ.242.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 EFZ.251.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,50 2 EFZ.252.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 EFZ.261.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,50 2 EFZ.262.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,50 2 EFZ.281.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 0,20 2 EFZ.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,30 2 EFZ.300.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,30 2 EFZ.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 0,50 2 EFZ.302.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,50 2 EFZ.303.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 EFZ.304.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,50 2 EFZ.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 0,50 2 EFZ.306.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,50 2 EFZ.307.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 EFZ.308.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 0,30 2 EFZ.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,30 2 EFZ.312.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,30 2 EFZ.313.75
3,00 6,00 3,00 75 2,90 30,00 0,30 2 EFZ.314.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,30 2 EFZ.315.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 8,00 0,50 2 EFZ.316.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,50 2 EFZ.317.75

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM KopierfräserER 

Solid carbide profile mill with corner radius
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFZ...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

0,005

ER

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,50 2 EFZ.318.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 0,50 2 EFZ.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,40 2 EFZ.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25,00 0,40 2 EFZ.401.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,50 2 EFZ.402.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,50 2 EFZ.403.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 0,50 2 EFZ.404.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,30 2 EFZ.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,50 2 EFZ.412.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 0,50 2 EFZ.413.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 0,50 2 EFZ.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 0,50 2 EFZ.405.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 20,00 0,50 2 EFZ.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 0,50 2 EFZ.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 0,50 2 EFZ.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 0,50 2 EFZ.503.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,30 2 EFZ.504.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 20,00 0,50 2 EFZ.505.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,50 2 EFZ.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 0,50 2 EFZ.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 0,50 2 EFZ.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 0,50 2 EFZ.603.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 1,00 2 EFZ.604.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 1,00 2 EFZ.605.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 0,50 2 EFZ.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 0,50 2 EFZ.801.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 1,00 2 EFZ.802.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 1,00 2 EFZ.803.75

10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 0,50 2 EFZ.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 0,50 2 EFZ.901.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 1,00 2 EFZ.902.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 1,00 2 EFZ.903.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 0,50 2 EFZ.904.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 0,50 2 EFZ.905.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 1,00 2 EFZ.906.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 1,00 2 EFZ.907.75

Schnittdaten siehe Seite 746
Cutting data see page 

MAS VHM KopierfräserER 

Solid carbide profile mill with corner radius
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFA...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

R

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,10 2 EFA.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,10 2 EFA.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 EFA.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 EFA.550.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 EFA.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 EFA.031.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 EFA.032.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 EFA.033.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,50 0,15 2 EFA.299.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,15 2 EFA.310.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,15 2 EFA.320.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 EFA.551.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 EFA.552.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 EFA.553.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 EFA.554.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 EFA.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 EFA.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 EFA.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,20 2 EFA.330.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 EFA.555.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 EFA.556.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 EFA.557.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 EFA.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 EFA.051.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,25 2 EFA.420.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,25 2 EFA.421.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,50 0,25 2 EFA.499.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 EFA.558.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 EFA.559.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 EFA.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 EFA.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 EFA.062.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,30 2 EFA.065.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 EFA.560.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 EFA.EFA.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 EFA.562.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,30 2 EFA.599.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 EFA.070.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 14,00 0,35 2 EFA.071.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 EFA.563.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 14,00 0,35 2 EFA.564.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,40 2 EFA.079.75

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFA...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

R

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 EFA.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 EFA.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,40 2 EFA.082.75
0,80 4,00 1,00 75 0,75 45,00 0,40 2 EFA.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 EFA.565.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 EFA.566.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16,00 0,40 2 EFA.567.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 EFA.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 EFA.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 EFA.103.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 EFA.104.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 EFA.105.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.106.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 EFA.568.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 EFA.569.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.570.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 EFA.571.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 EFA.572.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 EFA.573.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 5,00 0,60 2 EFA.120.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 EFA.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 EFA.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,60 2 EFA.574.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 EFA.575.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 EFA.576.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 EFA.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 EFA.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 EFA.153.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 EFA.154.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 EFA.577.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 EFA.578.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.579.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 EFA.580.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 EFA.581.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 35,00 0,90 2 EFA.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,90 2 EFA.582.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,90 2 EFA.583.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 EFA.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15,00 1,00 2 EFA.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 EFA.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 EFA.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.204.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 1,00 2 EFA.205.75

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

Artikel-Nr. EFA...

TYP N HSC
xyz

2
Graphit

R

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./
+0,000
-0,015

h6 Article-No.

2,00 6,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.206.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 6,00 1,00 2 EFA.210.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 12,00 1,00 2 EFA.211.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 18,00 1,00 2 EFA.212.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 24,00 1,00 2 EFA.213.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 EFA.584.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 15,00 1,00 2 EFA.585.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 EFA.586.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 EFA.587.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.588.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 1,25 2 EFA.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 1,50 2 EFA.300.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 1,50 2 EFA.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 1,50 2 EFA.302.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 1,50 2 EFA.303.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 1,50 2 EFA.304.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 1,50 2 EFA.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 45,00 1,50 2 EFA.306.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 1,50 2 EFA.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 1,50 2 EFA.312.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 12,00 1,50 2 EFA.313.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 1,75 2 EFA.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 2,00 2 EFA.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 2,00 2 EFA.401.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 2,00 2 EFA.402.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 2,00 2 EFA.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 2,00 2 EFA.412.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 2,00 2 EFA.413.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 2,50 2 EFA.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20,00 2,50 2 EFA.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 2,50 2 EFA.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 2,50 2 EFA.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 2,50 2 EFA.503.75
6,00 6,00 6,00 65 5,90 18,00 3,00 2 EFA.515.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 3,00 2 EFA.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 3,00 2 EFA.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 3,00 2 EFA.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 3,00 2 EFA.603.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 4,00 2 EFA.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 4,00 2 EFA.801.75

10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 5,00 2 EFA.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 5,00 2 EFA.901.75
12,00 12,00 12,00 83 11,80 30,00 6,00 2 EFA.902.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 6,00 2 EFA.903.75

Schnittdaten siehe Seite 802
Cutting data see page 

MAS VHM Vollradiusfräser 

Solid carbide ball nose mill
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP W HSC
xyz

3

0,005

ER

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

Artikel-Nr. EFG...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
+0,000
- 0,015

h6 Article-No.

2,00 3,00 10 65 1,90 12 0,20 3 EFG.020.75
2,00 3,00 10 65 1,90 15 0,20 3 EFG.021.75
2,00 3,00 10 65 1,90 20 0,20 3 567.022.75
2,00 4,00 10 65 1,90 25 0,20 3 EFG.023.75
2,00 4,00 10 65 1,90 30 0,20 3 EFG.024.75
2,00 4,00 10 65 1,90 35 0,20 3 EFG.025.75
3,00 3,00 15 65 2,90 32 0,20 3 EFG.030.75
4,00 4,00 20 100 3,90 35 0,20 3 EFG.040.75
4,00 4,00 20 100 3,90 40 0,20 3 EFG.041.75
4,00 4,00 20 80 3,90 45 0,30 3 EFG.042.75
6,00 6,00 25 110 5,90 35 0,30 3 EFG.060.75
6,00 6,00 25 110 5,90 45 0,30 3 EFG.061.75
8,00 8,00 25 110 7,80 65 0,30 3 EFG.080.75
10,00 10,00 35 120 9,80 80 0,50 3 EFG.100.75

ER

Schnittdaten siehe Seite 824
Cutting data see page 

VHM-Torusfräser HSC Diamond-Line
Solid carbide torus mill HSC Diamond-Line
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HSC  Kopierfräser / Profile mills

TYP W HSC
xyz

3

R

- 0,003
  0,003

30°

HA

Norm

Diamond
10+2µm

Artikel-Nr. EFH...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./
+0,000
- 0,015

h6 Article-No.

2,00 3,00 10 65 1,90 12 1,00 3 EFH.020.75
2,00 3,00 10 65 1,90 15 1,00 3 EFH.021.75
2,00 3,00 10 65 1,90 20 1,00 3 EFH.022.75
2,00 4,00 10 65 1,90 25 1,00 3 EFH.023.75
2,00 4,00 10 65 1,90 30 1,00 3 EFH.024.75
2,00 4,00 10 65 1,90 35 1,00 3 EFH.025.75
3,00 3,00 15 65 2,90 32 1,50 3 EFH.030.75
4,00 4,00 20 100 3,90 35 2,00 3 EFH.040.75
4,00 4,00 20 100 3,90 40 2,00 3 EFH.041.75
6,00 6,00 25 110 5,90 35 3,00 3 EFH.060.75
6,00 6,00 25 110 5,90 45 3,00 3 EFH.061.75
8,00 8,00 25 110 7,80 65 4,00 3 EFH.080.75

R

Schnittdaten siehe Seite 827
Cutting data see page 

VHM-Vollradiusfräser HSC Diamond-Line
Solid carbide ball nose mill HSC Diamond-Line
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Spezialfräser / Special mills

Artikel-Nr. FAB...

Artikel-Nr. FFZ...

TYP N Universal
xyz

2

120°

30°

HA

Norm

BLANK

TYP N Universal
xyz

2

60°

30°

HA

Norm

BLANK

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 4,00 7,00 50 2 FAB.030.09
5,00 6,00 11,50 50 2 FAB.050.09
6,00 8,00 14,00 58 2 FAB.060.09
10,00 12,00 21,00 90 2 FAB.100.09

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 4,00 9,00 50 2 FFZ.030.09
4,00 5,00 11,50 50 2 FFZ.040.09
5,00 6,00 14,50 50 2 FFZ.050.09
6,00 8,00 17,50 58 2 FFZ.060.09
8,00 10,00 23,00 72 2 FFZ.080.09
10,00 12,00 27,00 90 2 FFZ.100.09
12,00 12,00 30,50 90 2 FFZ.120.09

Schnittdaten siehe Seite 830
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 831
Cutting data see page 

MAS VHM Multifunktionswerkzeug 120° 

Solid carbide multi-function tool

MAS VHM Multifunktionswerkzeug 60° 

Solid carbide multi-function tool
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Spezialfräser / Special mills

Artikel-Nr. FIZ...

Artikel-Nr. GFZ...

TYP N Universal
xyz

2

90°

30°

HA

Norm

BLANK

TYP N Universal
xy

4-6

60°

0°

D2<6mm

HB

long
DIN 6527

BLANK

TIALN

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./

h9 h6 Article-No.

3,00 4,00 7,50 50 2 FIZ.030.09
4,00 5,00 10,00 50 2 FIZ.040.09
5,00 6,00 12,50 50 2 FIZ.050.09
6,00 8,00 15,00 58 2 FIZ.060.09
8,00 10,00 20,00 72 2 FIZ.080.09
10,00 12,00 23,00 90 2 FIZ.100.09
12,00 12,00 26,00 90 2 FIZ.120.09
16,00 16,00 34,00 92 2 FIZ.160.09
20,00 20,00 42,00 100 2 FIZ.200.09

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ BLANK TIALN

h6 Article-No.

4,00 4,00 54,00 4 GFZ.040... .09 .00
6,00 6,00 57,00 4 GFZ.060... .09 .00
8,00 8,00 63,00 5 GFZ.080... .09 .00
10,00 10,00 72,00 6 GFZ.100... .09 .00
12,00 12,00 83,00 6 GFZ.120... .09 .00
16,00 16,00 92,00 6 GFZ.160... .09 .00
20,00 20,00 104,00 6 GFZ.200... .09 .00

Schnittdaten siehe Seite 833
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 836
Cutting data see page 

MAS VHM Multifunktionswerkzeug 90° 

Solid carbide multi-function tool

MAS VHM Entgrater 60° 

Solid carbide deburring tool
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Artikel-Nr. GIZ...

Artikel-Nr. IZC...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ BLANK TIALN

h6 Article-No.

1,00 3,00 38 3 GIZ.010... .09 .00
2,00 3,00 38 3 GIZ.020... .09 .00
3,00 3,00 38 4 GIZ.030... .09 .00
4,00 4,00 54 4 GIZ.040... .09 .00
6,00 6,00 57 4 GIZ.060... .09 .00
8,00 8,00 63 5 GIZ.080... .09 .00
10,00 10,00 72 6 GIZ.100... .09 .00
12,00 12,00 83 6 GIZ.120... .09 .00
16,00 16,00 92 6 GIZ.160... .09 .00
20,00 20,00 104 6 GIZ.200... .09 .00

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

3,00 3,00 1,00 50 5 IZC.030.00
4,00 4,00 1,50 50 6 IZC.040.00
6,00 6,00 2,00 50 6 IZC.060.00

TYP N Universal
xy

4-6

90°

0°

D2<6mm

HB

long
DIN 6527

BLANK

TIALN

TYP N Universal
xy

5-6

90°

15°

HA

Norm

TIALN

Spezialfräser / Special mills

S

Schnittdaten siehe Seite 839
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 843
Cutting data see page 

MAS VHM Entgrater 90° 

Solid carbide deburring tool

MAS VHM Fasenfräser 90° 

Solid carbide chamfer mill
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Artikel-Nr. GHZ...

Artikel-Nr. IZA...

ER D1 D2 DS L1 Z Artikel-Nr./ BLANK TIALN

h9 h6 Article-No.

0,20 6,00 6,00 5,60 58 4 GHZ.002... .09 .00
0,30 6,00 6,00 5,40 58 4 GHZ.003... .09 .00
0,50 8,00 8,00 7,00 70 4 GHZ.005... .09 .00
1,00 8,00 8,00 6,00 70 4 GHZ.010... .09 .00
1,50 10,00 10,00 7,00 75 4 GHZ.015... .09 .00
2,00 10,00 10,00 6,00 75 4 GHZ.020... .09 .00
2,50 12,00 12,00 7,00 75 4 GHZ.025... .09 .00
3,00 12,00 12,00 6,00 75 4 GHZ.030... .09 .00
3,50 16,00 16,00 9,00 80 4 GHZ.035... .09 .00
4,00 16,00 16,00 8,00 80 4 GHZ.040... .09 .00
4,50 16,00 16,00 7,00 80 4 GHZ.045... .09 .00
5,00 20,00 20,00 10,00 80 4 GHZ.050... .09 .00
6,00 20,00 20,00 8,00 80 4 GHZ.060... .09 .00
8,00 25,00 25,00 9,00 100 4 GHZ.080... .09 .00
10,00 25,00 25,00 5,00 100 4 GHZ.100... .09 .00

D1 D2 DS L2 L1 ER Z Artikel-Nr./

h6 Article-No.

8,00 6,00 7,60 3 100 0,20 4 IZA.080.00
8,00 6,00 7,40 3 100 0,30 4 IZA.081.00
8,00 6,00 7,20 3 100 0,40 4 IZA.082.00
8,00 6,00 7,00 3 100 0,50 4 IZA.083.00

10,00 6,00 8,40 4 100 0,80 4 IZA.084.00
10,00 6,00 8,00 4 100 1,00 4 IZA.085.00
10,00 6,00 7,60 4 100 1,20 4 IZA.086.00
10,00 6,00 7,00 4 100 1,50 4 IZA.087.00

TYP N Universal
xy

4

ER

0°

HA

Norm

BLANK

TIALN

TYP N Universal
xy

4

ER

0°

HA

Norm

TIALN

Spezialfräser / Special mills

S

Schnittdaten siehe Seite 844
Cutting data see page 

Schnittdaten siehe Seite 850
Cutting data see page 

MAS VHM ViertelkreisfräserER

Solid carbide quadrant mill with corner radius

MAS VHM ViertelkreisfräserER

Solid carbide forward and backward quadrant mill with corner radius
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TYP N-H Universal
z

2 3xD

130°

HA

Norm

BLANK

Artikel-Nr. EZF...

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

0,10 3,00 0,30 38 1,00 3 EZF.010.09
0,15 3,00 0,45 38 1,00 3 EZF.015.09
0,20 3,00 0,60 38 1,00 3 EZF.020.09
0,25 3,00 0,75 38 1,00 3 EZF.025.09
0,30 3,00 0,90 38 1,00 3 EZF.030.09
0,35 3,00 1,05 38 1,00 3 EZF.035.09
0,40 3,00 1,20 38 1,00 3 EZF.040.09
0,45 3,00 1,35 38 1,00 3 EZF.045.09
0,50 3,00 1,50 38 1,50 6 EZF.050.09
0,55 3,00 1,80 38 1,50 6 EZF.055.09
0,60 3,00 1,80 38 1,50 6 EZF.060.09
0,65 3,00 2,10 38 1,50 6 EZF.065.09
0,70 3,00 2,10 38 1,50 6 EZF.070.09
0,75 3,00 2,40 38 1,50 6 EZF.075.09
0,80 3,00 2,40 38 1,50 6 EZF.080.09
0,85 3,00 2,70 38 1,50 6 EZF.085.09
0,90 3,00 2,70 38 1,50 6 EZF.090.09
0,95 3,00 3,00 38 1,50 6 EZF.095.09
1,00 3,00 3,00 38 2,00 6 EZF.100.09
1,05 3,00 3,30 38 2,00 6 EZF.105.09
1,10 3,00 3,30 38 2,00 6 EZF.110.09
1,15 3,00 3,60 38 2,00 6 EZF.115.09
1,20 3,00 3,60 38 2,00 6 EZF.120.09
1,25 3,00 3,90 38 2,00 6 EZF.125.09
1,30 3,00 3,90 38 2,00 6 EZF.130.09
1,35 3,00 4,20 38 2,00 6 EZF.135.09
1,40 3,00 4,20 38 2,00 6 EZF.140.09
1,45 3,00 4,50 38 2,00 6 EZF.145.09
1,50 3,00 4,50 38 — — EZF.150.09
1,55 3,00 4,80 38 — — EZF.155.09
1,60 3,00 4,80 38 — — EZF.160.09
1,65 3,00 5,10 38 — — EZF.165.09
1,70 3,00 5,10 38 — — EZF.170.09
1,75 3,00 5,40 38 — — EZF.175.09
1,80 3,00 5,40 38 — — EZF.180.09
1,85 3,00 5,70 38 — — EZF.185.09
1,90 3,00 5,70 38 — — EZF.190.09
1,95 3,00 6,00 38 — — EZF.195.09
2,00 3,00 6,00 38 — — EZF.200.09
2,05 3,00 6,30 38 — — EZF.205.09

Microbohrer / Micro drills

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Microbohrer 3xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 3xD

130°

HA

Norm

BLANK

Artikel-Nr. EZF...

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

2,10 3,00 6,30 38 — — EZF.210.09
2,15 3,00 6,60 38 — — EZF.215.09
2,20 3,00 6,60 38 — — EZF.220.09
2,25 3,00 6,90 38 — — EZF.225.09
2,30 3,00 6,90 38 — — EZF.230.09
2,35 3,00 7,20 38 — — EZF.235.09
2,40 3,00 7,20 38 — — EZF.240.09
2,45 3,00 7,50 38 — — EZF.245.09
2,50 3,00 7,50 38 — — EZF.250.09
2,55 3,00 7,80 38 — — EZF.255.09
2,60 3,00 7,80 38 — — EZF.260.09
2,65 3,00 8,10 38 — — EZF.265.09
2,70 3,00 8,10 38 — — EZF.270.09
2,75 3,00 8,40 38 — — EZF.275.09
2,80 3,00 8,40 38 — — EZF.280.09
2,85 3,00 8,70 38 — — EZF.285.09
2,90 3,00 8,70 38 — — EZF.290.09
2,95 3,00 9,00 38 — — EZF.295.09
3,00 3,00 9,00 38 — — EZF.300.09

Microbohrer / Micro drills

Schnittdaten siehe Seite 852
Cutting data see page 

MAS VHM Microbohrer 3xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 5xD

130°

HA

Norm

BLANK

NANOSIT

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./ BLANK NANOSIT

h5 h6 Article-No.

0,10 3,00 0,50 38 1,00 5 EZG.010... .09 .00
0,11 3,00 0,60 38 1,00 5 EZG.011... .09 —
0,12 3,00 0,60 38 1,00 5 EZG.012... .09 —
0,13 3,00 0,70 38 1,00 5 EZG.013... .09 —
0,14 3,00 0,70 38 1,00 5 EZG.014... .09 —
0,15 3,00 0,80 38 1,00 5 EZG.015... .09 .00
0,16 3,00 0,80 38 1,00 5 EZG.016... .09 —
0,17 3,00 0,90 38 1,00 5 EZG.017... .09 —
0,18 3,00 0,90 38 1,00 5 EZG.018... .09 —
0,19 3,00 1,00 38 1,00 5 EZG.019... .09 —
0,20 3,00 1,00 38 1,00 5 EZG.020... .09 .00
0,21 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.021... .09 —
0,22 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.022... .09 —
0,23 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.023... .09 —
0,24 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.024... .09 —
0,25 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.025... .09 .00
0,26 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.026... .09 —
0,27 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.027... .09 —
0,28 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.028... .09 —
0,29 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.029... .09 —
0,30 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.030... .09 .00
0,31 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.031... .09 —
0,32 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.032... .09 —
0,33 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.033... .09 —
0,34 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.034... .09 —
0,35 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.035... .09 .00
0,36 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.036... .09 —
0,37 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.037... .09 —
0,38 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.038... .09 —
0,39 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.039... .09 —
0,40 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.040... .09 .00
0,41 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.041... .09 —
0,42 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.042... .09 —
0,43 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.043... .09 —
0,44 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.044... .09 —
0,45 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.045... .09 .00
0,46 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.046... .09 —
0,47 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.047... .09 —
0,48 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.048... .09 —
0,49 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.049... .09 —

Microbohrer / Micro drills

Artikel-Nr. EZG...
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0,50 3,00 2,50 38 1,50 10 EZG.050... .09 .00
0,51 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.051... .09 —
0,52 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.052... .09 —
0,53 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.053... .09 —
0,54 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.054... .09 —
0,55 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.055... .09 .00
0,56 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.056... .09 —
0,57 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.057... .09 —
0,58 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.058... .09 —
0,59 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.059... .09 —
0,60 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.060... .09 .00
0,61 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.061... .09 —
0,62 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.062... .09 —
0,63 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.063... .09 —
0,64 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.064... .09 —
0,65 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.065... .09 .00
0,66 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.066... .09 —
0,67 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.067... .09 —
0,68 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.068... .09 —
0,69 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.069... .09 —
0,70 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.070... .09 .00
0,71 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.071... .09 —
0,72 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.072... .09 —
0,73 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.073... .09 —
0,74 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.074... .09 —
0,75 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.075... .09 .00
0,76 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.076... .09 —
0,77 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.077... .09 —
0,78 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.078... .09 —
0,79 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.079... .09 —
0,80 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.080... .09 .00
0,81 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.081... .09 —
0,82 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.082... .09 —
0,83 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.083... .09 —
0,84 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.084... .09 —
0,85 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.085... .09 .00
0,86 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.086... .09 —
0,87 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.087... .09 —
0,88 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.088... .09 —
0,89 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.089... .09 —
0,90 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.090... .09 .00
0,91 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.091... .09 —
0,92 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.092... .09 —
0,93 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.093... .09 —
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0,94 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.094... .09 —
0,95 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.095... .09 .00
0,96 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.096... .09 —
0,97 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.097... .09 —
0,98 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.098... .09 —
0,99 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.099... .09 —
1,00 3,00 5,00 38 2,00 10 EZG.100... .09 .00
1,01 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.101... .09 —
1,02 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.102... .09 —
1,03 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.103... .09 —
1,04 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.104... .09 —
1,05 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.105... .09 .00
1,06 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.106... .09 —
1,07 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.107... .09 —
1,08 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.108... .09 —
1,09 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.109... .09 —
1,10 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.110... .09 .00
1,11 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.111... .09 —
1,12 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.112... .09 —
1,13 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.113... .09 —
1,14 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.114... .09 —
1,15 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.115... .09 .00
1,16 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.116... .09 —
1,17 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.117... .09 —
1,18 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.118... .09 —
1,19 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.119... .09 —
1,20 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.120... .09 .00
1,21 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.121... .09 —
1,22 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.122... .09 —
1,23 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.123... .09 —
1,24 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.124... .09 —
1,25 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.125... .09 .00
1,26 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.126... .09 —
1,27 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.127... .09 —
1,28 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.128... .09 —
1,29 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.129... .09 —
1,30 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.130... .09 .00
1,31 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.131... .09 —
1,32 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.132... .09 —
1,33 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.133... .09 —
1,34 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.134... .09 —
1,35 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.135... .09 .00
1,36 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.136... .09 —
1,37 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.137... .09 —

Artikel-Nr. EZG...
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1,38 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.138... .09 —
1,39 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.139... .09 —
1,40 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.140... .09 .00
1,41 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.141... .09 —
1,42 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.142... .09 —
1,43 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.143... .09 —
1,44 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.144... .09 —
1,45 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.145... .09 .00
1,46 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.146... .09 —
1,47 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.147... .09 —
1,48 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.148... .09 —
1,49 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.149... .09 —
1,50 3,00 7,50 38 — — EZG.150... .09 .00
1,51 3,00 8,00 38 — — EZG.151... .09 —
1,52 3,00 8,00 38 — — EZG.152... .09 —
1,53 3,00 8,00 38 — — EZG.153... .09 —
1,54 3,00 8,00 38 — — EZG.154... .09 —
1,55 3,00 8,00 38 — — EZG.155... .09 .00
1,56 3,00 8,00 38 — — EZG.156... .09 —
1,57 3,00 8,00 38 — — EZG.157... .09 —
1,58 3,00 8,00 38 — — EZG.158... .09 —
1,59 3,00 8,00 38 — — EZG.159... .09 —
1,60 3,00 8,00 38 — — EZG.160... .09 .00
1,61 3,00 8,50 38 — — EZG.161... .09 —
1,62 3,00 8,50 38 — — EZG.162... .09 —
1,63 3,00 8,50 38 — — EZG.163... .09 —
1,64 3,00 8,50 38 — — EZG.164... .09 —
1,65 3,00 8,50 38 — — EZG.165... .09 .00
1,66 3,00 8,50 38 — — EZG.166... .09 —
1,67 3,00 8,50 38 — — EZG.167... .09 —
1,68 3,00 8,50 38 — — EZG.168... .09 —
1,69 3,00 8,50 38 — — EZG.169... .09 —
1,70 3,00 8,50 38 — — EZG.170... .09 .00
1,71 3,00 9,00 38 — — EZG.171... .09 —
1,72 3,00 9,00 38 — — EZG.172... .09 —
1,73 3,00 9,00 38 — — EZG.173... .09 —
1,74 3,00 9,00 38 — — EZG.174... .09 —
1,75 3,00 9,00 38 — — EZG.175... .09 .00
1,76 3,00 9,00 38 — — EZG.176... .09 —
1,77 3,00 9,00 38 — — EZG.177... .09 —
1,78 3,00 9,00 38 — — EZG.178... .09 —
1,79 3,00 9,00 38 — — EZG.179... .09 —
1,80 3,00 9,00 38 — — EZG.180... .09 .00
1,81 3,00 9,50 38 — — EZG.181... .09 —
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1,82 3,00 9,50 38 — — EZG.182... .09 —
1,83 3,00 9,50 38 — — EZG.183... .09 —
1,84 3,00 9,50 38 — — EZG.184... .09 —
1,85 3,00 9,50 38 — — EZG.185... .09 .00
1,86 3,00 9,50 38 — — EZG.186... .09 —
1,87 3,00 9,50 38 — — EZG.187... .09 —
1,88 3,00 9,50 38 — — EZG.188... .09 —
1,89 3,00 9,50 38 — — EZG.189... .09 —
1,90 3,00 9,50 38 — — EZG.190... .09 .00
1,91 3,00 10,00 38 — — EZG.191... .09 —
1,92 3,00 10,00 38 — — EZG.192... .09 —
1,93 3,00 10,00 38 — — EZG.193... .09 —
1,94 3,00 10,00 38 — — EZG.194... .09 —
1,95 3,00 10,00 38 — — EZG.195... .09 .00
1,96 3,00 10,00 38 — — EZG.196... .09 —
1,97 3,00 10,00 38 — — EZG.197... .09 —
1,98 3,00 10,00 38 — — EZG.198... .09 —
1,99 3,00 10,00 38 — — EZG.199... .09 —
2,00 3,00 10,00 38 — — EZG.200... .09 .00
2,01 3,00 10,50 38 — — EZG.201... .09 —
2,02 3,00 10,50 38 — — EZG.202... .09 —
2,03 3,00 10,50 38 — — EZG.203... .09 —
2,04 3,00 10,50 38 — — EZG.204... .09 —
2,05 3,00 10,50 38 — — EZG.205... .09 .00
2,06 3,00 10,50 38 — — EZG.206... .09 —
2,07 3,00 10,50 38 — — EZG.207... .09 —
2,08 3,00 10,50 38 — — EZG.208... .09 —
2,09 3,00 10,50 38 — — EZG.209... .09 —
2,10 3,00 10,50 38 — — EZG.210... .09 .00
2,11 3,00 11,00 38 — — EZG.211... .09 —
2,12 3,00 11,00 38 — — EZG.212... .09 —
2,13 3,00 11,00 38 — — EZG.213... .09 —
2,14 3,00 11,00 38 — — EZG.214... .09 —
2,15 3,00 11,00 38 — — EZG.215... .09 .00
2,16 3,00 11,00 38 — — EZG.216... .09 —
2,17 3,00 11,00 38 — — EZG.217... .09 —
2,18 3,00 11,00 38 — — EZG.218... .09 —
2,19 3,00 11,00 38 — — EZG.219... .09 —
2,20 3,00 11,00 38 — — EZG.220... .09 .00
2,21 3,00 11,50 38 — — EZG.221... .09 —
2,22 3,00 11,50 38 — — EZG.222... .09 —
2,23 3,00 11,50 38 — — EZG.223... .09 —
2,24 3,00 11,50 38 — — EZG.224... .09 —
2,25 3,00 11,50 38 — — EZG.225... .09 .00
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2,26 3,00 11,50 38 — — EZG.226... .09 —
2,27 3,00 11,50 38 — — EZG.227... .09 —
2,28 3,00 11,50 38 — — EZG.228... .09 —
2,29 3,00 11,50 38 — — EZG.229... .09 —
2,30 3,00 11,50 38 — — EZG.230... .09 .00
2,31 3,00 12,00 38 — — EZG.231... .09 —
2,32 3,00 12,00 38 — — EZG.232... .09 —
2,33 3,00 12,00 38 — — EZG.233... .09 —
2,34 3,00 12,00 38 — — EZG.234... .09 —
2,35 3,00 12,00 38 — — EZG.235... .09 .00
2,36 3,00 12,00 38 — — EZG.236... .09 —
2,37 3,00 12,00 38 — — EZG.237... .09 —
2,38 3,00 12,00 38 — — EZG.238... .09 —
2,39 3,00 12,00 38 — — EZG.239... .09 —
2,40 3,00 12,00 38 — — EZG.240... .09 .00
2,41 3,00 12,50 38 — — EZG.241... .09 —
2,42 3,00 12,50 38 — — EZG.242... .09 —
2,43 3,00 12,50 38 — — EZG.243... .09 —
2,44 3,00 12,50 38 — — EZG.244... .09 —
2,45 3,00 12,50 38 — — EZG.245... .09 .00
2,46 3,00 12,50 38 — — EZG.246... .09 —
2,47 3,00 12,50 38 — — EZG.247... .09 —
2,48 3,00 12,50 38 — — EZG.248... .09 —
2,49 3,00 12,50 38 — — EZG.249... .09 —
2,50 3,00 12,50 38 — — EZG.250... .09 .00
2,51 3,00 13,00 38 — — EZG.251... .09 —
2,52 3,00 13,00 38 — — EZG.252... .09 —
2,53 3,00 13,00 38 — — EZG.253... .09 —
2,54 3,00 13,00 38 — — EZG.254... .09 —
2,55 3,00 13,00 38 — — EZG.255... .09 .00
2,56 3,00 13,00 38 — — EZG.256... .09 —
2,57 3,00 13,00 38 — — EZG.257... .09 —
2,58 3,00 13,00 38 — — EZG.258... .09 —
2,59 3,00 13,00 38 — — EZG.259... .09 —
2,60 3,00 13,00 38 — — EZG.260... .09 .00
2,61 3,00 13,50 38 — — EZG.261... .09 —
2,62 3,00 13,50 38 — — EZG.262... .09 —
2,63 3,00 13,50 38 — — EZG.263... .09 —
2,64 3,00 13,50 38 — — EZG.264... .09 —
2,65 3,00 13,50 38 — — EZG.265... .09 .00
2,66 3,00 13,50 38 — — EZG.266... .09 —
2,67 3,00 13,50 38 — — EZG.267... .09 —
2,68 3,00 13,50 38 — — EZG.268... .09 —
2,69 3,00 13,50 38 — — EZG.269... .09 —
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2,70 3,00 13,50 38 — — EZG.270... .09 .00
2,71 3,00 14,00 38 — — EZG.271... .09 —
2,72 3,00 14,00 38 — — EZG.272... .09 —
2,73 3,00 14,00 38 — — EZG.273... .09 —
2,74 3,00 14,00 38 — — EZG.274... .09 —
2,75 3,00 14,00 38 — — EZG.275... .09 .00
2,76 3,00 14,00 38 — — EZG.276... .09 —
2,77 3,00 14,00 38 — — EZG.277... .09 —
2,78 3,00 14,00 38 — — EZG.278... .09 —
2,79 3,00 14,00 38 — — EZG.279... .09 —
2,80 3,00 14,00 38 — — EZG.280... .09 .00
2,81 3,00 14,50 38 — — EZG.281... .09 —
2,82 3,00 14,50 38 — — EZG.282... .09 —
2,83 3,00 14,50 38 — — EZG.283... .09 —
2,84 3,00 14,50 38 — — EZG.284... .09 —
2,85 3,00 14,50 38 — — EZG.285... .09 .00
2,86 3,00 14,50 38 — — EZG.286... .09 —
2,87 3,00 14,50 38 — — EZG.287... .09 —
2,88 3,00 14,50 38 — — EZG.288... .09 —
2,89 3,00 14,50 38 — — EZG.289... .09 —
2,90 3,00 14,50 38 — — EZG.290... .09 .00
2,91 3,00 15,00 38 — — EZG.291... .09 —
2,92 3,00 15,00 38 — — EZG.292... .09 —
2,93 3,00 15,00 38 — — EZG.293... .09 —
2,94 3,00 15,00 38 — — EZG.294... .09 —
2,95 3,00 15,00 38 — — EZG.295... .09 .00
2,96 3,00 15,00 38 — — EZG.296... .09 —
2,97 3,00 15,00 38 — — EZG.297... .09 —
2,98 3,00 15,00 38 — — EZG.298... .09 —
2,99 3,00 15,00 38 — — EZG.299... .09 —
3,00 3,00 15,00 38 — — EZG.300... .09 .00

Schnittdaten siehe Seite 862
Cutting data see page 
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0,10 3,00 0,80 38 1,00 5,00 EZH.010.09
0,11 3,00 1,00 38 1,00 5,00 EZH.011.09
0,12 3,00 1,00 38 1,00 5,00 EZH.012.09
0,13 3,00 1,20 38 1,00 5,00 EZH.013.09
0,14 3,00 1,20 38 1,00 5,00 EZH.014.09
0,15 3,00 1,30 38 1,00 5,00 EZH.015.09
0,16 3,00 1,30 38 1,00 5,00 EZH.016.09
0,17 3,00 1,50 38 1,00 5,00 EZH.017.09
0,18 3,00 1,50 38 1,00 5,00 EZH.018.09
0,19 3,00 1,60 38 1,00 5,00 EZH.019.09
0,20 3,00 1,60 38 1,00 7,00 EZH.020.09
0,21 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.021.09
0,22 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.022.09
0,23 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.023.09
0,24 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.024.09
0,25 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.025.09
0,26 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.026.09
0,27 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.027.09
0,28 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.028.09
0,29 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.029.09
0,30 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.030.09
0,31 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.031.09
0,32 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.032.09
0,33 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.033.09
0,34 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.034.09
0,35 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.035.09
0,36 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.036.09
0,37 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.037.09
0,38 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.038.09
0,39 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.039.09
0,40 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.040.09
0,41 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.041.09
0,42 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.042.09
0,43 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.043.09
0,44 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.044.09
0,45 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.045.09
0,46 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.046.09
0,47 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.047.09
0,48 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.048.09
0,49 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.049.09

Artikel-Nr. EZH...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Microbohrer 8xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 8xD

130°

HA

Norm

BLANK

Microbohrer / Micro drills

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

0,50 3,00 4,00 38 1,50 15,00 EZH.050.09
0,51 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.051.09
0,52 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.052.09
0,53 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.053.09
0,54 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.054.09
0,55 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.055.09
0,56 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.056.09
0,57 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.057.09
0,58 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.058.09
0,59 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.059.09
0,60 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.060.09
0,61 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.061.09
0,62 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.062.09
0,63 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.063.09
0,64 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.064.09
0,65 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.065.09
0,66 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.066.09
0,67 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.067.09
0,68 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.068.09
0,69 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.069.09
0,70 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.070.09
0,71 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.071.09
0,72 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.072.09
0,73 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.073.09
0,74 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.074.09
0,75 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.075.09
0,76 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.076.09
0,77 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.077.09
0,78 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.078.09
0,79 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.079.09
0,80 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.080.09
0,81 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.081.09
0,82 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.082.09
0,83 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.083.09
0,84 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.084.09
0,85 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.085.09
0,86 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.086.09
0,87 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.087.09
0,88 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.088.09
0,89 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.089.09
0,90 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.090.09
0,91 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.091.09
0,92 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.092.09
0,93 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.093.09

Artikel-Nr. EZH...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Microbohrer 8xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 8xD

130°

HA

Norm

BLANK

Microbohrer / Micro drills

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

0,94 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.094.09
0,95 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.095.09
0,96 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.096.09
0,97 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.097.09
0,98 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.098.09
0,99 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.099.09
1,00 3,00 8,00 38 2,00 15,00 EZH.100.09
1,01 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.101.09
1,02 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.102.09
1,03 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.103.09
1,04 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.104.09
1,05 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.105.09
1,06 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.106.09
1,07 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.107.09
1,08 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.108.09
1,09 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.109.09
1,10 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.110.09
1,11 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.111.09
1,12 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.112.09
1,13 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.113.09
1,14 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.114.09
1,15 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.115.09
1,16 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.116.09
1,17 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.117.09
1,18 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.118.09
1,19 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.119.09
1,20 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.120.09
1,21 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.121.09
1,22 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.122.09
1,23 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.123.09
1,24 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.124.09
1,25 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.125.09
1,26 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.126.09
1,27 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.127.09
1,28 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.128.09
1,29 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.129.09
1,30 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.130.09
1,31 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.131.09
1,32 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.132.09
1,33 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.133.09
1,34 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.134.09
1,35 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.135.09
1,36 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.136.09
1,37 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.137.09

Artikel-Nr. EZH...

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Microbohrer 8xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 8xD

130°

HA

Norm

BLANK

Artikel-Nr. EZH...

Microbohrer / Micro drills

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

1,38 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.138.09
1,39 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.139.09
1,40 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.140.09
1,41 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.141.09
1,42 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.142.09
1,43 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.143.09
1,44 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.144.09
1,45 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.145.09
1,46 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.146.09
1,47 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.147.09
1,48 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.148.09
1,49 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.149.09
1,50 3,00 12,00 38 — — EZH.150.09
1,51 3,00 12,80 38 — — EZH.151.09
1,52 3,00 12,80 38 — — EZH.152.09
1,53 3,00 12,80 38 — — EZH.153.09
1,54 3,00 12,80 38 — — EZH.154.09
1,55 3,00 12,80 38 — — EZH.155.09
1,56 3,00 12,80 38 — — EZH.156.09
1,57 3,00 12,80 38 — — EZH.157.09
1,58 3,00 12,80 38 — — EZH.158.09
1,59 3,00 12,80 38 — — EZH.159.09
1,60 3,00 12,80 38 — — EZH.160.09
1,61 3,00 13,60 38 — — EZH.161.09
1,62 3,00 13,60 38 — — EZH.162.09
1,63 3,00 13,60 38 — — EZH.163.09
1,64 3,00 13,60 38 — — EZH.164.09
1,65 3,00 13,60 38 — — EZH.165.09
1,66 3,00 13,60 38 — — EZH.166.09
1,67 3,00 13,60 38 — — EZH.167.09
1,68 3,00 13,60 38 — — EZH.168.09
1,69 3,00 13,60 38 — — EZH.169.09
1,70 3,00 13,60 38 — — EZH.170.09
1,71 3,00 14,40 38 — — EZH.171.09
1,72 3,00 14,40 38 — — EZH.172.09
1,73 3,00 14,40 38 — — EZH.173.09
1,74 3,00 14,40 38 — — EZH.174.09
1,75 3,00 14,40 38 — — EZH.175.09
1,76 3,00 14,40 38 — — EZH.176.09
1,77 3,00 14,40 38 — — EZH.177.09
1,78 3,00 14,40 38 — — EZH.178.09
1,79 3,00 14,40 38 — — EZH.179.09
1,80 3,00 14,40 38 — — EZH.180.09
1,81 3,00 15,20 38 — — EZH.181.09

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Microbohrer 8xD
Solid carbide micro drill
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TYP N-H Universal
z

2 8xD

130°

HA

Norm

BLANK

Artikel-Nr. EZH...

Microbohrer / Micro drills

D1 D2 L2 L1 D4 L4 Artikel-Nr./

h5 h6 Article-No.

1,82 3,00 15,20 38 — — EZH.182.09
1,83 3,00 15,20 38 — — EZH.183.09
1,84 3,00 15,20 38 — — EZH.184.09
1,85 3,00 15,20 38 — — EZH.185.09
1,86 3,00 15,20 38 — — EZH.186.09
1,87 3,00 15,20 38 — — EZH.187.09
1,88 3,00 15,20 38 — — EZH.188.09
1,89 3,00 15,20 38 — — EZH.189.09
1,90 3,00 15,20 38 — — EZH.190.09
1,91 3,00 16,00 38 — — EZH.191.09
1,92 3,00 16,00 38 — — EZH.192.09
1,93 3,00 16,00 38 — — EZH.193.09
1,94 3,00 16,00 38 — — EZH.194.09
1,95 3,00 16,00 38 — — EZH.195.09
1,96 3,00 16,00 38 — — EZH.196.09
1,97 3,00 16,00 38 — — EZH.197.09
1,98 3,00 16,00 38 — — EZH.198.09
1,99 3,00 16,00 38 — — EZH.199.09
2,00 3,00 16,00 38 — — EZH.200.09
2,01 3,00 16,80 38 — — EZH.201.09
2,02 3,00 16,80 38 — — EZH.202.09
2,03 3,00 16,80 38 — — EZH.203.09
2,04 3,00 16,80 38 — — EZH.204.09
2,05 3,00 16,80 38 — — EZH.205.09

Schnittdaten siehe Seite 921
Cutting data see page 

MAS VHM Microbohrer 8xD
Solid carbide micro drill
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

30°

  o.IK

HA

Norm

TIALN

Artikel-Nr. CZC...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h6 h6 Article-No.

3,00 3,00 16 46 CZC.030.00
3,10 3,10 18 49 CZC.031.00
3,20 3,20 18 49 CZC.032.00
3,30 3,30 18 49 CZC.033.00
3,40 3,40 20 52 CZC.034.00
3,50 3,50 20 52 CZC.035.00
3,60 3,60 20 52 CZC.036.00
3,70 3,70 20 52 CZC.037.00
3,80 3,80 22 55 CZC.038.00
3,90 3,90 22 55 CZC.039.00
4,00 4,00 22 55 CZC.040.00
4,10 4,10 22 55 CZC.041.00
4,20 4,20 22 55 CZC.042.00
4,30 4,30 24 58 CZC.043.00
4,40 4,40 24 58 CZC.044.00
4,50 4,50 24 58 CZC.045.00
4,60 4,60 24 58 CZC.046.00
4,70 4,70 24 58 CZC.047.00
4,80 4,80 26 62 CZC.048.00
4,90 4,90 26 62 CZC.049.00
5,00 5,00 26 62 CZC.050.00
5,10 5,10 26 62 CZC.051.00
5,20 5,20 26 62 CZC.052.00
5,30 5,30 26 62 CZC.053.00
5,40 5,40 28 66 CZC.054.00
5,50 5,50 28 66 CZC.055.00
5,60 5,60 28 66 CZC.056.00
5,70 5,70 28 66 CZC.057.00
5,80 5,80 28 66 CZC.058.00
5,90 5,90 28 66 CZC.059.00
6,00 6,00 28 66 CZC.060.00
6,10 6,10 31 70 CZC.061.00
6,20 6,20 31 70 CZC.062.00
6,30 6,30 31 70 CZC.063.00
6,40 6,40 31 70 CZC.064.00
6,50 6,50 31 70 CZC.065.00
6,60 6,60 31 70 CZC.066.00
6,70 6,70 31 70 CZC.067.00
6,80 6,80 34 74 CZC.068.00
6,90 6,90 34 74 CZC.069.00

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h6 h6 Article-No.

7,00 7,00 34 74 CZC.070.00
7,10 7,10 34 74 CZC.071.00
7,20 7,20 34 74 CZC.072.00
7,30 7,30 34 74 CZC.073.00
7,40 7,40 34 74 CZC.074.00
7,50 7,50 34 74 CZC.075.00
7,60 7,60 37 79 CZC.076.00
7,70 7,70 37 79 CZC.077.00
7,80 7,80 37 79 CZC.078.00
7,90 7,90 37 79 CZC.079.00
8,00 8,00 37 79 CZC.080.00
8,10 8,10 37 79 CZC.081.00
8,20 8,20 37 79 CZC.082.00
8,30 8,30 37 79 CZC.083.00
8,40 8,40 37 79 CZC.084.00
8,50 8,50 37 79 CZC.085.00
8,60 8,60 40 84 CZC.086.00
8,70 8,70 40 84 CZC.087.00
8,80 8,80 40 84 CZC.088.00
8,90 8,90 40 84 CZC.089.00
9,00 9,00 40 84 CZC.090.00
9,10 9,10 40 84 CZC.091.00
9,20 9,20 40 84 CZC.092.00
9,30 9,30 40 84 CZC.093.00
9,40 9,40 40 84 CZC.094.00
9,50 9,50 40 84 CZC.095.00

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

30°

  o.IK

HA

Norm

TIALN

Artikel-Nr. CZC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h6 h6 Article-No.

9,60 9,60 43 89 CZC.096.00
9,70 9,70 43 89 CZC.097.00
9,80 9,80 43 89 CZC.098.00
9,90 9,90 43 89 CZC.099.00
10,00 10,00 43 89 CZC.100.00
10,20 10,20 43 89 CZC.102.00
10,30 10,30 43 89 CZC.103.00
10,50 10,50 43 89 CZC.105.00
11,00 11,00 47 95 CZC.110.00
11,50 11,50 47 95 CZC.115.00
11,80 11,80 47 95 CZC.118.00
12,00 12,00 51 102 CZC.120.00
13,00 13,00 51 102 CZC.130.00
13,50 13,50 54 107 CZC.135.00
14,00 14,00 54 107 CZC.140.00
14,50 14,50 56 111 CZC.145.00
15,00 15,00 56 111 CZC.150.00
15,50 15,50 58 115 CZC.155.00
16,00 16,00 58 115 CZC.160.00
16,50 16,50 60 119 CZC.165.00
17,00 17,00 60 119 CZC.170.00
17,50 17,50 62 123 CZC.175.00
18,00 18,00 62 123 CZC.180.00
18,50 18,50 64 127 CZC.185.00
19,00 19,00 64 127 CZC.190.00
19,50 19,50 66 131 CZC.195.00
20,00 20,00 66 131 CZC.200.00

Schnittdaten siehe Seite 954
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

  o.IK

HA

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. EZC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

1,00 3,00 8 38 EZC.010... .00 —
1,10 3,00 8 38 EZC.011... .00 —
1,20 3,00 8 38 EZC.012... .00 —
1,30 3,00 8 38 EZC.013... .00 —
1,40 3,00 8 38 EZC.014... .00 —
1,50 3,00 8 50 EZC.015... .00 —
1,60 3,00 8 50 EZC.016... .00 —
1,70 3,00 10 50 EZC.017... .00 —
1,80 3,00 10 50 EZC.018... .00 —
1,90 3,00 10 50 EZC.019... .00 —
2,00 3,00 16 50 EZC.020... .00 —
2,10 3,00 16 50 EZC.021... .00 —
2,20 3,00 16 50 EZC.022... .00 —
2,30 3,00 16 50 EZC.023... .00 —
2,40 3,00 16 50 EZC.024... .00 —
2,50 3,00 20 50 EZC.025... .00 —
2,60 3,00 20 50 EZC.026... .00 —
2,70 3,00 20 50 EZC.027... .00 —
2,80 3,00 20 50 EZC.028... .00 —
2,90 3,00 20 50 EZC.029... .00 —
3,00 6,00 20 62 EZC.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 EZC.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 EZC.032... .00 .10
3,25 6,00 20 62 EZC.325... .00 .10
3,30 6,00 20 62 EZC.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 EZC.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 EZC.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 EZC.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 EZC.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 EZC.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 EZC.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 EZC.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 EZC.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 EZC.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 EZC.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 EZC.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 EZC.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 EZC.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 EZC.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 EZC.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 EZC.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 EZC.049... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

5,00 6,00 28 66 EZC.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 EZC.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 EZC.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 EZC.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 EZC.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 EZC.055... .00 .10
5,60 6,00 28 66 EZC.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 EZC.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 EZC.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 EZC.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 EZC.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 EZC.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 EZC.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 EZC.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 EZC.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 EZC.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 EZC.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 EZC.067... .00 .10
6,80 8,00 34 79 EZC.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 EZC.069... .00 .10
7,00 8,00 34 79 EZC.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 EZC.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 EZC.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 EZC.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 EZC.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 EZC.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 EZC.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 EZC.077... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

  o.IK

HA

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. EZC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,80 8,00 41 79 EZC.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 EZC.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 EZC.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 EZC.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 EZC.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 EZC.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 EZC.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 EZC.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 EZC.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 EZC.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 EZC.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 EZC.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 EZC.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 EZC.091... .00 .10
9,20 10,00 47 89 EZC.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 EZC.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 EZC.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 EZC.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 EZC.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 EZC.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 EZC.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 EZC.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 EZC.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 EZC.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 EZC.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 EZC.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 EZC.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 EZC.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 EZC.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 EZC.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 EZC.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 EZC.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 EZC.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 EZC.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 EZC.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 EZC.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 EZC.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 EZC.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 EZC.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 EZC.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 EZC.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 EZC.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 EZC.120... .00 .10
12,30 14,00 60 107 EZC.123... .00 .10
12,50 14,00 60 107 EZC.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 EZC.128... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

13,00 14,00 60 107 EZC.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 EZC.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 EZC.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 EZC.140... .00 .10
14,20 16,00 65 115 EZC.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 EZC.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 EZC.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 EZC.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 EZC.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 EZC.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 EZC.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 EZC.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 EZC.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 EZC.170... .00 .10
17,50 18,00 73 123 EZC.175... .00 .10
17,80 18,00 73 123 EZC.178... .00 .10
18,00 18,00 73 123 EZC.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 EZC.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 EZC.190... .00 .10
19,50 20,00 79 131 EZC.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 EZC.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 EZC.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 970
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill



107

TYP N-W HPC
z

2
Universal

3xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 20 62 HDC.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 HDC.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 HDC.032... .00 .10
3,30 6,00 20 62 HDC.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 HDC.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 HDC.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 HDC.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 HDC.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 HDC.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 HDC.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 HDC.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 HDC.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 HDC.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 HDC.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 HDC.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 HDC.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 HDC.046... .00 .10
4,70 6,00 24 66 HDC.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 HDC.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 HDC.049... .00 .10
5,00 6,00 28 66 HDC.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 HDC.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 HDC.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 HDC.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 HDC.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 HDC.055... .00 .10
5,60 6,00 28 66 HDC.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 HDC.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 HDC.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 HDC.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 HDC.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 HDC.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 HDC.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 HDC.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 HDC.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 HDC.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 HDC.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 HDC.067... .00 .10
6,80 8,00 34 79 HDC.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 HDC.069... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,00 8,00 34 79 HDC.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 HDC.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 HDC.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 HDC.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 HDC.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 HDC.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 HDC.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 HDC.077... .00 .10
7,80 8,00 41 79 HDC.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 HDC.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 HDC.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 HDC.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 HDC.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 HDC.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 HDC.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 HDC.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 HDC.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 HDC.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 HDC.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 HDC.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 HDC.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 HDC.091... .00 .10
9,20 10,00 47 89 HDC.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 HDC.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 HDC.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 HDC.095... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 3xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP N-W HPC
z

2
Universal

3xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,60 10,00 47 89 HDC.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 HDC.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 HDC.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 HDC.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 HDC.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 HDC.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 HDC.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 HDC.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 HDC.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 HDC.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 HDC.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 HDC.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 HDC.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 HDC.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 HDC.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 HDC.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 HDC.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 HDC.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 HDC.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 HDC.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 HDC.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 HDC.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 HDC.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 HDC.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 HDC.120... .00 .10
12,30 14,00 60 107 HDC.123... .00 .10
12,50 14,00 60 107 HDC.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 HDC.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 HDC.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 HDC.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 HDC.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 HDC.140... .00 .10
14,20 16,00 65 115 HDC.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 HDC.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 HDC.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 HDC.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 HDC.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 HDC.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 HDC.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 HDC.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 HDC.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 HDC.170... .00 .10
17,50 18,00 73 123 HDC.175... .00 .10
17,80 18,00 73 123 HDC.178... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

18,00 18,00 73 123 HDC.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 HDC.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 HDC.190... .00 .10
19,50 20,00 79 131 HDC.195... .00 .10
20,00 20,00 79 131 HDC.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1013
Cutting data see page 

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 3xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

HA

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. GZC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 20 62 GZC.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 GZC.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 GZC.032... .00 .10
3,30 6,00 20 62 GZC.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 GZC.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 GZC.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 GZC.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 GZC.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 GZC.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 GZC.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 GZC.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 GZC.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 GZC.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 GZC.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 GZC.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 GZC.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 GZC.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 GZC.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 GZC.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 GZC.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 GZC.049... .00 .10
5,00 6,00 28 66 GZC.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 GZC.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 GZC.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 GZC.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 GZC.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 GZC.055... .00 .10
5,55 6,00 28 66 GZC.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 GZC.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 GZC.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 GZC.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 GZC.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 GZC.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 GZC.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 GZC.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 GZC.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 GZC.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 GZC.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 GZC.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 GZC.067... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,80 8,00 34 79 GZC.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 GZC.069... .00 .10
7,00 8,00 34 79 GZC.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 GZC.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 GZC.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 GZC.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 GZC.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 GZC.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 GZC.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 GZC.077... .00 .10
7,80 8,00 41 79 GZC.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 GZC.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 GZC.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 GZC.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 GZC.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 GZC.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 GZC.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 GZC.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 GZC.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 GZC.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 GZC.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 GZC.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 GZC.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 GZC.091... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 3xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 3xD

140°

HA

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. GZC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,20 10,00 47 89 GZC.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 GZC.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 GZC.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 GZC.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 GZC.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 GZC.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 GZC.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 GZC.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 GZC.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 GZC.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 GZC.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 GZC.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 GZC.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 GZC.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 GZC.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 GZC.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 GZC.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 GZC.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 GZC.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 GZC.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 GZC.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 GZC.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 GZC.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 GZC.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 GZC.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 GZC.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 GZC.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 GZC.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 GZC.120... .00 .10
12,20 14,00 60 107 GZC.122... .00 .10
12,30 14,00 60 107 GZC.123... .00 .10
12,50 14,00 60 107 GZC.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 GZC.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 GZC.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 GZC.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 GZC.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 GZC.140... .00 .10
14,50 16,00 65 115 GZC.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 GZC.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 GZC.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 GZC.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 GZC.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 GZC.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 GZC.165... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,80 18,00 73 123 GZC.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 GZC.170... .00 .10
17,50 18,00 73 123 GZC.175... .00 .10
17,80 18,00 73 123 GZC.178... .00 .10
18,00 18,00 73 123 GZC.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 GZC.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 GZC.190... .00 .10
19,50 20,00 79 131 GZC.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 GZC.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 GZC.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1052
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 3xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N-W HPC
z

2
Universal

5xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDE...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 28 66 HDE.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 HDE.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 HDE.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 HDE.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 HDE.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 HDE.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 HDE.036... .00 .10
3,70 6,00 28 66 HDE.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 HDE.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 HDE.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 HDE.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 HDE.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 HDE.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 HDE.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 HDE.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 HDE.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 HDE.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 HDE.465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 HDE.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 HDE.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 HDE.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 HDE.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 HDE.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 HDE.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 HDE.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 HDE.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 HDE.055... .00 .10
5,55 6,00 44 82 HDE.555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 HDE.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 HDE.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 HDE.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 HDE.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 HDE.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 HDE.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 HDE.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 HDE.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 HDE.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 HDE.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 HDE.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 HDE.067... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,80 8,00 53 91 HDE.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 HDE.069... .00 .10
7,00 8,00 53 91 HDE.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 HDE.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 HDE.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 HDE.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 HDE.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 HDE.075... .00 .10
7,60 8,00 53 91 HDE.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 HDE.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 HDE.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 HDE.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 HDE.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 HDE.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 HDE.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 HDE.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 HDE.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 HDE.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 HDE.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 HDE.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 HDE.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 HDE.089... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP N-W HPC
z

2
Universal

5xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDE...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,00 10,00 61 103 HDE.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 HDE.091... .00 .10
9,20 10,00 61 103 HDE.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 HDE.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 HDE.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 HDE.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 HDE.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 HDE.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 HDE.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 HDE.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 HDE.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 HDE.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 HDE.102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 HDE.103... .00 .10
10,40 12,00 71 118 HDE.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 HDE.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 HDE.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 HDE.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 HDE.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 HDE.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 HDE.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 HDE.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 HDE.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 HDE.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 HDE.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 HDE.115... .00 .10
11,60 12,00 71 118 HDE.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 HDE.117... .00 .10
11,80 12,00 71 118 HDE.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 HDE.119... .00 .10
12,00 12,00 71 118 HDE.120... .00 .10
12,20 14,00 77 124 HDE.122... .00 .10
12,30 14,00 77 124 HDE.123... .00 .10
12,50 14,00 77 124 HDE.125... .00 .10
12,80 14,00 77 124 HDE.128... .00 .10
13,00 14,00 77 124 HDE.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 HDE.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 HDE.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 HDE.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 HDE.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 HDE.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 HDE.150... .00 .10
15,10 16,00 83 133 HDE.151... .00 .10
15,50 16,00 83 133 HDE.155... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

15,80 16,00 83 133 HDE.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 HDE.160... .00 .10
16,50 18,00 93 143 HDE.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 HDE.168... .00 .10
17,00 18,00 93 143 HDE.170... .00 .10
17,50 18,00 93 143 HDE.175... .00 .10
17,80 18,00 93 143 HDE.178... .00 .10
18,00 18,00 93 143 HDE.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 HDE.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 HDE.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 HDE.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 HDE.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1092
Cutting data see page 

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole



113

Standardbohrer / Standard drills

TYP N-W HPC
z

2
Universal

8xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDH...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 31 71 HDH.030... .00 .10
3,10 6,00 31 71 HDH.031... .00 .10
3,20 6,00 31 71 HDH.032... .00 .10
3,30 6,00 31 71 HDH.033... .00 .10
3,40 6,00 31 71 HDH.034... .00 .10
3,50 6,00 31 71 HDH.035... .00 .10
3,60 6,00 31 71 HDH.036... .00 .10
3,70 6,00 31 71 HDH.037... .00 .10
3,80 6,00 43 86 HDH.038... .00 .10
3,90 6,00 43 86 HDH.039... .00 .10
4,00 6,00 43 86 HDH.040... .00 .10
4,10 6,00 43 86 HDH.041... .00 .10
4,20 6,00 43 86 HDH.042... .00 .10
4,30 6,00 43 86 HDH.043... .00 .10
4,40 6,00 43 86 HDH.044... .00 .10
4,50 6,00 43 86 HDH.045... .00 .10
4,60 6,00 43 86 HDH.046... .00 .10
4,70 6,00 57 95 HDH.047... .00 .10
4,80 6,00 57 95 HDH.048... .00 .10
4,90 6,00 57 95 HDH.049... .00 .10
5,00 6,00 57 95 HDH.050... .00 .10
5,10 6,00 57 95 HDH.051... .00 .10
5,20 6,00 57 95 HDH.052... .00 .10
5,30 6,00 57 95 HDH.053... .00 .10
5,40 6,00 57 95 HDH.054... .00 .10
5,50 6,00 57 95 HDH.055... .00 .10
5,60 6,00 57 95 HDH.056... .00 .10
5,70 6,00 57 95 HDH.057... .00 .10
5,80 6,00 57 95 HDH.058... .00 .10
5,90 6,00 57 95 HDH.059... .00 .10
6,00 6,00 57 95 HDH.060... .00 .10
6,10 8,00 76 114 HDH.061... .00 .10
6,20 8,00 76 114 HDH.062... .00 .10
6,30 8,00 76 114 HDH.063... .00 .10
6,40 8,00 76 114 HDH.064... .00 .10
6,50 8,00 76 114 HDH.065... .00 .10
6,60 8,00 76 114 HDH.066... .00 .10
6,70 8,00 76 114 HDH.067... .00 .10
6,80 8,00 76 114 HDH.068... .00 .10
6,90 8,00 76 114 HDH.069... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,00 8,00 76 114 HDH.070... .00 .10
7,10 8,00 76 114 HDH.071... .00 .10
7,20 8,00 76 114 HDH.072... .00 .10
7,30 8,00 76 114 HDH.073... .00 .10
7,40 8,00 76 114 HDH.074... .00 .10
7,50 8,00 76 114 HDH.075... .00 .10
7,60 8,00 76 114 HDH.076... .00 .10
7,70 8,00 76 114 HDH.077... .00 .10
7,80 8,00 76 114 HDH.078... .00 .10
7,90 8,00 76 114 HDH.079... .00 .10
8,00 8,00 76 114 HDH.080... .00 .10
8,10 10,00 95 142 HDH.081... .00 .10
8,20 10,00 95 142 HDH.082... .00 .10
8,30 10,00 95 142 HDH.083... .00 .10
8,40 10,00 95 142 HDH.084... .00 .10
8,50 10,00 95 142 HDH.085... .00 .10
8,60 10,00 95 142 HDH.086... .00 .10
8,70 10,00 95 142 HDH.087... .00 .10
8,80 10,00 95 142 HDH.088... .00 .10
8,90 10,00 95 142 HDH.089... .00 .10
9,00 10,00 95 142 HDH.090... .00 .10
9,10 10,00 95 142 HDH.091... .00 .10
9,20 10,00 95 142 HDH.092... .00 .10
9,30 10,00 95 142 HDH.093... .00 .10
9,40 10,00 95 142 HDH.094... .00 .10
9,50 10,00 95 142 HDH.095... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 8xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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Standardbohrer / Standard drills

TYP N-W HPC
z

2
Universal

8xD

135°

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. HDH...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,60 10,00 95 142 HDH.096... .00 .10
9,70 10,00 95 142 HDH.097... .00 .10
9,80 10,00 95 142 HDH.098... .00 .10
9,90 10,00 95 142 HDH.099... .00 .10
10,00 10,00 95 142 HDH.100... .00 .10
10,10 12,00 114 162 HDH.101... .00 .10
10,20 12,00 114 162 HDH.102... .00 .10
10,30 12,00 114 162 HDH.103... .00 .10
10,40 12,00 114 162 HDH.104... .00 .10
10,50 12,00 114 162 HDH.105... .00 .10
10,60 12,00 114 162 HDH.106... .00 .10
10,70 12,00 114 162 HDH.107... .00 .10
10,80 12,00 114 162 HDH.108... .00 .10
10,90 12,00 114 162 HDH.109... .00 .10
11,00 12,00 114 162 HDH.110... .00 .10
11,10 12,00 114 162 HDH.111... .00 .10
11,20 12,00 114 162 HDH.112... .00 .10
11,30 12,00 114 162 HDH.113... .00 .10
11,40 12,00 114 162 HDH.114... .00 .10
11,50 12,00 114 162 HDH.115... .00 .10
11,60 12,00 114 162 HDH.116... .00 .10
11,70 12,00 114 162 HDH.117... .00 .10
11,80 12,00 114 162 HDH.118... .00 .10
11,90 12,00 114 162 HDH.119... .00 .10
12,00 12,00 114 162 HDH.120... .00 .10
12,50 14,00 133 178 HDH.125... .00 .10
12,80 14,00 133 178 HDH.128... .00 .10
13,00 14,00 133 178 HDH.130... .00 .10
13,50 14,00 133 178 HDH.135... .00 .10
14,00 14,00 133 178 HDH.140... .00 .10
14,50 16,00 152 203 HDH.145... .00 .10
15,00 16,00 152 203 HDH.150... .00 .10
15,50 16,00 152 203 HDH.155... .00 .10
16,00 16,00 152 203 HDH.160... .00 .10
16,50 18,00 171 222 HDH.165... .00 .10
17,00 18,00 171 222 HDH.170... .00 .10
17,50 18,00 171 222 HDH.175... .00 .10
18,00 18,00 171 222 HDH.180... .00 .10
18,50 20,00 190 243 HDH.185... .00 .10
19,00 20,00 190 243 HDH.190... .00 .10
20,00 20,00 190 243 HDH.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1131
Cutting data see page 

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 8xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 8xD

140°

4

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. GZH...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

1,00 3,00 11 55 GZH.010... .00 —
1,10 3,00 17 55 GZH.011... .00 —
1,20 3,00 17 55 GZH.012... .00 —
1,30 3,00 17 55 GZH.013... .00 —
1,40 3,00 17 55 GZH.014... .00 —
1,50 3,00 22 65 GZH.015... .00 —
1,60 3,00 22 65 GZH.016... .00 —
1,70 3,00 22 65 GZH.017... .00 —
1,80 3,00 22 65 GZH.018... .00 —
1,90 3,00 22 65 GZH.019... .00 —
2,00 3,00 28 74 GZH.020... .00 —
2,10 3,00 28 74 GZH.021... .00 —
2,20 3,00 28 74 GZH.022... .00 —
2,30 3,00 28 74 GZH.023... .00 —
2,40 3,00 28 74 GZH.024... .00 —
2,50 3,00 32 81 GZH.025... .00 —
2,60 3,00 32 81 GZH.026... .00 —
2,70 3,00 32 81 GZH.027... .00 —
2,80 3,00 32 81 GZH.028... .00 —
2,90 3,00 32 81 GZH.029... .00 —
3,00 6,00 34 72 GZH.030... .00 .10
3,10 6,00 34 72 GZH.031... .00 .10
3,20 6,00 34 72 GZH.032... .00 .10
3,30 6,00 34 72 GZH.033... .00 .10
3,40 6,00 34 72 GZH.034... .00 .10
3,50 6,00 34 72 GZH.035... .00 .10
3,60 6,00 34 72 GZH.036... .00 .10
3,70 6,00 34 72 GZH.037... .00 .10
3,80 6,00 43 86 GZH.038... .00 .10
3,90 6,00 43 86 GZH.039... .00 .10
4,00 6,00 43 86 GZH.040... .00 .10
4,10 6,00 43 86 GZH.041... .00 .10
4,20 6,00 43 86 GZH.042... .00 .10
4,30 6,00 43 86 GZH.043... .00 .10
4,40 6,00 43 86 GZH.044... .00 .10
4,50 6,00 43 86 GZH.045... .00 .10
4,60 6,00 43 86 GZH.046... .00 .10
4,70 6,00 57 95 GZH.047... .00 .10
4,80 6,00 57 95 GZH.048... .00 .10
4,90 6,00 57 95 GZH.049... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

5,00 6,00 57 95 GZH.050... .00 .10
5,10 6,00 57 95 GZH.051... .00 .10
5,20 6,00 57 95 GZH.052... .00 .10
5,30 6,00 57 95 GZH.053... .00 .10
5,40 6,00 57 95 GZH.054... .00 .10
5,50 6,00 57 95 GZH.055... .00 .10
5,60 6,00 57 95 GZH.056... .00 .10
5,70 6,00 57 95 GZH.057... .00 .10
5,80 6,00 57 95 GZH.058... .00 .10
5,90 6,00 57 95 GZH.059... .00 .10
6,00 6,00 57 95 GZH.060... .00 .10
6,10 8,00 76 114 GZH.061... .00 .10
6,20 8,00 76 114 GZH.062... .00 .10
6,30 8,00 76 114 GZH.063... .00 .10
6,40 8,00 76 114 GZH.064... .00 .10
6,50 8,00 76 114 GZH.065... .00 .10
6,60 8,00 76 114 GZH.066... .00 .10
6,70 8,00 76 114 GZH.067... .00 .10
6,80 8,00 76 114 GZH.068... .00 .10
6,90 8,00 76 114 GZH.069... .00 .10
7,00 8,00 76 114 GZH.070... .00 .10
7,10 8,00 76 114 GZH.071... .00 .10
7,20 8,00 76 114 GZH.072... .00 .10
7,30 8,00 76 114 GZH.073... .00 .10
7,40 8,00 76 114 GZH.074... .00 .10
7,50 8,00 76 114 GZH.075... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 8xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 8xD

140°

4

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. GZH...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

7,60 8,00 76 114 GZH.076... .00 .10
7,70 8,00 76 114 GZH.077... .00 .10
7,80 8,00 76 114 GZH.078... .00 .10
7,90 8,00 76 114 GZH.079... .00 .10
8,00 8,00 76 114 GZH.080... .00 .10
8,10 10,00 95 142 GZH.081... .00 .10
8,20 10,00 95 142 GZH.082... .00 .10
8,30 10,00 95 142 GZH.083... .00 .10
8,40 10,00 95 142 GZH.084... .00 .10
8,50 10,00 95 142 GZH.085... .00 .10
8,60 10,00 95 142 GZH.086... .00 .10
8,70 10,00 95 142 GZH.087... .00 .10
8,80 10,00 95 142 GZH.088... .00 .10
8,90 10,00 95 142 GZH.089... .00 .10
9,00 10,00 95 142 GZH.090... .00 .10
9,10 10,00 95 142 GZH.091... .00 .10
9,20 10,00 95 142 GZH.092... .00 .10
9,30 10,00 95 142 GZH.093... .00 .10
9,40 10,00 95 142 GZH.094... .00 .10
9,50 10,00 95 142 GZH.095... .00 .10
9,60 10,00 95 142 GZH.096... .00 .10
9,70 10,00 95 142 GZH.097... .00 .10
9,80 10,00 95 142 GZH.098... .00 .10
9,90 10,00 95 142 GZH.099... .00 .10
10,00 10,00 95 142 GZH.100... .00 .10
10,10 12,00 114 162 GZH.101... .00 .10
10,20 12,00 114 162 GZH.102... .00 .10
10,30 12,00 114 162 GZH.103... .00 .10
10,40 12,00 114 162 GZH.104... .00 .10
10,50 12,00 114 162 GZH.105... .00 .10
10,60 12,00 114 162 GZH.106... .00 .10
10,70 12,00 114 162 GZH.107... .00 .10
10,80 12,00 114 162 GZH.108... .00 .10
10,90 12,00 114 162 GZH.109... .00 .10
11,00 12,00 114 162 GZH.110... .00 .10
11,10 12,00 114 162 GZH.111... .00 .10
11,20 12,00 114 162 GZH.112... .00 .10
11,30 12,00 114 162 GZH.113... .00 .10
11,40 12,00 114 162 GZH.114... .00 .10
11,50 12,00 114 162 GZH.115... .00 .10
11,60 12,00 114 162 GZH.116... .00 .10
11,70 12,00 114 162 GZH.117... .00 .10
11,80 12,00 114 162 GZH.118... .00 .10
11,90 12,00 114 162 GZH.119... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

12,00 12,00 114 162 GZH.120... .00 .10
12,50 14,00 133 184 GZH.125... .00 .10
12,80 14,00 133 184 GZH.128... .00 .10
13,00 14,00 133 184 GZH.130... .00 .10
13,50 14,00 133 184 GZH.135... .00 .10
14,00 14,00 133 184 GZH.140... .00 .10
14,50 16,00 152 203 GZH.145... .00 .10
15,00 16,00 152 203 GZH.150... .00 .10
15,50 16,00 152 203 GZH.155... .00 .10
16,00 16,00 152 203 GZH.160... .00 .10
16,50 18,00 171 222 GZH.165... .00 .10
17,00 18,00 171 222 GZH.170... .00 .10
17,50 18,00 171 222 GZH.175... .00 .10
18,00 18,00 171 222 GZH.180... .00 .10
18,50 20,00 190 243 GZH.185... .00 .10
19,00 20,00 190 243 GZH.190... .00 .10
20,00 20,00 190 243 GZH.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1168
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 8xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 12xD

135°

4

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. GAZ...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

1,00 3,00 15 55 GAZ.010... .00 —
1,10 3,00 23 55 GAZ.011... .00 —
1,20 3,00 23 55 GAZ.012... .00 —
1,30 3,00 23 55 GAZ.013... .00 —
1,40 3,00 23 55 GAZ.014... .00 —
1,50 3,00 30 65 GAZ.015... .00 —
1,60 3,00 30 65 GAZ.016... .00 —
1,70 3,00 30 65 GAZ.017... .00 —
1,80 3,00 30 65 GAZ.018... .00 —
1,90 3,00 30 65 GAZ.019... .00 —
2,00 3,00 38 74 GAZ.020... .00 —
2,10 3,00 38 74 GAZ.021... .00 —
2,20 3,00 38 74 GAZ.022... .00 —
2,30 3,00 38 74 GAZ.023... .00 —
2,40 3,00 38 74 GAZ.024... .00 —
2,50 3,00 44 81 GAZ.025... .00 —
2,60 3,00 44 81 GAZ.026... .00 —
2,70 3,00 44 81 GAZ.027... .00 —
2,80 3,00 44 81 GAZ.028... .00 —
2,90 3,00 44 81 GAZ.029... .00 —
3,00 6,00 54 92 GAZ.030... .00 .10
3,10 6,00 54 92 GAZ.031... .00 .10
3,20 6,00 54 92 GAZ.032... .00 .10
3,30 6,00 54 92 GAZ.033... .00 .10
3,40 6,00 54 92 GAZ.034... .00 .10
3,50 6,00 54 92 GAZ.035... .00 .10
3,60 6,00 54 92 GAZ.036... .00 .10
3,70 6,00 54 92 GAZ.037... .00 .10
3,80 6,00 64 102 GAZ.038... .00 .10
3,90 6,00 64 102 GAZ.039... .00 .10
4,00 6,00 64 102 GAZ.040... .00 .10
4,10 6,00 64 102 GAZ.041... .00 .10
4,20 6,00 64 102 GAZ.042... .00 .10
4,30 6,00 64 102 GAZ.043... .00 .10
4,40 6,00 64 102 GAZ.044... .00 .10
4,50 6,00 64 102 GAZ.045... .00 .10
4,60 6,00 64 102 GAZ.046... .00 .10
4,70 6,00 64 102 GAZ.047... .00 .10
4,80 6,00 78 118 GAZ.048... .00 .10
4,90 6,00 78 118 GAZ.049... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

5,00 6,00 78 118 GAZ.050... .00 .10
5,10 6,00 78 118 GAZ.051... .00 .10
5,20 6,00 78 118 GAZ.052... .00 .10
5,30 6,00 78 118 GAZ.053... .00 .10
5,40 6,00 78 118 GAZ.054... .00 .10
5,50 6,00 78 118 GAZ.055... .00 .10
5,60 6,00 78 118 GAZ.056... .00 .10
5,70 6,00 78 118 GAZ.057... .00 .10
5,80 6,00 78 118 GAZ.058... .00 .10
5,90 6,00 78 118 GAZ.059... .00 .10
6,00 6,00 78 118 GAZ.060... .00 .10
6,10 8,00 108 146 GAZ.061... .00 .10
6,20 8,00 108 146 GAZ.062... .00 .10
6,30 8,00 108 146 GAZ.063... .00 .10
6,40 8,00 108 146 GAZ.064... .00 .10
6,50 8,00 108 146 GAZ.065... .00 .10
6,60 8,00 108 146 GAZ.066... .00 .10
6,70 8,00 108 146 GAZ.067... .00 .10
6,80 8,00 108 146 GAZ.068... .00 .10
6,90 8,00 108 146 GAZ.069... .00 .10
7,00 8,00 108 146 GAZ.070... .00 .10
7,10 8,00 108 146 GAZ.071... .00 .10
7,20 8,00 108 146 GAZ.072... .00 .10
7,30 8,00 108 146 GAZ.073... .00 .10
7,40 8,00 108 146 GAZ.074... .00 .10
7,50 8,00 108 146 GAZ.075... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 12xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N Universal
z

2 12xD

135°

4

HA

HB

TIALN

Artikel-Nr. GAZ...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

7,60 8,00 108 146 GAZ.076... .00 .10
7,70 8,00 108 146 GAZ.077... .00 .10
7,80 8,00 108 146 GAZ.078... .00 .10
7,90 8,00 108 146 GAZ.079... .00 .10
8,00 8,00 108 146 GAZ.080... .00 .10
8,10 10,00 120 162 GAZ.081... .00 .10
8,20 10,00 120 162 GAZ.082... .00 .10
8,30 10,00 120 162 GAZ.083... .00 .10
8,40 10,00 120 162 GAZ.084... .00 .10
8,50 10,00 120 162 GAZ.085... .00 .10
8,60 10,00 120 162 GAZ.086... .00 .10
8,70 10,00 120 162 GAZ.087... .00 .10
8,80 10,00 120 162 GAZ.088... .00 .10
8,90 10,00 120 162 GAZ.089... .00 .10
9,00 10,00 120 162 GAZ.090... .00 .10
9,10 10,00 120 162 GAZ.091... .00 .10
9,20 10,00 120 162 GAZ.092... .00 .10
9,30 10,00 120 162 GAZ.093... .00 .10
9,40 10,00 120 162 GAZ.094... .00 .10
9,50 10,00 120 162 GAZ.095... .00 .10
9,60 10,00 120 162 GAZ.096... .00 .10
9,70 10,00 120 162 GAZ.097... .00 .10
9,80 10,00 120 162 GAZ.098... .00 .10
9,90 10,00 120 162 GAZ.099... .00 .10
10,00 10,00 120 162 GAZ.100... .00 .10
10,10 12,00 156 204 GAZ.101... .00 .10
10,20 12,00 156 204 GAZ.102... .00 .10
10,30 12,00 156 204 GAZ.103... .00 .10
10,40 12,00 156 204 GAZ.104... .00 .10
10,50 12,00 156 204 GAZ.105... .00 .10
10,60 12,00 156 204 GAZ.106... .00 .10
10,70 12,00 156 204 GAZ.107... .00 .10
10,80 12,00 156 204 GAZ.108... .00 .10
10,90 12,00 156 204 GAZ.109... .00 .10
11,00 12,00 156 204 GAZ.110... .00 .10
11,10 12,00 156 204 GAZ.111... .00 .10
11,20 12,00 156 204 GAZ.112... .00 .10
11,30 12,00 156 204 GAZ.113... .00 .10
11,40 12,00 156 204 GAZ.114... .00 .10
11,50 12,00 156 204 GAZ.115... .00 .10
11,60 12,00 156 204 GAZ.116... .00 .10
11,70 12,00 156 204 GAZ.117... .00 .10
11,80 12,00 156 204 GAZ.118... .00 .10
11,90 12,00 156 204 GAZ.119... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

h7 h6 Article-No.

12,00 12,00 156 204 GAZ.120... .00 .10
12,50 14,00 182 230 GAZ.125... .00 .10
12,80 14,00 182 230 GAZ.128... .00 .10
13,00 14,00 182 230 GAZ.130... .00 .10
13,50 14,00 182 230 GAZ.135... .00 .10
13,80 14,00 182 230 GAZ.138... .00 .10
14,00 14,00 182 230 GAZ.140... .00 .10
14,50 16,00 208 260 GAZ.145... .00 .10
14,80 16,00 208 260 GAZ.148... .00 .10
15,00 16,00 208 260 GAZ.150... .00 .10
15,50 16,00 208 260 GAZ.155... .00 .10
15,80 16,00 208 260 GAZ.158... .00 .10
16,00 16,00 208 260 GAZ.160... .00 .10
16,50 18,00 234 285 GAZ.165... .00 .10
16,80 18,00 234 285 GAZ.168... .00 .10
17,00 18,00 234 285 GAZ.170... .00 .10
17,50 18,00 234 285 GAZ.175... .00 .10
17,80 18,00 234 285 GAZ.178... .00 .10
18,00 18,00 234 285 GAZ.180... .00 .10
18,50 20,00 258 310 GAZ.185... .00 .10
18,80 20,00 258 310 GAZ.188... .00 .10
19,00 20,00 258 310 GAZ.190... .00 .10
19,50 20,00 258 310 GAZ.195... .00 .10
19,80 20,00 258 310 GAZ.198... .00 .10
20,00 20,00 258 310 GAZ.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1208
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 12xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N-H HPC
z

2

Stahl
steel 5xD

140°
GG(G)

3

HA

HB

nacro

Artikel-Nr. IZE...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 28 66 IZE.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 IZE.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 IZE.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 IZE.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 IZE.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 IZE.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 IZE.036... .00 .10
3,70 6,00 28 66 IZE.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 IZE.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 IZE.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 IZE.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 IZE.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 IZE.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 IZE.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 IZE.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 IZE.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 IZE.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 IZE.465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 IZE.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 IZE.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 IZE.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 IZE.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 IZE.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 IZE.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 IZE.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 IZE.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 IZE.055... .00 .10
5,55 6,00 44 82 IZE.555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 IZE.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 IZE.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 IZE.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 IZE.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 IZE.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 IZE.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 IZE.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 IZE.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 IZE.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 IZE.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 IZE.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 IZE.067... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,80 8,00 53 91 IZE.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 IZE.069... .00 .10
7,00 8,00 53 91 IZE.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 IZE.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 IZE.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 IZE.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 IZE.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 IZE.075... .00 .10
7,60 8,00 53 91 IZE.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 IZE.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 IZE.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 IZE.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 IZE.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 IZE.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 IZE.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 IZE.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 IZE.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 IZE.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 IZE.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 IZE.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 IZE.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 IZE.089... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole



120

TYP N-H HPC
z

2

Stahl
steel 5xD

140°
GG(G)

3

HA

HB

nacro

Artikel-Nr. IZE...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,00 10,00 61 103 IZE.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 IZE.091... .00 .10
9,20 10,00 61 103 IZE.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 IZE.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 IZE.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 IZE.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 IZE.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 IZE.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 IZE.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 IZE.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 IZE.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 IZE.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 IZE.102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 IZE.103... .00 .10
10,40 12,00 71 118 IZE.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 IZE.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 IZE.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 IZE.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 IZE.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 IZE.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 IZE.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 IZE.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 IZE.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 IZE.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 IZE.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 IZE.115... .00 .10
11,60 12,00 71 118 IZE.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 IZE.117... .00 .10
11,80 12,00 71 118 IZE.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 IZE.119... .00 .10
12,00 12,00 71 118 IZE.120... .00 .10
12,20 14,00 77 124 IZE.122... .00 .10
12,30 14,00 77 124 IZE.123... .00 .10
12,50 14,00 77 124 IZE.125... .00 .10
12,80 14,00 77 124 IZE.128... .00 .10
13,00 14,00 77 124 IZE.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 IZE.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 IZE.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 IZE.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 IZE.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 IZE.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 IZE.150... .00 .10
15,50 16,00 83 133 IZE.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 IZE.158... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,00 16,00 83 133 IZE.160... .00 .10
16,50 18,00 93 143 IZE.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 IZE.168... .00 .10
17,00 18,00 93 143 IZE.170... .00 .10
17,50 18,00 93 143 IZE.175... .00 .10
17,80 18,00 93 143 IZE.178... .00 .10
18,00 18,00 93 143 IZE.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 IZE.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 IZE.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 IZE.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 IZE.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1250
Cutting data see page 

MAS VHM Hochleistungsbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP N VA
INOX

z

2 3xD

140°

  o.IK

HA

HB

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. GEA...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

1,00 4,00 7 45 GEA.010... .00 —
1,10 4,00 7 45 GEA.011... .00 —
1,20 4,00 7 45 GEA.012... .00 —
1,30 4,00 7 45 GEA.013... .00 —
1,40 4,00 7 45 GEA.014... .00 —
1,50 4,00 14 55 GEA.015... .00 —
1,60 4,00 14 55 GEA.016... .00 —
1,70 4,00 14 55 GEA.017... .00 —
1,80 4,00 14 55 GEA.018... .00 —
1,90 4,00 14 55 GEA.019... .00 —
2,00 4,00 20 55 GEA.020... .00 —
2,10 4,00 20 55 GEA.021... .00 —
2,20 4,00 20 55 GEA.022... .00 —
2,30 4,00 20 55 GEA.023... .00 —
2,40 4,00 20 55 GEA.024... .00 —
2,50 4,00 20 55 GEA.025... .00 —
2,60 4,00 20 55 GEA.026... .00 —
2,70 4,00 20 55 GEA.027... .00 —
2,80 4,00 20 55 GEA.028... .00 —
2,90 4,00 20 55 GEA.029... .00 —
3,00 6,00 20 62 GEA.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 GEA.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 GEA.032... .00 .10
3,25 6,00 20 62 GEA.325... .00 .10
3,30 6,00 20 62 GEA.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 GEA.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 GEA.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 GEA.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 GEA.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 GEA.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 GEA.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 GEA.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 GEA.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 GEA.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 GEA.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 GEA.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 GEA.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 GEA.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 GEA.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 GEA.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 GEA.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 GEA.049... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

5,00 6,00 28 66 GEA.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 GEA.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 GEA.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 GEA.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 GEA.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 GEA.055... .00 .10
5,55 6,00 28 66 GEA.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 GEA.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 GEA.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 GEA.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 GEA.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 GEA.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 GEA.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 GEA.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 GEA.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 GEA.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 GEA.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 GEA.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 GEA.067... .00 .10
6,80 8,00 34 79 GEA.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 GEA.069... .00 .10
7,00 8,00 34 79 GEA.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 GEA.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 GEA.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 GEA.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 GEA.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 GEA.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 GEA.076... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill
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TYP N VA
INOX

z

2 3xD

140°

  o.IK

HA

HB

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. GEA...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,70 8,00 41 79 GEA.077... .00 .10
7,80 8,00 41 79 GEA.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 GEA.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 GEA.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 GEA.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 GEA.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 GEA.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 GEA.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 GEA.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 GEA.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 GEA.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 GEA.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 GEA.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 GEA.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 GEA.091... .00 .10
9,20 10,00 47 89 GEA.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 GEA.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 GEA.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 GEA.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 GEA.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 GEA.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 GEA.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 GEA.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 GEA.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 GEA.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 GEA.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 GEA.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 GEA.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 GEA.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 GEA.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 GEA.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 GEA.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 GEA.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 GEA.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 GEA.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 GEA.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 GEA.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 GEA.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 GEA.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 GEA.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 GEA.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 GEA.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 GEA.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 GEA.120... .00 .10
12,20 14,00 60 107 GEA.122... .00 .10
12,30 14,00 60 107 GEA.123... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

12,50 14,00 60 107 GEA.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 GEA.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 GEA.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 GEA.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 GEA.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 GEA.140... .00 .10
14,20 16,00 65 115 GEA.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 GEA.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 GEA.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 GEA.150... .00 .10
15,10 16,00 65 115 GEA.151... .00 .10
15,20 16,00 65 115 GEA.152... .00 .10
15,50 16,00 65 115 GEA.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 GEA.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 GEA.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 GEA.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 GEA.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 GEA.170... .00 .10
17,30 18,00 73 123 GEA.173... .00 .10
17,50 18,00 73 123 GEA.175... .00 .10
17,70 18,00 73 123 GEA.177... .00 .10
17,80 18,00 73 123 GEA.178... .00 .10
18,00 18,00 73 123 GEA.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 GEA.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 GEA.190... .00 .10
19,30 20,00 79 131 GEA.193... .00 .10
19,50 20,00 79 131 GEA.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 GEA.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 GEA.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1290
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill
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TYP N VA
INOX

z

2 3xD

140°

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GEB...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 20 62 GEB.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 GEB.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 GEB.032... .00 .10
3,25 6,00 20 62 GEB.325... .00 .10
3,30 6,00 20 62 GEB.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 GEB.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 GEB.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 GEB.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 GEB.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 GEB.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 GEB.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 GEB.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 GEB.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 GEB.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 GEB.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 GEB.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 GEB.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 GEB.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 GEB.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 GEB.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 GEB.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 GEB.049... .00 .10
5,00 6,00 28 66 GEB.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 GEB.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 GEB.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 GEB.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 GEB.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 GEB.055... .00 .10
5,55 6,00 28 66 GEB.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 GEB.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 GEB.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 GEB.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 GEB.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 GEB.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 GEB.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 GEB.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 GEB.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 GEB.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 GEB.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 GEB.066... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,70 8,00 34 79 GEB.067... .00 .10
6,80 8,00 34 79 GEB.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 GEB.069... .00 .10
7,00 8,00 34 79 GEB.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 GEB.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 GEB.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 GEB.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 GEB.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 GEB.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 GEB.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 GEB.077... .00 .10
7,80 8,00 41 79 GEB.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 GEB.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 GEB.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 GEB.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 GEB.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 GEB.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 GEB.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 GEB.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 GEB.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 GEB.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 GEB.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 GEB.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 GEB.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 GEB.091... .00 .10
9,20 10,00 47 89 GEB.092... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 3xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N VA
INOX

z

2 3xD

140°

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GEB...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,30 10,00 47 89 GEB.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 GEB.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 GEB.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 GEB.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 GEB.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 GEB.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 GEB.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 GEB.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 GEB.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 GEB.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 GEB.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 GEB.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 GEB.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 GEB.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 GEB.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 GEB.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 GEB.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 GEB.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 GEB.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 GEB.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 GEB.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 GEB.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 GEB.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 GEB.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 GEB.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 GEB.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 GEB.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 GEB.120... .00 .10
12,20 14,00 60 107 GEB.122... .00 .10
12,30 14,00 60 107 GEB.123... .00 .10
12,50 14,00 60 107 GEB.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 GEB.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 GEB.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 GEB.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 GEB.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 GEB.140... .00 .10
14,20 16,00 65 115 GEB.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 GEB.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 GEB.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 GEB.150... .00 .10
15,10 16,00 65 115 GEB.151... .00 .10
15,20 16,00 65 115 GEB.152... .00 .10
15,50 16,00 65 115 GEB.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 GEB.158... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,00 16,00 65 115 GEB.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 GEB.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 GEB.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 GEB.170... .00 .10
17,30 18,00 73 123 GEB.173... .00 .10
17,50 18,00 73 123 GEB.175... .00 .10
17,70 18,00 73 123 GEB.177... .00 .10
17,80 18,00 73 123 GEB.178... .00 .10
18,00 18,00 73 123 GEB.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 GEB.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 GEB.190... .00 .10
19,30 20,00 79 131 GEB.193... .00 .10
19,50 20,00 79 131 GEB.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 GEB.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 GEB.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1336
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 3xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N VA
INOX

z

2 5xD

140°

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GEC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

1,00 3,00 10 55 GEC.010... .00 —
1,10 3,00 12 55 GEC.011... .00 —
1,20 3,00 12 55 GEC.012... .00 —
1,30 3,00 12 55 GEC.013... .00 —
1,40 3,00 12 55 GEC.014... .00 —
1,50 3,00 12 55 GEC.015... .00 —
1,60 3,00 16 55 GEC.016... .00 —
1,70 3,00 16 55 GEC.017... .00 —
1,80 3,00 16 55 GEC.018... .00 —
1,90 3,00 16 55 GEC.019... .00 —
2,00 3,00 21 57 GEC.020... .00 —
2,10 3,00 21 57 GEC.021... .00 —
2,20 3,00 21 57 GEC.022... .00 —
2,30 3,00 21 57 GEC.023... .00 —
2,40 3,00 21 57 GEC.024... .00 —
2,50 3,00 21 57 GEC.025... .00 —
2,60 3,00 21 57 GEC.026... .00 —
2,70 3,00 21 57 GEC.027... .00 —
2,80 3,00 21 57 GEC.028... .00 —
2,90 3,00 21 57 GEC.029... .00 —
3,00 6,00 28 66 GEC.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 GEC.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 GEC.032... .00 .10
3,25 6,00 28 66 GEC.325... .00 .10
3,30 6,00 28 66 GEC.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 GEC.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 GEC.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 GEC.036... .00 .10
3,65 6,00 28 66 GEC.365... .00 .10
3,70 6,00 28 66 GEC.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 GEC.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 GEC.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 GEC.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 GEC.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 GEC.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 GEC.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 GEC.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 GEC.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 GEC.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 GEC.465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 GEC.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 GEC.048... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

4,90 6,00 44 82 GEC.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 GEC.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 GEC.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 GEC.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 GEC.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 GEC.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 GEC.055... .00 .10
5,55 6,00 44 82 GEC.555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 GEC.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 GEC.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 GEC.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 GEC.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 GEC.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 GEC.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 GEC.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 GEC.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 GEC.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 GEC.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 GEC.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 GEC.067... .00 .10
6,80 8,00 53 91 GEC.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 GEC.069... .00 .10
7,00 8,00 53 91 GEC.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 GEC.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 GEC.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 GEC.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 GEC.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 GEC.075... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 5xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP N VA
INOX

z

2 5xD

140°

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GEC...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,60 8,00 53 91 GEC.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 GEC.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 GEC.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 GEC.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 GEC.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 GEC.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 GEC.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 GEC.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 GEC.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 GEC.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 GEC.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 GEC.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 GEC.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 GEC.089... .00 .10
9,00 10,00 61 103 GEC.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 GEC.091... .00 .10
9,20 10,00 61 103 GEC.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 GEC.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 GEC.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 GEC.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 GEC.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 GEC.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 GEC.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 GEC.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 GEC.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 GEC.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 GEC.102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 GEC.103... .00 .10
10,40 12,00 71 118 GEC.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 GEC.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 GEC.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 GEC.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 GEC.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 GEC.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 GEC.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 GEC.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 GEC.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 GEC.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 GEC.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 GEC.115... .00 .10
11,55 12,00 71 118 GEC.1155... .00 .10
11,60 12,00 71 118 GEC.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 GEC.117... .00 .10
11,80 12,00 71 118 GEC.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 GEC.119... .00 .10
12,00 12,00 71 118 GEC.120... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

12,20 14,00 77 124 GEC.122... .00 .10
12,30 14,00 77 124 GEC.123... .00 .10
12,50 14,00 77 124 GEC.125... .00 .10
12,80 14,00 77 124 GEC.128... .00 .10
13,00 14,00 77 124 GEC.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 GEC.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 GEC.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 GEC.140... .00 .10
14,20 16,00 83 133 GEC.142... .00 .10
14,50 16,00 83 133 GEC.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 GEC.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 GEC.150... .00 .10
15,20 16,00 83 133 GEC.152... .00 .10
15,50 16,00 83 133 GEC.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 GEC.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 GEC.160... .00 .10
16,50 18,00 93 143 GEC.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 GEC.168... .00 .10
17,00 18,00 93 143 GEC.170... .00 .10
17,50 18,00 93 143 GEC.175... .00 .10
17,80 18,00 93 143 GEC.178... .00 .10
18,00 18,00 93 143 GEC.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 GEC.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 GEC.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 GEC.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 GEC.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1378
Cutting data see page 

MAS VHM Spiralbohrer mit IK 5xD
Solid carbide drill with internal coolant hole
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TYP W HPC
z

2

ALU
NE 5xD

140°

Kunststoff 
plastic

HA

HB

ZrN

Artikel-Nr. GZF...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 28 66 GZF.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 GZF.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 GZF.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 GZF.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 GZF.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 GZF.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 GZF.036... .00 .10
3,70 6,00 28 66 GZF.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 GZF.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 GZF.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 GZF.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 GZF.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 GZF.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 GZF.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 GZF.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 GZF.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 GZF.046... .00 .10
4,70 6,00 36 74 GZF.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 GZF.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 GZF.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 GZF.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 GZF.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 GZF.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 GZF.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 GZF.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 GZF.055... .00 .10
5,60 6,00 44 82 GZF.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 GZF.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 GZF.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 GZF.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 GZF.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 GZF.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 GZF.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 GZF.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 GZF.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 GZF.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 GZF.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 GZF.067... .00 .10
6,80 8,00 53 91 GZF.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 GZF.069... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,00 8,00 53 91 GZF.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 GZF.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 GZF.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 GZF.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 GZF.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 GZF.075... .00 .10
7,60 8,00 53 91 GZF.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 GZF.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 GZF.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 GZF.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 GZF.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 GZF.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 GZF.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 GZF.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 GZF.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 GZF.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 GZF.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 GZF.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 GZF.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 GZF.089... .00 .10
9,00 10,00 61 103 GZF.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 GZF.091... .00 .10
9,20 10,00 61 103 GZF.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 GZF.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 GZF.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 GZF.095... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM HPC-Bbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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TYP W HPC
z

2

ALU
NE 5xD

140°

Kunststoff 
plastic

HA

HB

ZrN

Artikel-Nr. GZF...

Standardbohrer / Standard drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,60 10,00 61 103 GZF.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 GZF.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 GZF.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 GZF.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 GZF.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 GZF.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 GZF.102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 GZF.103... .00 .10
10,40 12,00 71 118 GZF.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 GZF.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 GZF.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 GZF.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 GZF.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 GZF.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 GZF.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 GZF.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 GZF.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 GZF.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 GZF.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 GZF.115... .00 .10
11,60 12,00 71 118 GZF.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 GZF.117... .00 .10
11,80 12,00 71 118 GZF.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 GZF.119... .00 .10
12,00 12,00 71 118 GZF.120... .00 .10
12,20 14,00 77 124 GZF.122... .00 .10
12,30 14,00 77 124 GZF.123... .00 .10
12,50 14,00 77 124 GZF.125... .00 .10
12,80 14,00 77 124 GZF.128... .00 .10
13,00 14,00 77 124 GZF.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 GZF.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 GZF.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 GZF.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 GZF.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 GZF.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 GZF.150... .00 .10
15,50 16,00 83 133 GZF.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 GZF.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 GZF.160... .00 .10
16,50 18,00 93 143 GZF.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 GZF.168... .00 .10
17,00 18,00 93 143 GZF.170... .00 .10
17,50 18,00 93 143 GZF.175... .00 .10
17,80 18,00 93 143 GZF.178... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

18,00 18,00 93 143 GZF.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 GZF.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 GZF.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 GZF.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 GZF.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1422
Cutting data see page 

MAS VHM HPC-Bbohrer mit IK 5xD
Solid carbide high performance drill with internal coolant hole
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Anleitung Tieflochbohren / Deep hole drilling instruction

1. Pilotbohrung / Pilot hole

1.4  Die Pilotbohrung muss vor dem Tieflochbohren von Spänen komplett befreit werden

The pilot hole must be completely cleared of chips before deep hole drilling

142°

m7

1.1. Zentrierung
1.1. Centering

m7

1.2. Pilotbohrung
1.2. Pilot hole

1.3. Anfasung
1.3. Chamfering

 5xD 

1.1 

1.2 

1.3 

2. Tieflochbohrung / Deep hole

Wir empfehlen den Prozess mit unseren Schnittdaten ohne Entspanen (Lüften) durchzuführen. Bis 30xD 
ist generell kein Rückzug notwendig. Falls das Entspanen trotzdem erforderlich ist, dann empfiehlt sich ein 
Rückzugsweg bis 3xD. Bei Kreuzbohrungen oder Austritten muss der Vorschub um 50% reduziert werden.

We recommend using our cutting data to carry out the process without chip removing process (retreated). 
Up to 30xD, retreat is generally not necessary. If you still need to retreat, then we recommend up to 3xD. 
In the case of cross holes or exits, the feed must be reduced by 50%.

1-2mm Abstand
1-2mm Gap

1-2mm Rückzug
1-2mm Retreat

Pilotbohrung 
Pilot hole

h7 m7

Endposition
End point

Startposition
Starting point

2.2. Bohrprozess
2.2. Drilling process vf=siehe Schnittdaten

see cutting data

2.1. Einfahren
2.2. Entering vf ≈ 300 mm/min

nmax = 500 U/min

ca. 3 sec.

2.3. Ausfahren 
2.3. Retracting vf ≈ 1000 mm/min

nmax = 500 U/min
135°h7

140°

n=siehe Schnittdaten
see cutting data
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TYP N Stahl
steel z

2 15xD

h7

135°

4

HA

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. IZH...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

1,00 3,00 18,20 75 IZH.010.00
1,10 3,00 20,20 75 IZH.011.00
1,20 3,00 24,20 75 IZH.012.00
1,30 3,00 24,20 75 IZH.013.00
1,40 3,00 27,20 75 IZH.014.00
1,50 3,00 27,20 75 IZH.015.00
1,60 3,00 30,20 75 IZH.016.00
1,70 3,00 30,20 75 IZH.017.00
1,80 3,00 35,20 75 IZH.018.00
1,90 3,00 35,20 75 IZH.019.00
2,00 4,00 35,50 80 IZH.020.00
2,10 4,00 40,50 80 IZH.021.00
2,20 4,00 40,50 80 IZH.022.00
2,30 4,00 40,50 80 IZH.023.00
2,40 4,00 45,50 90 IZH.024.00
2,50 4,00 45,50 90 IZH.025.00
2,60 4,00 48,50 90 IZH.026.00
2,70 4,00 48,50 90 IZH.027.00
2,80 4,00 50,50 90 IZH.028.00
2,90 4,00 50,50 90 IZH.029.00
3,00 6,00 55,50 100 IZH.030.00
3,10 6,00 55,50 100 IZH.031.00
3,20 6,00 60,50 100 IZH.032.00
3,30 6,00 60,50 100 IZH.033.00
3,40 6,00 60,50 100 IZH.034.00
3,50 6,00 65,50 108 IZH.035.00
3,60 6,00 65,50 108 IZH.036.00
3,70 6,00 70,50 108 IZH.037.00
3,80 6,00 70,50 108 IZH.038.00
3,90 6,00 70,50 108 IZH.039.00
4,00 6,00 75,50 120 IZH.040.00
4,10 6,00 75,50 120 IZH.041.00
4,20 6,00 75,50 120 IZH.042.00
4,30 6,00 80,50 120 IZH.043.00
4,40 6,00 80,50 120 IZH.044.00
4,50 6,00 80,50 120 IZH.045.00
4,60 6,00 85,50 125 IZH.046.00
4,70 6,00 85,50 125 IZH.047.00
4,80 6,00 90,50 140 IZH.048.00
4,90 6,00 90,50 140 IZH.049.00

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

5,00 6,00 90,50 140 IZH.050.00
5,10 6,00 95,50 140 IZH.051.00
5,20 6,00 95,50 140 IZH.052.00
5,30 6,00 95,50 140 IZH.053.00
5,40 6,00 95,50 140 IZH.054.00
5,50 6,00 100,50 150 IZH.055.00
5,60 6,00 100,50 150 IZH.056.00
5,70 6,00 100,50 150 IZH.057.00
5,80 6,00 100,50 150 IZH.058.00
5,90 6,00 100,50 150 IZH.059.00
6,00 6,00 100,50 150 IZH.060.00
6,10 8,00 108,00 148 IZH.061.00
6,20 8,00 108,00 148 IZH.062.00
6,30 8,00 108,00 148 IZH.063.00
6,40 8,00 108,00 148 IZH.064.00
6,50 8,00 121,00 160 IZH.065.00
6,60 8,00 121,00 160 IZH.066.00
6,70 8,00 131,00 170 IZH.067.00
6,80 8,00 131,00 170 IZH.068.00
6,90 8,00 131,00 170 IZH.069.00
7,00 8,00 131,00 170 IZH.070.00
7,50 8,00 131,00 170 IZH.075.00

Tieflochbohrer / Deep hole drills

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Tieflochbohrer mit IK 15xD
Solid carbide deep hole drill with internal coolant hole
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Tieflochbohrer / Deep hole drills

TYP N Stahl
steel z

2 15xD

h7

135°

4

HA

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. IZH...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

7,80 8,00 141,00 180 IZH.078.00
8,00 8,00 141,00 180 IZH.080.00
8,50 10,00 155,00 198 IZH.085.00
8,80 10,00 165,00 208 IZH.088.00
9,00 10,00 165,00 208 IZH.090.00
9,50 10,00 165,00 208 IZH.095.00
9,80 10,00 165,00 208 IZH.098.00
10,00 10,00 175,00 218 IZH.100.00
10,20 12,00 187,00 235 IZH.102.00
10,50 12,00 197,00 245 IZH.105.00
10,80 12,00 197,00 245 IZH.108.00
11,00 12,00 197,00 245 IZH.110.00
11,20 12,00 197,00 245 IZH.112.00
11,50 12,00 197,00 245 IZH.115.00
11,80 12,00 207,00 255 IZH.118.00
12,00 12,00 207,00 255 IZH.120.00

Schnittdaten siehe Seite 1461
Cutting data see page 

MAS VHM Tieflochbohrer mit IK 15xD
Solid carbide deep hole drill with internal coolant hole
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TYP N Stahl
steel z

2 20xD

h7

135°

4

HA

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. IZI...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

2,00 4,00 45,50 95 IZI.020.00
2,10 4,00 50,50 95 IZI.021.00
2,20 4,00 50,50 95 IZI.022.00
2,30 4,00 55,50 95 IZI.023.00
2,40 4,00 55,50 95 IZI.024.00
2,50 4,00 60,50 108 IZI.025.00
2,60 4,00 60,50 108 IZI.026.00
2,70 4,00 65,50 108 IZI.027.00
2,80 4,00 65,50 108 IZI.028.00
2,90 4,00 68,50 112 IZI.029.00
3,00 6,00 68,50 112 IZI.030.00
3,20 6,00 75,50 120 IZI.032.00
3,30 6,00 75,50 120 IZI.033.00
3,50 6,00 80,50 130 IZI.035.00
3,80 6,00 90,50 140 IZI.038.00
4,00 6,00 95,50 140 IZI.040.00
4,20 6,00 95,50 140 IZI.042.00
4,50 6,00 110,50 160 IZI.045.00
4,60 6,00 110,50 160 IZI.046.00
4,80 6,00 115,50 160 IZI.048.00
5,00 6,00 115,50 160 IZI.050.00
5,50 6,00 140,50 185 IZI.055.00
5,80 6,00 140,50 185 IZI.058.00
6,00 6,00 140,50 185 IZI.060.00
6,50 8,00 150,00 190 IZI.065.00
6,80 8,00 160,00 200 IZI.068.00
7,00 8,00 170,00 210 IZI.070.00
7,50 8,00 170,00 210 IZI.075.00
7,80 8,00 190,00 230 IZI.078.00
8,00 8,00 190,00 230 IZI.080.00
8,50 10,00 196,00 240 IZI.085.00
8,80 10,00 216,00 260 IZI.088.00
9,00 10,00 216,00 260 IZI.090.00
9,80 10,00 236,00 280 IZI.098.00
10,00 10,00 236,00 280 IZI.100.00
10,20 12,00 241,00 290 IZI.102.00
10,80 12,00 266,00 315 IZI.108.00
11,80 12,00 266,00 315 IZI.118.00
12,00 12,00 266,00 315 IZI.120.00

Tieflochbohrer / Deep hole drills

Schnittdaten siehe Seite 1475
Cutting data see page 

MAS VHM Tieflochbohrer mit IK 20xD
Solid carbide deep hole drill with internal coolant hole
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Tieflochbohrer / Deep hole drills

TYP N Stahl
steel z

2 25xD

h7

135°

4

HA

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. IAZ...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

3,00 6,00 85,50 130 IAZ.030.00
3,20 6,00 95,50 140 IAZ.032.00
3,30 6,00 95,50 140 IAZ.033.00
3,50 6,00 100,50 150 IAZ.035.00
3,80 6,00 105,50 150 IAZ.038.00
4,00 6,00 110,50 160 IAZ.040.00
4,20 6,00 120,50 170 IAZ.042.00
4,50 6,00 130,50 180 IAZ.045.00
4,80 6,00 140,50 190 IAZ.048.00
5,00 6,00 140,50 190 IAZ.050.00
5,50 6,00 160,50 210 IAZ.055.00
5,80 6,00 160,50 210 IAZ.058.00
6,00 6,00 170,50 220 IAZ.060.00
6,50 8,00 191,00 230 IAZ.065.00
6,80 8,00 191,00 230 IAZ.068.00
7,00 8,00 201,00 240 IAZ.070.00
7,50 8,00 214,00 250 IAZ.075.00
7,80 8,00 224,00 260 IAZ.078.00
8,00 8,00 224,00 260 IAZ.080.00
8,50 10,00 237,00 280 IAZ.085.00
8,80 10,00 247,00 290 IAZ.088.00
9,00 10,00 247,00 290 IAZ.090.00
9,50 10,00 267,00 310 IAZ.095.00
9,80 10,00 267,00 310 IAZ.098.00
10,00 10,00 267,00 310 IAZ.100.00
10,20 12,00 292,00 340 IAZ.102.00
10,80 12,00 302,00 350 IAZ.108.00
11,80 12,00 327,00 375 IAZ.118.00
12,00 12,00 327,00 375 IAZ.120.00

Schnittdaten siehe Seite 1482
Cutting data see page 

MAS VHM Tieflochbohrer mit IK 25xD
Solid carbide deep hole drill with internal coolant hole
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TYP N Stahl
steel z

2 30xD

h7

135°

4

HA

Norm

VAROCON

Artikel-Nr. IAA...

Tieflochbohrer / Deep hole drills

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

h7 h6 Article-No.

2,00 4,00 65,50 105 IAA.020.00
2,20 4,00 75,50 115 IAA.022.00
2,30 4,00 75,50 115 IAA.023.00
2,40 4,00 85,50 130 IAA.024.00
2,50 4,00 85,50 130 IAA.025.00
2,70 4,00 95,50 140 IAA.027.00
2,80 4,00 95,50 140 IAA.028.00
2,90 4,00 95,50 140 IAA.029.00
3,00 6,00 105,50 150 IAA.030.00
3,20 6,00 105,50 150 IAA.032.00
3,30 6,00 115,50 160 IAA.033.00
3,50 6,00 115,50 160 IAA.035.00
3,80 6,00 125,50 175 IAA.038.00
4,00 6,00 135,50 185 IAA.040.00
4,20 6,00 135,50 185 IAA.042.00
4,50 6,00 145,50 195 IAA.045.00
4,60 6,00 155,50 205 IAA.046.00
4,80 6,00 165,50 210 IAA.048.00
5,00 6,00 165,50 210 IAA.050.00
5,50 6,00 180,50 240 IAA.055.00
5,80 6,00 190,50 240 IAA.058.00
6,00 6,00 190,50 240 IAA.060.00
6,50 8,00 222,00 260 IAA.065.00
6,80 8,00 222,00 260 IAA.068.00
7,00 8,00 232,00 270 IAA.070.00
7,50 8,00 252,00 290 IAA.075.00
7,80 8,00 262,00 300 IAA.078.00
8,00 8,00 267,00 305 IAA.080.00
8,50 10,00 278,00 320 IAA.085.00
8,80 10,00 298,00 340 IAA.088.00
9,00 10,00 298,00 340 IAA.090.00
9,50 10,00 318,00 360 IAA.095.00
9,80 10,00 338,00 380 IAA.098.00
10,00 10,00 338,00 380 IAA.100.00

Schnittdaten siehe Seite 1534
Cutting data see page 

MAS VHM Tieflochbohrer mit IK 30xD
Solid carbide deep hole drill with internal coolant hole
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TYP N-W Universal
z

2 30xD

180°

4

HA

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. HAG...

Tieflochbohrer / Deep hole drills

D2

L1

L2

D1

tmax = L2 - 1,5 x D1

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 20 62 817.030... .00 .10
3,10 6,00 20 62 817.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 817.032... .00 .10
3,30 6,00 20 62 817.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 817.034... .00 .10
3,50 6,00 20 62 817.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 817.036... .00 .10
3,70 6,00 20 62 817.037... .00 .10
3,80 6,00 24 66 817.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 817.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 817.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 817.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 817.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 817.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 817.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 817.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 817.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 817.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 817.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 817.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 817.049... .00 .10
5,00 6,00 28 66 817.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 817.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 817.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 817.053... .00 .10
5,40 6,00 28 66 817.054... .00 .10
5,50 6,00 28 66 817.055... .00 .10
5,55 6,00 28 66 817.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 817.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 817.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 817.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 817.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 817.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 817.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 817.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 817.063... .00 .10
6,40 8,00 34 79 817.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 817.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 817.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 817.067... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,80 8,00 34 79 817.068... .00 .10
6,90 8,00 34 79 817.069... .00 .10
7,00 8,00 34 79 817.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 817.071... .00 .10
7,20 8,00 41 79 817.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 817.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 817.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 817.075... .00 .10
7,60 8,00 41 79 817.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 817.077... .00 .10
7,80 8,00 41 79 817.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 817.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 817.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 817.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 817.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 817.083... .00 .10
8,40 10,00 47 89 817.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 817.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 817.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 817.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 817.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 817.089... .00 .10

VHM-Flachbohrer 3xD mit IK
Solid carbide flat drill 3xD with IC
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D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,00 10,00 47 89 817.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 817.091... .00 .10
9,20 10,00 47 89 817.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 817.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 817.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 817.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 817.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 817.097... .00 .10
9,80 10,00 47 89 817.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 817.099... .00 .10
10,00 10,00 47 89 817.100... .00 .10
10,10 12,00 55 102 817.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 817.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 817.103... .00 .10
10,40 12,00 55 102 817.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 817.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 817.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 817.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 817.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 817.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 817.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 817.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 817.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 817.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 817.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 817.115... .00 .10
11,60 12,00 55 102 817.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 817.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 817.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 817.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 817.120... .00 .10
12,50 14,00 60 107 817.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 817.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 817.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 817.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 817.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 817.140... .00 .10
14,50 16,00 65 115 817.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 817.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 817.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 817.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 817.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 817.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 817.165... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,80 18,00 73 123 817.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 817.170... .00 .10
17,50 18,00 73 123 817.175... .00 .10
17,80 18,00 73 123 817.178... .00 .10
18,00 18,00 73 123 817.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 817.185... .00 .10
18,80 20,00 79 131 817.188... .00 .10
19,00 20,00 79 131 817.190... .00 .10
19,50 20,00 79 131 817.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 817.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 817.200... .00 .10

Artikel-Nr. HAG...

Tieflochbohrer / Deep hole drills

VHM-Flachbohrer 3xD mit IK
Solid carbide flat drill 3xD with IC

TYP N-W Universal
z

2 30xD

180°

4

HA

HB

Norm

TIALN

Schnittdaten siehe Seite 1494
Cutting data see page 
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TYP N Universal
z

2 5xD

180°

4

  IK

HA
< Gratbildung
< �ashing

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. HAH...

Flachbohrer / Flat drills

D1 D2 L2 L1 EF Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 28 66 0,15 HAH.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 0,16 HAH.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 0,16 HAH.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 0,17 HAH.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 0,17 HAH.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 0,18 HAH.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 0,18 HAH.036... .00 .10
3,70 6,00 28 66 0,19 HAH.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 0,19 HAH.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 0,20 HAH.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 0,20 HAH.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 0,21 HAH.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 0,21 HAH.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 0,22 HAH.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 0,22 HAH.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 0,23 HAH.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 0,23 HAH.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 0,23 HAH.0465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 0,24 HAH.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 0,24 HAH.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 0,25 HAH.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 0,25 HAH.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 0,26 HAH.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 0,26 HAH.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 0,27 HAH.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 0,27 HAH.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 0,28 HAH.055... .00 .10
5,55 6,00 44 82 0,28 HAH.0555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 0,28 HAH.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 0,29 HAH.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 0,29 HAH.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 0,30 HAH.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 0,30 HAH.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 0,31 HAH.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 0,31 HAH.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 0,32 HAH.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 0,32 HAH.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 0,33 HAH.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 0,33 HAH.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 0,34 HAH.067... .00 .10

D1 D2 L2 L1 EF Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,80 8,00 53 91 0,34 HAH.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 0,35 HAH.069... .00 .10
7,00 8,00 53 91 0,35 HAH.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 0,36 HAH.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 0,36 HAH.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 0,37 HAH.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 0,37 HAH.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 0,38 HAH.075... .00 .10
7,60 8,00 53 91 0,38 HAH.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 0,39 HAH.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 0,39 HAH.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 0,40 HAH.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 0,40 HAH.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 0,41 HAH.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 0,41 HAH.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 0,42 HAH.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 0,42 HAH.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 0,43 HAH.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 0,43 HAH.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 0,44 HAH.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 0,44 HAH.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 0,45 HAH.089... .00 .10

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶

MAS VHM Flachbohrer mit IK 5xD
Solid carbide flat drill with internal coolant hole



138

TYP N Universal
z

2 3xD

180°

4

  IK

HA
< Gratbildung
< �ashing

HB

Norm

TIALN

Artikel-Nr. HAH...

Flachbohrer / Flat drills

D1 D2 L2 L1 EF Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,00 10,00 61 103 0,45 HAH.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 0,46 HAH.091... .00 .10
9,20 10,00 61 103 0,46 HAH.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 0,47 HAH.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 0,47 HAH.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 0,48 HAH.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 0,48 HAH.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 0,49 HAH.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 0,49 HAH.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 0,50 HAH.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 0,50 HAH.100... .00 .10
10,10 12,00 69 116 0,51 HAH.101... .00 .10
10,20 12,00 69 116 0,51 HAH.102... .00 .10
10,30 12,00 69 116 0,52 HAH.103... .00 .10
10,40 12,00 69 116 0,52 HAH.104... .00 .10
10,50 12,00 69 116 0,53 HAH.105... .00 .10
10,60 12,00 69 116 0,53 HAH.106... .00 .10
10,70 12,00 69 116 0,54 HAH.107... .00 .10
10,80 12,00 69 116 0,54 HAH.108... .00 .10
10,90 12,00 69 116 0,55 HAH.109... .00 .10
11,00 12,00 69 116 0,55 HAH.110... .00 .10
11,10 12,00 69 116 0,56 HAH.111... .00 .10
11,20 12,00 69 116 0,56 HAH.112... .00 .10
11,30 12,00 69 116 0,57 HAH.113... .00 .10
11,40 12,00 69 116 0,57 HAH.114... .00 .10
11,50 12,00 69 116 0,58 HAH.115... .00 .10
11,60 12,00 69 116 0,58 HAH.116... .00 .10
11,70 12,00 69 116 0,59 HAH.117... .00 .10
11,80 12,00 69 116 0,59 HAH.118... .00 .10
11,90 12,00 69 116 0,60 HAH.119... .00 .10
12,00 12,00 69 116 0,60 HAH.120... .00 .10
12,50 14,00 75 122 0,63 HAH.125... .00 .10
12,80 14,00 75 122 0,64 HAH.128... .00 .10
13,00 14,00 75 122 0,65 HAH.130... .00 .10
13,50 14,00 75 122 0,68 HAH.135... .00 .10
13,80 14,00 75 122 0,69 HAH.138... .00 .10
14,00 14,00 75 122 0,70 HAH.140... .00 .10
14,50 16,00 81 131 0,73 HAH.145... .00 .10
14,80 16,00 81 131 0,74 HAH.148... .00 .10
15,00 16,00 81 131 0,75 HAH.150... .00 .10
15,50 16,00 81 131 0,78 HAH.155... .00 .10
15,80 16,00 81 131 0,79 HAH.158... .00 .10
16,00 16,00 81 131 0,80 HAH.160... .00 .10
16,50 18,00 91 141 0,83 HAH.165... .00 .10

D1 D2 L2 L1 EF Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,80 18,00 91 141 0,84 HAH.168... .00 .10
17,00 18,00 91 141 0,85 HAH.170... .00 .10
17,50 18,00 91 141 0,88 HAH.175... .00 .10
17,80 18,00 91 141 0,89 HAH.178... .00 .10
18,00 18,00 91 141 0,90 HAH.180... .00 .10
18,50 20,00 99 151 0,93 HAH.185... .00 .10
18,80 20,00 99 151 0,94 HAH.188... .00 .10
19,00 20,00 99 151 0,95 HAH.190... .00 .10
19,50 20,00 99 151 0,98 HAH.195... .00 .10
19,80 20,00 99 151 0,99 HAH.198... .00 .10
20,00 20,00 99 151 1,00 HAH.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1536
Cutting data see page 

MAS VHM Flachbohrer mit IK 5xD
Solid carbide flat drill with internal coolant hole
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TYP N-W VA
INOX

z

2

140°

4

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GED...

HP (High Performance) - Bohrer  / HP - Drills

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

1,00 3,00 11 55 2 GED.010... .00 -
1,10 3,00 17 55 2 GED.011... .00 -
1,20 3,00 17 55 2 GED.012... .00 -
1,30 3,00 17 55 2 GED.013... .00 -
1,40 3,00 17 55 2 GED.014... .00 -
1,50 3,00 22 65 2 GED.015... .00 -
1,60 3,00 22 65 2 GED.016... .00 -
1,70 3,00 22 65 2 GED.017... .00 -
1,80 3,00 22 65 2 GED.018... .00 -
1,90 3,00 22 65 2 GED.019... .00 -
2,00 3,00 28 74 2 GED.020... .00 -
2,10 3,00 28 74 2 GED.021... .00 -
2,20 3,00 28 74 2 GED.022... .00 -
2,30 3,00 28 74 2 GED.023... .00 -
2,40 3,00 28 74 2 GED.024... .00 -
2,50 3,00 32 80 2 GED.025... .00 -
2,60 3,00 32 80 2 GED.026... .00 -
2,70 3,00 32 80 2 GED.027... .00 -
2,80 3,00 32 80 2 GED.028... .00 -
2,90 3,00 32 80 2 GED.029... .00 -
3,00 6,00 34 71 2 GED.030... .00 .10
3,10 6,00 34 71 2 GED.031... .00 .10
3,20 6,00 34 71 2 GED.032... .00 .10
3,30 6,00 34 71 2 GED.033... .00 .10
3,40 6,00 34 71 2 GED.034... .00 .10
3,50 6,00 34 71 2 GED.035... .00 .10
3,60 6,00 34 71 2 GED.036... .00 .10
3,70 6,00 34 71 2 GED.037... .00 .10
3,80 6,00 43 86 2 GED.038... .00 .10
3,90 6,00 43 86 2 GED.039... .00 .10
4,00 6,00 43 86 2 GED.040... .00 .10
4,10 6,00 43 86 2 GED.041... .00 .10
4,20 6,00 43 86 2 GED.042... .00 .10
4,30 6,00 43 86 2 GED.043... .00 .10
4,40 6,00 43 86 2 GED.044... .00 .10
4,50 6,00 43 86 2 GED.045... .00 .10
4,60 6,00 43 86 2 GED.046... .00 .10
4,70 6,00 57 95 2 GED.047... .00 .10
4,80 6,00 57 95 2 GED.048... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

4,90 6,00 57 95 2 GED.049... .00 .10
5,00 6,00 57 95 2 GED.050... .00 .10
5,10 6,00 57 95 2 GED.051... .00 .10
5,20 6,00 57 95 2 GED.052... .00 .10
5,30 6,00 57 95 2 GED.053... .00 .10
5,40 6,00 57 95 2 GED.054... .00 .10
5,50 6,00 57 95 2 GED.055... .00 .10
5,60 6,00 57 95 2 GED.056... .00 .10
5,70 6,00 57 95 2 GED.057... .00 .10
5,80 6,00 57 95 2 GED.058... .00 .10
5,90 6,00 57 95 2 GED.059... .00 .10
6,00 6,00 57 95 2 GED.060... .00 .10
6,10 8,00 76 114 2 GED.061... .00 .10
6,20 8,00 76 114 2 GED.062... .00 .10
6,30 8,00 76 114 2 GED.063... .00 .10
6,40 8,00 76 114 2 GED.064... .00 .10
6,50 8,00 76 114 2 GED.065... .00 .10
6,60 8,00 76 114 2 GED.066... .00 .10
6,70 8,00 76 114 2 GED.067... .00 .10
6,80 8,00 76 114 2 GED.068... .00 .10
6,90 8,00 76 114 2 GED.069... .00 .10
7,00 8,00 76 114 2 GED.070... .00 .10
7,10 8,00 76 114 2 GED.071... .00 .10

t max = L2 - 1,5 x D1

VHM-Spiralbohrer 8xD mit IK
Solid carbide drill 8xD with IC

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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TYP N-W VA
INOX

z

2

140°

4

HA

HB

VAROCON

Artikel-Nr. GED...

HP (High Performance) - Bohrer  / HP - Drills

Schnittdaten siehe Seite 1576
Cutting data see page 

VHM-Spiralbohrer 8xD mit IK
Solid carbide drill 8xD with IC

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

7,20 8,00 76 114 2 GED.072... .00 .10
7,30 8,00 76 114 2 GED.073... .00 .10
7,40 8,00 76 114 2 GED.074... .00 .10
7,50 8,00 76 114 2 GED.075... .00 .10
7,60 8,00 76 114 2 GED.076... .00 .10
7,70 8,00 76 114 2 GED.077... .00 .10
7,80 8,00 76 114 2 GED.078... .00 .10
7,90 8,00 76 114 2 GED.079... .00 .10
8,00 8,00 76 114 2 GED.080... .00 .10
8,10 10,00 95 142 2 GED.081... .00 .10
8,20 10,00 95 142 2 GED.082... .00 .10
8,30 10,00 95 142 2 GED.083... .00 .10
8,40 10,00 95 142 2 GED.084... .00 .10
8,50 10,00 95 142 2 GED.085... .00 .10
8,60 10,00 95 142 2 GED.086... .00 .10
8,70 10,00 95 142 2 GED.087... .00 .10
8,80 10,00 95 142 2 GED.088... .00 .10
8,90 10,00 95 142 2 GED.089... .00 .10
9,00 10,00 95 142 2 GED.090... .00 .10
9,10 10,00 95 142 2 GED.091... .00 .10
9,20 10,00 95 142 2 GED.092... .00 .10
9,30 10,00 95 142 2 GED.093... .00 .10
9,40 10,00 95 142 2 GED.094... .00 .10
9,50 10,00 95 142 2 GED.095... .00 .10
9,60 10,00 95 142 2 GED.096... .00 .10
9,70 10,00 95 142 2 GED.097... .00 .10
9,80 10,00 95 142 2 GED.098... .00 .10
9,90 10,00 95 142 2 754.099... .00 .10

10,00 10,00 95 142 2 GED.100... .00 .10
10,10 12,00 114 162 2 GED.101... .00 .10
10,20 12,00 114 162 2 GED.102... .00 .10
10,30 12,00 114 162 2 GED.103... .00 .10
10,40 12,00 114 162 2 GED.104... .00 .10
10,50 12,00 114 162 2 GED.105... .00 .10
10,60 12,00 114 162 2 GED.106... .00 .10
10,70 12,00 114 162 2 GED.107... .00 .10
10,80 12,00 114 162 2 GED.108... .00 .10
10,90 12,00 114 162 2 GED.109... .00 .10
11,00 12,00 114 162 2 GED.110... .00 .10
11,10 12,00 114 162 2 GED.111... .00 .10
11,20 12,00 114 162 2 GED.112... .00 .10
11,30 12,00 114 162 2 GED.113... .00 .10
11,40 12,00 114 162 2 GED.114... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

11,50 12,00 114 162 2 GED.115... .00 .10
11,60 12,00 114 162 2 GED.116... .00 .10
11,70 12,00 114 162 2 GED.117... .00 .10
11,80 12,00 114 162 2 GED.118... .00 .10
11,90 12,00 114 162 2 GED.119... .00 .10
12,00 12,00 114 162 2 GED.120... .00 .10
12,50 14,00 133 184 2 GED.125... .00 .10
12,80 14,00 133 184 2 GED.128... .00 .10
13,00 14,00 133 184 2 GED.130... .00 .10
13,50 14,00 133 184 2 GED.135... .00 .10
14,00 14,00 133 184 2 GED.140... .00 .10
14,50 16,00 152 203 2 GED.145... .00 .10
15,00 16,00 152 203 2 GED.150... .00 .10
15,50 16,00 152 203 2 GED.155... .00 .10
16,00 16,00 152 203 2 GED.160... .00 .10
16,50 18,00 171 222 2 GED.165... .00 .10
17,00 18,00 171 222 2 GED.170... .00 .10
17,50 18,00 171 222 2 GED.175... .00 .10
18,00 18,00 171 222 2 GED.180... .00 .10
18,50 20,00 190 243 2 GED.185... .00 .10
19,00 20,00 190 243 2 GED.190... .00 .10
20,00 20,00 190 243 2 GED.200... .00 .10
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TYP W HSC
z

2

ALU
NE 5xD

140°

Kunststoff 
plastic

HA

HB

ta-C

Artikel-Nr. GOG...

HP (High Performance) - Bohrer  / HP - Drills

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

3,00 6,00 28 66 2 GOG.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 2 GOG.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 2 GOG.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 2 GOG.033... .00 .10
3,40 6,00 28 66 2 GOG.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 2 GOG.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 2 GOG.036... .00 .10
3,70 6,00 28 66 2 GOG.037... .00 .10
3,80 6,00 36 74 2 GOG.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 2 GOG.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 2 GOG.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 2 GOG.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 2 GOG.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 2 GOG.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 2 GOG.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 2 GOG.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 2 GOG.046... .00 .10
4,70 6,00 36 74 2 GOG.047... .00 .10
4,80 6,00 44 82 2 GOG.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 2 GOG.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 2 GOG.050... .00 .10
5,10 6,00 44 82 2 GOG.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 2 GOG.052... .00 .10
5,30 6,00 44 82 2 GOG.053... .00 .10
5,40 6,00 44 82 2 GOG.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 2 GOG.055... .00 .10
5,60 6,00 44 82 2 GOG.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 2 GOG.057... .00 .10
5,80 6,00 44 82 2 GOG.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 2 GOG.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 2 GOG.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 2 GOG.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 2 GOG.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 2 GOG.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 2 GOG.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 2 GOG.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 2 GOG.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 2 GOG.067... .00 .10
6,80 8,00 53 91 2 GOG.068... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

6,90 8,00 53 91 2 GOG.069... .00 .10
7,00 8,00 53 91 2 GOG.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 2 GOG.071... .00 .10
7,20 8,00 53 91 2 GOG.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 2 GOG.073... .00 .10
7,40 8,00 53 91 2 GOG.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 2 GOG.075... .00 .10
7,60 8,00 53 91 2 GOG.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 2 GOG.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 2 GOG.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 2 GOG.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 2 GOG.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 2 GOG.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 2 GOG.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 2 GOG.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 2 GOG.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 2 GOG.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 2 GOG.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 2 GOG.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 2 GOG.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 2 GOG.089... .00 .10
9,00 10,00 61 103 2 GOG.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 2 GOG.091... .00 .10

t max = L2 - 1,5 x D1

VHM-Spiralbohrer 5xD mit IK
Solid carbide drill 5xD with IC

Siehe auch Folgeseite / See also the following page ▶
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TYP W HSC
z

2

ALU
NE 5xD

140°

Kunststoff 
plastic

HA

HB

ta-C

Artikel-Nr. GOG...

HP (High Performance) - Bohrer  / HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 5xD mit IK
Solid carbide drill 5xD with IC

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

9,20 10,00 61 103 2 GOG.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 2 GOG.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 2 GOG.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 2 GOG.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 2 GOG.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 2 GOG.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 2 GOG.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 2 GOG.099... .00 .10

10,00 10,00 61 103 2 GOG.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 2 GOG.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 2 GOG.102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 2 GOG.103... .00 .10
10,40 12,00 71 118 2 GOG.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 2 GOG.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 2 GOG.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 2 GOG.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 2 GOG.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 2 GOG.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 2 GOG.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 2 GOG.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 2 GOG.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 2 GOG.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 2 GOG.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 2 GOG.115... .00 .10
11,60 12,00 71 118 2 GOG.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 2 GOG.117... .00 .10
11,80 12,00 71 118 2 GOG.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 2 GOG.119... .00 .10
12,00 12,00 71 118 2 GOG.120... .00 .10
12,20 14,00 77 124 2 GOG.122... .00 .10
12,30 14,00 77 124 2 GOG.123... .00 .10
12,50 14,00 77 124 2 GOG.125... .00 .10
12,80 14,00 77 124 2 GOG.128... .00 .10
13,00 14,00 77 124 2 GOG.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 2 GOG.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 2 GOG.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 2 GOG.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 2 GOG.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 2 GOG.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 2 GOG.150... .00 .10
15,50 16,00 83 133 2 GOG.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 2 GOG.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 2 GOG.160... .00 .10

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA HB

m7 h6 Article-No.

16,50 18,00 93 143 2 GOG.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 2 GOG.168... .00 .10
17,00 18,00 93 143 2 GOG.170... .00 .10
17,50 18,00 93 143 2 GOG.175... .00 .10
17,80 18,00 93 143 2 GOG.178... .00 .10
18,00 18,00 93 143 2 GOG.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 2 GOG.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 2 GOG.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 2 GOG.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 2 GOG.200... .00 .10

Schnittdaten siehe Seite 1616
Cutting data see page 
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ICONS  Werkzeugdaten / Tool data

Icon

Icon

Bedeutung 

Meaning

Geometrie für harte Werkstoffe 
Geometry for hard materials

Geometrie für normale Werkstoffe (UNI)
Geometry for normal materials (UNI)

Geometrie für weiche Werkstoffe
Geometry for soft materials

Geometrie für Werkstoffe hart bis normal 
Geometry for materials hard to normal

Geometrie für Werkstoffe normal bis hart 
Geometry for materials normal to hard

Geometrie für Werkstoffe normal bis weich 
Geometry for materials normal to soft

Geometrie für Werkstoffe weich bis normal 
Geometry for materials soft to normal

Oberfläche geläppt 
Surface polished

Zähne 4 (Schneiden) 
Flutes 4

Stirnform Scharfkantig 
Tool face design sharp-edged

Stirnform Eckenfase / Eckfase 
Tool face design protection chamfer

Stirnform Eckenradius / Torus 
Tool face design corner radius

EF

Stirnform Eckenfase
Front form chamfer

Stirnform Vollradius 
Tool face design ballnose

Stirnform Stirntorus 
Tool face design frontal radius

Stirnform Viertelkreisfräser 
Tool face design quadrant mill

ER
Stirnform Viertelkreisfräser 
Tool face design quadrant mill

Stirnform Bohrerspitze 
Tool face design drill bit

Spitzenwinkel 140° 
Point angle 140°

3

Führungsfasen 3 
Three-margin design

4

Führungsfasen 4 
Four-margin design

30°

Drallwinkel 30° 
Spiral angle 30°
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ICONS  Werkzeugdaten / Tool data

Icon

Icon

Bedeutung 

Meaning

Teilung ungleich 
Unequal division

Kühlung - Innenkühlung mit stirnseitigem Austritt Y-IK  
Internal cooling with frontal outlet Y-IC 

Kühlung - Innenkühlung mit seitlichem Austritt Y-IK  
Internal cooling with lateral outlet Y-IC

Kühlung - Innenkühlung mit Stirnaustritt gedrallt 
Internal cooling with frontal outlet

Kühlung - Innenkühlung mit Austritt an der Bohrerspitze 
Internal cooling with frontal outlet at the drill bit

≤ø4

Kühlung - IK mit Austritt am Schaftübergang
Internal cooling with outlet at shaft

Kühlung - keine Innenkühlung 
Without internal cooling

Kühlung - keine Innenkühlung - Bohrerspitze 
Without internal cooling

Schaftform HA - Glatter Zylinderschaft
Shank design HA - Flat cylindrical shank

Schaftform HB - Zylinderschaft mit seitlicher Mitnahmefläche 
Shank design HB - Cylindrical shank with clamping surface

Ausführung - DIN 6527 kurz 
Length of design - short

Ausführung - DIN 6527 lang 
Length of design - long

Ausführung - kurz 
Length of design - short

Ausführung - extra kurz 
Length of design - extra short

Ausführung - lang 
Length of design - long

Ausführung - extra lang 
Length of design - extra long

Ausführung nach Werksnorm 
Works standard

- 0,015
  0,000

Toleranz Durchmesser +0,000/-0,015 
Diameter tolerance

Toleranz Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm 
Tolerance for rotation accuracy 0,005 mm

Toleranz h7 
Tolerance h7

- 0,003
  0,003

Radiustoleranz +/-0,003 
Radius tolerance
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Icon

Icon

Farbe

Colour

Anwendung 

Application

Tech-Data

Tech data

ALTIN
anthrazit-schwarz 
anthracite-black

HSC und Hartbearbeitung (hoher Aluminiumge-
halt, Wärmehärte und Oxidationsbeständigkeit) 
Hard machining and HSC (high aluminium 
content, hardness and oxidation resistance)

3800 HV

Diamond
grau 
grey

Graphit- und Kupferbearbeitung (Multilayer) 
Graphite- and copper machining (multilayer )

10000 HV

Diamond 
6+2μm 

grau 
grey

Graphit- und Kupferbearbeitung (Multilayer) 
Graphite- and copper machining (multilayer )

Schichtstärke: 
6+2 Mikrometer 

10000 HV 
lamination strength: 

6+2 micrometer
10000 HV

Diamond 
10+2μm

grau 
grey

Graphit- und Kupferbearbeitung (Multilayer) 
Graphite- and copper machining (multilayer )

Schichtstärke: 
10+2 Mikrometer 

10000 HV 
lamination strength:
10+2 micrometer 

10000 HV

naco blue  
blau 
blue

Hochleistungszerspanung / Hartbearbeitung 
(Nanokompositschicht mit sehr hoher 
Wärmehärte und Oxidationsbeständigkeit) 
High performance chipping / hard machining 
(Nanocomposite  with very high hardness and 
oxidation resistance)

4500 HV

nacro 
silbergrau 
silver grey

Powerschicht für Bohrer (Nanokompositschicht 
mit sehr hoher Härte, Oxidationsbeständigkeit 
und spezieller Gleiteigenschaft) 
Power  for drills (nanocomposite  with very high hard-
ness, oxidation resistance and special sliding material)

4000 HV

ta-C 
Regenbogen 

rainbow

Nichteisenmetalle, Kunststoffe, GFK/CFK 
(Kohlenstoff Hochleistungsdünnlagenschicht) 
Non-ferrous metals, plastics, GRP / CRP 
(carbon high-performance thin-layer)

6000 HV

TIALCN 
burgund-violett 
burgundy-violet

Universal zum Fräsen und Gewindebohren 
(Nanogradianten Struktur mit hoher Wärmehärte 
und Zähigkeit) 
Universal for milling and tapping 
(nano gradiant layer structure with high hardness and 
heat resistance)

3300 HV

TIALN
violett-anthrazit 
violet-anthracite

Universale Standard zum Schruppen & Schlichten 
Universal standard  for roughing and finishing

3500 HV

ICONS  Werkzeugbeschichtungen / Tool coatings
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Icon

Icon

Farbe

Colour

Anwendung 

Application

Tech-Data

Tech data

VAROCON
anthrazit-schwarz 
anthracite-black

Hochleistungszerspanung von Inox / legierte 
Stählen (hohe Oxidationsbeständigkeit, 
Eigen- und Warmhärte) 
High performance cutting of Inox/alloyed steels 
(high oxidation resistance, intrinsic hardness and 
warmth hardness)

3800 HV

VAROCON
PLUS

VAROCON 
PLUS

anthrazit-schwarz 
anthracite-black

Universal, 
Zerspanung von abrasiven Material, Trocken-
bearbeitung, Zerspanung chromhaltiger Stähle
Universal, 
Metal cutting of abrasive material, dry machining, 
Metal cutting of steel containing chrome

3700 HV

ZrN
weißgold 
white gold

Aluminium und Titan Legierungen (Monolayer-
schicht für reduzierte Aufbauschneiden) 
Aluminum and titanium alloys (Monolayer for reduced 
built-up edges)

2000 HV

DUOCON DUOCON
burgund-violett 
burgundy-violet

für CrNi-Stähle 
gehärtete Stähle
For CrNi steels
hardened steels

4400 HV

NanoCon
blau 
blue

Hochleistungszerspanung / Hartbearbeitung
High performance cutting / hard machining

4000 HV

NANOSIT NANOSIT
bronze
bronze

Universale Standard zum Schruppen & Schlichten 
Universal standard for roughing and finishing

3500 HV

PrimeCon 
PrimeCon

rotgold
red-gold

Hochleistungszerspanung von Superlegierungen
High performance cutting of superalloys 

3100HV

blank 
uncoated

ICONS  Werkzeugbeschichtungen / Tool coatings
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Icon

Icon

Bedeutung 

Meaning

Anwendung 

Application

Bearbeitungsrichtung: xy 
Machining direction: xy

Nur horizontale Bearbeitung in XY Richtung möglich
Only horizontal direction in XY Richtung möglich

Bearbeitungsrichtung: xy(z) 
Machining direction: xy(z)

Bearbeitung in XY möglich und bedingt in Z Richtung 
Machining in direction XY and limited in Z direction

Bearbeitungsrichtung: xyz 
Machining direction: xyz

Bearbeitung in alle Richtungen möglich 
Machining in all directions is allowed

Bearbeitungsrichtung: z 
Machining direction: z

Die Bearbeitung ist nur in Z Richtung möglich 
Only machining in Z direction is allowed

Einsatz: Nuten 
Application: slot milling

 

Einsatz: Besäumen 
Application: side milling

 

Einsatz: Schlichten 
Application: finishing

 

Einsatz: Trochoidales Fräsen
Application: trochoidal speed cutting

Trochoidale Frässtrategie zur effizienten Bearbeitung von 
komplexen Konturen.
Trochoidal milling strategy for efficient machining of complex contours.

Einsatz: Kopieren 
Application: profiling

Kopierfräsen ae=ap 
Profile cutting ae=ap

45° Einsatz: Helix-Eintauchen
Application: helical interpolation

Eintauchwinkel bis zu 45° 
Plunge angle up to 45°

10° Einsatz: Helix-Eintauchen
Application: helical interpolation

Eintauchwinkel bis zu 10° 
Plunge angle up to 10°

Einsatz: Kantenverrundung 
Application: edge rounding

 

Einsatz: Artikel 901 - Radius 
Application: article 901 - radius

Vor- und Rückwärtsviertelkreisbearbeitung 
Forward and backward quadrant machining

Einsatz: Fase 
Application: chamfer

Fasen bzw. Entgraten 
Chamfering or deburring

Einsatz: Doppelfase 
Application: doublechamfer

Beidseitig Fasen bzw. Entgraten 
Both sides chamfering or deburring

Einsatz: Kontur Multimill 
Application: profile multimill

Besäumen und Fasen 
Cide milling and chamfering

Einsatz: Prisma 
Application: prism

Ein Prisma fräsen 
Milling a prism

Einsatz: Kreiskontur Multimill 
Application: circle profile multimill

Zirkular - Besäumen und Fasen 
Circular - side milling and chamfering

Einsatz: Umsäumen 
Application: side milling

Umsäumen 
Side milling

Einsatz: Blechbohrung 
Application: sheetdrilling

Kleinere Gratbildung beim Durchgangsbohren 
Smaller burr in clearance holes

Einsatz: Problembohrung 
Application: difficult drilling

Problembohrungen wie Kreuzbohrung, schräger Ein- u. Austritt 
Difficult holes like crossholes, angular entry and outlet

ICONS  Einsatzmöglichkeiten / Tool capabilities
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Icon

Icon

Bedeutung 

Meaning

Anwendung 

Application

Einsatz: Rohrbohrung 
Application: tube hole drilling

 

Einsatz: Sackloch 
Application: blind hole

Sackloch mit geradem Grund 
Blind hole with straight ground

Bohrlänge/min. Einsatzlänge 
Drilling length/ min. using length

 

ICONS  Einsatzmöglichkeiten / Tool capabilities

Icon

Icon

Bedeutung 

Meaning

Fertigungstechnologie High Performance Cutting - Höchstes Zerspanungsvolumen 
Manufacturing technology High Performance Cutting - Highest cutting volume

Fertigungstechnologie High Speed Cutting - Hochgeschwindigkeitsbearbeitung & Hartbearbeitung 
Manufacturing technology High Speed Cutting - High-speed machining and hard machining

Fertigungstechnologie Trochoidal Speed Cutting -Moderne Frässtrategie für komplexe Konturen 
Manufacturing technology Trochoidal Speed Cutting - Modern milling strategy for complex contours

Kühlung mit Druckluft  
Cooling by compressed-air processing

Kühlung mit Kühlschmierstoff 
Cooling by cutting fluid

Werkstoff: Universal 
Material: Universal

Werkstoff: Aluminium / Nichteisen Metalle 
Material: aluminium / non-ferrous metal

Werkstoff: GFK / CFK / Graphit 
Material: fibreglass/carbonfibre plastics/graphite

Werkstoff: Kunststoff 
Material: plastic

Werkstoff: gehärteter Stahl 45-55HRC 
Hard machining

Werkstoff: Gusseisen 
Material: Cast iron

Werkstoff: Rost- und Säurebeständige Stähle 
Material: Rost and acid constant steel

Werkstoff: Inconel / Titan Legierung 
Material: Inconel / titanium alloy

Werkstoff: Stahl 
Material: Steel

ICONS  Werkzeugempfehlung / Tool reccomendation
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MENSCHEN ANSPRUCH SYNERGIE

MAS GmbH
Schmigalla Str. 1  
71229 Leonberg
Germany

Tel. +49 7152-6065-0
Fax +49 7152-6065-65

zentrale@mas-tools.de
www.mas-tools.de





Art.-Nr. Art.-Nr. GCF.030.00 GCF.031.00 GCF.040.00 GCF.041.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0120 220 0,0120 220 0,0200 220 0,0200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0120 180 0,0120 180 0,0200 180 0,0200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0120 160 0,0120 160 0,0200 160 0,0200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,0120 120 0,0120 120 0,0200 120 0,0200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

90 0,0090 90 0,0090 90 0,0150 90 0,0150

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0120 200 0,0120 200 0,0200 200 0,0200

Temperguss Malleable cast iron 170 0,0120 170 0,0120 170 0,0200 170 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 170 0,0120 170 0,0120 170 0,0200 170 0,0200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0090 120 0,0090 120 0,0150 120 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0070 90 0,0070 90 0,0100 90 0,0100

Titan Titanium 80 0,0070 80 0,0070 80 0,0100 80 0,0100

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0100 50 0,0100

Universal Universal

Schnittdaten GCF Schlichten / Cutting data finishing
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GCF.050.00 GCF.051.00 GCF.060.00 GCF.061.00 GCF.080.00 GCF.081.00 GCF.100.00 GCF.101.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0300 220 0,0300 220 0,0350 176 0,0280 220 0,0450 176 0,0360 220 0,0600 176 0,0480

180 0,0300 180 0,0300 180 0,0350 144 0,0280 180 0,0450 144 0,0360 180 0,0600 144 0,0480

160 0,0300 160 0,0300 160 0,0350 128 0,0280 160 0,0450 128 0,0360 160 0,0600 128 0,0480

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0350 96 0,0280 120 0,0450 96 0,0360 120 0,0600 96 0,0480

90 0,0200 90 0,0200 90 0,0280 72 0,0224 90 0,0350 72 0,0280 90 0,0420 72 0,0336

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0350 160 0,0280 200 0,0450 160 0,0360 200 0,0600 160 0,0480

170 0,0300 170 0,0300 170 0,0350 136 0,0280 170 0,0450 136 0,0360 170 0,0600 136 0,0480

170 0,0300 170 0,0300 170 0,0350 136 0,0280 170 0,0450 136 0,0360 170 0,0600 136 0,0480

120 0,0200 120 0,0200 120 0,0280 96 0,0224 120 0,0350 96 0,0280 120 0,0420 96 0,0336

90 0,0150 90 0,0150 90 0,0250 72 0,0200 90 0,0250 72 0,0200 90 0,0320 72 0,0256

80 0,0150 80 0,0150 80 0,0250 64 0,0200 80 0,0250 64 0,0200 80 0,0320 64 0,0256

50 0,0150 50 0,0150 50 0,0250 40 0,0200 50 0,0250 40 0,0200 50 0,0320 40 0,0256

Schnittdaten GCF Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCF.120.00 GCF.121.00 GCF.160.00 GCF.161.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0720 176 0,0576 220 0,0900 176 0,0720

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0720 144 0,0576 180 0,0900 144 0,0720

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0720 128 0,0576 160 0,0900 128 0,0720

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,0720 96 0,0576 120 0,0900 96 0,0720

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

90 0,0520 72 0,0416 90 0,0700 72 0,0560

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0720 160 0,0576 200 0,0900 160 0,0720

Temperguss Malleable cast iron 170 0,0720 136 0,0576 170 0,0900 136 0,0720

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 170 0,0720 136 0,0576 170 0,0900 136 0,0720

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0520 96 0,0416 120 0,0700 96 0,0560

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0380 72 0,0304 90 0,0520 72 0,0416

Titan Titanium 80 0,0380 64 0,0304 80 0,0520 64 0,0416

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0380 40 0,0304 50 0,0520 40 0,0416

Universal Universal

Schnittdaten GCF Schlichten / Cutting data finishing
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GCF.200.00 GCF.201.00 GCF.250.00

D1 D1 D1

20,00 20,00 25,00

vc fz vc fz vc fz

220 0,1100 176 0,0880 220 0,1100

180 0,1100 144 0,0880 180 0,1100

160 0,1100 128 0,0880 160 0,1100

120 0,1100 96 0,0880 120 0,1100

90 0,0900 72 0,0720 90 0,0900

200 0,1100 160 0,0880 200 0,1100

170 0,1100 136 0,0880 170 0,1100

170 0,1100 136 0,0880 170 0,1100

120 0,0900 96 0,0720 120 0,0900

90 0,0700 72 0,0560 90 0,0700

80 0,0700 64 0,0560 80 0,0700

50 0,0700 40 0,0560 50 0,0700

Schnittdaten GCF Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. BZH.030.00 BZH.040.00 BZH.050.00 BZH.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,05 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0114 198 0,0190 198 0,0285 198 0,0333

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

162 0,0114 162 0,0190 162 0,0285 162 0,0333

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0114 144 0,0190 144 0,0285 144 0,0333

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

108 0,0114 108 0,0190 108 0,0285 108 0,0333

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

81 0,0086 81 0,0143 81 0,0190 81 0,0266

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0114 180 0,0190 180 0,0285 180 0,0333

Temperguss Malleable cast iron 153 0,0114 153 0,0190 153 0,0285 153 0,0333

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 153 0,0114 153 0,0190 153 0,0285 153 0,0333

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

108 0,0086 108 0,0143 108 0,0190 108 0,0266

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

81 0,0067 81 0,0095 81 0,0143 81 0,0238

Titan Titanium 72 0,0067 72 0,0095 72 0,0143 72 0,0238

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 45 0,0067 45 0,0095 45 0,0143 45 0,0238

Universal Universal

Schnittdaten BZH Schlichten / Cutting data finishing
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BZH.080.00 BZH.100.00 BZH.120.00 BZH.140.00 BZH.160.00 BZH.180.00 BZH.200.00 BZH.250.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

198 0,0428 198 0,0570 198 0,0684 198 0,0684 198 0,0855 198 0,0855 198 0,1045 198 0,1045

162 0,0428 162 0,0570 162 0,0684 162 0,0684 162 0,0855 162 0,0855 162 0,1045 162 0,1045

144 0,0428 144 0,0570 144 0,0684 144 0,0684 144 0,0855 144 0,0855 144 0,1045 144 0,1045

108 0,0428 108 0,0570 108 0,0684 108 0,0684 108 0,0855 108 0,0855 108 0,1045 108 0,1045

81 0,0333 81 0,0399 81 0,0494 81 0,0494 81 0,0665 81 0,0665 81 0,0855 81 0,0855

180 0,0428 180 0,0570 180 0,0684 180 0,0684 180 0,0855 180 0,0855 180 0,1045 180 0,1045

153 0,0428 153 0,0570 153 0,0684 153 0,0684 153 0,0855 153 0,0855 153 0,1045 153 0,1045

153 0,0428 153 0,0570 153 0,0684 153 0,0684 153 0,0855 153 0,0855 153 0,1045 153 0,1045

108 0,0333 108 0,0399 108 0,0494 108 0,0494 108 0,0665 108 0,0665 108 0,0855 108 0,0855

81 0,0238 81 0,0304 81 0,0361 81 0,0361 81 0,0494 81 0,0494 81 0,0665 81 0,0665

72 0,0238 72 0,0304 72 0,0361 72 0,0361 72 0,0494 72 0,0494 72 0,0665 72 0,0665

45 0,0238 45 0,0304 45 0,0361 45 0,0361 45 0,0494 45 0,0494 45 0,0665 45 0,0665

Schnittdaten BZH Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. BEG.020.00 BEG.030.00 BEG.040.00 BEG.050.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 2,00 3,00 4,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 232 0,0088 232 0,0088 232 0,0176 232 0,0176

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 194 0,0088 194 0,0088 194 0,0176 194 0,0176

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 155 0,0088 155 0,0088 155 0,0176 155 0,0176

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 116 0,0088 116 0,0088 116 0,0176 116 0,0176

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BEG Schruppen / Cutting data roughing
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BEG.060.00 BEG.080.00 BEG.100.00 BEG.120.00 BEG.160.00 BEG.200.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

232 0,0264 232 0,0396 232 0,0528 232 0,0528 232 0,0616 232 0,0792

194 0,0264 194 0,0396 194 0,0528 194 0,0528 194 0,0616 194 0,0792

155 0,0264 155 0,0396 155 0,0528 155 0,0528 155 0,0616 155 0,0792

116 0,0264 116 0,0396 116 0,0528 116 0,0528 116 0,0616 116 0,0792

Schnittdaten BEG Schruppen / Cutting data roughing
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Art.-Nr. Art.-Nr. BEG.020.00 BEG.030.00 BEG.040.00 BEG.050.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 3,00 4,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0100 300 0,0100 300 0,0200 300 0,0200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 250 0,0100 250 0,0100 250 0,0200 250 0,0200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0200 200 0,0200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 150 0,0100 150 0,0100 150 0,0200 150 0,0200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BEG Schlichten / Cutting data finishing
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BEG.060.00 BEG.080.00 BEG.100.00 BEG.120.00 BEG.160.00 BEG.200.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

300 0,0300 300 0,0450 300 0,0600 300 0,0600 300 0,0700 300 0,0900

250 0,0300 250 0,0450 250 0,0600 250 0,0600 250 0,0700 250 0,0900

200 0,0300 200 0,0450 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0700 200 0,0900

150 0,0300 150 0,0450 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0700 150 0,0900

Schnittdaten BEG Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIZ.030.00 EIZ.040.00 EIZ.050.00 EIZ.060.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 438 0,0074 438 0,0148 438 0,0185 438 0,0222

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0074 400 0,0148 400 0,0185 400 0,0222

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 246 0,0074 246 0,0148 246 0,0185 246 0,0222

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 192 0,0074 192 0,0148 192 0,0185 192 0,0222

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

137 0,0074 137 0,0148 137 0,0185 137 0,0222

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIZ Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten EIZ Schruppen / Cutting data roughing

EIZ.060.10 EIZ.080.00 EIZ.080.10 EIZ.100.00 EIZ.100.10 EIZ.120.00 EIZ.120.10 EIZ.140.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

438 0,0222 438 0,0311 438 0,0311 438 0,0407 438 0,0407 438 0,0555 438 0,0555 438 0,0629

400 0,0222 400 0,0311 400 0,0311 400 0,0407 400 0,0407 400 0,0555 400 0,0555 400 0,0629

246 0,0222 246 0,0311 246 0,0311 246 0,0407 246 0,0407 246 0,0555 246 0,0555 246 0,0629

192 0,0222 192 0,0311 192 0,0311 192 0,0407 192 0,0407 192 0,0555 192 0,0555 192 0,0629

137 0,0222 137 0,0311 137 0,0311 137 0,0407 137 0,0407 137 0,0555 137 0,0555 137 0,0629
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIZ.140.10 EIZ.160.00 EIZ.160.10 EIZ.180.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 14,00 16,00 16,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 438 0,0629 438 0,0740 438 0,0740 438 0,0814

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0629 400 0,0740 400 0,0740 400 0,0814

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 246 0,0629 246 0,0740 246 0,0740 246 0,0814

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 192 0,0629 192 0,0740 192 0,0740 192 0,0814

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

137 0,0629 137 0,0740 137 0,0740 137 0,0814

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIZ Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten EIZ Schruppen / Cutting data roughing

EIZ.180.10 EIZ.200.00 EIZ.200.10 EIZ.250.00 EIZ.250.10

D1 D1 D1 D1 D1

18,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

438 0,0814 438 0,0888 438 0,0888 438 0,1110 438 0,1110

400 0,0814 400 0,0888 400 0,0888 400 0,1110 400 0,1110

246 0,0814 246 0,0888 246 0,0888 246 0,1110 246 0,1110

192 0,0814 192 0,0888 192 0,0888 192 0,1110 192 0,1110

137 0,0814 137 0,0888 137 0,0888 137 0,1110 137 0,1110
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIZ.030.00 EIZ.040.00 EIZ.050.00 EIZ.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 800 0,0100 800 0,0200 800 0,0250 800 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 730 0,0100 730 0,0200 730 0,0250 730 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 450 0,0100 450 0,0200 450 0,0250 450 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0100 350 0,0200 350 0,0250 350 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

250 0,0100 250 0,0200 250 0,0250 250 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIZ Schlichten / Cutting data finishing

EIZ.060.10 EIZ.080.00 EIZ.080.10 EIZ.100.00 EIZ.100.10 EIZ.120.00 EIZ.120.10 EIZ.140.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

800 0,0300 800 0,0420 800 0,0420 800 0,0550 800 0,0550 800 0,0750 800 0,0750 800 0,0850

730 0,0300 730 0,0420 730 0,0420 730 0,0550 730 0,0550 730 0,0750 730 0,0750 730 0,0850

450 0,0300 450 0,0420 450 0,0420 450 0,0550 450 0,0550 450 0,0750 450 0,0750 450 0,0850

350 0,0300 350 0,0420 350 0,0420 350 0,0550 350 0,0550 350 0,0750 350 0,0750 350 0,0850

250 0,0300 250 0,0420 250 0,0420 250 0,0550 250 0,0550 250 0,0750 250 0,0750 250 0,0850
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIZ.140.10 EIZ.160.00 EIZ.160.10 EIZ.180.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 14,00 16,00 16,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 800 0,0850 800 0,1000 800 0,1000 800 0,1100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 730 0,0850 730 0,1000 730 0,1000 730 0,1100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 450 0,0850 450 0,1000 450 0,1000 450 0,1100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0850 350 0,1000 350 0,1000 350 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

250 0,0850 250 0,1000 250 0,1000 250 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIZ Schlichten / Cutting data finishing

EIZ.180.10 EIZ.200.00 EIZ.200.10 EIZ.250.00 EIZ.250.10

D1 D1 D1 D1 D1

18,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

800 0,1100 800 0,1200 800 0,1200 800 0,1500 800 0,1500

730 0,1100 730 0,1200 730 0,1200 730 0,1500 730 0,1500

450 0,1100 450 0,1200 450 0,1200 450 0,1500 450 0,1500

350 0,1100 350 0,1200 350 0,1200 350 0,1500 350 0,1500

250 0,1100 250 0,1200 250 0,1200 250 0,1500 250 0,1500
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAB.030.09 DAB.040.09 DAB.050.09 DAB.060.09

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 313 0,0100 313 0,0167 313 0,0167 313 0,0234

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 291 0,0100 291 0,0167 291 0,0167 291 0,0234

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 246 0,0100 246 0,0167 246 0,0167 246 0,0234

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 157 0,0100 157 0,0167 157 0,0167 157 0,0234

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 224 0,0100 224 0,0167 224 0,0167 224 0,0234

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAB Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten DAB Schruppen / Cutting data roughing

DAB.080.09 DAB.100.09 DAB.120.09 DAB.160.09 DAB.200.09

D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

313 0,0301 313 0,0368 313 0,0435 313 0,0535 313 0,0736

291 0,0301 291 0,0368 291 0,0435 291 0,0535 291 0,0736

246 0,0301 246 0,0368 246 0,0435 246 0,0535 246 0,0736

157 0,0301 157 0,0368 157 0,0435 157 0,0535 157 0,0736

224 0,0301 224 0,0368 224 0,0435 224 0,0535 224 0,0736
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAB.030.09 DAB.040.09 DAB.050.09 DAB.060.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 700 0,0150 700 0,0250 700 0,0250 700 0,0350

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 650 0,0150 650 0,0250 650 0,0250 650 0,0350

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 550 0,0150 550 0,0250 550 0,0250 550 0,0350

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 350 0,0150 350 0,0250 350 0,0250 350 0,0350

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 500 0,0150 500 0,0250 500 0,0250 500 0,0350

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAB Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten DAB Schlichten / Cutting data finishing

DAB.080.09 DAB.100.09 DAB.120.09 DAB.160.09 DAB.200.09

D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

700 0,0450 700 0,0550 700 0,0650 700 0,0800 700 0,1100

650 0,0450 650 0,0550 650 0,0650 650 0,0800 650 0,1100

550 0,0450 550 0,0550 550 0,0650 550 0,0800 550 0,1100

350 0,0450 350 0,0550 350 0,0650 350 0,0800 350 0,1100

500 0,0450 500 0,0550 500 0,0650 500 0,0800 500 0,1100
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCA.030.00 BCA.030.10 BCA.040.00 BCA.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0203 194 0,0203 194 0,0250 194 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

191 0,0203 191 0,0203 191 0,0250 191 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

184 0,0203 184 0,0203 184 0,0250 184 0,0250

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

177 0,0203 177 0,0203 177 0,0250 177 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

127 0,0166 127 0,0166 127 0,0203 127 0,0203

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,0203 170 0,0203 170 0,0250 170 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 141 0,0203 141 0,0203 141 0,0250 141 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0166 127 0,0166 127 0,0203 127 0,0203

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCA Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCA Schruppen / Cutting data roughing

BCA.050.00 BCA.050.10 BCA.060.00 BCA.060.10 BCA.080.00 BCA.080.10 BCA.100.00 BCA.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

194 0,0296 194 0,0296 194 0,0370 194 0,0370 194 0,0481 194 0,0481 194 0,0601 194 0,0601

191 0,0296 191 0,0296 191 0,0370 191 0,0370 191 0,0481 191 0,0481 191 0,0601 191 0,0601

184 0,0296 184 0,0296 184 0,0370 184 0,0370 184 0,0481 184 0,0481 184 0,0601 184 0,0601

177 0,0296 177 0,0296 177 0,0370 177 0,0370 177 0,0481 177 0,0481 177 0,0601 177 0,0601

127 0,0250 127 0,0250 127 0,0296 127 0,0296 127 0,0370 127 0,0370 127 0,0462 127 0,0462

170 0,0296 170 0,0296 170 0,0370 170 0,0370 170 0,0481 170 0,0481 170 0,0601 170 0,0601

141 0,0296 141 0,0296 141 0,0370 141 0,0370 141 0,0481 141 0,0481 141 0,0601 141 0,0601

127 0,0250 127 0,0250 127 0,0296 127 0,0296 127 0,0370 127 0,0370 127 0,0462 127 0,0462
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCA.120.00 BCA.120.10 BCA.160.00 BCA.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0740 194 0,0740 194 0,0925 194 0,0925

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

191 0,0740 191 0,0740 191 0,0925 191 0,0925

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

184 0,0740 184 0,0740 184 0,0925 184 0,0925

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

177 0,0740 177 0,0740 177 0,0925 177 0,0925

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

127 0,0601 127 0,0601 127 0,0768 127 0,0768

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,0740 170 0,0740 170 0,0925 170 0,0925

Temperguss Malleable cast iron 141 0,0740 141 0,0740 141 0,0925 141 0,0925

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0601 127 0,0601 127 0,0768 127 0,0768

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCA Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCA Schruppen / Cutting data roughing

BCA.200.00 BCA.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

194 0,1202 194 0,1202

191 0,1202 191 0,1202

184 0,1202 184 0,1202

177 0,1202 177 0,1202

127 0,0925 127 0,0925

170 0,1202 170 0,1202

141 0,1202 141 0,1202

127 0,0925 127 0,0925
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCA.030.00 BCA.030.10 BCA.040.00 BCA.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

275 0,0242 275 0,0242 275 0,0297 275 0,0297

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

270 0,0242 270 0,0242 270 0,0297 270 0,0297

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

260 0,0242 260 0,0242 260 0,0297 260 0,0297

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

250 0,0242 250 0,0242 250 0,0297 250 0,0297

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

180 0,0198 180 0,0198 180 0,0242 180 0,0242

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 220 0,0242 220 0,0242 220 0,0297 220 0,0297

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0242 200 0,0242 200 0,0297 200 0,0297

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0198 180 0,0198 180 0,0242 180 0,0242

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCA Schlichten / Cutting data finishing

BCA.050.00 BCA.050.10 BCA.060.00 BCA.060.10 BCA.080.00 BCA.080.10 BCA.100.00 BCA.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

275 0,0352 275 0,0352 275 0,0440 275 0,0440 275 0,0550 275 0,0550 275 0,0660 275 0,0660

270 0,0352 270 0,0352 270 0,0440 270 0,0440 270 0,0550 270 0,0550 270 0,0660 270 0,0660

260 0,0352 260 0,0352 260 0,0440 260 0,0440 260 0,0550 260 0,0550 260 0,0660 260 0,0660

250 0,0352 250 0,0352 250 0,0440 250 0,0440 250 0,0550 250 0,0550 250 0,0660 250 0,0660

180 0,0297 180 0,0297 180 0,0352 180 0,0352 180 0,0440 180 0,0440 180 0,0550 180 0,0550

220 0,0352 220 0,0352 220 0,0440 220 0,0440 220 0,0550 220 0,0550 220 0,0660 220 0,0660

200 0,0352 200 0,0352 200 0,0440 200 0,0440 200 0,0550 200 0,0550 200 0,0660 200 0,0660

180 0,0297 180 0,0297 180 0,0352 180 0,0352 180 0,0440 180 0,0440 180 0,0550 180 0,0550
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCA.120.00 BCA.120.10 BCA.160.00 BCA.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

275 0,0770 275 0,0770 275 0,1100 275 0,1100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

270 0,0770 270 0,0770 270 0,1100 270 0,1100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

260 0,0770 260 0,0770 260 0,1100 260 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

250 0,0770 250 0,0770 250 0,1100 250 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

180 0,0660 180 0,0660 180 0,0913 180 0,0913

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 220 0,0770 220 0,0770 220 0,1100 220 0,1100

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0770 200 0,0770 200 0,1100 200 0,1100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0660 180 0,0660 180 0,0913 180 0,0913

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCA Schlichten / Cutting data finishing

BCA.200.00 BCA.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

275 0,1430 275 0,1430

270 0,1430 270 0,1430

260 0,1430 260 0,1430

250 0,1430 250 0,1430

180 0,1100 180 0,1100

220 0,1430 220 0,1430

200 0,1430 200 0,1430

180 0,1100 180 0,1100
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCA.030.00 GCA.040.00 GCA.050.00 GCA.055.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 4,00 5,00 5,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

171 0,0111 171 0,0185 171 0,0185 171 0,0185

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

156 0,0111 156 0,0185 156 0,0185 156 0,0185

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

140 0,0111 140 0,0185 140 0,0185 140 0,0185

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

124 0,0111 124 0,0185 124 0,0185 124 0,0185

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

93 0,0083 93 0,0111 93 0,0111 93 0,0111

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 140 0,0111 140 0,0185 140 0,0185 140 0,0185

Temperguss Malleable cast iron 124 0,0111 124 0,0185 124 0,0185 124 0,0185

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 109 0,0083 109 0,0111 109 0,0111 109 0,0111

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCA Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GCA Schruppen / Cutting data roughing

GCA.060.00 GCA.070.00 GCA.075.00 GCA.080.00 GCA.090.00 GCA.095.00 GCA.100.00 GCA.110.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 7,00 7,50 8,00 9,00 9,50 10,00 11,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

171 0,0324 171 0,0324 171 0,0324 171 0,0444 171 0,0444 171 0,0444 171 0,0583 171 0,0583

156 0,0324 156 0,0324 156 0,0324 156 0,0444 156 0,0444 156 0,0444 156 0,0583 156 0,0583

140 0,0324 140 0,0324 140 0,0324 140 0,0444 140 0,0444 140 0,0444 140 0,0583 140 0,0583

124 0,0324 124 0,0324 124 0,0324 124 0,0444 124 0,0444 124 0,0444 124 0,0583 124 0,0583

93 0,0185 93 0,0185 93 0,0185 93 0,0324 93 0,0324 93 0,0324 93 0,0444 93 0,0444

140 0,0324 140 0,0324 140 0,0324 140 0,0444 140 0,0444 140 0,0444 140 0,0583 140 0,0583

124 0,0324 124 0,0324 124 0,0324 124 0,0444 124 0,0444 124 0,0444 124 0,0583 124 0,0583

109 0,0185 109 0,0185 109 0,0185 109 0,0324 109 0,0324 109 0,0324 109 0,0444 109 0,0444
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCA.115.00 GCA.120.00 GCA.130.00 GCA.135.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 11,50 12,00 13,00 13,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

171 0,0583 171 0,0740 171 0,0740 171 0,0740

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

156 0,0583 156 0,0740 156 0,0740 156 0,0740

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

140 0,0583 140 0,0740 140 0,0740 140 0,0740

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

124 0,0583 124 0,0740 124 0,0740 124 0,0740

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

93 0,0444 93 0,0583 93 0,0583 93 0,0583

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 140 0,0583 140 0,0740 140 0,0740 140 0,0740

Temperguss Malleable cast iron 124 0,0583 124 0,0740 124 0,0740 124 0,0740

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 109 0,0444 109 0,0583 109 0,0583 109 0,0583

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCA Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GCA Schruppen / Cutting data roughing

GCA.140.00 GCA.155.00 GCA.160.00 GCA.175.00 GCA.180.00 GCA.195.00 GCA.200.00 GCA.250.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 15,50 16,00 17,50 18,00 19,50 20,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

171 0,0879 171 0,0879 171 0,0879 171 0,1017 171 0,1017 171 0,1017 171 0,1017 156 0,1009

156 0,0879 156 0,0879 156 0,0879 156 0,1017 156 0,1017 156 0,1017 156 0,1017 141 0,1009

140 0,0879 140 0,0879 140 0,0879 140 0,1017 140 0,1017 140 0,1017 140 0,1017 127 0,1009

124 0,0879 124 0,0879 124 0,0879 124 0,1017 124 0,1017 124 0,1017 124 0,1017 113 0,1009

93 0,0740 93 0,0740 93 0,0740 93 0,0879 93 0,0879 93 0,0879 93 0,0879 85 0,0925

140 0,0879 140 0,0879 140 0,0879 140 0,1017 140 0,1017 140 0,1017 140 0,1017 127 0,1009

124 0,0879 124 0,0879 124 0,0879 124 0,1017 124 0,1017 124 0,1017 124 0,1017 113 0,1009

109 0,0740 109 0,0740 109 0,0740 109 0,0879 109 0,0879 109 0,0879 109 0,0879 99 0,0925
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCA.030.00 GCA.040.00 GCA.050.00 GCA.055.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 5,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

242 0,0132 242 0,0220 242 0,0220 242 0,0220

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

220 0,0132 220 0,0220 220 0,0220 220 0,0220

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

198 0,0132 198 0,0220 198 0,0220 198 0,0220

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0132 176 0,0220 176 0,0220 176 0,0220

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

132 0,0099 132 0,0132 132 0,0132 132 0,0132

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 198 0,0132 198 0,0220 198 0,0220 198 0,0220

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0132 176 0,0220 176 0,0220 176 0,0220

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 154 0,0099 154 0,0132 154 0,0132 154 0,0132

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten GCA Schlichten / Cutting data finishing

GCA.060.00 GCA.070.00 GCA.075.00 GCA.080.00 GCA.090.00 GCA.095.00 GCA.100.00 GCA.110.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 7,00 7,50 8,00 9,00 9,50 10,00 11,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

242 0,0385 242 0,0385 242 0,0385 242 0,0528 242 0,0528 242 0,0528 242 0,0693 242 0,0693

220 0,0385 220 0,0385 220 0,0385 220 0,0528 220 0,0528 220 0,0528 220 0,0693 220 0,0693

198 0,0385 198 0,0385 198 0,0385 198 0,0528 198 0,0528 198 0,0528 198 0,0693 198 0,0693

176 0,0385 176 0,0385 176 0,0385 176 0,0528 176 0,0528 176 0,0528 176 0,0693 176 0,0693

132 0,0220 132 0,0220 132 0,0220 132 0,0385 132 0,0385 132 0,0385 132 0,0528 132 0,0528

198 0,0385 198 0,0385 198 0,0385 198 0,0528 198 0,0528 198 0,0528 198 0,0693 198 0,0693

176 0,0385 176 0,0385 176 0,0385 176 0,0528 176 0,0528 176 0,0528 176 0,0693 176 0,0693

154 0,0220 154 0,0220 154 0,0220 154 0,0385 154 0,0385 154 0,0385 154 0,0528 154 0,0528
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCA.115.00 GCA.120.00 GCA.130.00 GCA.135.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 11,50 12,00 13,00 13,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

242 0,0693 242 0,0880 242 0,0880 242 0,0880

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

220 0,0693 220 0,0880 220 0,0880 220 0,0880

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

198 0,0693 198 0,0880 198 0,0880 198 0,0880

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0693 176 0,0880 176 0,0880 176 0,0880

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

132 0,0528 132 0,0693 132 0,0693 132 0,0693

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 198 0,0693 198 0,0880 198 0,0880 198 0,0880

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0693 176 0,0880 176 0,0880 176 0,0880

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 154 0,0528 154 0,0693 154 0,0693 154 0,0693

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten GCA Schlichten / Cutting data finishing

GCA.140.00 GCA.155.00 GCA.160.00 GCA.175.00 GCA.180.00 GCA.195.00 GCA.200.00 GCA.250.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 15,50 16,00 17,50 18,00 19,50 20,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

242 0,1045 242 0,1045 242 0,1045 242 0,1210 242 0,1210 242 0,1210 242 0,1210 220 0,1200

220 0,1045 220 0,1045 220 0,1045 220 0,1210 220 0,1210 220 0,1210 220 0,1210 200 0,1200

198 0,1045 198 0,1045 198 0,1045 198 0,1210 198 0,1210 198 0,1210 198 0,1210 180 0,1200

176 0,1045 176 0,1045 176 0,1045 176 0,1210 176 0,1210 176 0,1210 176 0,1210 160 0,1200

132 0,0880 132 0,0880 132 0,0880 132 0,1045 132 0,1045 132 0,1045 132 0,1045 120 0,1100

198 0,1045 198 0,1045 198 0,1045 198 0,1210 198 0,1210 198 0,1210 198 0,1210 180 0,1200

176 0,1045 176 0,1045 176 0,1045 176 0,1210 176 0,1210 176 0,1210 176 0,1210 160 0,1200

154 0,0880 154 0,0880 154 0,0880 154 0,1045 154 0,1045 154 0,1045 154 0,1045 140 0,1100
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCC.030.00 BCC.030.10 BCC.040.00 BCC.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0185 194 0,0185 194 0,0227 194 0,0227

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

191 0,0185 191 0,0185 191 0,0227 191 0,0227

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

184 0,0185 184 0,0185 184 0,0227 184 0,0227

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

177 0,0185 177 0,0185 177 0,0227 177 0,0227

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

127 0,0151 127 0,0151 127 0,0185 127 0,0185

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,0185 170 0,0185 170 0,0227 170 0,0227

Temperguss Malleable cast iron 141 0,0185 141 0,0185 141 0,0227 141 0,0227

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0151 127 0,0151 127 0,0185 127 0,0185

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCC Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCC Schruppen / Cutting data roughing

BCC.050.00 BCC.050.10 BCC.060.00 BCC.060.10 BCC.080.00 BCC.080.10 BCC.100.00 BCC.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

194 0,0269 194 0,0269 194 0,0336 194 0,0336 194 0,0437 194 0,0437 194 0,0547 194 0,0547

191 0,0269 191 0,0269 191 0,0336 191 0,0336 191 0,0437 191 0,0437 191 0,0547 191 0,0547

184 0,0269 184 0,0269 184 0,0336 184 0,0336 184 0,0437 184 0,0437 184 0,0547 184 0,0547

177 0,0269 177 0,0269 177 0,0336 177 0,0336 177 0,0437 177 0,0437 177 0,0547 177 0,0547

127 0,0227 127 0,0227 127 0,0269 127 0,0269 127 0,0336 127 0,0336 127 0,0420 127 0,0420

170 0,0269 170 0,0269 170 0,0336 170 0,0336 170 0,0437 170 0,0437 170 0,0547 170 0,0547

141 0,0269 141 0,0269 141 0,0336 141 0,0336 141 0,0437 141 0,0437 141 0,0547 141 0,0547

127 0,0227 127 0,0227 127 0,0269 127 0,0269 127 0,0336 127 0,0336 127 0,0420 127 0,0420
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCC.120.00 BCC.120.10 BCC.160.00 BCC.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0673 194 0,0673 194 0,0841 194 0,0841

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

191 0,0673 191 0,0673 191 0,0841 191 0,0841

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

184 0,0673 184 0,0673 184 0,0841 184 0,0841

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

177 0,0673 177 0,0673 177 0,0841 177 0,0841

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

127 0,0547 127 0,0547 127 0,0698 127 0,0698

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,0673 170 0,0673 170 0,0841 170 0,0841

Temperguss Malleable cast iron 141 0,0673 141 0,0673 141 0,0841 141 0,0841

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0547 127 0,0547 127 0,0698 127 0,0698

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCC Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCC Schruppen / Cutting data roughing

BCC.200.00 BCC.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

194 0,1093 194 0,1093

191 0,1093 191 0,1093

184 0,1093 184 0,1093

177 0,1093 177 0,1093

127 0,0841 127 0,0841

170 0,1093 170 0,1093

141 0,1093 141 0,1093

127 0,0841 127 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCC.030.00 BCC.030.10 BCC.040.00 BCC.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

275 0,0220 275 0,0220 275 0,0270 275 0,0270

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

270 0,0220 270 0,0220 270 0,0270 270 0,0270

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

260 0,0220 260 0,0220 260 0,0270 260 0,0270

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

250 0,0220 250 0,0220 250 0,0270 250 0,0270

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0220 180 0,0220

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 220 0,0220 220 0,0220 220 0,0270 220 0,0270

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0220 200 0,0220 200 0,0270 200 0,0270

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0220 180 0,0220

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCC Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCC Schlichten / Cutting data finishing

BCC.050.00 BCC.050.10 BCC.060.00 BCC.060.10 BCC.080.00 BCC.080.10 BCC.100.00 BCC.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

275 0,0320 275 0,0320 275 0,0400 275 0,0400 275 0,0500 275 0,0500 275 0,0600 275 0,0600

270 0,0320 270 0,0320 270 0,0400 270 0,0400 270 0,0500 270 0,0500 270 0,0600 270 0,0600

260 0,0320 260 0,0320 260 0,0400 260 0,0400 260 0,0500 260 0,0500 260 0,0600 260 0,0600

250 0,0320 250 0,0320 250 0,0400 250 0,0400 250 0,0500 250 0,0500 250 0,0600 250 0,0600

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0320 180 0,0320 180 0,0400 180 0,0400 180 0,0500 180 0,0500

220 0,0320 220 0,0320 220 0,0400 220 0,0400 220 0,0500 220 0,0500 220 0,0600 220 0,0600

200 0,0320 200 0,0320 200 0,0400 200 0,0400 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0320 180 0,0320 180 0,0400 180 0,0400 180 0,0500 180 0,0500
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCC.120.00 BCC.120.10 BCC.160.00 BCC.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

275 0,0700 275 0,0700 275 0,1000 275 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

270 0,0700 270 0,0700 270 0,1000 270 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

260 0,0700 260 0,0700 260 0,1000 260 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

250 0,0700 250 0,0700 250 0,1000 250 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0830 180 0,0830

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 220 0,0700 220 0,0700 220 0,1000 220 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0700 200 0,0700 200 0,1000 200 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0830 180 0,0830

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCC Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCC Schlichten / Cutting data finishing

BCC.200.00 BCC.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

275 0,1300 275 0,1300

270 0,1300 270 0,1300

260 0,1300 260 0,1300

250 0,1300 250 0,1300

180 0,1000 180 0,1000

220 0,1300 220 0,1300

200 0,1300 200 0,1300

180 0,1000 180 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.030.00 GCC.030.99 GCC.040.00 GCC.040.99

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

156 0,0101 156 0,0101 156 0,0168 156 0,0168

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

141 0,0101 141 0,0101 141 0,0168 141 0,0168

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

127 0,0101 127 0,0101 127 0,0168 127 0,0168

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

113 0,0101 113 0,0101 113 0,0168 113 0,0168

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,0076 85 0,0076 85 0,0101 85 0,0101

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0101 127 0,0101 127 0,0168 127 0,0168

Temperguss Malleable cast iron 113 0,0101 113 0,0101 113 0,0168 113 0,0168

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 99 0,0076 99 0,0076 99 0,0135 99 0,0135

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing

GCC.050.00 GCC.050.99 GCC.060.00 GCC.060.99 GCC.070.00 GCC.070.99 GCC.080.00 GCC.080.99

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 7,00 7,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

156 0,0168 156 0,0168 156 0,0294 156 0,0294 156 0,0294 156 0,0294 156 0,0404 156 0,0404

141 0,0168 141 0,0168 141 0,0294 141 0,0294 141 0,0294 141 0,0294 141 0,0404 141 0,0404

127 0,0168 127 0,0168 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0404 127 0,0404

113 0,0168 113 0,0168 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0404 113 0,0404

85 0,0101 85 0,0101 85 0,0168 85 0,0168 85 0,0168 85 0,0168 85 0,0294 85 0,0294

127 0,0168 127 0,0168 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0404 127 0,0404

113 0,0168 113 0,0168 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0294 113 0,0404 113 0,0404

99 0,0135 99 0,0135 99 0,0252 99 0,0252 99 0,0252 99 0,0252 99 0,0320 99 0,0320

197



Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.090.00 GCC.090.99 GCC.100.00 GCC.100.99

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 9,00 9,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

156 0,0404 156 0,0404 156 0,0530 156 0,0530

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

141 0,0404 141 0,0404 141 0,0530 141 0,0530

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

127 0,0404 127 0,0404 127 0,0530 127 0,0530

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

113 0,0404 113 0,0404 113 0,0530 113 0,0530

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,0294 85 0,0294 85 0,0404 85 0,0404

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0404 127 0,0404 127 0,0530 127 0,0530

Temperguss Malleable cast iron 113 0,0404 113 0,0404 113 0,0530 113 0,0530

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 99 0,0320 99 0,0320 99 0,0420 99 0,0420

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing

198



Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing

GCC.110.00 GCC.110.99 GCC.120.00 GCC.120.99 GCC.130.00 GCC.130.99 GCC.140.00 GCC.140.99

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 12,00 12,00 13,00 13,00 14,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

156 0,0530 156 0,0530 156 0,0673 156 0,0673 156 0,0673 156 0,0673 156 0,0799 156 0,0799

141 0,0530 141 0,0530 141 0,0673 141 0,0673 141 0,0673 141 0,0673 141 0,0799 141 0,0799

127 0,0530 127 0,0530 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0799 127 0,0799

113 0,0530 113 0,0530 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0799 113 0,0799

85 0,0404 85 0,0404 85 0,0530 85 0,0530 85 0,0530 85 0,0530 85 0,0673 85 0,0673

127 0,0530 127 0,0530 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0673 127 0,0799 127 0,0799

113 0,0530 113 0,0530 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0799 113 0,0799

99 0,0420 99 0,0420 99 0,0538 99 0,0538 99 0,0538 99 0,0538 99 0,0639 99 0,0639
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.160.00 GCC.160.99 GCC.180.00 GCC.180.99

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 18,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

156 0,0799 156 0,0799 156 0,0925 156 0,0925

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

141 0,0799 141 0,0799 141 0,0925 141 0,0925

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

127 0,0799 127 0,0799 127 0,0925 127 0,0925

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

113 0,0799 113 0,0799 113 0,0925 113 0,0925

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,0673 85 0,0673 85 0,0799 85 0,0799

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0799 127 0,0799 127 0,0925 127 0,0925

Temperguss Malleable cast iron 113 0,0799 113 0,0799 113 0,0925 113 0,0925

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 99 0,0639 99 0,0639 99 0,0740 99 0,0740

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GCC Schruppen / Cutting data roughing

GCC.200.00 GCC.200.99 GCC.250.00 GCC.250.99

D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

156 0,0925 156 0,0925 156 0,1009 156 0,1009

141 0,0925 141 0,0925 141 0,1009 141 0,1009

127 0,0925 127 0,0925 127 0,1009 127 0,1009

113 0,0925 113 0,0925 113 0,1009 113 0,1009

85 0,0799 85 0,0799 85 0,0925 85 0,0925

127 0,0925 127 0,0925 127 0,1009 127 0,1009

113 0,0925 113 0,0925 113 0,1009 113 0,1009

99 0,0740 99 0,0740 99 0,0841 99 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.030.00 GCC.030.99 GCC.040.00 GCC.040.99

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0120 220 0,0120 220 0,0200 220 0,0200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

200 0,0120 200 0,0120 200 0,0200 200 0,0200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0120 180 0,0120 180 0,0200 180 0,0200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

160 0,0120 160 0,0120 160 0,0200 160 0,0200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0090 120 0,0090 120 0,0120 120 0,0120

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0200 180 0,0200

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0120 160 0,0120 160 0,0200 160 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,0090 140 0,0090 140 0,0160 140 0,0160

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GCC Schlichten / Cutting data finishing

GCC.050.00 GCC.050.99 GCC.060.00 GCC.060.99 GCC.070.00 GCC.070.99 GCC.080.00 GCC.080.99

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 7,00 7,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0200 220 0,0200 220 0,0350 220 0,0350 220 0,0350 220 0,0350 220 0,0480 220 0,0480

200 0,0200 200 0,0200 200 0,0350 200 0,0350 200 0,0350 200 0,0350 200 0,0480 200 0,0480

180 0,0200 180 0,0200 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0480 180 0,0480

160 0,0200 160 0,0200 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0480 160 0,0480

120 0,0120 120 0,0120 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0350 120 0,0350

180 0,0200 180 0,0200 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0480 180 0,0480

160 0,0200 160 0,0200 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0350 160 0,0480 160 0,0480

140 0,0160 140 0,0160 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0380 140 0,0380
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.090.00 GCC.090.99 GCC.100.00 GCC.100.99

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 9,00 9,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0480 220 0,0480 220 0,0630 220 0,0630

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

200 0,0480 200 0,0480 200 0,0630 200 0,0630

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0480 180 0,0480 180 0,0630 180 0,0630

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

160 0,0480 160 0,0480 160 0,0630 160 0,0630

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0350 120 0,0350 120 0,0480 120 0,0480

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0630 180 0,0630

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0480 160 0,0480 160 0,0630 160 0,0630

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,0380 140 0,0380 140 0,0500 140 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GCC Schlichten / Cutting data finishing

GCC.110.00 GCC.110.99 GCC.120.00 GCC.120.99 GCC.130.00 GCC.130.99 GCC.140.00 GCC.140.99

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 12,00 12,00 13,00 13,00 14,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0630 220 0,0630 220 0,0800 220 0,0800 220 0,0800 220 0,0800 220 0,0950 220 0,0950

200 0,0630 200 0,0630 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0950 200 0,0950

180 0,0630 180 0,0630 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0950 180 0,0950

160 0,0630 160 0,0630 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0950 160 0,0950

120 0,0480 120 0,0480 120 0,0630 120 0,0630 120 0,0630 120 0,0630 120 0,0800 120 0,0800

180 0,0630 180 0,0630 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0950 180 0,0950

160 0,0630 160 0,0630 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0950 160 0,0950

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0640 140 0,0640 140 0,0640 140 0,0640 140 0,0760 140 0,0760
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Art.-Nr. Art.-Nr. GCC.160.00 GCC.160.99 GCC.180.00 GCC.180.99

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 18,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0950 220 0,0950 220 0,1100 220 0,1100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

200 0,0950 200 0,0950 200 0,1100 200 0,1100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0950 180 0,0950 180 0,1100 180 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

160 0,0950 160 0,0950 160 0,1100 160 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0800 120 0,0800 120 0,0950 120 0,0950

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0950 180 0,0950 180 0,1100 180 0,1100

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0950 160 0,0950 160 0,1100 160 0,1100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,0760 140 0,0760 140 0,0880 140 0,0880

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GCC Schlichten / Cutting data finishing

GCC.200.00 GCC.200.99 GCC.250.00 GCC.250.99

D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,1100 220 0,1100 220 0,1200 220 0,1200

200 0,1100 200 0,1100 200 0,1200 200 0,1200

180 0,1100 180 0,1100 180 0,1200 180 0,1200

160 0,1100 160 0,1100 160 0,1200 160 0,1200

120 0,0950 120 0,0950 120 0,1100 120 0,1100

180 0,1100 180 0,1100 180 0,1200 180 0,1200

160 0,1100 160 0,1100 160 0,1200 160 0,1200

140 0,0880 140 0,0880 140 0,1000 140 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCD.060.00 BCD.060.10 BCD.080.00 BCD.080.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

156 0,0269 156 0,0269 156 0,0350 156 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,0269 153 0,0269 153 0,0350 153 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

147 0,0269 147 0,0269 147 0,0350 147 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

141 0,0269 141 0,0269 141 0,0350 141 0,0350

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

102 0,0215 102 0,0215 102 0,0269 102 0,0269

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,0269 136 0,0269 136 0,0350 136 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 113 0,0269 113 0,0269 113 0,0350 113 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,0215 102 0,0215 102 0,0269 102 0,0269

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCD Schruppen / Cutting data roughing

BCD.100.00 BCD.100.10 BCD.120.00 BCD.120.10 BCD.160.00 BCD.160.10 BCD.200.00 BCD.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

156 0,0437 156 0,0437 156 0,0538 156 0,0538 156 0,0673 156 0,0673 156 0,0875 156 0,0875

153 0,0437 153 0,0437 153 0,0538 153 0,0538 153 0,0673 153 0,0673 153 0,0875 153 0,0875

147 0,0437 147 0,0437 147 0,0538 147 0,0538 147 0,0673 147 0,0673 147 0,0875 147 0,0875

141 0,0437 141 0,0437 141 0,0538 141 0,0538 141 0,0673 141 0,0673 141 0,0875 141 0,0875

102 0,0336 102 0,0336 102 0,0437 102 0,0437 102 0,0558 102 0,0558 102 0,0673 102 0,0673

136 0,0437 136 0,0437 136 0,0538 136 0,0538 136 0,0673 136 0,0673 136 0,0875 136 0,0875

113 0,0437 113 0,0437 113 0,0538 113 0,0538 113 0,0673 113 0,0673 113 0,0875 113 0,0875

102 0,0336 102 0,0336 102 0,0437 102 0,0437 102 0,0558 102 0,0558 102 0,0673 102 0,0673

209



Art.-Nr. Art.-Nr. BCD.060.00 BCD.060.10 BCD.080.00 BCD.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0320 220 0,0320 220 0,0400 220 0,0400

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

216 0,0320 216 0,0320 216 0,0400 216 0,0400

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

208 0,0320 208 0,0320 208 0,0400 208 0,0400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

200 0,0320 200 0,0320 200 0,0400 200 0,0400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

144 0,0256 144 0,0256 144 0,0320 144 0,0320

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 176 0,0320 176 0,0320 176 0,0400 176 0,0400

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0320 160 0,0320 160 0,0400 160 0,0400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 144 0,0256 144 0,0256 144 0,0320 144 0,0320

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCD Schlichten / Cutting data finishing

210



Schnittdaten BCD Schlichten / Cutting data finishing

BCD.100.00 BCD.100.10 BCD.120.00 BCD.120.10 BCD.160.00 BCD.160.10 BCD.200.00 BCD.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0480 220 0,0480 220 0,0560 220 0,0560 220 0,0800 220 0,0800 220 0,1040 220 0,1040

216 0,0480 216 0,0480 216 0,0560 216 0,0560 216 0,0800 216 0,0800 216 0,1040 216 0,1040

208 0,0480 208 0,0480 208 0,0560 208 0,0560 208 0,0800 208 0,0800 208 0,1040 208 0,1040

200 0,0480 200 0,0480 200 0,0560 200 0,0560 200 0,0800 200 0,0800 200 0,1040 200 0,1040

144 0,0400 144 0,0400 144 0,0480 144 0,0480 144 0,0664 144 0,0664 144 0,0800 144 0,0800

176 0,0480 176 0,0480 176 0,0560 176 0,0560 176 0,0800 176 0,0800 176 0,1040 176 0,1040

160 0,0480 160 0,0480 160 0,0560 160 0,0560 160 0,0800 160 0,0800 160 0,1040 160 0,1040

144 0,0400 144 0,0400 144 0,0480 144 0,0480 144 0,0664 144 0,0664 144 0,0800 144 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GBH.050.00 GBH.051.10 GBH.060.00 GBH.061.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 5,00 5,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

124 0,0135 156 0,0168 124 0,0235 156 0,0294

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

113 0,0135 141 0,0168 113 0,0235 141 0,0294

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,0135 127 0,0168 102 0,0235 127 0,0294

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

91 0,0135 113 0,0168 91 0,0168 113 0,0210

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,0081 85 0,0101 68 0,0168 85 0,0210

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 102 0,0135 127 0,0168 102 0,0235 127 0,0294

Temperguss Malleable cast iron 91 0,0135 113 0,0168 91 0,0235 113 0,0294

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 79 0,0108 99 0,0135 79 0,0202 99 0,0252

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0108 64 0,0135 51 0,0202 64 0,0252

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GBH Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GBH Schruppen / Cutting data roughing

GBH.080.00 GBH.081.10 GBH.100.00 GBH.101.10 GBH.120.00 GBH.121.10 GBH.140.00 GBH.141.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 14,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

124 0,0323 156 0,0404 124 0,0424 156 0,0530 124 0,0538 156 0,0673 124 0,0639 156 0,0799

113 0,0323 141 0,0404 113 0,0424 141 0,0530 113 0,0538 141 0,0673 113 0,0639 141 0,0799

102 0,0323 127 0,0404 102 0,0424 127 0,0530 102 0,0538 127 0,0673 102 0,0639 127 0,0799

91 0,0323 113 0,0404 91 0,0424 113 0,0530 91 0,0538 113 0,0673 91 0,0639 113 0,0799

68 0,0235 85 0,0294 68 0,0323 85 0,0404 68 0,0424 85 0,0530 68 0,0538 85 0,0673

102 0,0323 127 0,0404 102 0,0424 127 0,0530 102 0,0538 127 0,0673 102 0,0639 127 0,0799

91 0,0323 113 0,0404 91 0,0424 113 0,0530 91 0,0538 113 0,0673 91 0,0639 113 0,0799

79 0,0256 99 0,0320 79 0,0336 99 0,0420 79 0,0431 99 0,0538 79 0,0511 99 0,0639

51 0,0256 64 0,0320 51 0,0336 64 0,0420 51 0,0431 64 0,0538 51 0,0511 64 0,0639
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Art.-Nr. Art.-Nr. GBH.160.00 GBH.161.10 GBH.200.00 GBH.201.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

124 0,0639 156 0,0799 124 0,0740 156 0,0925

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

113 0,0639 141 0,0799 113 0,0740 141 0,0925

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,0639 127 0,0799 102 0,0740 127 0,0925

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

91 0,0639 113 0,0799 91 0,0740 113 0,0925

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,0538 85 0,0673 68 0,0639 85 0,0799

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 102 0,0639 127 0,0799 102 0,0740 127 0,0925

Temperguss Malleable cast iron 91 0,0639 113 0,0799 91 0,0740 113 0,0925

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 79 0,0511 99 0,0639 79 0,0592 99 0,0740

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0511 64 0,0639 51 0,0592 64 0,0740

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GBH Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten GBH Schruppen / Cutting data roughing

GBH.250.00 GBH.251.10

D1 D1

25,00 25,00

vc fz vc fz

124 0,0807 156 0,1009

113 0,0807 141 0,1009

102 0,0807 127 0,1009

91 0,0807 113 0,1009

68 0,0740 85 0,0925

102 0,0807 127 0,1009

91 0,0807 113 0,1009

79 0,0673 99 0,0841

51 0,0673 64 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. GBH.050.00 GBH.051.10 GBH.060.00 GBH.061.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 5,00 5,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

176 0,0160 220 0,0200 176 0,0280 220 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,0160 200 0,0200 160 0,0280 200 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0160 180 0,0200 144 0,0280 180 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

128 0,0160 160 0,0200 128 0,0200 160 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

96 0,0096 120 0,0120 96 0,0200 120 0,0250

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 144 0,0160 180 0,0200 144 0,0280 180 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 128 0,0160 160 0,0200 128 0,0280 160 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 112 0,0128 140 0,0160 112 0,0240 140 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,0128 90 0,0160 72 0,0240 90 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GBH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten GBH Schlichten / Cutting data finishing

GBH.080.00 GBH.081.10 GBH.100.00 GBH.101.10 GBH.120.00 GBH.121.10 GBH.140.00 GBH.141.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 14,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

176 0,0384 220 0,0480 176 0,0504 220 0,0630 176 0,0640 220 0,0800 176 0,0760 220 0,0950

160 0,0384 200 0,0480 160 0,0504 200 0,0630 160 0,0640 200 0,0800 160 0,0760 200 0,0950

144 0,0384 180 0,0480 144 0,0504 180 0,0630 144 0,0640 180 0,0800 144 0,0760 180 0,0950

128 0,0384 160 0,0480 128 0,0504 160 0,0630 128 0,0640 160 0,0800 128 0,0760 160 0,0950

96 0,0280 120 0,0350 96 0,0384 120 0,0480 96 0,0504 120 0,0630 96 0,0640 120 0,0800

144 0,0384 180 0,0480 144 0,0504 180 0,0630 144 0,0640 180 0,0800 144 0,0760 180 0,0950

128 0,0384 160 0,0480 128 0,0504 160 0,0630 128 0,0640 160 0,0800 128 0,0760 160 0,0950

112 0,0304 140 0,0380 112 0,0400 140 0,0500 112 0,0512 140 0,0640 112 0,0608 140 0,0760

72 0,0304 90 0,0380 72 0,0400 90 0,0500 72 0,0512 90 0,0640 72 0,0608 90 0,0760
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Art.-Nr. Art.-Nr. GBH.160.00 GBH.161.10 GBH.200.00 GBH.201.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

176 0,0760 220 0,0950 176 0,0880 220 0,1100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,0760 200 0,0950 160 0,0880 200 0,1100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0760 180 0,0950 144 0,0880 180 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

128 0,0760 160 0,0950 128 0,0880 160 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

96 0,0640 120 0,0800 96 0,0760 120 0,0950

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 144 0,0760 180 0,0950 144 0,0880 180 0,1100

Temperguss Malleable cast iron 128 0,0760 160 0,0950 128 0,0880 160 0,1100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 112 0,0608 140 0,0760 112 0,0704 140 0,0880

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,0608 90 0,0760 72 0,0704 90 0,0880

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GBH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten GBH Schlichten / Cutting data finishing

GBH.250.00 GBH.251.10

D1 D1

25,00 25,00

vc fz vc fz

176 0,0960 220 0,1200

160 0,0960 200 0,1200

144 0,0960 180 0,1200

128 0,0960 160 0,1200

96 0,0880 120 0,1100

144 0,0960 180 0,1200

128 0,0960 160 0,1200

112 0,0800 140 0,1000

72 0,0800 90 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCO.031.00 BCO.031.10 BCO.041.00 BCO.041.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

146 0,0166 146 0,0166 146 0,0204 146 0,0204

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

143 0,0166 143 0,0166 143 0,0204 143 0,0204

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

138 0,0166 138 0,0166 138 0,0204 138 0,0204

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

133 0,0166 133 0,0166 133 0,0204 133 0,0204

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

95 0,0136 95 0,0136 95 0,0166 95 0,0166

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0166 127 0,0166 127 0,0204 127 0,0204

Temperguss Malleable cast iron 106 0,0166 106 0,0166 106 0,0204 106 0,0204

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 95 0,0136 95 0,0136 95 0,0166 95 0,0166

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCO Schruppen / Cutting data roughing

BCO.051.00 BCO.051.10 BCO.060.00 BCO.060.10 BCO.080.00 BCO.080.10 BCO.100.00 BCO.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

146 0,0242 146 0,0242 146 0,0303 146 0,0303 146 0,0394 146 0,0394 146 0,0492 146 0,0492

143 0,0242 143 0,0242 143 0,0303 143 0,0303 143 0,0394 143 0,0394 143 0,0492 143 0,0492

138 0,0242 138 0,0242 138 0,0303 138 0,0303 138 0,0394 138 0,0394 138 0,0492 138 0,0492

133 0,0242 133 0,0242 133 0,0303 133 0,0303 133 0,0394 133 0,0394 133 0,0492 133 0,0492

95 0,0204 95 0,0204 95 0,0242 95 0,0242 95 0,0303 95 0,0303 95 0,0378 95 0,0378

127 0,0242 127 0,0242 127 0,0303 127 0,0303 127 0,0394 127 0,0394 127 0,0492 127 0,0492

106 0,0242 106 0,0242 106 0,0303 106 0,0303 106 0,0394 106 0,0394 106 0,0492 106 0,0492

95 0,0204 95 0,0204 95 0,0242 95 0,0242 95 0,0303 95 0,0303 95 0,0378 95 0,0378
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCO.120.00 BCO.120.10 BCO.160.00 BCO.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

146 0,0605 146 0,0605 146 0,0757 146 0,0757

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

143 0,0605 143 0,0605 143 0,0757 143 0,0757

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

138 0,0605 138 0,0605 138 0,0757 138 0,0757

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

133 0,0605 133 0,0605 133 0,0757 133 0,0757

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

95 0,0492 95 0,0492 95 0,0628 95 0,0628

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0605 127 0,0605 127 0,0757 127 0,0757

Temperguss Malleable cast iron 106 0,0605 106 0,0605 106 0,0757 106 0,0757

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 95 0,0492 95 0,0492 95 0,0628 95 0,0628

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCO Schruppen / Cutting data roughing

BCO.200.00 BCO.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

146 0,0984 146 0,0984

143 0,0984 143 0,0984

138 0,0984 138 0,0984

133 0,0984 133 0,0984

95 0,0757 95 0,0757

127 0,0984 127 0,0984

106 0,0984 106 0,0984

95 0,0757 95 0,0757
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCO.031.00 BCO.031.10 BCO.041.00 BCO.041.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

206 0,0198 206 0,0198 206 0,0243 206 0,0243

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

203 0,0198 203 0,0198 203 0,0243 203 0,0243

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

195 0,0198 195 0,0198 195 0,0243 195 0,0243

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

188 0,0198 188 0,0198 188 0,0243 188 0,0243

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

135 0,0162 135 0,0162 135 0,0198 135 0,0198

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 165 0,0198 165 0,0198 165 0,0243 165 0,0243

Temperguss Malleable cast iron 150 0,0198 150 0,0198 150 0,0243 150 0,0243

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 135 0,0162 135 0,0162 135 0,0198 135 0,0198

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCO Schlichten / Cutting data finishing

BCO.051.00 BCO.051.10 BCO.060.00 BCO.060.10 BCO.080.00 BCO.080.10 BCO.100.00 BCO.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

206 0,0288 206 0,0288 206 0,0360 206 0,0360 206 0,0450 206 0,0450 206 0,0540 206 0,0540

203 0,0288 203 0,0288 203 0,0360 203 0,0360 203 0,0450 203 0,0450 203 0,0540 203 0,0540

195 0,0288 195 0,0288 195 0,0360 195 0,0360 195 0,0450 195 0,0450 195 0,0540 195 0,0540

188 0,0288 188 0,0288 188 0,0360 188 0,0360 188 0,0450 188 0,0450 188 0,0540 188 0,0540

135 0,0243 135 0,0243 135 0,0288 135 0,0288 135 0,0360 135 0,0360 135 0,0450 135 0,0450

165 0,0288 165 0,0288 165 0,0360 165 0,0360 165 0,0450 165 0,0450 165 0,0540 165 0,0540

150 0,0288 150 0,0288 150 0,0360 150 0,0360 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0540 150 0,0540

135 0,0243 135 0,0243 135 0,0288 135 0,0288 135 0,0360 135 0,0360 135 0,0450 135 0,0450
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCO.120.00 BCO.120.10 BCO.160.00 BCO.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

206 0,0630 206 0,0630 206 0,0900 206 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

203 0,0630 203 0,0630 203 0,0900 203 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

195 0,0630 195 0,0630 195 0,0900 195 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

188 0,0630 188 0,0630 188 0,0900 188 0,0900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

135 0,0540 135 0,0540 135 0,0747 135 0,0747

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 165 0,0630 165 0,0630 165 0,0900 165 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 150 0,0630 150 0,0630 150 0,0900 150 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 135 0,0540 135 0,0540 135 0,0747 135 0,0747

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BCO Schlichten / Cutting data finishing

BCO.200.00 BCO.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

206 0,1170 206 0,1170

203 0,1170 203 0,1170

195 0,1170 195 0,1170

188 0,1170 188 0,1170

135 0,0900 135 0,0900

165 0,1170 165 0,1170

150 0,1170 150 0,1170

135 0,0900 135 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCE.060.00 BCE.060.10 BCE.080.00 BCE.080.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

175 0,0243 175 0,0243 175 0,0316 175 0,0316

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

171 0,0243 171 0,0243 171 0,0316 171 0,0316

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

165 0,0243 165 0,0243 165 0,0316 165 0,0316

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

159 0,0243 159 0,0243 159 0,0316 159 0,0316

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

114 0,0195 114 0,0195 114 0,0243 114 0,0243

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 152 0,0243 152 0,0243 152 0,0316 152 0,0316

Temperguss Malleable cast iron 127 0,0243 127 0,0243 127 0,0316 127 0,0316

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 114 0,0195 114 0,0195 114 0,0243 114 0,0243

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BCE Schruppen / Cutting data roughing

BCE.100.00 BCE.100.10 BCE.120.00 BCE.120.10 BCE.160.00 BCE.160.10 BCE.200.00 BCE.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

175 0,0395 175 0,0395 175 0,0486 175 0,0486 175 0,0608 175 0,0608 175 0,0790 175 0,0790

171 0,0395 171 0,0395 171 0,0486 171 0,0486 171 0,0608 171 0,0608 171 0,0790 171 0,0790

165 0,0395 165 0,0395 165 0,0486 165 0,0486 165 0,0608 165 0,0608 165 0,0790 165 0,0790

159 0,0395 159 0,0395 159 0,0486 159 0,0486 159 0,0608 159 0,0608 159 0,0790 159 0,0790

114 0,0304 114 0,0304 114 0,0395 114 0,0395 114 0,0505 114 0,0505 114 0,0608 114 0,0608

152 0,0395 152 0,0395 152 0,0486 152 0,0486 152 0,0608 152 0,0608 152 0,0790 152 0,0790

127 0,0395 127 0,0395 127 0,0486 127 0,0486 127 0,0608 127 0,0608 127 0,0790 127 0,0790

114 0,0304 114 0,0304 114 0,0395 114 0,0395 114 0,0505 114 0,0505 114 0,0608 114 0,0608
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Art.-Nr. Art.-Nr. BCE.060.00 BCE.060.10 BCE.080.00 BCE.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

303 0,0320 303 0,0320 303 0,0400 303 0,0400

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

297 0,0320 297 0,0320 297 0,0400 297 0,0400

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

286 0,0320 286 0,0320 286 0,0400 286 0,0400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

275 0,0320 275 0,0320 275 0,0400 275 0,0400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

198 0,0256 198 0,0256 198 0,0320 198 0,0320

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 242 0,0320 242 0,0320 242 0,0400 242 0,0400

Temperguss Malleable cast iron 220 0,0320 220 0,0320 220 0,0400 220 0,0400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 198 0,0256 198 0,0256 198 0,0320 198 0,0320

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BCE Schlichten / Cutting data finishing

230



Schnittdaten BCE Schlichten / Cutting data finishing

BCE.100.00 BCE.100.10 BCE.120.00 BCE.120.10 BCE.160.00 BCE.160.10 BCE.200.00 BCE.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

303 0,0480 303 0,0480 303 0,0560 303 0,0560 303 0,0800 303 0,0800 303 0,1040 303 0,1040

297 0,0480 297 0,0480 297 0,0560 297 0,0560 297 0,0800 297 0,0800 297 0,1040 297 0,1040

286 0,0480 286 0,0480 286 0,0560 286 0,0560 286 0,0800 286 0,0800 286 0,1040 286 0,1040

275 0,0480 275 0,0480 275 0,0560 275 0,0560 275 0,0800 275 0,0800 275 0,1040 275 0,1040

198 0,0400 198 0,0400 198 0,0480 198 0,0480 198 0,0664 198 0,0664 198 0,0800 198 0,0800

242 0,0480 242 0,0480 242 0,0560 242 0,0560 242 0,0800 242 0,0800 242 0,1040 242 0,1040

220 0,0480 220 0,0480 220 0,0560 220 0,0560 220 0,0800 220 0,0800 220 0,1040 220 0,1040

198 0,0400 198 0,0400 198 0,0480 198 0,0480 198 0,0664 198 0,0664 198 0,0800 198 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHG.030.00 BHG.030.10 BHG.040.00 BHG.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

92 0,0151 92 0,0151 92 0,0185 92 0,0185

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

71 0,0118 71 0,0118 71 0,0151 71 0,0151

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHG Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHG Schruppen / Cutting data roughing

BHG.050.00 BHG.050.10 BHG.060.00 BHG.060.10 BHG.080.00 BHG.080.10 BHG.100.00 BHG.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

92 0,0227 92 0,0227 92 0,0269 92 0,0269 92 0,0336 92 0,0336 92 0,0437 92 0,0437

71 0,0185 71 0,0185 71 0,0210 71 0,0210 71 0,0269 71 0,0269 71 0,0345 71 0,0345
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHG.120.00 BHG.120.10 BHG.160.00 BHG.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

92 0,0547 92 0,0547 92 0,0631 92 0,0631

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

71 0,0437 71 0,0437 71 0,0505 71 0,0505

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHG Schruppen / Cutting data roughing

234



Schnittdaten BHG Schruppen / Cutting data roughing

BHG.200.00 BHG.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

92 0,0841 92 0,0841

71 0,0673 71 0,0673
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHG.030.00 BHG.030.10 BHG.040.00 BHG.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

130 0,0180 130 0,0180 130 0,0220 130 0,0220

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

100 0,0140 100 0,0140 100 0,0180 100 0,0180

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHG Schlichten / Cutting data finishing

236



Schnittdaten BHG Schlichten / Cutting data finishing

BHG.050.00 BHG.050.10 BHG.060.00 BHG.060.10 BHG.080.00 BHG.080.10 BHG.100.00 BHG.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

130 0,0270 130 0,0270 130 0,0320 130 0,0320 130 0,0400 130 0,0400 130 0,0520 130 0,0520

100 0,0220 100 0,0220 100 0,0250 100 0,0250 100 0,0320 100 0,0320 100 0,0410 100 0,0410
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHG.120.00 BHG.120.10 BHG.160.00 BHG.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

130 0,0650 130 0,0650 130 0,0750 130 0,0750

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

100 0,0520 100 0,0520 100 0,0600 100 0,0600

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHG Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BHG Schlichten / Cutting data finishing

BHG.200.00 BHG.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

130 0,1000 130 0,1000

100 0,0800 100 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CH8.030.10 A.CH8.040.10 A.CH8.050.10 A.CH8.060.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

141 0,0101 141 0,0210 141 0,0294 141 0,0294

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

127 0,0101 127 0,0210 127 0,0294 127 0,0294

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

113 0,0101 113 0,0210 113 0,0294 113 0,0294

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,0076 99 0,0126 99 0,0210 99 0,0210

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,0076 64 0,0126 64 0,0210 64 0,0210

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 134 0,0101 134 0,0210 134 0,0294 134 0,0294

Temperguss Malleable cast iron 99 0,0101 99 0,0210 99 0,0294 99 0,0294

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 99 0,0101 99 0,0210 99 0,0294 99 0,0294

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

85 0,0076 85 0,0126 85 0,0210 85 0,0210

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

71 0,0059 71 0,0084 71 0,0126 71 0,0126

Titan Titanium 64 0,0059 64 0,0084 64 0,0126 64 0,0126

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 42 0,0059 42 0,0084 42 0,0126 42 0,0126

Universal Universal

Schnittdaten A.CH8 Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten A.CH8 Schruppen / Cutting data roughing

A.CH8.080.10 A.CH8.100.10 A.CH8.120.10 A.CH8.160.10 A.CH8.200.10

D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

141 0,0378 141 0,0631 141 0,0631 141 0,0841 141 0,1009

127 0,0378 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0841 127 0,1009

113 0,0378 113 0,0631 113 0,0631 113 0,0841 113 0,1009

99 0,0269 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0589 99 0,0706

64 0,0269 64 0,0437 64 0,0437 64 0,0589 64 0,0706

134 0,0378 134 0,0631 134 0,0631 134 0,0841 134 0,1009

99 0,0378 99 0,0631 99 0,0631 99 0,0841 99 0,1009

99 0,0378 99 0,0631 99 0,0631 99 0,0841 99 0,1009

85 0,0269 85 0,0437 85 0,0437 85 0,0589 85 0,0706

71 0,0210 71 0,0269 71 0,0269 71 0,0437 71 0,0589

64 0,0210 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0437 64 0,0589

42 0,0210 42 0,0269 42 0,0269 42 0,0437 42 0,0589
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CH8.030.10 A.CH8.040.10 A.CH8.050.10 A.CH8.060.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0120 200 0,0250 200 0,0350 200 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0120 180 0,0250 180 0,0350 180 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0120 160 0,0250 160 0,0350 160 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0090 140 0,0150 140 0,0250 140 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

90 0,0090 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0250

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 190 0,0120 190 0,0250 190 0,0350 190 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 140 0,0120 140 0,0250 140 0,0350 140 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,0120 140 0,0250 140 0,0350 140 0,0350

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0090 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0250

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

100 0,0070 100 0,0100 100 0,0150 100 0,0150

Titan Titanium 90 0,0070 90 0,0100 90 0,0150 90 0,0150

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 60 0,0070 60 0,0100 60 0,0150 60 0,0150

Universal Universal

Schnittdaten A.CH8 Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten A.CH8 Schlichten / Cutting data finishing

A.CH8.080.10 A.CH8.100.10 A.CH8.120.10 A.CH8.160.10 A.CH8.200.10

D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0450 200 0,0750 200 0,0750 200 0,1000 200 0,1200

180 0,0450 180 0,0750 180 0,0750 180 0,1000 180 0,1200

160 0,0450 160 0,0750 160 0,0750 160 0,1000 160 0,1200

140 0,0320 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0700 140 0,0840

90 0,0320 90 0,0520 90 0,0520 90 0,0700 90 0,0840

190 0,0450 190 0,0750 190 0,0750 190 0,1000 190 0,1200

140 0,0450 140 0,0750 140 0,0750 140 0,1000 140 0,1200

140 0,0450 140 0,0750 140 0,0750 140 0,1000 140 0,1200

120 0,0320 120 0,0520 120 0,0520 120 0,0700 120 0,0840

100 0,0250 100 0,0320 100 0,0320 100 0,0520 100 0,0700

90 0,0250 90 0,0320 90 0,0320 90 0,0520 90 0,0700

60 0,0250 60 0,0320 60 0,0320 60 0,0520 60 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHH.030.00 BHH.030.10 BHH.040.00 BHH.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

83 0,0136 83 0,0136 83 0,0166 83 0,0166

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0106 64 0,0106 64 0,0136 64 0,0136

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHH Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHH Schruppen / Cutting data roughing

BHH.050.00 BHH.050.10 BHH.060.00 BHH.060.10 BHH.080.00 BHH.080.10 BHH.100.00 BHH.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

83 0,0204 83 0,0204 83 0,0242 83 0,0242 83 0,0303 83 0,0303 83 0,0394 83 0,0394

64 0,0166 64 0,0166 64 0,0189 64 0,0189 64 0,0242 64 0,0242 64 0,0310 64 0,0310
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHH.120.00 BHH.120.10 BHH.160.00 BHH.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

83 0,0492 83 0,0492 83 0,0568 83 0,0568

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0394 64 0,0394 64 0,0454 64 0,0454

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHH Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHH Schruppen / Cutting data roughing

BHH.200.00 BHH.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

83 0,0757 83 0,0757

64 0,0605 64 0,0605
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHH.030.00 BHH.030.10 BHH.040.00 BHH.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

117 0,0162 117 0,0162 117 0,0198 117 0,0198

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0126 90 0,0126 90 0,0162 90 0,0162

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BHH Schlichten / Cutting data finishing

BHH.050.00 BHH.050.10 BHH.060.00 BHH.060.10 BHH.080.00 BHH.080.10 BHH.100.00 BHH.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

117 0,0243 117 0,0243 117 0,0288 117 0,0288 117 0,0360 117 0,0360 117 0,0468 117 0,0468

90 0,0198 90 0,0198 90 0,0225 90 0,0225 90 0,0288 90 0,0288 90 0,0369 90 0,0369
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHH.120.00 BHH.120.10 BHH.160.00 BHH.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

117 0,0585 117 0,0585 117 0,0675 117 0,0675

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0468 90 0,0468 90 0,0540 90 0,0540

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BHH Schlichten / Cutting data finishing

BHH.200.00 BHH.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

117 0,0900 117 0,0900

90 0,0720 90 0,0720
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.030.00 A.CI0.030.10 A.CI0.040.00 A.CI0.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

131 0,0101 131 0,0101 131 0,0210 131 0,0210

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

124 0,0101 124 0,0101 124 0,0210 124 0,0210

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

106 0,0101 106 0,0101 106 0,0210 106 0,0210

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

92 0,0076 92 0,0076 92 0,0126 92 0,0126

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

57 0,0076 57 0,0076 57 0,0126 57 0,0126

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0101 127 0,0101 127 0,0210 127 0,0210

Temperguss Malleable cast iron 92 0,0101 92 0,0101 92 0,0210 92 0,0210

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 92 0,0101 92 0,0101 92 0,0210 92 0,0210

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

78 0,0076 78 0,0076 78 0,0126 78 0,0126

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0059 64 0,0059 64 0,0084 64 0,0084

Titan Titanium 57 0,0059 57 0,0059 57 0,0084 57 0,0084

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0059 35 0,0059 35 0,0084 35 0,0084

Universal Universal

Schnittdaten A.CI0 Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten A.CI0 Schruppen / Cutting data roughing

A.CI0.050.00 A.CI0.050.10 A.CI0.060.00 A.CI0.060.10 A.CI0.070.00 A.CI0.070.10 A.CI0.080.00 A.CI0.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 7,00 7,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

131 0,0294 131 0,0294 131 0,0294 131 0,0294 131 0,0294 131 0,0294 131 0,0378 131 0,0378

124 0,0294 124 0,0294 124 0,0294 124 0,0294 124 0,0294 124 0,0294 124 0,0378 124 0,0378

106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0378 106 0,0378

92 0,0210 92 0,0210 92 0,0210 92 0,0210 92 0,0210 92 0,0210 92 0,0269 92 0,0269

57 0,0210 57 0,0210 57 0,0210 57 0,0210 57 0,0210 57 0,0210 57 0,0269 57 0,0269

127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0294 127 0,0378 127 0,0378

92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0378 92 0,0378

92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0294 92 0,0378 92 0,0378

78 0,0210 78 0,0210 78 0,0210 78 0,0210 78 0,0210 78 0,0210 78 0,0269 78 0,0269

64 0,0126 64 0,0126 64 0,0126 64 0,0126 64 0,0126 64 0,0126 64 0,0210 64 0,0210

57 0,0126 57 0,0126 57 0,0126 57 0,0126 57 0,0126 57 0,0126 57 0,0210 57 0,0210

35 0,0126 35 0,0126 35 0,0126 35 0,0126 35 0,0126 35 0,0126 35 0,0210 35 0,0210
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.090.00 A.CI0.090.10 A.CI0.100.00 A.CI0.100.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 9,00 9,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

131 0,0378 131 0,0378 131 0,0631 131 0,0631

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

124 0,0378 124 0,0378 124 0,0631 124 0,0631

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

106 0,0378 106 0,0378 106 0,0631 106 0,0631

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

92 0,0269 92 0,0269 92 0,0437 92 0,0437

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

57 0,0269 57 0,0269 57 0,0437 57 0,0437

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0378 127 0,0378 127 0,0631 127 0,0631

Temperguss Malleable cast iron 92 0,0378 92 0,0378 92 0,0631 92 0,0631

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 92 0,0378 92 0,0378 92 0,0631 92 0,0631

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

78 0,0269 78 0,0269 78 0,0437 78 0,0437

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0210 64 0,0210 64 0,0269 64 0,0269

Titan Titanium 57 0,0210 57 0,0210 57 0,0269 57 0,0269

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0210 35 0,0210 35 0,0269 35 0,0269

Universal Universal

Schnittdaten A.CI0 Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten A.CI0 Schruppen / Cutting data roughing

A.CI0.110.00 A.CI0.110.10 A.CI0.120.00 A.CI0.120.10 A.CI0.130.00 A.CI0.130.10 A.CI0.140.00 A.CI0.140.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 12,00 12,00 13,00 13,00 14,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631 131 0,0631

124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631 124 0,0631

106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631 106 0,0631

92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437 92 0,0437

57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0437

127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631 127 0,0631

92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631

92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631 92 0,0631

78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437 78 0,0437

64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269 64 0,0269

57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269 57 0,0269

35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.160.00 A.CI0.160.10 A.CI0.200.00 A.CI0.200.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

131 0,0841 131 0,0841 131 0,1009 131 0,1009

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

124 0,0841 124 0,0841 124 0,1009 124 0,1009

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

106 0,0841 106 0,0841 106 0,1009 106 0,1009

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

92 0,0589 92 0,0589 92 0,0706 92 0,0706

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

57 0,0589 57 0,0589 57 0,0706 57 0,0706

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 127 0,0841 127 0,0841 127 0,1009 127 0,1009

Temperguss Malleable cast iron 92 0,0841 92 0,0841 92 0,1009 92 0,1009

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 92 0,0841 92 0,0841 92 0,1009 92 0,1009

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

78 0,0589 78 0,0589 78 0,0706 78 0,0706

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0437 64 0,0437 64 0,0589 64 0,0589

Titan Titanium 57 0,0437 57 0,0437 57 0,0589 57 0,0589

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0437 35 0,0437 35 0,0589 35 0,0589

Universal Universal

Schnittdaten A.CI0 Schruppen / Cutting data roughing
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.030.00 A.CI0.030.10 A.CI0.040.00 A.CI0.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0120 185 0,0120 185 0,0250 185 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

175 0,0120 175 0,0120 175 0,0250 175 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

150 0,0120 150 0,0120 150 0,0250 150 0,0250

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

130 0,0090 130 0,0090 130 0,0150 130 0,0150

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0090 80 0,0090 80 0,0150 80 0,0150

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0250 180 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 130 0,0120 130 0,0120 130 0,0250 130 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 130 0,0120 130 0,0120 130 0,0250 130 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0090 110 0,0090 110 0,0150 110 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0070 90 0,0070 90 0,0100 90 0,0100

Titan Titanium 80 0,0070 80 0,0070 80 0,0100 80 0,0100

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0100 50 0,0100

Universal Universal

Schnittdaten A.CI0 Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.050.00 A.CI0.050.10 A.CI0.060.00 A.CI0.060.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 5,00 5,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0350 185 0,0350 185 0,0350 185 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

175 0,0350 175 0,0350 175 0,0350 175 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

150 0,0350 150 0,0350 150 0,0350 150 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

130 0,0250 130 0,0250 130 0,0250 130 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0250 80 0,0250

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350 180 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 130 0,0350 130 0,0350 130 0,0350 130 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 130 0,0350 130 0,0350 130 0,0350 130 0,0350

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0250 110 0,0250 110 0,0250 110 0,0250

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0150 90 0,0150 90 0,0150 90 0,0150

Titan Titanium 80 0,0150 80 0,0150 80 0,0150 80 0,0150

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0150 50 0,0150 50 0,0150 50 0,0150

Universal Universal

Schnittdaten A.CI0 Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten A.CI0 Schlichten / Cutting data finishing

A.CI0.070.00 A.CI0.070.10 A.CI0.080.00 A.CI0.080.10 A.CI0.090.00 A.CI0.090.10 A.CI0.100.00 A.CI0.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 8,00 8,00 9,00 9,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0350 185 0,0350 185 0,0450 185 0,0450 185 0,0450 185 0,0450 185 0,0750 185 0,0750

175 0,0350 175 0,0350 175 0,0450 175 0,0450 175 0,0450 175 0,0450 175 0,0750 175 0,0750

150 0,0350 150 0,0350 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0750 150 0,0750

130 0,0250 130 0,0250 130 0,0320 130 0,0320 130 0,0320 130 0,0320 130 0,0520 130 0,0520

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0520 80 0,0520

180 0,0350 180 0,0350 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0750 180 0,0750

130 0,0350 130 0,0350 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0750 130 0,0750

130 0,0350 130 0,0350 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0750 130 0,0750

110 0,0250 110 0,0250 110 0,0320 110 0,0320 110 0,0320 110 0,0320 110 0,0520 110 0,0520

90 0,0150 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0250 90 0,0250 90 0,0250 90 0,0320 90 0,0320

80 0,0150 80 0,0150 80 0,0250 80 0,0250 80 0,0250 80 0,0250 80 0,0320 80 0,0320

50 0,0150 50 0,0150 50 0,0250 50 0,0250 50 0,0250 50 0,0250 50 0,0320 50 0,0320
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Schnittdaten A.CI0 Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI0.110.00 A.CI0.110.10 A.CI0.120.00 A.CI0.120.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 11,00 11,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0750 185 0,0750 185 0,0750 185 0,0750

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

175 0,0750 175 0,0750 175 0,0750 175 0,0750

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

150 0,0750 150 0,0750 150 0,0750 150 0,0750

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

130 0,0520 130 0,0520 130 0,0520 130 0,0520

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0520 80 0,0520 80 0,0520 80 0,0520

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0750 180 0,0750 180 0,0750 180 0,0750

Temperguss Malleable cast iron 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0520 110 0,0520 110 0,0520 110 0,0520

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0320 90 0,0320 90 0,0320 90 0,0320

Titan Titanium 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320

Universal Universal
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Schnittdaten A.CI0 Schlichten / Cutting data finishing

A.CI0.130.00 A.CI0.130.10 A.CI0.140.00 A.CI0.140.10 A.CI0.160.00 A.CI0.160.10 A.CI0.200.00 A.CI0.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,00 13,00 14,00 14,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0750 185 0,0750 185 0,0750 185 0,0750 185 0,1000 185 0,1000 185 0,1200 185 0,1200

175 0,0750 175 0,0750 175 0,0750 175 0,0750 175 0,1000 175 0,1000 175 0,1200 175 0,1200

150 0,0750 150 0,0750 150 0,0750 150 0,0750 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1200 150 0,1200

130 0,0520 130 0,0520 130 0,0520 130 0,0520 130 0,0700 130 0,0700 130 0,0840 130 0,0840

80 0,0520 80 0,0520 80 0,0520 80 0,0520 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0840 80 0,0840

180 0,0750 180 0,0750 180 0,0750 180 0,0750 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200

130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1200 130 0,1200

130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,0750 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1200 130 0,1200

110 0,0520 110 0,0520 110 0,0520 110 0,0520 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0840 110 0,0840

90 0,0320 90 0,0320 90 0,0320 90 0,0320 90 0,0520 90 0,0520 90 0,0700 90 0,0700

80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0320 80 0,0520 80 0,0520 80 0,0700 80 0,0700

50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0520 50 0,0520 50 0,0700 50 0,0700
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Schnittdaten A.CI5 Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI5.060.10 A.CI5.080.10 A.CI5.100.10 A.CI5.120.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 8,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,0265 105 0,0341 105 0,0568 105 0,0568

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,0265 99 0,0341 99 0,0568 99 0,0568

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,0265 85 0,0341 85 0,0568 85 0,0568

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

74 0,0189 74 0,0242 74 0,0394 74 0,0394

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

45 0,0189 45 0,0242 45 0,0394 45 0,0394

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 102 0,0265 102 0,0341 102 0,0568 102 0,0568

Temperguss Malleable cast iron 74 0,0265 74 0,0341 74 0,0568 74 0,0568

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 74 0,0265 74 0,0341 74 0,0568 74 0,0568

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

62 0,0189 62 0,0242 62 0,0394 62 0,0394

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,0114 51 0,0189 51 0,0242 51 0,0242

Titan Titanium 45 0,0114 45 0,0189 45 0,0242 45 0,0242

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0114 28 0,0189 28 0,0242 28 0,0242

Universal Universal
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Schnittdaten A.CI5 Schruppen / Cutting data roughing

A.CI5.140.10 A.CI5.160.10 A.CI5.180.10 A.CI5.200.10

D1 D1 D1 D1

14,00 16,00 18,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

105 0,0568 105 0,0757 105 0,0757 105 0,0908

99 0,0568 99 0,0757 99 0,0757 99 0,0908

85 0,0568 85 0,0757 85 0,0757 85 0,0908

74 0,0394 74 0,0530 74 0,0530 74 0,0636

45 0,0394 45 0,0530 45 0,0530 45 0,0636

102 0,0568 102 0,0757 102 0,0757 102 0,0908

74 0,0568 74 0,0757 74 0,0757 74 0,0908

74 0,0568 74 0,0757 74 0,0757 74 0,0908

62 0,0394 62 0,0530 62 0,0530 62 0,0636

51 0,0242 51 0,0394 51 0,0394 51 0,0530

45 0,0242 45 0,0394 45 0,0394 45 0,0530

28 0,0242 28 0,0394 28 0,0394 28 0,0530
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Art.-Nr. Art.-Nr. A.CI5.060.10 A.CI5.080.10 A.CI5.100.10 A.CI5.120.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 8,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

148 0,0315 148 0,0405 148 0,0675 148 0,0675

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,0315 140 0,0405 140 0,0675 140 0,0675

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,0315 120 0,0405 120 0,0675 120 0,0675

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

104 0,0225 104 0,0288 104 0,0468 104 0,0468

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,0225 64 0,0288 64 0,0468 64 0,0468

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 144 0,0315 144 0,0405 144 0,0675 144 0,0675

Temperguss Malleable cast iron 104 0,0315 104 0,0405 104 0,0675 104 0,0675

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 104 0,0315 104 0,0405 104 0,0675 104 0,0675

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0225 88 0,0288 88 0,0468 88 0,0468

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

72 0,0135 72 0,0225 72 0,0288 72 0,0288

Titan Titanium 64 0,0135 64 0,0225 64 0,0288 64 0,0288

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,0135 40 0,0225 40 0,0288 40 0,0288

Universal Universal

Schnittdaten A.CI5 Schlichten / Cutting data finsihing
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Schnittdaten A.CI5 Schlichten / Cutting data finsihing

A.CI5.140.10 A.CI5.160.10 A.CI5.180.10 A.CI5.200.10

D1 D1 D1 D1

14,00 16,00 18,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

148 0,0675 148 0,0900 148 0,0900 148 0,1080

140 0,0675 140 0,0900 140 0,0900 140 0,1080

120 0,0675 120 0,0900 120 0,0900 120 0,1080

104 0,0468 104 0,0630 104 0,0630 104 0,0756

64 0,0468 64 0,0630 64 0,0630 64 0,0756

144 0,0675 144 0,0900 144 0,0900 144 0,1080

104 0,0675 104 0,0900 104 0,0900 104 0,1080

104 0,0675 104 0,0900 104 0,0900 104 0,1080

88 0,0468 88 0,0630 88 0,0630 88 0,0756

72 0,0288 72 0,0468 72 0,0468 72 0,0630

64 0,0288 64 0,0468 64 0,0468 64 0,0630

40 0,0288 40 0,0468 40 0,0468 40 0,0630

265



Schnittdaten BIA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. BIA.060.00 BIA.060.10 BIA.080.00 BIA.080.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

76 0,0176 76 0,0176 76 0,0219 76 0,0219

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

57 0,0140 57 0,0140 57 0,0176 57 0,0176

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten BIA Schruppen / Cutting data roughing

BIA.100.00 BIA.100.10 BIA.120.00 BIA.120.10 BIA.160.00 BIA.160.10 BIA.200.00 BIA.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

76 0,0286 76 0,0286 76 0,0359 76 0,0359 76 0,0413 76 0,0413 76 0,0547 76 0,0547

57 0,0225 57 0,0225 57 0,0286 57 0,0286 57 0,0328 57 0,0328 57 0,0438 57 0,0438
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIA.060.00 BIA.060.10 BIA.080.00 BIA.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 3,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

132 0,0232 132 0,0232 132 0,0288 132 0,0288

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

99 0,0184 99 0,0184 99 0,0232 99 0,0232

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIA Schlichten / Cutting data finsihing
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Schnittdaten BIA Schlichten / Cutting data finsihing

BIA.100.00 BIA.100.10 BIA.120.00 BIA.120.10 BIA.160.00 BIA.160.10 BIA.200.00 BIA.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

132 0,0376 132 0,0376 132 0,0472 132 0,0472 132 0,0544 132 0,0544 132 0,0720 132 0,0720

99 0,0296 99 0,0296 99 0,0376 99 0,0376 99 0,0432 99 0,0432 99 0,0576 99 0,0576
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHE.031.00 BHE.031.10 BHE.041.00 BHE.041.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,0121 64 0,0121 64 0,0151 64 0,0151

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,0098 48 0,0098 48 0,0121 48 0,0121

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHE Schruppen / Cutting data roughing

BHE.051.00 BHE.051.10 BHE.060.00 BHE.060.10 BHE.080.00 BHE.080.10 BHE.100.00 BHE.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

64 0,0182 64 0,0182 64 0,0219 64 0,0219 64 0,0272 64 0,0272 64 0,0356 64 0,0356

48 0,0151 48 0,0151 48 0,0174 48 0,0174 48 0,0219 48 0,0219 48 0,0280 48 0,0280
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHE.120.00 BHE.120.10 BHE.160.00 BHE.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,0447 64 0,0447 64 0,0515 64 0,0515

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,0356 48 0,0356 48 0,0409 48 0,0409

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHE Schruppen / Cutting data roughing

BHE.200.00 BHE.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

64 0,0681 64 0,0681

48 0,0545 48 0,0545
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHE.031.00 BHE.031.10 BHE.041.00 BHE.041.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

90 0,0144 90 0,0144 90 0,0180 90 0,0180

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

68 0,0117 68 0,0117 68 0,0144 68 0,0144

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BHE Schlichten / Cutting data finishing

BHE.051.00 BHE.051.10 BHE.060.00 BHE.060.10 BHE.080.00 BHE.080.10 BHE.100.00 BHE.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

90 0,0216 90 0,0216 90 0,0261 90 0,0261 90 0,0324 90 0,0324 90 0,0423 90 0,0423

68 0,0180 68 0,0180 68 0,0207 68 0,0207 68 0,0261 68 0,0261 68 0,0333 68 0,0333
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHE.120.00 BHE.120.10 BHE.160.00 BHE.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

90 0,0531 90 0,0531 90 0,0612 90 0,0612

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

68 0,0423 68 0,0423 68 0,0486 68 0,0486

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHE Schlichten / Cutting data finishing

276



Schnittdaten BHE Schlichten / Cutting data finishing

BHE.200.00 BHE.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

90 0,0810 90 0,0810

68 0,0648 68 0,0648
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHI.060.00 BHI.060.10 BHI.080.00 BHI.080.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,30 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

127 0,0219 127 0,0219 127 0,0272 127 0,0272

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

95 0,0174 95 0,0174 95 0,0219 95 0,0219

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHI Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BHI Schruppen / Cutting data roughing

BHI.100.00 BHI.100.10 BHI.120.00 BHI.120.10 BHI.160.00 BHI.160.10 BHI.200.00 BHI.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

127 0,0356 127 0,0356 127 0,0447 127 0,0447 127 0,0515 127 0,0515 127 0,0681 127 0,0681

95 0,0280 95 0,0280 95 0,0356 95 0,0356 95 0,0409 95 0,0409 95 0,0545 95 0,0545
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Art.-Nr. Art.-Nr. BHI.060.00 BHI.060.10 BHI.080.00 BHI.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

180 0,0261 180 0,0261 180 0,0324 180 0,0324

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

135 0,0207 135 0,0207 135 0,0261 135 0,0261

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BHI Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BHI Schlichten / Cutting data finishing

BHI.100.00 BHI.100.10 BHI.120.00 BHI.120.10 BHI.160.00 BHI.160.10 BHI.200.00 BHI.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,0423 180 0,0423 180 0,0531 180 0,0531 180 0,0612 180 0,0612 180 0,0810 180 0,0810

135 0,0333 135 0,0333 135 0,0423 135 0,0423 135 0,0486 135 0,0486 135 0,0648 135 0,0648
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.081.00 BIO.081.10 BIO.082.00 BIO.082.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 8,00 8,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

85 0,0303 85 0,0303 85 0,0303 85 0,0303

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0244 64 0,0244 64 0,0244 64 0,0244

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing

BIO.083.00 BIO.083.10 BIO.084.00 BIO.084.10 BIO.101.00 BIO.101.10 BIO.102.00 BIO.102.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

85 0,0303 85 0,0303 85 0,0303 85 0,0303 85 0,0395 85 0,0395 85 0,0395 85 0,0395

64 0,0244 64 0,0244 64 0,0244 64 0,0244 64 0,0311 64 0,0311 64 0,0311 64 0,0311
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.103.00 BIO.103.10 BIO.104.00 BIO.104.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

85 0,0395 85 0,0395 85 0,0395 85 0,0395

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0311 64 0,0311 64 0,0311 64 0,0311

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing

BIO.121.00 BIO.121.10 BIO.122.00 BIO.122.10 BIO.123.00 BIO.123.10 BIO.124.00 BIO.124.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496 85 0,0496

64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395 64 0,0395

285



Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.125.00 BIO.125.10 BIO.161.00 BIO.161.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

85 0,0496 85 0,0496 85 0,0572 85 0,0572

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0395 64 0,0395 64 0,0454 64 0,0454

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing

BIO.162.00 BIO.162.10 BIO.163.00 BIO.163.10 BIO.164.00 BIO.164.10 BIO.165.00 BIO.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572 85 0,0572

64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454 64 0,0454
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.166.00 BIO.166.10 BIO.201.00 BIO.201.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

85 0,0572 85 0,0572 85 0,0757 85 0,0757

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

64 0,0454 64 0,0454 64 0,0605 64 0,0605

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BIO Schruppen / Cutting data roughing

BIO.202.00 BIO.202.10 BIO.203.00 BIO.203.10 BIO.204.00 BIO.204.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

85 0,0757 85 0,0757 85 0,0757 85 0,0757 85 0,0757 85 0,0757

64 0,0605 64 0,0605 64 0,0605 64 0,0605 64 0,0605 64 0,0605
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.081.00 BIO.081.10 BIO.082.00 BIO.082.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 8,00 8,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0360 120 0,0360 120 0,0360 120 0,0360

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0290 90 0,0290 90 0,0290 90 0,0290

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing

BIO.083.00 BIO.083.10 BIO.084.00 BIO.084.10 BIO.101.00 BIO.101.10 BIO.102.00 BIO.102.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

120 0,0360 120 0,0360 120 0,0360 120 0,0360 120 0,0470 120 0,0470 120 0,0470 120 0,0470

90 0,0290 90 0,0290 90 0,0290 90 0,0290 90 0,0370 90 0,0370 90 0,0370 90 0,0370
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.103.00 BIO.103.10 BIO.104.00 BIO.104.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0470 120 0,0470 120 0,0470 120 0,0470

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0370 90 0,0370 90 0,0370 90 0,0370

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing

BIO.121.00 BIO.121.10 BIO.122.00 BIO.122.10 BIO.123.00 BIO.123.10 BIO.124.00 BIO.124.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590 120 0,0590

90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470 90 0,0470
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.125.00 BIO.125.10 BIO.161.00 BIO.161.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0590 120 0,0590 120 0,0680 120 0,0680

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0470 90 0,0470 90 0,0540 90 0,0540

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing

BIO.162.00 BIO.162.10 BIO.163.00 BIO.163.10 BIO.164.00 BIO.164.10 BIO.165.00 BIO.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680 120 0,0680

90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540 90 0,0540
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Art.-Nr. Art.-Nr. BIO.166.00 BIO.166.10 BIO.201.00 BIO.201.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

120 0,0680 120 0,0680 120 0,0900 120 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0540 90 0,0540 90 0,0720 90 0,0720

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BIO Schlichten / Cutting data finishing

BIO.202.00 BIO.202.10 BIO.203.00 BIO.203.10 BIO.204.00 BIO.204.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

120 0,0900 120 0,0900 120 0,0900 120 0,0900 120 0,0900 120 0,0900

90 0,0720 90 0,0720 90 0,0720 90 0,0720 90 0,0720 90 0,0720
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.030.00 BDD.030.10 BDD.040.00 BDD.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0269 389 0,0269 389 0,0378 389 0,0378

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0269 368 0,0269 368 0,0378 368 0,0378

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 212 0,0269 212 0,0269 212 0,0378 212 0,0378

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 156 0,0210 156 0,0210 156 0,0303 156 0,0303

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 212 0,0210 212 0,0210 212 0,0303 212 0,0303

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing

BDD.050.00 BDD.050.10 BDD.060.00 BDD.060.10 BDD.061.00 BDD.061.10 BDD.080.00 BDD.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0420 389 0,0420 389 0,0505 389 0,0505 272 0,0353 272 0,0353 389 0,0673 389 0,0673

368 0,0420 368 0,0420 368 0,0505 368 0,0505 257 0,0353 257 0,0353 368 0,0673 368 0,0673

212 0,0420 212 0,0420 212 0,0505 212 0,0505 148 0,0353 148 0,0353 212 0,0673 212 0,0673

156 0,0336 156 0,0336 156 0,0420 156 0,0420 109 0,0294 109 0,0294 156 0,0538 156 0,0538

212 0,0336 212 0,0336 212 0,0420 212 0,0420 148 0,0294 148 0,0294 212 0,0538 212 0,0538
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.081.00 BDD.081.10 BDD.100.00 BDD.100.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 272 0,0471 272 0,0471 389 0,0757 389 0,0757

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 257 0,0471 257 0,0471 368 0,0757 368 0,0757

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 148 0,0471 148 0,0471 212 0,0757 212 0,0757

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 109 0,0377 109 0,0377 156 0,0605 156 0,0605

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 148 0,0377 148 0,0377 212 0,0605 212 0,0605

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing

BDD.101.00 BDD.101.10 BDD.120.00 BDD.120.10 BDD.121.00 BDD.121.10 BDD.160.00 BDD.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

272 0,0530 272 0,0530 389 0,0841 389 0,0841 272 0,0589 272 0,0589 389 0,1093 389 0,1093

257 0,0530 257 0,0530 368 0,0841 368 0,0841 257 0,0589 257 0,0589 368 0,1093 368 0,1093

148 0,0530 148 0,0530 212 0,0841 212 0,0841 148 0,0589 148 0,0589 212 0,1093 212 0,1093

109 0,0424 109 0,0424 156 0,0673 156 0,0673 109 0,0471 109 0,0471 156 0,0841 156 0,0841

148 0,0424 148 0,0424 212 0,0673 212 0,0673 148 0,0471 148 0,0471 212 0,0841 212 0,0841

301



Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.161.00 BDD.161.10 BDD.180.00 BDD.180.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 18,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 272 0,0765 272 0,0765 389 0,1177 389 0,1177

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 257 0,0765 257 0,0765 368 0,1177 368 0,1177

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 148 0,0765 148 0,0765 212 0,1177 212 0,1177

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 109 0,0589 109 0,0589 156 0,0925 156 0,0925

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 148 0,0589 148 0,0589 212 0,0925 212 0,0925

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDD Schruppen / Cutting data roughing

BDD.181.00 BDD.181.10 BDD.200.00 BDD.200.10 BDD.201.00 BDD.201.10 BDD.250.00 BDD.250.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 20,00 20,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,1177 389 0,1177 389 0,1345 389 0,1345 272 0,0942 389 0,1345 389 0,1682 389 0,1682

368 0,1177 368 0,1177 368 0,1345 368 0,1345 257 0,0942 368 0,1345 368 0,1682 368 0,1682

212 0,1177 212 0,1177 212 0,1345 212 0,1345 148 0,0942 212 0,1345 212 0,1682 212 0,1682

156 0,0925 156 0,0925 156 0,1093 156 0,1093 109 0,0765 156 0,1093 156 0,1345 156 0,1345

212 0,0925 212 0,0925 212 0,1093 212 0,1093 148 0,0765 212 0,1093 212 0,1345 212 0,1345
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.030.00 BDD.030.10 BDD.040.00 BDD.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0320 550 0,0320 550 0,0450 550 0,0450

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0320 520 0,0320 520 0,0450 520 0,0450

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0320 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0450

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0360 220 0,0360

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0250 300 0,0250 300 0,0360 300 0,0360

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing

BDD.050.00 BDD.050.10 BDD.060.00 BDD.060.10 BDD.061.00 BDD.061.10 BDD.080.00 BDD.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,0500 550 0,0500 550 0,0600 550 0,0600 385 0,0420 385 0,0420 550 0,0800 550 0,0800

520 0,0500 520 0,0500 520 0,0600 520 0,0600 364 0,0420 364 0,0420 520 0,0800 520 0,0800

300 0,0500 300 0,0500 300 0,0600 300 0,0600 210 0,0420 210 0,0420 300 0,0800 300 0,0800

220 0,0400 220 0,0400 220 0,0500 220 0,0500 154 0,0350 154 0,0350 220 0,0640 220 0,0640

300 0,0400 300 0,0400 300 0,0500 300 0,0500 210 0,0350 210 0,0350 300 0,0640 300 0,0640
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.081.00 BDD.081.10 BDD.100.00 BDD.100.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 385 0,0560 385 0,0560 550 0,0900 550 0,0900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 364 0,0560 364 0,0560 520 0,0900 520 0,0900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 210 0,0560 210 0,0560 300 0,0900 300 0,0900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 154 0,0448 154 0,0448 220 0,0720 220 0,0720

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 210 0,0448 210 0,0448 300 0,0720 300 0,0720

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing

BDD.101.00 BDD.101.10 BDD.120.00 BDD.120.10 BDD.121.00 BDD.121.10 BDD.160.00 BDD.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

385 0,0630 385 0,0630 550 0,1000 550 0,1000 385 0,0700 385 0,0700 550 0,1300 550 0,1300

364 0,0630 364 0,0630 520 0,1000 520 0,1000 364 0,0700 364 0,0700 520 0,1300 520 0,1300

210 0,0630 210 0,0630 300 0,1000 300 0,1000 210 0,0700 210 0,0700 300 0,1300 300 0,1300

154 0,0504 154 0,0504 220 0,0800 220 0,0800 154 0,0560 154 0,0560 220 0,1000 220 0,1000

210 0,0504 210 0,0504 300 0,0800 300 0,0800 210 0,0560 210 0,0560 300 0,1000 300 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDD.161.00 BDD.161.10 BDD.180.00 BDD.180.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 18,00 18,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 385 0,0910 385 0,0910 550 0,1400 550 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 364 0,0910 364 0,0910 520 0,1400 520 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 210 0,0910 210 0,0910 300 0,1400 300 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 154 0,0700 154 0,0700 220 0,1100 220 0,1100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 210 0,0700 210 0,0700 300 0,1100 300 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDD Schlichten / Cutting data finishing

BDD.181.00 BDD.181.10 BDD.200.00 BDD.200.10 BDD.201.00 BDD.201.10 BDD.250.00 BDD.250.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 20,00 20,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,1400 550 0,1400 550 0,1600 550 0,1600 385 0,1120 550 0,1600 550 0,2000 550 0,2000

520 0,1400 520 0,1400 520 0,1600 520 0,1600 364 0,1120 520 0,1600 520 0,2000 520 0,2000

300 0,1400 300 0,1400 300 0,1600 300 0,1600 210 0,1120 300 0,1600 300 0,2000 300 0,2000

220 0,1100 220 0,1100 220 0,1300 220 0,1300 154 0,0910 220 0,1300 220 0,1600 220 0,1600

300 0,1100 300 0,1100 300 0,1300 300 0,1300 210 0,0910 300 0,1300 300 0,1600 300 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.060.00 BDG.060.10 BDG.061.00 BDG.061.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0505 389 0,0505 272 0,0353 272 0,0353

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0505 368 0,0505 257 0,0353 257 0,0353

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 212 0,0505 212 0,0505 148 0,0353 148 0,0353

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 156 0,0420 156 0,0420 109 0,0294 109 0,0294

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 212 0,0420 212 0,0420 148 0,0294 148 0,0294

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing

BDG.080.00 BDG.080.10 BDG.081.00 BDG.081.10 BDG.100.00 BDG.100.10 BDG.101.00 BDG.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0673 389 0,0673 272 0,0471 272 0,0471 389 0,0757 389 0,0757 272 0,0530 272 0,0530

368 0,0673 368 0,0673 257 0,0471 257 0,0471 368 0,0757 368 0,0757 257 0,0530 257 0,0530

212 0,0673 212 0,0673 148 0,0471 148 0,0471 212 0,0757 212 0,0757 148 0,0530 148 0,0530

156 0,0538 156 0,0538 109 0,0377 109 0,0377 156 0,0605 156 0,0605 109 0,0424 109 0,0424

212 0,0538 212 0,0538 148 0,0377 148 0,0377 212 0,0605 212 0,0605 148 0,0424 148 0,0424
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.120.00 BDG.120.10 BDG.121.00 BDG.121.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0841 389 0,0841 272 0,0589 272 0,0589

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0841 368 0,0841 257 0,0589 257 0,0589

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 212 0,0841 212 0,0841 148 0,0589 148 0,0589

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 156 0,0673 156 0,0673 109 0,0471 109 0,0471

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 212 0,0673 212 0,0673 148 0,0471 148 0,0471

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing

BDG.160.00 BDG.160.10 BDG.161.00 BDG.161.10 BDG.180.00 BDG.180.10 BDG.181.00 BDG.181.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 18,00 18,00 18,00 18,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,1093 389 0,1093 272 0,0765 272 0,0765 389 0,1177 389 0,1177 272 0,0824 272 0,0824

368 0,1093 368 0,1093 257 0,0765 257 0,0765 368 0,1177 368 0,1177 257 0,0824 257 0,0824

212 0,1093 212 0,1093 148 0,0765 148 0,0765 212 0,1177 212 0,1177 148 0,0824 148 0,0824

156 0,0841 156 0,0841 109 0,0589 109 0,0589 156 0,0925 156 0,0925 109 0,0647 109 0,0647

212 0,0841 212 0,0841 148 0,0589 148 0,0589 212 0,0925 212 0,0925 148 0,0647 148 0,0647
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.200.00 BDG.200.10 BDG.201.00 BDG.201.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 20,00 20,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,1345 389 0,1345 272 0,0942 272 0,0942

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,1345 368 0,1345 257 0,0942 257 0,0942

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 212 0,1345 212 0,1345 148 0,0942 148 0,0942

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 156 0,1093 156 0,1093 109 0,0765 109 0,0765

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 212 0,1093 212 0,1093 148 0,0765 148 0,0765

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BDG Schruppen / Cutting data roughing

BDG.250.00 BDG.250.10

D1 D1

25,00 25,00

vc fz vc fz

389 0,1682 389 0,1682

368 0,1682 368 0,1682

212 0,1682 212 0,1682

156 0,1345 156 0,1345

212 0,1345 212 0,1345
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.060.00 BDG.060.10 BDG.061.00 BDG.061.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0600 550 0,0600 385 0,0420 385 0,0420

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0600 520 0,0600 364 0,0420 364 0,0420

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0600 300 0,0600 210 0,0420 210 0,0420

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 220 0,0500 220 0,0500 154 0,0350 154 0,0350

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0500 300 0,0500 210 0,0350 210 0,0350

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing

BDG.080.00 BDG.080.10 BDG.081.00 BDG.081.10 BDG.100.00 BDG.100.10 BDG.101.00 BDG.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,0800 550 0,0800 385 0,0560 385 0,0560 550 0,0900 550 0,0900 385 0,0630 385 0,0630

520 0,0800 520 0,0800 364 0,0560 364 0,0560 520 0,0900 520 0,0900 364 0,0630 364 0,0630

300 0,0800 300 0,0800 210 0,0560 210 0,0560 300 0,0900 300 0,0900 210 0,0630 210 0,0630

220 0,0640 220 0,0640 154 0,0448 154 0,0448 220 0,0720 220 0,0720 154 0,0504 154 0,0504

300 0,0640 300 0,0640 210 0,0448 210 0,0448 300 0,0720 300 0,0720 210 0,0504 210 0,0504

317



Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.120.00 BDG.120.10 BDG.121.00 BDG.121.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,1000 550 0,1000 385 0,0700 385 0,0700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,1000 520 0,1000 364 0,0700 364 0,0700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,1000 300 0,1000 210 0,0700 210 0,0700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 220 0,0800 220 0,0800 154 0,0560 154 0,0560

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0800 300 0,0800 210 0,0560 210 0,0560

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing

BDG.160.00 BDG.160.10 BDG.161.00 BDG.161.10 BDG.180.00 BDG.180.10 BDG.181.00 BDG.181.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 18,00 18,00 18,00 18,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,1300 550 0,1300 385 0,0910 385 0,0910 550 0,1400 550 0,1400 385 0,0980 385 0,0980

520 0,1300 520 0,1300 364 0,0910 364 0,0910 520 0,1400 520 0,1400 364 0,0980 364 0,0980

300 0,1300 300 0,1300 210 0,0910 210 0,0910 300 0,1400 300 0,1400 210 0,0980 210 0,0980

220 0,1000 220 0,1000 154 0,0700 154 0,0700 220 0,1100 220 0,1100 154 0,0770 154 0,0770

300 0,1000 300 0,1000 210 0,0700 210 0,0700 300 0,1100 300 0,1100 210 0,0770 210 0,0770
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Art.-Nr. Art.-Nr. BDG.200.00 BDG.200.10 BDG.201.00 BDG.201.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 20,00 20,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,1600 550 0,1600 385 0,1120 385 0,1120

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,1600 520 0,1600 364 0,1120 364 0,1120

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,1600 300 0,1600 210 0,1120 210 0,1120

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 220 0,1300 220 0,1300 154 0,0910 154 0,0910

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,1300 300 0,1300 210 0,0910 210 0,0910

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BDG Schlichten / Cutting data finishing

BDG.250.00 BDG.250.10

D1 D1

25,00 25,00

vc fz vc fz

550 0,2000 550 0,2000

520 0,2000 520 0,2000

300 0,2000 300 0,2000

220 0,1600 220 0,1600

300 0,1600 300 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.030.00 DAD.030.10 DAD.040.00 DAD.040.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0269 389 0,0269 389 0,0378 389 0,0378

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0269 368 0,0269 368 0,0378 368 0,0378

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 212 0,0269 212 0,0269 212 0,0378 212 0,0378

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 156 0,0210 156 0,0210 156 0,0303 156 0,0303

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing

DAD.050.00 DAD.050.10 DAD.060.00 DAD.060.10 DAD.061.00 DAD.061.10 DAD.080.00 DAD.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0420 389 0,0420 389 0,0505 389 0,0505 272 0,0353 272 0,0353 389 0,0673 389 0,0673

368 0,0420 368 0,0420 368 0,0505 368 0,0505 257 0,0353 257 0,0353 368 0,0673 368 0,0673

212 0,0420 212 0,0420 212 0,0505 212 0,0505 148 0,0353 148 0,0353 212 0,0673 212 0,0673

156 0,0336 156 0,0336 156 0,0420 156 0,0420 109 0,0294 109 0,0294 156 0,0538 156 0,0538
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.081.00 DAD.081.10 DAD.100.00 DAD.100.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 272 0,0471 272 0,0471 389 0,0757 389 0,0757

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 257 0,0471 257 0,0471 368 0,0757 368 0,0757

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 148 0,0471 148 0,0471 212 0,0757 212 0,0757

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 109 0,0377 109 0,0377 156 0,0605 156 0,0605

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing

324



Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing

DAD.101.00 DAD.101.10 DAD.120.00 DAD.120.10 DAD.121.00 DAD.121.10 DAD.160.00 DAD.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

272 0,0530 272 0,0530 389 0,0841 389 0,0841 272 0,0589 272 0,0589 389 0,1093 389 0,1093

257 0,0530 257 0,0530 368 0,0841 368 0,0841 257 0,0589 257 0,0589 368 0,1093 368 0,1093

148 0,0530 148 0,0530 212 0,0841 212 0,0841 148 0,0589 148 0,0589 212 0,1093 212 0,1093

109 0,0424 109 0,0424 156 0,0673 156 0,0673 109 0,0471 109 0,0471 156 0,0841 156 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.161.00 DAD.161.10 DAD.200.00 DAD.200.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 272 0,0765 272 0,0765 389 0,1345 389 0,1345

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 257 0,0765 257 0,0765 368 0,1345 368 0,1345

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 148 0,0765 148 0,0765 212 0,1345 212 0,1345

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 109 0,0589 109 0,0589 156 0,1093 156 0,1093

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten DAD Schruppen / Cutting data roughing

DAD.201.00 DAD.201.10 DAD.250.00 DAD.250.10

D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

272 0,0942 272 0,0942 389 0,1682 389 0,1682

257 0,0942 257 0,0942 368 0,1682 368 0,1682

148 0,0942 148 0,0942 212 0,1682 212 0,1682

109 0,0765 109 0,0765 156 0,1345 156 0,1345
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.030.00 DAD.030.10 DAD.040.00 DAD.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0320 550 0,0320 550 0,0450 550 0,0450

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0320 520 0,0320 520 0,0450 520 0,0450

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0320 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0450

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0360 220 0,0360

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing

DAD.050.00 DAD.050.10 DAD.060.00 DAD.060.10 DAD.061.00 DAD.061.10 DAD.080.00 DAD.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,0500 550 0,0500 550 0,0600 550 0,0600 385 0,0420 385 0,0420 550 0,0800 550 0,0800

520 0,0500 520 0,0500 520 0,0600 520 0,0600 364 0,0420 364 0,0420 520 0,0800 520 0,0800

300 0,0500 300 0,0500 300 0,0600 300 0,0600 210 0,0420 210 0,0420 300 0,0800 300 0,0800

220 0,0400 220 0,0400 220 0,0500 220 0,0500 154 0,0350 154 0,0350 220 0,0640 220 0,0640
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Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.081.00 DAD.081.10 DAD.100.00 DAD.100.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 385 0,0560 385 0,0560 550 0,0900 550 0,0900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 364 0,0560 364 0,0560 520 0,0900 520 0,0900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 210 0,0560 210 0,0560 300 0,0900 300 0,0900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 154 0,0448 154 0,0448 220 0,0720 220 0,0720

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing

DAD.101.00 DAD.101.10 DAD.120.00 DAD.120.10 DAD.121.00 DAD.121.10 DAD.160.00 DAD.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

385 0,0630 385 0,0630 550 0,1000 550 0,1000 385 0,0700 385 0,0700 550 0,1300 550 0,1300

364 0,0630 364 0,0630 520 0,1000 520 0,1000 364 0,0700 364 0,0700 520 0,1300 520 0,1300

210 0,0630 210 0,0630 300 0,1000 300 0,1000 210 0,0700 210 0,0700 300 0,1300 300 0,1300

154 0,0504 154 0,0504 220 0,0800 220 0,0800 154 0,0560 154 0,0560 220 0,1000 220 0,1000

331



Art.-Nr. Art.-Nr. DAD.161.00 DAD.161.10 DAD.200.00 DAD.200.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 385 0,0910 385 0,0910 550 0,1600 550 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 364 0,0910 364 0,0910 520 0,1600 520 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 210 0,0910 210 0,0910 300 0,1600 300 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 154 0,0700 154 0,0700 220 0,1300 220 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten DAD Schlichten / Cutting data finishing

DAD.201.00 DAD.201.10 DAD.250.00 DAD.250.10

D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

385 0,1120 385 0,1120 550 0,2000 550 0,2000

364 0,1120 364 0,1120 520 0,2000 520 0,2000

210 0,1120 210 0,1120 300 0,2000 300 0,2000

154 0,0910 154 0,0910 220 0,1600 220 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAE.030.00 B.EAE.040.00 B.EAE.050.00 B.EAE.060.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0269 389 0,0378 389 0,0420 389 0,0505

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0269 368 0,0378 368 0,0420 368 0,0505

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 212 0,0269 212 0,0378 212 0,0420 212 0,0505

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 247 0,0210 247 0,0303 247 0,0336 247 0,0420

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

184 0,0210 184 0,0303 184 0,0336 184 0,0420

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten B.EAE Schruppen / Cutting data roughing

B.EAE.060.10 B.EAE.080.00 B.EAE.080.10 B.EAE.100.00 B.EAE.100.10 B.EAE.120.00 B.EAE.120.10 B.EAE.160.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0505 389 0,0673 389 0,0673 389 0,0757 389 0,0757 389 0,0841 389 0,0841 389 0,1093

368 0,0505 368 0,0673 368 0,0673 368 0,0757 368 0,0757 368 0,0841 368 0,0841 368 0,1093

212 0,0505 212 0,0673 212 0,0673 212 0,0757 212 0,0757 212 0,0841 212 0,0841 212 0,1093

247 0,0420 247 0,0538 247 0,0538 247 0,0605 247 0,0605 247 0,0673 247 0,0673 247 0,0841

184 0,0420 184 0,0538 184 0,0538 184 0,0605 184 0,0605 184 0,0673 184 0,0673 184 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAE.160.10 B.EAE.200.00 B.EAE.200.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,1093 389 0,1345 389 0,1345

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,1093 368 0,1345 368 0,1345

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 212 0,1093 212 0,1345 212 0,1345

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 247 0,0841 247 0,1093 247 0,1093

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

184 0,0841 184 0,1093 184 0,1093

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAE Schruppen / Cutting data roughing
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAE.030.00 B.EAE.040.00 B.EAE.050.00 B.EAE.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0320 550 0,0450 550 0,0500 550 0,0600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0320 520 0,0450 520 0,0500 520 0,0600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0500 300 0,0600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0250 350 0,0360 350 0,0400 350 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

260 0,0250 260 0,0360 260 0,0400 260 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0090 110 0,0090 110 0,0150 110 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0070 90 0,0070 90 0,0100 90 0,0100

Titan Titanium 80 0,0070 80 0,0070 80 0,0100 80 0,0100

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0100 50 0,0100

Universal Universal

Schnittdaten B.EAE Schlichten / Cutting data finishing
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAE.060.10 B.EAE.080.00 B.EAE.080.10 B.EAE.100.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 8,00 8,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0600 550 0,0800 550 0,0800 550 0,0900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0600 520 0,0800 520 0,0800 520 0,0900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0600 300 0,0800 300 0,0800 300 0,0900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0500 350 0,0640 350 0,0640 350 0,0720

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

260 0,0500 260 0,0640 260 0,0640 260 0,0720

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0090 110 0,0090 110 0,0150 110 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

90 0,0070 90 0,0070 90 0,0100 90 0,0100

Titan Titanium 80 0,0070 80 0,0070 80 0,0100 80 0,0100

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0100 50 0,0100

Universal Universal

Schnittdaten B.EAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten B.EAE Schlichten / Cutting data finishing

B.EAE.100.10 B.EAE.120.00 B.EAE.120.10 B.EAE.160.00 B.EAE.160.10 B.EAE.200.00 B.EAE.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,0900 550 0,1000 550 0,1000 550 0,1300 550 0,1300 550 0,1600 550 0,1600

520 0,0900 520 0,1000 520 0,1000 520 0,1300 520 0,1300 520 0,1600 520 0,1600

300 0,0900 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1300 300 0,1300 300 0,1600 300 0,1600

350 0,0720 350 0,0800 350 0,0800 350 0,1000 350 0,1000 350 0,1300 350 0,1300

260 0,0720 260 0,0800 260 0,0800 260 0,1000 260 0,1000 260 0,1300 260 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.050.00 B.EAF.050.10 B.EAF.051.00 B.EAF.051.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0420 389 0,0420 389 0,0420 389 0,0420

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0420 368 0,0420 368 0,0420 368 0,0420

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 212 0,0420 212 0,0420 212 0,0420 212 0,0420

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 247 0,0336 247 0,0336 247 0,0336 247 0,0336

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

184 0,0336 184 0,0336 184 0,0336 184 0,0336

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing

B.EAF.060.00 B.EAF.060.10 B.EAF.061.00 B.EAF.061.10 B.EAF.080.00 B.EAF.080.10 B.EAF.081.00 B.EAF.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0505 389 0,0505 389 0,0505 389 0,0505 389 0,0673 389 0,0673 389 0,0673 389 0,0673

368 0,0505 368 0,0505 368 0,0505 368 0,0505 368 0,0673 368 0,0673 368 0,0673 368 0,0673

212 0,0505 212 0,0505 212 0,0505 212 0,0505 212 0,0673 212 0,0673 212 0,0673 212 0,0673

247 0,0420 247 0,0420 247 0,0420 247 0,0420 247 0,0538 247 0,0538 247 0,0538 247 0,0538

184 0,0420 184 0,0420 184 0,0420 184 0,0420 184 0,0538 184 0,0538 184 0,0538 184 0,0538
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.100.00 B.EAF.100.10 B.EAF.101.00 B.EAF.101.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,0757 389 0,0757 389 0,0757 389 0,0757

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,0757 368 0,0757 368 0,0757 368 0,0757

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 212 0,0757 212 0,0757 212 0,0757 212 0,0757

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 247 0,0605 247 0,0605 247 0,0605 247 0,0605

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

184 0,0605 184 0,0605 184 0,0605 184 0,0605

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing

B.EAF.120.00 B.EAF.120.10 B.EAF.121.00 B.EAF.121.10 B.EAF.122.00 B.EAF.122.10 B.EAF.160.00 B.EAF.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

389 0,0841 389 0,0841 389 0,0841 389 0,0841 389 0,0841 389 0,0841 389 0,1093 389 0,1093

368 0,0841 368 0,0841 368 0,0841 368 0,0841 368 0,0841 368 0,0841 368 0,1093 368 0,1093

212 0,0841 212 0,0841 212 0,0841 212 0,0841 212 0,0841 212 0,0841 212 0,1093 212 0,1093

247 0,0673 247 0,0673 247 0,0673 247 0,0673 247 0,0673 247 0,0673 247 0,0841 247 0,0841

184 0,0673 184 0,0673 184 0,0673 184 0,0673 184 0,0673 184 0,0673 184 0,0841 184 0,0841
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.161.00 B.EAF.161.10 B.EAF.200.00 B.EAF.200.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 389 0,1093 389 0,1093 389 0,1345 389 0,1345

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 368 0,1093 368 0,1093 368 0,1345 368 0,1345

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 212 0,1093 212 0,1093 212 0,1345 212 0,1345

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 247 0,0841 247 0,0841 247 0,1093 247 0,1093

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

184 0,0841 184 0,0841 184 0,1093 184 0,1093

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten B.EAF Schruppen / Cutting data roughing

B.EAF.201.00 B.EAF.201.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

389 0,1345 389 0,1345

368 0,1345 368 0,1345

212 0,1345 212 0,1345

247 0,1093 247 0,1093

184 0,1093 184 0,1093
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.050.00 B.EAF.050.10 B.EAF.051.00 B.EAF.051.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0500 550 0,0500 550 0,0500 550 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0500 520 0,0500 520 0,0500 520 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0500 300 0,0500 300 0,0500 300 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0400 350 0,0400 350 0,0400 350 0,0400

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

260 0,0400 260 0,0400 260 0,0400 260 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing

B.EAF.060.00 B.EAF.060.10 B.EAF.061.00 B.EAF.061.10 B.EAF.080.00 B.EAF.080.10 B.EAF.081.00 B.EAF.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,0600 550 0,0600 550 0,0600 550 0,0600 550 0,0800 550 0,0800 550 0,0800 550 0,0800

520 0,0600 520 0,0600 520 0,0600 520 0,0600 520 0,0800 520 0,0800 520 0,0800 520 0,0800

300 0,0600 300 0,0600 300 0,0600 300 0,0600 300 0,0800 300 0,0800 300 0,0800 300 0,0800

350 0,0500 350 0,0500 350 0,0500 350 0,0500 350 0,0640 350 0,0640 350 0,0640 350 0,0640

260 0,0500 260 0,0500 260 0,0500 260 0,0500 260 0,0640 260 0,0640 260 0,0640 260 0,0640
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Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.100.00 B.EAF.100.10 B.EAF.101.00 B.EAF.101.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,0900 550 0,0900 550 0,0900 550 0,0900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,0900 520 0,0900 520 0,0900 520 0,0900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,0900 300 0,0900 300 0,0900 300 0,0900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0720 350 0,0720 350 0,0720 350 0,0720

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

260 0,0720 260 0,0720 260 0,0720 260 0,0720

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing

B.EAF.120.00 B.EAF.120.10 B.EAF.121.00 B.EAF.121.10 B.EAF.122.00 B.EAF.122.10 B.EAF.160.00 B.EAF.160.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

550 0,1000 550 0,1000 550 0,1000 550 0,1000 550 0,1000 550 0,1000 550 0,1300 550 0,1300

520 0,1000 520 0,1000 520 0,1000 520 0,1000 520 0,1000 520 0,1000 520 0,1300 520 0,1300

300 0,1000 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1300 300 0,1300

350 0,0800 350 0,0800 350 0,0800 350 0,0800 350 0,0800 350 0,0800 350 0,1000 350 0,1000

260 0,0800 260 0,0800 260 0,0800 260 0,0800 260 0,0800 260 0,0800 260 0,1000 260 0,1000

349



Art.-Nr. Art.-Nr. B.EAF.161.00 B.EAF.161.10 B.EAF.200.00 B.EAF.200.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 550 0,1300 550 0,1300 550 0,1600 550 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 520 0,1300 520 0,1300 520 0,1600 520 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 300 0,1300 300 0,1300 300 0,1600 300 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,1000 350 0,1000 350 0,1300 350 0,1300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

260 0,1000 260 0,1000 260 0,1300 260 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten B.EAF Schlichten / Cutting data finishing

B.EAF.201.00 B.EAF.201.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

550 0,1600 550 0,1600

520 0,1600 520 0,1600

300 0,1600 300 0,1600

350 0,1300 350 0,1300

260 0,1300 260 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAB.010.00 CAB.020.00 CAB.030.00 CAB.040.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 2,00 3,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

197 0,0052 197 0,0111 197 0,0259 197 0,0444

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

192 0,0052 192 0,0111 192 0,0259 192 0,0444

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0052 181 0,0111 181 0,0259 181 0,0444

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0037 175 0,0074 175 0,0185 175 0,0296

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

153 0,0037 153 0,0074 153 0,0185 153 0,0296

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0037 110 0,0074 110 0,0185 110 0,0296

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

63 0,0037 63 0,0074 63 0,0185 63 0,0296

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 55 0,0037 55 0,0074 55 0,0185 55 0,0296

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 181 0,0052 181 0,0111 181 0,0259 181 0,0444

Temperguss Malleable cast iron 164 0,0052 164 0,0111 164 0,0259 164 0,0444

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 164 0,0052 164 0,0111 164 0,0259 164 0,0444

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAB Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAB Schruppen / Cutting data roughing

CAB.050.00 CAB.060.00 CAB.080.00 CAB.100.00 CAB.120.00 CAB.160.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

197 0,0518 197 0,0518 197 0,0666 197 0,0740 197 0,0740 197 0,0888

192 0,0518 192 0,0518 192 0,0666 192 0,0740 192 0,0740 192 0,0888

181 0,0518 181 0,0518 181 0,0666 181 0,0740 181 0,0740 181 0,0888

175 0,0370 175 0,0370 175 0,0481 175 0,0518 175 0,0518 175 0,0629

153 0,0370 153 0,0370 153 0,0481 153 0,0518 153 0,0518 153 0,0629

110 0,0370 110 0,0370 110 0,0481 110 0,0518 110 0,0518 110 0,0629

63 0,0370 63 0,0370 63 0,0481 63 0,0518 63 0,0518 63 0,0629

55 0,0370 55 0,0370 55 0,0481 55 0,0518 55 0,0518 55 0,0629

181 0,0518 181 0,0518 181 0,0666 181 0,0740 181 0,0740 181 0,0888

164 0,0518 164 0,0518 164 0,0666 164 0,0740 164 0,0740 164 0,0888

164 0,0518 164 0,0518 164 0,0666 164 0,0740 164 0,0740 164 0,0888
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAB.010.00 CAB.020.00 CAB.030.00 CAB.040.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 1,00 2,00 3,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

360 0,0070 360 0,0150 360 0,0350 360 0,0600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

350 0,0070 350 0,0150 350 0,0350 350 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,0070 330 0,0150 330 0,0350 330 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,0050 320 0,0100 320 0,0250 320 0,0400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

280 0,0050 280 0,0100 280 0,0250 280 0,0400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

200 0,0050 200 0,0100 200 0,0250 200 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

115 0,0050 115 0,0100 115 0,0250 115 0,0400

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 100 0,0050 100 0,0100 100 0,0250 100 0,0400

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 330 0,0070 330 0,0150 330 0,0350 330 0,0600

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0350 300 0,0600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0350 300 0,0600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAB Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAB Schlichten / Cutting data finishing

CAB.050.00 CAB.060.00 CAB.080.00 CAB.100.00 CAB.120.00 CAB.160.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

360 0,0700 360 0,0700 360 0,0900 360 0,1000 360 0,1000 360 0,1200

350 0,0700 350 0,0700 350 0,0900 350 0,1000 350 0,1000 350 0,1200

330 0,0700 330 0,0700 330 0,0900 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1200

320 0,0500 320 0,0500 320 0,0650 320 0,0700 320 0,0700 320 0,0850

280 0,0500 280 0,0500 280 0,0650 280 0,0700 280 0,0700 280 0,0850

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0650 200 0,0700 200 0,0700 200 0,0850

115 0,0500 115 0,0500 115 0,0650 115 0,0700 115 0,0700 115 0,0850

100 0,0500 100 0,0500 100 0,0650 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0850

330 0,0700 330 0,0700 330 0,0900 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1200

300 0,0700 300 0,0700 300 0,0900 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1200

300 0,0700 300 0,0700 300 0,0900 300 0,1000 300 0,1000 300 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAZ.025.00 CAZ.025.10 CAZ.030.00 CAZ.030.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,50 2,50 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

106 0,0126 106 0,0126 106 0,0126 106 0,0126

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,0084 120 0,0084 120 0,0084 120 0,0084

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

103 0,0084 103 0,0084 103 0,0084 103 0,0084

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

53 0,0059 53 0,0059 53 0,0059 53 0,0059

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

42 0,0059 42 0,0059 42 0,0059 42 0,0059

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0059 35 0,0059 35 0,0059 35 0,0059

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 106 0,0084 106 0,0084 106 0,0084 106 0,0084

Temperguss Malleable cast iron 85 0,0084 85 0,0084 85 0,0084 85 0,0084

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,0084 85 0,0084 85 0,0084 85 0,0084

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAZ Schruppen / Cutting data roughing

356



Schnittdaten CAZ Schruppen / Cutting data roughing

CAZ.040.00 CAZ.040.10 CAZ.050.00 CAZ.050.10 CAZ.060.00 CAZ.060.10 CAZ.080.00 CAZ.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

99 0,0168 99 0,0168 99 0,0294 99 0,0294 99 0,0294 99 0,0294 99 0,0378 99 0,0378

106 0,0168 106 0,0168 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0294 106 0,0378 106 0,0378

120 0,0126 120 0,0126 120 0,0210 120 0,0210 120 0,0210 120 0,0210 120 0,0269 120 0,0269

103 0,0126 103 0,0126 103 0,0210 103 0,0210 103 0,0210 103 0,0210 103 0,0269 103 0,0269

53 0,0084 53 0,0084 53 0,0151 53 0,0151 53 0,0151 53 0,0151 53 0,0193 53 0,0193

42 0,0084 42 0,0084 42 0,0151 42 0,0151 42 0,0151 42 0,0151 42 0,0193 42 0,0193

35 0,0084 35 0,0084 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0193 35 0,0193

106 0,0126 106 0,0126 106 0,0210 106 0,0210 106 0,0210 106 0,0210 106 0,0269 106 0,0269

85 0,0126 85 0,0126 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0269 85 0,0269

85 0,0126 85 0,0126 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0210 85 0,0269 85 0,0269
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAZ.100.00 CAZ.100.10 CAZ.120.00 CAZ.120.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 10,00 10,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,0505 99 0,0505 99 0,0505 99 0,0505

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

106 0,0505 106 0,0505 106 0,0505 106 0,0505

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,0437 120 0,0437 120 0,0437 120 0,0437

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

103 0,0437 103 0,0437 103 0,0437 103 0,0437

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

53 0,0311 53 0,0311 53 0,0311 53 0,0311

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

42 0,0311 42 0,0311 42 0,0311 42 0,0311

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0311 35 0,0311 35 0,0311 35 0,0311

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 106 0,0437 106 0,0437 106 0,0437 106 0,0437

Temperguss Malleable cast iron 85 0,0437 85 0,0437 85 0,0437 85 0,0437

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,0437 85 0,0437 85 0,0437 85 0,0437

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAZ Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAZ Schruppen / Cutting data roughing

CAZ.140.00 CAZ.140.10 CAZ.160.00 CAZ.160.10 CAZ.180.00 CAZ.180.10 CAZ.200.00 CAZ.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 16,00 16,00 18,00 18,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

99 0,0673 99 0,0673 99 0,0673 99 0,0673 99 0,0673 99 0,0673 99 0,0841 99 0,0841

106 0,0673 106 0,0673 106 0,0673 106 0,0673 106 0,0673 106 0,0673 106 0,0841 106 0,0841

120 0,0589 120 0,0589 120 0,0589 120 0,0589 120 0,0589 120 0,0589 120 0,0706 120 0,0706

103 0,0589 103 0,0589 103 0,0589 103 0,0589 103 0,0589 103 0,0589 103 0,0706 103 0,0706

53 0,0420 53 0,0420 53 0,0420 53 0,0420 53 0,0420 53 0,0420 53 0,0505 53 0,0505

42 0,0420 42 0,0420 42 0,0420 42 0,0420 42 0,0420 42 0,0420 42 0,0505 42 0,0505

35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0505 35 0,0505

106 0,0589 106 0,0589 106 0,0589 106 0,0589 106 0,0589 106 0,0589 106 0,0706 106 0,0706

85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0706 85 0,0706

85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0589 85 0,0706 85 0,0706
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAZ.025.00 CAZ.025.10 CAZ.030.00 CAZ.030.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 2,50 2,50 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

150 0,0150 150 0,0150 150 0,0150 150 0,0150

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0100 170 0,0100 170 0,0100 170 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

145 0,0100 145 0,0100 145 0,0100 145 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

75 0,0070 75 0,0070 75 0,0070 75 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0070 60 0,0070 60 0,0070 60 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0070 50 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0100 150 0,0100 150 0,0100 150 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAZ Schlichten / Cutting data finishing

CAZ.040.00 CAZ.040.10 CAZ.050.00 CAZ.050.10 CAZ.060.00 CAZ.060.10 CAZ.080.00 CAZ.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

140 0,0200 140 0,0200 140 0,0350 140 0,0350 140 0,0350 140 0,0350 140 0,0450 140 0,0450

150 0,0200 150 0,0200 150 0,0350 150 0,0350 150 0,0350 150 0,0350 150 0,0450 150 0,0450

170 0,0150 170 0,0150 170 0,0250 170 0,0250 170 0,0250 170 0,0250 170 0,0320 170 0,0320

145 0,0150 145 0,0150 145 0,0250 145 0,0250 145 0,0250 145 0,0250 145 0,0320 145 0,0320

75 0,0100 75 0,0100 75 0,0180 75 0,0180 75 0,0180 75 0,0180 75 0,0230 75 0,0230

60 0,0100 60 0,0100 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0230 60 0,0230

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0230 50 0,0230

150 0,0150 150 0,0150 150 0,0250 150 0,0250 150 0,0250 150 0,0250 150 0,0320 150 0,0320

120 0,0150 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0320 120 0,0320

120 0,0150 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0320 120 0,0320
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAZ.100.00 CAZ.100.10 CAZ.120.00 CAZ.120.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 10,00 10,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,0600 140 0,0600 140 0,0600 140 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0520 170 0,0520 170 0,0520 170 0,0520

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

145 0,0520 145 0,0520 145 0,0520 145 0,0520

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

75 0,0370 75 0,0370 75 0,0370 75 0,0370

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0370 60 0,0370 60 0,0370 60 0,0370

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0370 50 0,0370 50 0,0370 50 0,0370

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0520 150 0,0520 150 0,0520 150 0,0520

Temperguss Malleable cast iron 120 0,0520 120 0,0520 120 0,0520 120 0,0520

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,0520 120 0,0520 120 0,0520 120 0,0520

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAZ Schlichten / Cutting data finishing

CAZ.140.00 CAZ.140.10 CAZ.160.00 CAZ.160.10 CAZ.180.00 CAZ.180.10 CAZ.200.00 CAZ.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 16,00 16,00 18,00 18,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

140 0,0800 140 0,0800 140 0,0800 140 0,0800 140 0,0800 140 0,0800 140 0,1000 140 0,1000

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,1000 150 0,1000

170 0,0700 170 0,0700 170 0,0700 170 0,0700 170 0,0700 170 0,0700 170 0,0840 170 0,0840

145 0,0700 145 0,0700 145 0,0700 145 0,0700 145 0,0700 145 0,0700 145 0,0840 145 0,0840

75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0600 75 0,0600

60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0600 60 0,0600

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0600 50 0,0600

150 0,0700 150 0,0700 150 0,0700 150 0,0700 150 0,0700 150 0,0700 150 0,0840 150 0,0840

120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0840 120 0,0840

120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0840 120 0,0840
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.031.00 CAE.031.10 CAE.032.00 CAE.032.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0101 95 0,0101 95 0,0101 95 0,0101

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,0101 103 0,0101 103 0,0101 103 0,0101

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0076 117 0,0076 117 0,0076 117 0,0076

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0076 99 0,0076 99 0,0076 99 0,0076

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0050 48 0,0050 48 0,0050 48 0,0050

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0050 39 0,0050 39 0,0050 39 0,0050

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0050 35 0,0050 35 0,0050 35 0,0050

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0101 103 0,0101 103 0,0101 103 0,0101

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0101 81 0,0101 81 0,0101 81 0,0101

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0101 81 0,0101 81 0,0101 81 0,0101

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.041.00 CAE.041.10 CAE.042.00 CAE.042.10 CAE.043.00 CAE.043.10 CAE.051.00 CAE.051.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0168 95 0,0168 95 0,0168 95 0,0168 95 0,0168 95 0,0168 95 0,0294 95 0,0294

103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0294 103 0,0294

117 0,0126 117 0,0126 117 0,0126 117 0,0126 117 0,0126 117 0,0126 117 0,0210 117 0,0210

99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126 99 0,0126 99 0,0210 99 0,0210

48 0,0084 48 0,0084 48 0,0084 48 0,0084 48 0,0084 48 0,0084 48 0,0151 48 0,0151

39 0,0084 39 0,0084 39 0,0084 39 0,0084 39 0,0084 39 0,0084 39 0,0151 39 0,0151

35 0,0084 35 0,0084 35 0,0084 35 0,0084 35 0,0084 35 0,0084 35 0,0151 35 0,0151

103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0168 103 0,0294 103 0,0294

81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0294 81 0,0294

81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0168 81 0,0294 81 0,0294
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.052.00 CAE.052.10 CAE.053.00 CAE.053.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.061.00 CAE.061.10 CAE.062.00 CAE.062.10 CAE.063.00 CAE.063.10 CAE.064.00 CAE.064.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294 95 0,0294

103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294

117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210 117 0,0210

99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210 99 0,0210

48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151 48 0,0151

39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151 39 0,0151

35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0151

103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0294

81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294

81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0294
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.065.00 CAE.065.10 CAE.081.00 CAE.081.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0294 95 0,0294 95 0,0378 95 0,0378

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,0294 103 0,0294 103 0,0378 103 0,0378

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0210 117 0,0210 117 0,0269 117 0,0269

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0210 99 0,0210 99 0,0269 99 0,0269

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0151 48 0,0151 48 0,0193 48 0,0193

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0151 39 0,0151 39 0,0193 39 0,0193

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0151 35 0,0151 35 0,0193 35 0,0193

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0294 103 0,0294 103 0,0378 103 0,0378

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0378 81 0,0378

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0294 81 0,0294 81 0,0378 81 0,0378

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.082.00 CAE.082.10 CAE.083.00 CAE.083.10 CAE.084.00 CAE.084.10 CAE.101.00 CAE.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0378 95 0,0378 95 0,0378 95 0,0378 95 0,0378 95 0,0378 95 0,0505 95 0,0505

103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0505 103 0,0505

117 0,0269 117 0,0269 117 0,0269 117 0,0269 117 0,0269 117 0,0269 117 0,0437 117 0,0437

99 0,0269 99 0,0269 99 0,0269 99 0,0269 99 0,0269 99 0,0269 99 0,0437 99 0,0437

48 0,0193 48 0,0193 48 0,0193 48 0,0193 48 0,0193 48 0,0193 48 0,0269 48 0,0269

39 0,0193 39 0,0193 39 0,0193 39 0,0193 39 0,0193 39 0,0193 39 0,0269 39 0,0269

35 0,0193 35 0,0193 35 0,0193 35 0,0193 35 0,0193 35 0,0193 35 0,0269 35 0,0269

103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0378 103 0,0505 103 0,0505

81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0505 81 0,0505

81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0378 81 0,0505 81 0,0505
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.102.00 CAE.102.10 CAE.103.00 CAE.103.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.104.00 CAE.104.10 CAE.121.00 CAE.121.10 CAE.122.00 CAE.122.10 CAE.123.00 CAE.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505 95 0,0505

103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505

117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437 117 0,0437

99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437 99 0,0437

48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269 48 0,0269

39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269 39 0,0269

35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0269

103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0505

81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505

81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0505
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.124.00 CAE.124.10 CAE.161.00 CAE.161.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0505 95 0,0505 95 0,0673 95 0,0673

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,0505 103 0,0505 103 0,0673 103 0,0673

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0437 117 0,0437 117 0,0589 117 0,0589

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0437 99 0,0437 99 0,0589 99 0,0589

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0269 48 0,0269 48 0,0378 48 0,0378

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0269 39 0,0269 39 0,0378 39 0,0378

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0269 35 0,0269 35 0,0378 35 0,0378

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0505 103 0,0505 103 0,0673 103 0,0673

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0673 81 0,0673

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0505 81 0,0505 81 0,0673 81 0,0673

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.162.00 CAE.162.10 CAE.163.00 CAE.163.10 CAE.164.00 CAE.164.10 CAE.165.00 CAE.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673 95 0,0673

103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673

117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589 117 0,0589

99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589 99 0,0589

48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378 48 0,0378

39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378 39 0,0378

35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378 35 0,0378

103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673 103 0,0673

81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673

81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673 81 0,0673
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.201.00 CAE.201.10 CAE.202.00 CAE.202.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 20,00 20,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten CAE Schruppen / Cutting data roughing

CAE.203.00 CAE.203.10 CAE.204.00 CAE.204.10 CAE.205.00 CAE.205.10 CAE.206.00 CAE.206.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841 95 0,0841 95 0,1009 95 0,1009

103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009 103 0,1009 103 0,1093 103 0,1093

117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706 117 0,0706 117 0,0765 117 0,0765

99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706 99 0,0706 99 0,0765 99 0,0765

48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420 48 0,0420 48 0,0505 48 0,0505

39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420 39 0,0420 39 0,0505 39 0,0505

35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0420 35 0,0505 35 0,0505

103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841 103 0,0841 103 0,1009 103 0,1009

81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,1009 81 0,1009

81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,0841 81 0,1009 81 0,1009
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.031.00 CAE.031.10 CAE.032.00 CAE.032.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0120 135 0,0120 135 0,0120 135 0,0120

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0120 145 0,0120 145 0,0120 145 0,0120

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0090 165 0,0090 165 0,0090 165 0,0090

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0090 140 0,0090 140 0,0090 140 0,0090

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0060 68 0,0060 68 0,0060 68 0,0060

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0060 55 0,0060 55 0,0060 55 0,0060

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0060 50 0,0060 50 0,0060 50 0,0060

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,0120 145 0,0120 145 0,0120 145 0,0120

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0120 115 0,0120 115 0,0120 115 0,0120

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,0120 115 0,0120 115 0,0120 115 0,0120

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.041.00 CAE.041.10 CAE.042.00 CAE.042.10 CAE.043.00 CAE.043.10 CAE.051.00 CAE.051.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,0200 135 0,0200 135 0,0200 135 0,0200 135 0,0200 135 0,0200 135 0,0350 135 0,0350

145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0350 145 0,0350

165 0,0150 165 0,0150 165 0,0150 165 0,0150 165 0,0150 165 0,0150 165 0,0250 165 0,0250

140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150 140 0,0150 140 0,0250 140 0,0250

68 0,0100 68 0,0100 68 0,0100 68 0,0100 68 0,0100 68 0,0100 68 0,0180 68 0,0180

55 0,0100 55 0,0100 55 0,0100 55 0,0100 55 0,0100 55 0,0100 55 0,0180 55 0,0180

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0180 50 0,0180

145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0200 145 0,0350 145 0,0350

115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0350 115 0,0350

115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0350 115 0,0350
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.052.00 CAE.052.10 CAE.053.00 CAE.053.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.061.00 CAE.061.10 CAE.062.00 CAE.062.10 CAE.063.00 CAE.063.10 CAE.064.00 CAE.064.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350 135 0,0350

145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350

165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250 165 0,0250

140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0250

68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180 68 0,0180

55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180 55 0,0180

50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0180

145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0350

115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350

115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0350
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.065.00 CAE.065.10 CAE.081.00 CAE.081.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0350 135 0,0350 135 0,0450 135 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0350 145 0,0350 145 0,0450 145 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0250 165 0,0250 165 0,0320 165 0,0320

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0250 140 0,0250 140 0,0320 140 0,0320

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0180 68 0,0180 68 0,0230 68 0,0230

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0180 55 0,0180 55 0,0230 55 0,0230

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0230 50 0,0230

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,0350 145 0,0350 145 0,0450 145 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0450 115 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,0350 115 0,0350 115 0,0450 115 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.082.00 CAE.082.10 CAE.083.00 CAE.083.10 CAE.084.00 CAE.084.10 CAE.101.00 CAE.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,0450 135 0,0450 135 0,0450 135 0,0450 135 0,0450 135 0,0450 135 0,0600 135 0,0600

145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0600 145 0,0600

165 0,0320 165 0,0320 165 0,0320 165 0,0320 165 0,0320 165 0,0320 165 0,0520 165 0,0520

140 0,0320 140 0,0320 140 0,0320 140 0,0320 140 0,0320 140 0,0320 140 0,0520 140 0,0520

68 0,0230 68 0,0230 68 0,0230 68 0,0230 68 0,0230 68 0,0230 68 0,0320 68 0,0320

55 0,0230 55 0,0230 55 0,0230 55 0,0230 55 0,0230 55 0,0230 55 0,0320 55 0,0320

50 0,0230 50 0,0230 50 0,0230 50 0,0230 50 0,0230 50 0,0230 50 0,0320 50 0,0320

145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0600 145 0,0600

115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0600 115 0,0600

115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0450 115 0,0600 115 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.102.00 CAE.102.10 CAE.103.00 CAE.103.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.104.00 CAE.104.10 CAE.121.00 CAE.121.10 CAE.122.00 CAE.122.10 CAE.123.00 CAE.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600 135 0,0600

145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600

165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520 165 0,0520

140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520 140 0,0520

68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320 68 0,0320

55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320 55 0,0320

50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0320

145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0600

115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600

115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.124.00 CAE.124.10 CAE.161.00 CAE.161.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0600 135 0,0600 135 0,0800 135 0,0800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0600 145 0,0600 145 0,0800 145 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0520 165 0,0520 165 0,0700 165 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0520 140 0,0520 140 0,0700 140 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0320 68 0,0320 68 0,0450 68 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0320 55 0,0320 55 0,0450 55 0,0450

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0320 50 0,0320 50 0,0450 50 0,0450

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0800 145 0,0800

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0800 115 0,0800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,0600 115 0,0600 115 0,0800 115 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.162.00 CAE.162.10 CAE.163.00 CAE.163.10 CAE.164.00 CAE.164.10 CAE.165.00 CAE.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800 135 0,0800

145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800

165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700 165 0,0700

140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700 140 0,0700

68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450 68 0,0450

55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450 55 0,0450

50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450 50 0,0450

145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800 145 0,0800

115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800

115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800 115 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. CAE.201.00 CAE.201.10 CAE.202.00 CAE.202.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 20,00 20,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CAE Schlichten / Cutting data finishing

CAE.203.00 CAE.203.10 CAE.204.00 CAE.204.10 CAE.205.00 CAE.205.10 CAE.206.00 CAE.206.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 25,00 25,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000 135 0,1000 135 0,1200 135 0,1200

145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200 145 0,1200 145 0,1300 145 0,1300

165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840 165 0,0840 165 0,0910 165 0,0910

140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840 140 0,0840 140 0,0910 140 0,0910

68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500 68 0,0500 68 0,0600 68 0,0600

55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500 55 0,0500 55 0,0600 55 0,0600

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0600 50 0,0600

145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1200 145 0,1200

115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1200 115 0,1200

115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1000 115 0,1200 115 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. BFF.031.00 BFF.031.10 BFF.041.00 BFF.041.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium 62 0,0150 62 0,0150 62 0,0176 62 0,0176

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BFF Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BFF Schruppen / Cutting data roughing

BFF.051.00 BFF.051.10 BFF.060.00 BFF.060.10 BFF.080.00 BFF.080.10 BFF.100.00 BFF.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

62 0,0220 62 0,0220 62 0,0264 62 0,0264 62 0,0352 62 0,0352 62 0,0422 62 0,0422
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Art.-Nr. Art.-Nr. BFF.120.00 BFF.120.10 BFF.160.00 BFF.160.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium 62 0,0528 62 0,0528 62 0,0678 62 0,0678

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BFF Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BFF Schruppen / Cutting data roughing

BFF.200.00 BFF.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

62 0,0792 62 0,0792
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Art.-Nr. Art.-Nr. BFF.031.00 BFF.031.10 BFF.041.00 BFF.041.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium 80 0,0170 80 0,0170 80 0,0200 80 0,0200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BFF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BFF Schlichten / Cutting data finishing

BFF.051.00 BFF.051.10 BFF.060.00 BFF.060.10 BFF.080.00 BFF.080.10 BFF.100.00 BFF.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0400 80 0,0400 80 0,0480 80 0,0480
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Art.-Nr. Art.-Nr. BFF.120.00 BFF.120.10 BFF.160.00 BFF.160.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium 80 0,0600 80 0,0600 80 0,0770 80 0,0770

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BFF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BFF Schlichten / Cutting data finishing

BFF.200.00 BFF.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

80 0,0900 80 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. BEA.060.00 BEA.060.10 BEA.080.00 BEA.080.10

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 530 0,0925 530 0,0925 530 0,1177 530 0,1177

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 495 0,0925 495 0,0925 495 0,1177 495 0,1177

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 247 0,0547 247 0,0547 247 0,0715 247 0,0715

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 177 0,0378 177 0,0378 177 0,0420 177 0,0420

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 283 0,0378 283 0,0378 283 0,0462 283 0,0462

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BEA Schruppen / Cutting data roughing
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Schnittdaten BEA Schruppen / Cutting data roughing

BEA.100.00 BEA.100.10 BEA.120.00 BEA.120.10 BEA.160.00 BEA.160.10 BEA.200.00 BEA.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

530 0,1514 530 0,1514 530 0,1850 530 0,1850 530 0,2355 530 0,2355 530 0,2943 530 0,2943

495 0,1514 495 0,1514 495 0,1850 495 0,1850 495 0,2355 495 0,2355 495 0,2943 495 0,2943

247 0,0841 247 0,0841 247 0,1009 247 0,1009 247 0,1261 247 0,1261 247 0,1682 247 0,1682

177 0,0462 177 0,0462 177 0,0505 177 0,0505 177 0,0631 177 0,0631 177 0,0757 177 0,0757

283 0,0589 283 0,0589 283 0,0631 283 0,0631 283 0,0757 283 0,0757 283 0,1009 283 0,1009
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Art.-Nr. Art.-Nr. BEA.060.00 BEA.060.10 BEA.080.00 BEA.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 750 0,1100 750 0,1100 750 0,1400 750 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 700 0,1100 700 0,1100 700 0,1400 700 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 350 0,0650 350 0,0650 350 0,0850 350 0,0850

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 250 0,0450 250 0,0450 250 0,0500 250 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 400 0,0450 400 0,0450 400 0,0550 400 0,0550

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BEA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BEA Schlichten / Cutting data finishing

BEA.100.00 BEA.100.10 BEA.120.00 BEA.120.10 BEA.160.00 BEA.160.10 BEA.200.00 BEA.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

750 0,1800 750 0,1800 750 0,2200 750 0,2200 750 0,2800 750 0,2800 750 0,3500 750 0,3500

700 0,1800 700 0,1800 700 0,2200 700 0,2200 700 0,2800 700 0,2800 700 0,3500 700 0,3500

350 0,1000 350 0,1000 350 0,1200 350 0,1200 350 0,1500 350 0,1500 350 0,2000 350 0,2000

250 0,0550 250 0,0550 250 0,0600 250 0,0600 250 0,0750 250 0,0750 250 0,0900 250 0,0900

400 0,0700 400 0,0700 400 0,0750 400 0,0750 400 0,0900 400 0,0900 400 0,1200 400 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIE.060.00 EIE.060.10 EIE.061.00 EIE.061.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

437 0,0715 437 0,0715 361 0,0715 361 0,0715

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

397 0,0715 397 0,0715 328 0,0715 328 0,0715

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

351 0,0715 351 0,0715 290 0,0715 290 0,0715

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

270 0,0605 270 0,0605 223 0,0605 223 0,0605

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

178 0,0605 178 0,0605 147 0,0605 147 0,0605

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

63 0,0550 63 0,0550 52 0,0550 52 0,0550

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 345 0,0715 345 0,0715 285 0,0715 285 0,0715

Temperguss Malleable cast iron 299 0,0715 299 0,0715 247 0,0715 247 0,0715

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 299 0,0715 299 0,0715 247 0,0715 247 0,0715

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

184 0,0605 184 0,0605 152 0,0605 152 0,0605

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

150 0,0484 150 0,0484 124 0,0484 124 0,0484

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing

EIE.063.00 EIE.063.10 EIE.080.00 EIE.080.10 EIE.081.00 EIE.081.10 EIE.083.00 EIE.083.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

380 0,0650 380 0,0650 437 0,0825 437 0,0825 361 0,0825 361 0,0825 380 0,0750 380 0,0750

345 0,0650 345 0,0650 397 0,0825 397 0,0825 328 0,0825 328 0,0825 345 0,0750 345 0,0750

305 0,0650 305 0,0650 351 0,0825 351 0,0825 290 0,0825 290 0,0825 305 0,0750 305 0,0750

235 0,0550 235 0,0550 270 0,0715 270 0,0715 223 0,0715 223 0,0715 235 0,0650 235 0,0650

155 0,0550 155 0,0550 178 0,0715 178 0,0715 147 0,0715 147 0,0715 155 0,0650 155 0,0650

55 0,0500 55 0,0500 63 0,0660 63 0,0660 52 0,0660 52 0,0660 55 0,0600 55 0,0600

300 0,0650 300 0,0650 345 0,0825 345 0,0825 285 0,0825 285 0,0825 300 0,0750 300 0,0750

260 0,0650 260 0,0650 299 0,0825 299 0,0825 247 0,0825 247 0,0825 260 0,0750 260 0,0750

260 0,0650 260 0,0650 299 0,0825 299 0,0825 247 0,0825 247 0,0825 260 0,0750 260 0,0750

160 0,0550 160 0,0550 184 0,0715 184 0,0715 152 0,0715 152 0,0715 160 0,0650 160 0,0650

130 0,0440 130 0,0440 150 0,0572 150 0,0572 124 0,0572 124 0,0572 130 0,0520 130 0,0520

401



Art.-Nr. Art.-Nr. EIE.100.00 EIE.100.10 EIE.101.00 EIE.101.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

437 0,1100 437 0,1100 361 0,1100 361 0,1100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

397 0,1100 397 0,1100 328 0,1100 328 0,1100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

351 0,1100 351 0,1100 290 0,1100 290 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

270 0,0880 270 0,0880 223 0,0880 223 0,0880

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

178 0,0880 178 0,0880 147 0,0880 147 0,0880

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

63 0,0770 63 0,0770 52 0,0770 52 0,0770

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 345 0,1100 345 0,1100 285 0,1100 285 0,1100

Temperguss Malleable cast iron 299 0,1100 299 0,1100 247 0,1100 247 0,1100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 299 0,1100 299 0,1100 247 0,1100 247 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

184 0,0880 184 0,0880 152 0,0880 152 0,0880

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

150 0,0704 150 0,0704 124 0,0704 124 0,0704

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing

EIE.103.00 EIE.103.10 EIE.120.00 EIE.120.10 EIE.121.00 EIE.121.10 EIE.123.00 EIE.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

380 0,1000 380 0,1000 437 0,1320 437 0,1320 361 0,1320 361 0,1320 380 0,1200 380 0,1200

345 0,1000 345 0,1000 397 0,1320 397 0,1320 328 0,1320 328 0,1320 345 0,1200 345 0,1200

305 0,1000 305 0,1000 351 0,1320 351 0,1320 290 0,1320 290 0,1320 305 0,1200 305 0,1200

235 0,0800 235 0,0800 270 0,1100 270 0,1100 223 0,1100 223 0,1100 235 0,1000 235 0,1000

155 0,0800 155 0,0800 178 0,1100 178 0,1100 147 0,1100 147 0,1100 155 0,1000 155 0,1000

55 0,0700 55 0,0700 63 0,0990 63 0,0990 52 0,0990 52 0,0990 55 0,0900 55 0,0900

300 0,1000 300 0,1000 345 0,1320 345 0,1320 285 0,1320 285 0,1320 300 0,1200 300 0,1200

260 0,1000 260 0,1000 299 0,1320 299 0,1320 247 0,1320 247 0,1320 260 0,1200 260 0,1200

260 0,1000 260 0,1000 299 0,1320 299 0,1320 247 0,1320 247 0,1320 260 0,1200 260 0,1200

160 0,0800 160 0,0800 184 0,1100 184 0,1100 152 0,1100 152 0,1100 160 0,1000 160 0,1000

130 0,0640 130 0,0640 150 0,0880 150 0,0880 124 0,0880 124 0,0880 130 0,0800 130 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIE.160.00 EIE.160.10 EIE.161.00 EIE.161.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 ap: 2,00 x D1  |  ae: 0,15 x D1 16,00 16,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

437 0,1650 437 0,1650 361 0,1650 361 0,1650

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

397 0,1650 397 0,1650 328 0,1650 328 0,1650

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

351 0,1650 351 0,1650 290 0,1650 290 0,1650

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

270 0,1430 270 0,1430 223 0,1430 223 0,1430

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

178 0,1430 178 0,1430 147 0,1430 147 0,1430

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

63 0,1210 63 0,1210 52 0,1210 52 0,1210

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 345 0,1650 345 0,1650 285 0,1650 285 0,1650

Temperguss Malleable cast iron 299 0,1650 299 0,1650 247 0,1650 247 0,1650

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 299 0,1650 299 0,1650 247 0,1650 247 0,1650

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

184 0,1430 184 0,1430 152 0,1430 152 0,1430

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

150 0,1100 150 0,1100 124 0,1100 124 0,1100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIE Schlichten / Cutting data finishing

EIE.163.00 EIE.163.10 EIE.200.00 EIE.200.10 EIE.201.00 EIE.201.10 EIE.203.00 EIE.203.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

380 0,1500 380 0,1500 437 0,2200 437 0,2200 361 0,2200 361 0,2200 380 0,2000 380 0,2000

345 0,1500 345 0,1500 397 0,2200 397 0,2200 328 0,2200 328 0,2200 345 0,2000 345 0,2000

305 0,1500 305 0,1500 351 0,2200 351 0,2200 290 0,2200 290 0,2200 305 0,2000 305 0,2000

235 0,1300 235 0,1300 270 0,1870 270 0,1870 223 0,1870 223 0,1870 235 0,1700 235 0,1700

155 0,1300 155 0,1300 178 0,1870 178 0,1870 147 0,1870 147 0,1870 155 0,1700 155 0,1700

55 0,1100 55 0,1100 63 0,1430 63 0,1430 52 0,1430 52 0,1430 55 0,1300 55 0,1300

300 0,1500 300 0,1500 345 0,2200 345 0,2200 285 0,2200 285 0,2200 300 0,2000 300 0,2000

260 0,1500 260 0,1500 299 0,2200 299 0,2200 247 0,2200 247 0,2200 260 0,2000 260 0,2000

260 0,1500 260 0,1500 299 0,2200 299 0,2200 247 0,2200 247 0,2200 260 0,2000 260 0,2000

160 0,1300 160 0,1300 184 0,1870 184 0,1870 152 0,1870 152 0,1870 160 0,1700 160 0,1700

130 0,1000 130 0,1000 150 0,1430 150 0,1430 124 0,1430 124 0,1430 130 0,1300 130 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIA.060.00 EIA.060.10 EIA.080.00 EIA.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,20 x D1 ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,20 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

380 0,0650 380 0,0650 380 0,0750 380 0,0750

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

345 0,0650 345 0,0650 345 0,0750 345 0,0750

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

305 0,0650 305 0,0650 305 0,0750 305 0,0750

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

235 0,0550 235 0,0550 235 0,0650 235 0,0650

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

155 0,0550 155 0,0550 155 0,0650 155 0,0650

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

55 0,0500 55 0,0500 55 0,0600 55 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 300 0,0650 300 0,0650 300 0,0750 300 0,0750

Temperguss Malleable cast iron 260 0,0650 260 0,0650 260 0,0750 260 0,0750

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 260 0,0650 260 0,0650 260 0,0750 260 0,0750

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIA Schlichten / Cutting data finishing

EIA.100.00 EIA.100.10 EIA.120.00 EIA.120.10 EIA.160.00 EIA.160.10 EIA.200.00 EIA.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

380 0,1000 380 0,1000 380 0,1200 380 0,1200 380 0,1500 380 0,1500 380 0,2000 380 0,2000

345 0,1000 345 0,1000 345 0,1200 345 0,1200 345 0,1500 345 0,1500 345 0,2000 345 0,2000

305 0,1000 305 0,1000 305 0,1200 305 0,1200 305 0,1500 305 0,1500 305 0,2000 305 0,2000

235 0,0800 235 0,0800 235 0,1000 235 0,1000 235 0,1300 235 0,1300 235 0,1700 235 0,1700

155 0,0800 155 0,0800 155 0,1000 155 0,1000 155 0,1300 155 0,1300 155 0,1700 155 0,1700

55 0,0700 55 0,0700 55 0,0900 55 0,0900 55 0,1100 55 0,1100 55 0,1300 55 0,1300

300 0,1000 300 0,1000 300 0,1200 300 0,1200 300 0,1500 300 0,1500 300 0,2000 300 0,2000

260 0,1000 260 0,1000 260 0,1200 260 0,1200 260 0,1500 260 0,1500 260 0,2000 260 0,2000

260 0,1000 260 0,1000 260 0,1200 260 0,1200 260 0,1500 260 0,1500 260 0,2000 260 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIB.060.00 EIB.060.10 EIB.080.00 EIB.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

380 0,0650 380 0,0650 380 0,0750 380 0,0750

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

345 0,0650 345 0,0650 345 0,0750 345 0,0750

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

295 0,0550 295 0,0550 295 0,0650 295 0,0650

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

225 0,0550 225 0,0550 225 0,0650 225 0,0650

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

145 0,0450 145 0,0450 145 0,0500 145 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0600 200 0,0600 200 0,0700 200 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

130 0,0600 130 0,0600 130 0,0700 130 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EIB Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIB Schlichten / Cutting data finishing

EIB.100.00 EIB.100.10 EIB.120.00 EIB.120.10 EIB.160.00 EIB.160.10 EIB.200.00 EIB.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

380 0,1000 380 0,1000 380 0,1200 380 0,1200 380 0,1500 380 0,1500 380 0,2000 380 0,2000

345 0,1000 345 0,1000 345 0,1200 345 0,1200 345 0,1500 345 0,1500 345 0,2000 345 0,2000

295 0,0800 295 0,0800 295 0,1000 295 0,1000 295 0,1300 295 0,1300 295 0,1700 295 0,1700

225 0,0800 225 0,0800 225 0,1000 225 0,1000 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1700 225 0,1700

145 0,0700 145 0,0700 145 0,0850 145 0,0850 145 0,1000 145 0,1000 145 0,1200 145 0,1200

200 0,0850 200 0,0850 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1300 200 0,1300 200 0,1700 200 0,1700

130 0,0850 130 0,0850 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1300 130 0,1300 130 0,1700 130 0,1700
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Art.-Nr. Art.-Nr. EIC.060.10 EIC.080.10 EIC.100.10 EIC.120.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,06 x D1 ap: 2,50 x D1  |  ae: 0,06 x D1 6,00 8,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

180 0,0600 180 0,0700 180 0,0850 180 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

120 0,0550 120 0,0600 120 0,0700 120 0,0850

Titan Titanium 130 0,0600 130 0,0700 130 0,0850 130 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 90 0,0550 90 0,0600 90 0,0700 90 0,0850

Universal Universal

Schnittdaten EIC Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EIC Schlichten / Cutting data finishing

EIC.160.10 EIC.200.10

D1 D1

16,00 20,00

vc fz vc fz

180 0,1300 180 0,1700

120 0,1000 120 0,1300

130 0,1300 130 0,1700

90 0,1000 90 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. BBZ.030.00 BBZ.031.00 BBZ.040.00 BBZ.041.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0370 180 0,0370 180 0,4700 180 0,4700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0350 170 0,0350 170 0,0450 170 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0350 130 0,0350 130 0,0450 130 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0350 110 0,0350 110 0,0450 110 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0300 65 0,0300 65 0,0400 65 0,0400

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0400 50 0,0400

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0370 160 0,0370 160 0,0400 160 0,0400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0370 160 0,0370 160 0,0400 160 0,0400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BBZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BBZ Schlichten / Cutting data finishing

BBZ.050.00 BBZ.051.00 BBZ.060.00 BBZ.061.00 BBZ.080.00 BBZ.081.00 BBZ.100.00 BBZ.101.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,4700 180 0,4700 180 0,0570 180 0,0570 180 0,0740 180 0,0740 180 0,0810 180 0,0810

170 0,0450 170 0,0450 170 0,0550 170 0,0550 170 0,0710 170 0,0710 170 0,0780 170 0,0780

130 0,0450 130 0,0450 130 0,0550 130 0,0550 130 0,0710 130 0,0710 130 0,0780 130 0,0780

110 0,0450 110 0,0450 110 0,0550 110 0,0550 110 0,0710 110 0,0710 110 0,0780 110 0,0780

65 0,0400 65 0,0400 65 0,0500 65 0,0500 65 0,0660 65 0,0660 65 0,0730 65 0,0730

50 0,0400 50 0,0400 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0660 50 0,0660 50 0,0730 50 0,0730

160 0,0400 160 0,0400 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740 160 0,0810 160 0,0810

160 0,0400 160 0,0400 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740 160 0,0810 160 0,0810
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Art.-Nr. Art.-Nr. BBZ.120.00 BBZ.121.00 BBZ.160.00 BBZ.161.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 12,00 12,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0810 180 0,0810 180 0,1000 180 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0810 170 0,0810 170 0,1000 170 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0810 130 0,0810 130 0,1000 130 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0810 110 0,0810 110 0,1000 110 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0810 65 0,0810 65 0,1000 65 0,1000

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0810 50 0,0810 50 0,1000 50 0,1000

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0810 160 0,0810 160 0,1000 160 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0810 160 0,0810 160 0,1000 160 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BBZ Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BBZ Schlichten / Cutting data finishing

BBZ.200.00 BBZ.201.00

D1 D1

20,00 20,00

vc fz vc fz

180 0,1200 180 0,1200

170 0,1200 170 0,1200

130 0,1200 130 0,1200

110 0,1200 110 0,1200

65 0,1200 65 0,1200

50 0,1200 50 0,1200

160 0,1200 160 0,1200

160 0,1200 160 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. BBA.060.00 BBA.080.00 BBA.100.00 BBA.120.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 6,00 8,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

162 0,0513 162 0,0666 162 0,0729 162 0,0729

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

153 0,0495 153 0,0639 153 0,0702 153 0,0729

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

117 0,0495 117 0,0639 117 0,0702 117 0,0729

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

99 0,0495 99 0,0639 99 0,0702 99 0,0729

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

59 0,0450 59 0,0594 59 0,0657 59 0,0729

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0450 45 0,0594 45 0,0657 45 0,0729

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 144 0,0513 144 0,0666 144 0,0729 144 0,0729

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 144 0,0513 144 0,0666 144 0,0729 144 0,0729

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten BBA Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten BBA Schlichten / Cutting data finishing

BBA.120.02 BBA.160.00 BBA.160.02 BBA.200.00 BBA.200.02

D1 D1 D1 D1 D1

12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

162 0,0729 162 0,0900 162 0,0900 162 0,1080 162 0,1080

153 0,0729 153 0,0900 153 0,0900 153 0,1080 153 0,1080

117 0,0729 117 0,0900 117 0,0900 117 0,1080 117 0,1080

99 0,0729 99 0,0900 99 0,0900 99 0,1080 99 0,1080

59 0,0729 59 0,0900 59 0,0900 59 0,1080 59 0,1080

45 0,0729 45 0,0900 45 0,0900 45 0,1080 45 0,1080

144 0,0729 144 0,0900 144 0,0900 144 0,1080 144 0,1080

144 0,0729 144 0,0900 144 0,0900 144 0,1080 144 0,1080
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Art.-Nr. Art.-Nr. CZH.060.05 CZH.060.10 CZH.080.05 CZH.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0570 180 0,0570 180 0,0740 180 0,0740

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0550 170 0,0550 170 0,0710 170 0,0710

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0550 130 0,0550 130 0,0710 130 0,0710

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0550 110 0,0550 110 0,0710 110 0,0710

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0500 65 0,0500 65 0,0660 65 0,0660

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0660 50 0,0660

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CZH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CZH Schlichten / Cutting data finishing

CZH.100.05 CZH.100.10 CZH.120.05 CZH.120.10 CZH.120.15 CZH.120.20 CZH.120.25 CZH.160.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,1000

170 0,0780 170 0,0780 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810 170 0,1000

130 0,0780 130 0,0780 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810 130 0,1000

110 0,0780 110 0,0780 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810 110 0,1000

65 0,0730 65 0,0730 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810 65 0,1000

50 0,0730 50 0,0730 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810 50 0,1000

160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,1000

160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. CZH.160.10 CZH.160.20 CZH.200.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 16,00 16,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,1000 170 0,1000 170 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,1000 130 0,1000 130 0,1200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,1000 110 0,1000 110 0,1200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1200

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1200

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CZH Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CZI.060.05 CZI.061.05 CZI.080.05 CZI.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 6,00 6,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0570 180 0,0570 180 0,0740 180 0,0740

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0550 170 0,0550 170 0,0710 170 0,0710

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0550 130 0,0550 130 0,0710 130 0,0710

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0550 110 0,0550 110 0,0710 110 0,0710

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0500 65 0,0500 65 0,0660 65 0,0660

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0660 50 0,0660

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0570 160 0,0570 160 0,0740 160 0,0740

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

421



Art.-Nr. Art.-Nr. CZI.081.05 CZI.081.10 CZI.100.05 CZI.100.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0740 180 0,0740 180 0,0810 180 0,0810

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0710 170 0,0710 170 0,0780 170 0,0780

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0710 130 0,0710 130 0,0780 130 0,0780

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0710 110 0,0710 110 0,0780 110 0,0780

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0660 65 0,0660 65 0,0730 65 0,0730

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0660 50 0,0660 50 0,0730 50 0,0730

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0740 160 0,0740 160 0,0810 160 0,0810

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0740 160 0,0740 160 0,0810 160 0,0810

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing

CZI.100.15 CZI.101.05 CZI.101.10 CZI.101.15 CZI.120.05 CZI.120.10 CZI.120.15 CZI.120.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,00 10,00 12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810

170 0,0780 170 0,0780 170 0,0780 170 0,0780 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810

130 0,0780 130 0,0780 130 0,0780 130 0,0780 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810

110 0,0780 110 0,0780 110 0,0780 110 0,0780 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810

65 0,0730 65 0,0730 65 0,0730 65 0,0730 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810

50 0,0730 50 0,0730 50 0,0730 50 0,0730 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810

160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810

160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810
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Art.-Nr. Art.-Nr. CZI.121.05 CZI.121.10 CZI.121.15 CZI.121.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 12,00 12,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810 170 0,0810

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810 130 0,0810

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810 65 0,0810

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810 50 0,0810

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing

CZI.160.05 CZI.160.10 CZI.160.15 CZI.160.20 CZI.161.05 CZI.161.10 CZI.161.15 CZI.161.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000

170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000 170 0,1000

130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000 130 0,1000

110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. CZI.200.20 CZI.201.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,02 x D1 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

180 0,1200 180 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

170 0,1200 170 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

130 0,1200 130 0,1200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,1200 110 0,1200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,1200 65 0,1200

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 50 0,1200 50 0,1200

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron 160 0,1200 160 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,1200 160 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten CZI Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.041.09 EEG.041.55 EEG.042.09 EEG.042.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,40 0,40 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Temperguss Malleable cast iron 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0007 126 0,0010 88 0,0007 126 0,0010

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.051.09 EEG.051.55 EEG.052.09 EEG.052.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Temperguss Malleable cast iron 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0007 157 0,0010 110 0,0007 157 0,0010

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.062.09 EEG.062.55 EEG.063.09 EEG.063.55 EEG.081.09 EEG.081.55 EEG.082.09 EEG.082.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0007 188 0,0010 132 0,0007 188 0,0010 176 0,0007 251 0,0010 176 0,0007 251 0,0010

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0014 188 0,0020 132 0,0014 188 0,0020 176 0,0014 251 0,0020 176 0,0014 251 0,0020

132 0,0007 188 0,0010 132 0,0007 188 0,0010 140 0,0007 200 0,0010 140 0,0007 200 0,0010
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.083.55 EEG.084.09 EEG.084.55 EEG.101.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,80 0,80 0,80 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

251 0,0010 251 0,0010 251 0,0010 196 0,0021

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Temperguss Malleable cast iron 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 210 0,0035

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 210 0,0035

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 251 0,0020 251 0,0020 251 0,0020 220 0,0035

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0010 200 0,0010 200 0,0010 140 0,0021

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.101.55 EEG.102.09 EEG.102.55 EEG.103.09 EEG.103.55 EEG.104.09 EEG.104.55 EEG.105.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030 280 0,0030

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 300 0,0050

300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 300 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 220 0,0035 314 0,0050 314 0,0050

200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030 200 0,0030

431



Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.105.55 EEG.121.09 EEG.121.55 EEG.122.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

314 0,0050 350 0,0050 350 0,0050 350 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

314 0,0050 340 0,0050 340 0,0050 340 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

314 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0030 280 0,0030 280 0,0030 280 0,0030

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 314 0,0050 330 0,0050 330 0,0050 330 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 314 0,0050 377 0,0050 377 0,0050 377 0,0050

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 314 0,0050 377 0,0050 377 0,0050 377 0,0050

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 314 0,0050 377 0,0050 377 0,0050 377 0,0050

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 314 0,0050 350 0,0050 350 0,0050 350 0,0050

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 314 0,0050 377 0,0050 377 0,0050 377 0,0050

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0030 200 0,0030 200 0,0030 200 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.151.09 EEG.151.55 EEG.152.09 EEG.152.55 EEG.153.09 EEG.153.55 EEG.154.09 EEG.154.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

245 0,0035 350 0,0050 350 0,0050 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050

238 0,0035 340 0,0050 340 0,0050 340 0,0050 238 0,0035 340 0,0050 238 0,0035 340 0,0050

224 0,0035 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 224 0,0035 320 0,0050 224 0,0035 320 0,0050

196 0,0021 280 0,0030 280 0,0030 280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030

231 0,0035 330 0,0050 330 0,0050 330 0,0050 231 0,0035 330 0,0050 231 0,0035 330 0,0050

210 0,0035 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050

210 0,0035 300 0,0050 300 0,0050 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050

330 0,0035 471 0,0050 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

330 0,0035 471 0,0050 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

266 0,0035 380 0,0050 380 0,0050 380 0,0050 266 0,0035 380 0,0050 266 0,0035 380 0,0050

245 0,0035 350 0,0050 350 0,0050 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050

330 0,0035 471 0,0050 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

140 0,0021 200 0,0030 200 0,0030 200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.155.09 EEG.155.55 EEG.156.09 EEG.156.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

350 0,0050 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

340 0,0050 340 0,0050 238 0,0035 340 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

320 0,0050 320 0,0050 224 0,0035 320 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0030 280 0,0030 196 0,0021 280 0,0030

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 330 0,0050 330 0,0050 231 0,0035 330 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0050 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0050 300 0,0050 210 0,0035 300 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 380 0,0050 380 0,0050 266 0,0035 380 0,0050

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 350 0,0050 350 0,0050 245 0,0035 350 0,0050

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 471 0,0050 471 0,0050 330 0,0035 471 0,0050

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0030 200 0,0030 140 0,0021 200 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.201.09 EEG.201.55 EEG.202.09 EEG.202.55 EEG.203.09 EEG.203.55 EEG.204.09 EEG.204.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100

224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100

196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070

231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100

210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

440 0,0070 628 0,0100 440 0,0070 628 0,0100 440 0,0070 628 0,0100 440 0,0070 628 0,0100

385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100

266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100

245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100

140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.205.09 EEG.205.55 EEG.206.09 EEG.206.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

350 0,0100 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

340 0,0100 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

320 0,0100 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0070 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 330 0,0100 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0100 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0100 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 628 0,0100 628 0,0100 440 0,0070 628 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 550 0,0100 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 380 0,0100 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 350 0,0100 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 500 0,0100 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0070 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.301.09 EEG.301.55 EEG.302.09 EEG.302.55 EEG.303.09 EEG.303.55 EEG.304.09 EEG.304.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100

224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100

196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070

231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100

210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

546 0,0070 780 0,0100 546 0,0070 780 0,0100 546 0,0070 780 0,0100 546 0,0070 780 0,0100

385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100

266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100

245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100

140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.305.09 EEG.305.55 EEG.306.09 EEG.306.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

238 0,0070 340 0,0100 238 0,0070 340 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

224 0,0070 320 0,0100 224 0,0070 320 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

196 0,0049 280 0,0070 196 0,0049 280 0,0070

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 231 0,0070 330 0,0100 231 0,0070 330 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 210 0,0070 300 0,0100 210 0,0070 300 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 546 0,0070 780 0,0100 546 0,0070 780 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 385 0,0070 550 0,0100 385 0,0070 550 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 266 0,0070 380 0,0100 266 0,0070 380 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 245 0,0070 350 0,0100 245 0,0070 350 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 350 0,0070 500 0,0100 350 0,0070 500 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

140 0,0049 200 0,0070 140 0,0049 200 0,0070

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.401.55 EEG.402.09 EEG.402.55 EEG.403.09 EEG.403.55 EEG.404.55 EEG.405.09 EEG.405.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

350 0,0180 350 0,0180 350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180

340 0,0180 340 0,0180 340 0,0180 238 0,0126 340 0,0180 340 0,0180 238 0,0126 340 0,0180

320 0,0180 320 0,0180 320 0,0180 224 0,0126 320 0,0180 320 0,0180 224 0,0126 320 0,0180

280 0,0180 280 0,0180 280 0,0180 196 0,0126 280 0,0180 280 0,0180 196 0,0126 280 0,0180

330 0,0180 330 0,0180 330 0,0180 231 0,0126 330 0,0180 330 0,0180 231 0,0126 330 0,0180

300 0,0180 300 0,0180 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180

300 0,0180 300 0,0180 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180

780 0,0180 780 0,0180 780 0,0180 546 0,0126 780 0,0180 780 0,0180 546 0,0126 780 0,0180

550 0,0180 550 0,0180 550 0,0180 385 0,0126 550 0,0180 550 0,0180 385 0,0126 550 0,0180

380 0,0180 380 0,0180 380 0,0180 266 0,0126 380 0,0180 380 0,0180 266 0,0126 380 0,0180

350 0,0180 350 0,0180 350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180

500 0,0180 500 0,0180 500 0,0180 350 0,0126 500 0,0180 500 0,0180 350 0,0126 500 0,0180

200 0,0130 200 0,0130 200 0,0130 140 0,0091 200 0,0130 200 0,0130 140 0,0091 200 0,0130
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.501.55 EEG.502.09 EEG.502.55 EEG.503.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 245 0,0126

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

340 0,0180 238 0,0126 340 0,0180 238 0,0126

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

320 0,0180 224 0,0126 320 0,0180 224 0,0126

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0180 196 0,0126 280 0,0180 196 0,0126

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 330 0,0180 231 0,0126 330 0,0180 231 0,0126

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 210 0,0126

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 210 0,0126

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 780 0,0180 546 0,0126 780 0,0180 546 0,0126

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 550 0,0180 385 0,0126 550 0,0180 385 0,0126

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 380 0,0180 266 0,0126 380 0,0180 266 0,0126

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 245 0,0126

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 500 0,0180 350 0,0126 500 0,0180 350 0,0126

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0130 140 0,0091 200 0,0130 140 0,0091

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

EEG.503.55 EEG.504.09 EEG.504.55 EEG.602.09 EEG.602.55 EEG.603.09 EEG.603.55 EEG.604.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300

340 0,0180 238 0,0126 340 0,0180 340 0,0300 340 0,0300 340 0,0300 340 0,0300 340 0,0300

320 0,0180 224 0,0126 320 0,0180 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300

280 0,0180 196 0,0126 280 0,0180 280 0,0300 280 0,0300 280 0,0300 280 0,0300 280 0,0300

330 0,0180 231 0,0126 330 0,0180 330 0,0300 330 0,0300 330 0,0300 330 0,0300 330 0,0300

300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300

300 0,0180 210 0,0126 300 0,0180 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300

780 0,0180 546 0,0126 780 0,0180 780 0,0300 780 0,0300 780 0,0300 780 0,0300 780 0,0300

550 0,0180 385 0,0126 550 0,0180 550 0,0300 550 0,0300 550 0,0300 550 0,0300 550 0,0300

380 0,0180 266 0,0126 380 0,0180 380 0,0300 380 0,0300 380 0,0300 380 0,0300 380 0,0300

350 0,0180 245 0,0126 350 0,0180 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300

500 0,0180 350 0,0126 500 0,0180 500 0,0300 500 0,0300 500 0,0300 500 0,0300 500 0,0300

200 0,0130 140 0,0091 200 0,0130 200 0,0210 200 0,0210 200 0,0210 200 0,0210 200 0,0210

441



Schnittdaten EEG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEG.604.55 EEG.605.09 EEG.605.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

340 0,0300 340 0,0300 340 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0300 280 0,0300 280 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 330 0,0300 330 0,0300 330 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 300 0,0300 300 0,0300 300 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 780 0,0300 780 0,0300 780 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 550 0,0300 550 0,0300 550 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 380 0,0300 380 0,0300 380 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 350 0,0300 350 0,0300 350 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 500 0,0300 500 0,0300 500 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

200 0,0210 200 0,0210 200 0,0210

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.041.09 EEF.041.55 EEF.042.09 EEF.042.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,40 0,40 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

235 0,0021 335 0,0030 235 0,0021 335 0,0030

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

186 0,0021 265 0,0030 186 0,0021 265 0,0030

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0021 205 0,0030 144 0,0021 205 0,0030

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

123 0,0021 175 0,0030 123 0,0021 175 0,0030

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 228 0,0021 325 0,0030 228 0,0021 325 0,0030

Temperguss Malleable cast iron 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 312 0,0021 445 0,0030 312 0,0021 445 0,0030

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 249 0,0021 355 0,0030 249 0,0021 355 0,0030

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 291 0,0021 415 0,0030 291 0,0021 415 0,0030

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0007 125 0,0010 88 0,0007 125 0,0010

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.051.09 EEF.051.55 EEF.052.09 EEF.052.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

235 0,0021 335 0,0030 235 0,0021 335 0,0030

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

186 0,0021 265 0,0030 186 0,0021 265 0,0030

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0021 205 0,0030 144 0,0021 205 0,0030

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

123 0,0021 175 0,0030 123 0,0021 175 0,0030

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 228 0,0021 325 0,0030 228 0,0021 325 0,0030

Temperguss Malleable cast iron 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 312 0,0021 445 0,0030 312 0,0021 445 0,0030

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 249 0,0021 355 0,0030 249 0,0021 355 0,0030

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 207 0,0021 295 0,0030 207 0,0021 295 0,0030

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 291 0,0021 415 0,0030 291 0,0021 415 0,0030

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0007 125 0,0010 88 0,0007 125 0,0010

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.061.09 EEF.061.55 EEF.062.09 EEF.062.55 EEF.063.09 EEF.063.55 EEF.081.09 EEF.081.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

235 0,0035 335 0,0050 235 0,0035 335 0,0050 235 0,0035 335 0,0050 235 0,0035 335 0,0050

186 0,0035 265 0,0050 186 0,0035 265 0,0050 186 0,0035 265 0,0050 186 0,0035 265 0,0050

144 0,0035 205 0,0050 144 0,0035 205 0,0050 144 0,0035 205 0,0050 144 0,0035 205 0,0050

123 0,0035 175 0,0050 123 0,0035 175 0,0050 123 0,0035 175 0,0050 123 0,0035 175 0,0050

228 0,0035 325 0,0050 228 0,0035 325 0,0050 228 0,0035 325 0,0050 228 0,0035 325 0,0050

207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050

207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050

312 0,0035 445 0,0050 312 0,0035 445 0,0050 312 0,0035 445 0,0050 312 0,0035 445 0,0050

249 0,0035 355 0,0050 249 0,0035 355 0,0050 249 0,0035 355 0,0050 249 0,0035 355 0,0050

207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050 207 0,0035 295 0,0050

291 0,0035 415 0,0050 291 0,0035 415 0,0050 291 0,0035 415 0,0050 291 0,0035 415 0,0050

88 0,0021 125 0,0030 88 0,0021 125 0,0030 88 0,0021 125 0,0030 88 0,0021 125 0,0030
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.082.55 EEF.083.55 EEF.084.09 EEF.084.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,80 0,80 0,80 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

335 0,0050 335 0,0050 335 0,0050 335 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

265 0,0050 265 0,0050 265 0,0050 265 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0050 205 0,0050 205 0,0050 205 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0050 175 0,0050 175 0,0050 175 0,0050

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0050 325 0,0050 325 0,0050 325 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 445 0,0050 445 0,0050 445 0,0050 445 0,0050

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 355 0,0050 355 0,0050 355 0,0050 355 0,0050

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050 295 0,0050

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 415 0,0050 415 0,0050 415 0,0050 415 0,0050

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

125 0,0030 125 0,0030 125 0,0030 125 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.101.09 EEF.101.55 EEF.102.09 EEF.102.55 EEF.103.09 EEF.103.55 EEF.104.09 EEF.104.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

235 0,0049 335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070

186 0,0049 265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070

144 0,0049 205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070

123 0,0049 175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070

228 0,0049 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070

207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070

207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070

312 0,0049 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070

249 0,0049 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070

207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070

291 0,0049 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070

88 0,0035 125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.105.09 EEF.105.55 EEF.121.55 EEF.122.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,00 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

235 0,0049 335 0,0070 335 0,0070 335 0,0070

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

186 0,0049 265 0,0070 265 0,0070 265 0,0070

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0049 205 0,0070 205 0,0070 205 0,0070

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

123 0,0049 175 0,0070 175 0,0070 175 0,0070

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 228 0,0049 325 0,0070 325 0,0070 325 0,0070

Temperguss Malleable cast iron 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 312 0,0049 445 0,0070 445 0,0070 445 0,0070

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 249 0,0049 355 0,0070 355 0,0070 355 0,0070

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 291 0,0049 415 0,0070 415 0,0070 415 0,0070

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0035 125 0,0050 125 0,0050 125 0,0050

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.123.55 EEF.151.09 EEF.151.55 EEF.152.09 EEF.152.55 EEF.153.09 EEF.153.55 EEF.154.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

335 0,0070 335 0,0070 335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070 235 0,0049

265 0,0070 265 0,0070 265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070 186 0,0049

205 0,0070 205 0,0070 205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070 144 0,0049

175 0,0070 175 0,0070 175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070 123 0,0049

325 0,0070 325 0,0070 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070 228 0,0049

295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049

295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049

445 0,0070 445 0,0070 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070 312 0,0049

355 0,0070 355 0,0070 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070 249 0,0049

295 0,0070 295 0,0070 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 207 0,0049

415 0,0070 415 0,0070 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070 291 0,0049

125 0,0050 125 0,0050 125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050 88 0,0035
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.154.55 EEF.155.09 EEF.155.55 EEF.156.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

335 0,0070 235 0,0049 335 0,0070 335 0,0070

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

265 0,0070 186 0,0049 265 0,0070 265 0,0070

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0070 144 0,0049 205 0,0070 205 0,0070

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0070 123 0,0049 175 0,0070 175 0,0070

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0070 228 0,0049 325 0,0070 325 0,0070

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 445 0,0070 312 0,0049 445 0,0070 445 0,0070

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 355 0,0070 249 0,0049 355 0,0070 355 0,0070

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 295 0,0070 207 0,0049 295 0,0070 295 0,0070

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 415 0,0070 291 0,0049 415 0,0070 415 0,0070

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

125 0,0050 88 0,0035 125 0,0050 125 0,0050

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.156.55 EEF.201.09 EEF.201.55 EEF.202.09 EEF.202.55 EEF.203.09 EEF.203.55 EEF.204.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

335 0,0070 235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077

265 0,0070 186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077

205 0,0070 144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077

175 0,0070 123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077

325 0,0070 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077

295 0,0070 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

295 0,0070 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

445 0,0070 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077

355 0,0070 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077

295 0,0070 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

415 0,0070 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077

125 0,0050 88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.204.55 EEF.205.09 EEF.205.55 EEF.206.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.206.55 EEF.301.55 EEF.302.09 EEF.302.55 EEF.303.09 EEF.303.55 EEF.304.09 EEF.304.55

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

335 0,0110 335 0,0110 335 0,0110 335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110

265 0,0110 265 0,0110 265 0,0110 265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110

205 0,0110 205 0,0110 205 0,0110 205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110

175 0,0110 175 0,0110 175 0,0110 175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110

325 0,0110 325 0,0110 325 0,0110 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110

295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

445 0,0110 445 0,0110 445 0,0110 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110

355 0,0110 355 0,0110 355 0,0110 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110

295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

415 0,0110 415 0,0110 415 0,0110 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110

125 0,0070 125 0,0070 125 0,0070 125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.305.09 EEF.305.55 EEF.306.09 EEF.306.55

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

235 0,0077 335 0,0110 235 0,0077 335 0,0110

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

186 0,0077 265 0,0110 186 0,0077 265 0,0110

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

144 0,0077 205 0,0110 144 0,0077 205 0,0110

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

123 0,0077 175 0,0110 123 0,0077 175 0,0110

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 228 0,0077 325 0,0110 228 0,0077 325 0,0110

Temperguss Malleable cast iron 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 312 0,0077 445 0,0110 312 0,0077 445 0,0110

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 249 0,0077 355 0,0110 249 0,0077 355 0,0110

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 207 0,0077 295 0,0110 207 0,0077 295 0,0110

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 291 0,0077 415 0,0110 291 0,0077 415 0,0110

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

88 0,0049 125 0,0070 88 0,0049 125 0,0070

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

454



Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.401.55 EEF.402.09 EEF.402.55 EEF.403.09 EEF.403.55 EEF.404.09 EEF.404.55 EEF.405.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

335 0,0350 235 0,0245 335 0,0350 235 0,0245 335 0,0350 235 0,0245 335 0,0350 235 0,0245

265 0,0350 186 0,0245 265 0,0350 186 0,0245 265 0,0350 186 0,0245 265 0,0350 186 0,0245

205 0,0350 144 0,0245 205 0,0350 144 0,0245 205 0,0350 144 0,0245 205 0,0350 144 0,0245

175 0,0350 123 0,0245 175 0,0350 123 0,0245 175 0,0350 123 0,0245 175 0,0350 123 0,0245

325 0,0350 228 0,0245 325 0,0350 228 0,0245 325 0,0350 228 0,0245 325 0,0350 228 0,0245

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

445 0,0350 312 0,0245 445 0,0350 312 0,0245 445 0,0350 312 0,0245 445 0,0350 312 0,0245

355 0,0350 249 0,0245 355 0,0350 249 0,0245 355 0,0350 249 0,0245 355 0,0350 249 0,0245

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

415 0,0350 291 0,0245 415 0,0350 291 0,0245 415 0,0350 291 0,0245 415 0,0350 291 0,0245

125 0,0090 88 0,0063 125 0,0090 88 0,0063 125 0,0090 88 0,0063 125 0,0090 88 0,0063
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.405.55 EEF.501.09 EEF.501.55 EEF.502.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 4,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

335 0,0350 235 0,0245 335 0,0350 235 0,0245

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

265 0,0350 186 0,0245 265 0,0350 186 0,0245

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0350 144 0,0245 205 0,0350 144 0,0245

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0350 123 0,0245 175 0,0350 123 0,0245

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0350 228 0,0245 325 0,0350 228 0,0245

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 445 0,0350 312 0,0245 445 0,0350 312 0,0245

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 355 0,0350 249 0,0245 355 0,0350 249 0,0245

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 207 0,0245

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 415 0,0350 291 0,0245 415 0,0350 291 0,0245

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

125 0,0090 88 0,0063 125 0,0090 88 0,0063

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.502.55 EEF.503.09 EEF.503.55 EEF.601.09 EEF.601.55 EEF.602.09 EEF.602.55 EEF.603.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

335 0,0350 235 0,0245 335 0,0350 335 0,0450 335 0,0450 235 0,0315 335 0,0450 235 0,0315

265 0,0350 186 0,0245 265 0,0350 265 0,0450 265 0,0450 186 0,0315 265 0,0450 186 0,0315

205 0,0350 144 0,0245 205 0,0350 205 0,0450 205 0,0450 144 0,0315 205 0,0450 144 0,0315

175 0,0350 123 0,0245 175 0,0350 175 0,0450 175 0,0450 123 0,0315 175 0,0450 123 0,0315

325 0,0350 228 0,0245 325 0,0350 325 0,0450 325 0,0450 228 0,0315 325 0,0450 228 0,0315

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 295 0,0450 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 207 0,0315

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 295 0,0450 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 207 0,0315

445 0,0350 312 0,0245 445 0,0350 445 0,0450 445 0,0450 312 0,0315 445 0,0450 312 0,0315

355 0,0350 249 0,0245 355 0,0350 355 0,0450 355 0,0450 249 0,0315 355 0,0450 249 0,0315

295 0,0350 207 0,0245 295 0,0350 295 0,0450 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 207 0,0315

415 0,0350 291 0,0245 415 0,0350 415 0,0450 415 0,0450 291 0,0315 415 0,0450 291 0,0315

125 0,0090 88 0,0063 125 0,0090 125 0,0110 125 0,0110 88 0,0077 125 0,0110 88 0,0077
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EEF.603.55 EEF.604.09 EEF.604.55 EEF.605.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

335 0,0450 235 0,0315 335 0,0450 335 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

265 0,0450 186 0,0315 265 0,0450 265 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0450 144 0,0315 205 0,0450 205 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0450 123 0,0315 175 0,0450 175 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0450 228 0,0315 325 0,0450 325 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 295 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 295 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 445 0,0450 312 0,0315 445 0,0450 445 0,0450

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 355 0,0450 249 0,0315 355 0,0450 355 0,0450

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 295 0,0450 207 0,0315 295 0,0450 295 0,0450

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 415 0,0450 291 0,0315 415 0,0450 415 0,0450

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

125 0,0110 88 0,0077 125 0,0110 125 0,0110

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EEF Schlichten / Cutting data finishing

EEF.605.55

D1

6,00

vc fz

335 0,0450

265 0,0450

205 0,0450

175 0,0450

325 0,0450

295 0,0450

295 0,0450

445 0,0450

355 0,0450

295 0,0450

415 0,0450

125 0,0110
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.010.01 EGA.010.02 EGA.020.01 EGA.020.02

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,10 0,10 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

30 0,0025 28 0,0023 62 0,0033 55 0,0029

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

30 0,0025 28 0,0023 62 0,0033 55 0,0029

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0021 28 0,0019 62 0,0027 55 0,0024

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 30 0,0021 28 0,0019 62 0,0027 55 0,0024

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Temperguss Malleable cast iron 30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 30 0,0031 28 0,0028 62 0,0038 55 0,0035

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.020.03 EGA.020.04 EGA.020.05 EGA.020.06 EGA.030.01 EGA.030.02 EGA.030.03 EGA.030.04

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0026 43 0,0023 37 0,0020 31 0,0016 90 0,0041 83 0,0038 77 0,0035 71 0,0032

49 0,0026 43 0,0023 37 0,0020 31 0,0016 90 0,0041 83 0,0038 77 0,0035 71 0,0032

49 0,0021 43 0,0019 37 0,0016 31 0,0013 90 0,0034 83 0,0031 77 0,0029 71 0,0027

49 0,0021 43 0,0019 37 0,0016 31 0,0013 74 0,0034 68 0,0031 64 0,0029 58 0,0027

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038

49 0,0031 43 0,0027 37 0,0023 31 0,0019 90 0,0049 83 0,0045 77 0,0042 71 0,0038
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.030.05 EGA.030.06 EGA.030.07 EGA.040.01

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,30 0,30 0,30 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0030 58 0,0027 53 0,0024 123 0,0049

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

65 0,0030 58 0,0027 53 0,0024 123 0,0049

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0025 58 0,0022 53 0,0020 97 0,0041

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0025 48 0,0022 44 0,0020 76 0,0041

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Temperguss Malleable cast iron 65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,0035 58 0,0032 53 0,0029 123 0,0058

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.040.02 EGA.040.03 EGA.040.04 EGA.040.05 EGA.040.06 EGA.040.07 EGA.040.08 EGA.040.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0046 111 0,0044 104 0,0041 98 0,0039 93 0,0037 87 0,0034 74 0,0029 62 0,0024

117 0,0046 111 0,0044 104 0,0041 98 0,0039 93 0,0037 87 0,0034 74 0,0029 62 0,0024

92 0,0039 87 0,0037 82 0,0035 77 0,0032 73 0,0031 68 0,0029 58 0,0025 49 0,0020

72 0,0039 68 0,0037 65 0,0035 61 0,0032 58 0,0031 54 0,0029 46 0,0025 38 0,0020

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029

117 0,0055 111 0,0052 104 0,0049 98 0,0046 93 0,0044 87 0,0041 74 0,0035 62 0,0029
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.040.10 EGA.050.01 EGA.050.02 EGA.050.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,40 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

38 0,0015 157 0,0059 145 0,0055 132 0,0050

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0015 157 0,0059 145 0,0055 132 0,0050

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0012 99 0,0050 91 0,0046 83 0,0042

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 23 0,0012 78 0,0050 72 0,0046 65 0,0042

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Temperguss Malleable cast iron 38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 38 0,0018 157 0,0071 145 0,0066 132 0,0060

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.050.04 EGA.050.05 EGA.050.06 EGA.050.07 EGA.050.08 EGA.060.01 EGA.060.02 EGA.060.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0046 108 0,0041 96 0,0036 71 0,0027 47 0,0018 188 0,0074 179 0,0070 166 0,0065

121 0,0046 108 0,0041 96 0,0036 71 0,0027 47 0,0018 170 0,0074 161 0,0070 149 0,0065

76 0,0038 68 0,0034 60 0,0030 45 0,0022 30 0,0015 99 0,0062 94 0,0059 87 0,0054

60 0,0038 54 0,0034 47 0,0030 35 0,0022 23 0,0015 78 0,0062 74 0,0059 68 0,0054

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078

121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 71 0,0032 47 0,0021 188 0,0089 179 0,0085 166 0,0078
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.060.04 EGA.060.05 EGA.060.06 EGA.060.07

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

155 0,0060 141 0,0055 130 0,0051 106 0,0041

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0060 127 0,0055 117 0,0051 95 0,0041

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0051 74 0,0046 68 0,0043 55 0,0035

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0051 58 0,0046 54 0,0043 44 0,0035

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 155 0,0073 141 0,0067 130 0,0062 106 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.060.08 EGA.070.01 EGA.070.02 EGA.070.03 EGA.070.04 EGA.070.05 EGA.080.01 EGA.080.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0032 213 0,0072 187 0,0063 163 0,0055 139 0,0046 114 0,0038 251 0,0089 246 0,0087

73 0,0032 165 0,0072 144 0,0063 126 0,0055 107 0,0046 88 0,0038 170 0,0089 166 0,0087

43 0,0027 96 0,0060 84 0,0053 73 0,0046 62 0,0039 51 0,0032 99 0,0074 97 0,0072

33 0,0027 75 0,0060 66 0,0053 58 0,0046 49 0,0039 40 0,0032 78 0,0074 76 0,0072

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 251 0,0107 246 0,0105

81 0,0038 213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 139 0,0056 114 0,0046 226 0,0107 222 0,0105
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.080.03 EGA.080.04 EGA.080.05 EGA.080.06

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,80 0,80 0,80 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

234 0,0083 221 0,0078 209 0,0074 196 0,0070

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

158 0,0083 149 0,0078 141 0,0074 132 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

92 0,0069 87 0,0065 82 0,0061 77 0,0058

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 72 0,0069 68 0,0065 65 0,0061 61 0,0058

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Temperguss Malleable cast iron 234 0,0100 221 0,0094 209 0,0089 196 0,0083

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 210 0,0100 199 0,0094 188 0,0089 176 0,0083

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.080.07 EGA.080.08 EGA.080.09 EGA.090.01 EGA.090.02 EGA.090.03 EGA.090.04 EGA.100.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90 0,90 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 254 0,0096 232 0,0088 206 0,0078 181 0,0068 314 0,0119

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 254 0,0096 232 0,0088 206 0,0078 181 0,0068 311 0,0119

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 254 0,0096 232 0,0088 206 0,0078 181 0,0068 297 0,0119

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 254 0,0096 232 0,0088 206 0,0078 181 0,0068 283 0,0119

173 0,0062 148 0,0053 123 0,0044 242 0,0080 220 0,0073 196 0,0065 172 0,0057 269 0,0107

117 0,0062 100 0,0053 83 0,0044 153 0,0080 139 0,0073 124 0,0065 109 0,0057 170 0,0107

68 0,0051 58 0,0044 49 0,0036 89 0,0066 81 0,0060 72 0,0054 63 0,0047 99 0,0089

54 0,0051 46 0,0044 38 0,0036 70 0,0066 64 0,0060 57 0,0054 50 0,0047 78 0,0089

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 254 0,0096 232 0,0088 206 0,0078 181 0,0068 311 0,0119

173 0,0074 148 0,0063 123 0,0052 229 0,0096 209 0,0088 186 0,0078 163 0,0068 255 0,0119

156 0,0074 134 0,0063 111 0,0052 204 0,0096 186 0,0088 165 0,0078 145 0,0068 226 0,0119
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.100.02 EGA.100.03 EGA.100.04 EGA.100.05

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

302 0,0114 289 0,0109 276 0,0105 264 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

299 0,0114 286 0,0109 274 0,0105 261 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

285 0,0114 273 0,0109 261 0,0105 249 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

272 0,0114 260 0,0109 249 0,0105 238 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

258 0,0103 247 0,0098 236 0,0094 226 0,0090

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

163 0,0103 156 0,0098 149 0,0094 143 0,0090

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

95 0,0086 91 0,0082 87 0,0078 83 0,0075

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 75 0,0086 72 0,0082 68 0,0078 65 0,0075

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 299 0,0114 286 0,0109 274 0,0105 261 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 244 0,0114 234 0,0109 224 0,0105 214 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 217 0,0114 208 0,0109 199 0,0105 190 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.100.06 EGA.100.07 EGA.100.08 EGA.100.09 EGA.100.10 EGA.100.11 EGA.100.12 EGA.100.13

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

242 0,0092 217 0,0082 192 0,0073 167 0,0063 141 0,0054 116 0,0044 110 0,0042 104 0,0039

240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 165 0,0063 140 0,0054 115 0,0044 109 0,0042 103 0,0039

229 0,0092 205 0,0082 181 0,0073 157 0,0063 134 0,0054 110 0,0044 104 0,0042 98 0,0039

218 0,0092 195 0,0082 173 0,0073 150 0,0063 127 0,0054 105 0,0044 99 0,0042 93 0,0039

207 0,0082 185 0,0074 164 0,0065 142 0,0057 121 0,0048 99 0,0040 94 0,0037 89 0,0035

131 0,0082 117 0,0074 104 0,0065 90 0,0057 76 0,0048 63 0,0040 59 0,0037 56 0,0035

76 0,0069 68 0,0062 60 0,0054 52 0,0047 45 0,0040 37 0,0033 35 0,0031 33 0,0029

60 0,0069 54 0,0062 47 0,0054 41 0,0047 35 0,0040 29 0,0033 27 0,0031 26 0,0029

240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 165 0,0063 140 0,0054 115 0,0044 109 0,0042 103 0,0039

196 0,0092 176 0,0082 155 0,0073 135 0,0063 115 0,0054 94 0,0044 89 0,0042 84 0,0039

174 0,0092 156 0,0082 138 0,0073 120 0,0063 102 0,0054 84 0,0044 79 0,0042 75 0,0039
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.100.14 EGA.120.01 EGA.120.02 EGA.120.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,00 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

94 0,0036 302 0,0113 280 0,0105 261 0,0098

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

93 0,0036 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

89 0,0036 282 0,0113 261 0,0105 244 0,0098

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

85 0,0036 269 0,0113 249 0,0105 232 0,0098

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

81 0,0032 255 0,0102 236 0,0094 220 0,0088

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

51 0,0032 161 0,0102 149 0,0094 139 0,0088

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0027 94 0,0085 87 0,0078 81 0,0073

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 23 0,0027 74 0,0085 68 0,0078 64 0,0073

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 93 0,0036 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098

Temperguss Malleable cast iron 76 0,0036 242 0,0113 224 0,0105 209 0,0098

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,0036 215 0,0113 199 0,0105 186 0,0098

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.120.04 EGA.120.05 EGA.120.06 EGA.120.07 EGA.120.08 EGA.140.01 EGA.140.02 EGA.140.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40 1,40 1,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

239 0,0089 220 0,0082 178 0,0067 137 0,0051 83 0,0031 270 0,0101 255 0,0095 220 0,0082

233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 81 0,0031 264 0,0101 249 0,0095 215 0,0082

223 0,0089 205 0,0082 166 0,0067 128 0,0051 77 0,0031 252 0,0101 238 0,0095 205 0,0082

212 0,0089 195 0,0082 158 0,0067 122 0,0051 74 0,0031 240 0,0101 226 0,0095 195 0,0082

202 0,0080 185 0,0074 150 0,0060 116 0,0046 70 0,0028 228 0,0091 215 0,0086 185 0,0074

127 0,0080 117 0,0074 95 0,0060 73 0,0046 44 0,0028 144 0,0091 136 0,0086 117 0,0074

74 0,0067 68 0,0062 55 0,0050 43 0,0038 26 0,0023 84 0,0076 79 0,0071 68 0,0062

58 0,0067 54 0,0062 44 0,0050 33 0,0038 20 0,0023 66 0,0076 62 0,0071 54 0,0062

233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 81 0,0031 264 0,0101 249 0,0095 215 0,0082

191 0,0089 176 0,0082 143 0,0067 109 0,0051 66 0,0031 216 0,0101 204 0,0095 176 0,0082

170 0,0089 156 0,0082 127 0,0067 97 0,0051 59 0,0031 192 0,0101 181 0,0095 156 0,0082
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.140.04 EGA.140.05 EGA.150.01 EGA.150.02

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,40 1,40 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0075 165 0,0062 309 0,0208 293 0,0197

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

196 0,0075 162 0,0062 302 0,0208 286 0,0197

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

187 0,0075 154 0,0062 288 0,0208 273 0,0197

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

178 0,0075 147 0,0062 274 0,0208 260 0,0197

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

169 0,0067 140 0,0056 261 0,0173 247 0,0164

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

107 0,0067 88 0,0056 165 0,0173 156 0,0164

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0056 51 0,0046 96 0,0144 91 0,0137

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 49 0,0056 40 0,0046 75 0,0144 72 0,0137

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 196 0,0075 162 0,0062 302 0,0208 286 0,0197

Temperguss Malleable cast iron 160 0,0075 132 0,0062 247 0,0208 234 0,0197

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 143 0,0075 118 0,0062 219 0,0208 208 0,0197

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.150.03 EGA.150.04 EGA.150.05 EGA.150.06 EGA.150.07 EGA.150.08 EGA.150.09 EGA.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

277 0,0186 261 0,0176 245 0,0165 226 0,0152 210 0,0141 194 0,0131 178 0,0120 159 0,0107

271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 221 0,0152 205 0,0141 190 0,0131 174 0,0120 156 0,0107

258 0,0186 244 0,0176 229 0,0165 211 0,0152 196 0,0141 181 0,0131 166 0,0120 148 0,0107

246 0,0186 232 0,0176 218 0,0165 201 0,0152 187 0,0141 173 0,0131 158 0,0120 141 0,0107

234 0,0155 220 0,0146 207 0,0137 191 0,0127 177 0,0118 164 0,0109 150 0,0100 134 0,0089

148 0,0155 139 0,0146 131 0,0137 120 0,0127 112 0,0118 104 0,0109 95 0,0100 85 0,0089

86 0,0129 81 0,0122 76 0,0114 70 0,0106 65 0,0098 60 0,0091 55 0,0083 49 0,0074

68 0,0129 64 0,0122 60 0,0114 55 0,0106 51 0,0098 47 0,0091 44 0,0083 39 0,0074

271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 221 0,0152 205 0,0141 190 0,0131 174 0,0120 156 0,0107

221 0,0186 209 0,0176 196 0,0165 181 0,0152 168 0,0141 155 0,0131 143 0,0120 127 0,0107

197 0,0186 186 0,0176 174 0,0165 161 0,0152 149 0,0141 138 0,0131 127 0,0120 113 0,0107
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.150.11 EGA.160.01 EGA.160.02 EGA.160.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,50 1,60 1,60 1,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

137 0,0092 296 0,0199 264 0,0178 235 0,0158

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

134 0,0092 289 0,0199 258 0,0178 230 0,0158

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

128 0,0092 276 0,0199 246 0,0178 220 0,0158

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

122 0,0092 263 0,0199 235 0,0178 209 0,0158

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

116 0,0077 250 0,0166 223 0,0148 199 0,0132

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

73 0,0077 158 0,0166 141 0,0148 126 0,0132

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

43 0,0064 92 0,0138 82 0,0123 73 0,0110

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 33 0,0064 72 0,0138 65 0,0123 58 0,0110

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 134 0,0092 289 0,0199 258 0,0178 230 0,0158

Temperguss Malleable cast iron 109 0,0092 237 0,0199 211 0,0178 188 0,0158

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 97 0,0092 210 0,0199 188 0,0178 167 0,0158

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.160.04 EGA.180.01 EGA.180.02 EGA.180.03 EGA.200.01 EGA.200.02 EGA.200.03 EGA.200.04

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,60 1,80 1,80 1,80 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

204 0,0137 274 0,0184 245 0,0165 220 0,0148 305 0,0228 293 0,0219 280 0,0209 267 0,0200

199 0,0137 268 0,0184 240 0,0165 215 0,0148 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200

190 0,0137 255 0,0184 229 0,0165 205 0,0148 285 0,0228 273 0,0219 261 0,0209 249 0,0200

181 0,0137 243 0,0184 218 0,0165 195 0,0148 272 0,0228 260 0,0219 249 0,0209 238 0,0200

172 0,0114 231 0,0153 207 0,0137 185 0,0123 258 0,0199 247 0,0190 236 0,0182 226 0,0174

109 0,0114 146 0,0153 131 0,0137 117 0,0123 163 0,0199 156 0,0190 149 0,0182 143 0,0174

63 0,0095 85 0,0128 76 0,0114 68 0,0103 95 0,0166 91 0,0159 87 0,0152 83 0,0145

50 0,0095 67 0,0128 60 0,0114 54 0,0103 75 0,0166 72 0,0159 68 0,0152 65 0,0145

199 0,0137 268 0,0184 240 0,0165 215 0,0148 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200

163 0,0137 219 0,0184 196 0,0165 176 0,0148 244 0,0228 234 0,0219 224 0,0209 214 0,0200

145 0,0137 195 0,0184 174 0,0165 156 0,0148 217 0,0228 208 0,0219 199 0,0209 190 0,0200
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.200.05 EGA.200.06 EGA.200.07 EGA.200.08

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

255 0,0190 245 0,0183 232 0,0174 220 0,0164

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

249 0,0190 240 0,0183 227 0,0174 215 0,0164

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

238 0,0190 229 0,0183 217 0,0174 205 0,0164

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

226 0,0190 218 0,0183 206 0,0174 195 0,0164

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

215 0,0166 207 0,0159 196 0,0151 185 0,0143

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

136 0,0166 131 0,0159 124 0,0151 117 0,0143

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

79 0,0138 76 0,0133 72 0,0126 68 0,0119

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 62 0,0138 60 0,0133 57 0,0126 54 0,0119

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 249 0,0190 240 0,0183 227 0,0174 215 0,0164

Temperguss Malleable cast iron 204 0,0190 196 0,0183 186 0,0174 176 0,0164

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 181 0,0190 174 0,0183 165 0,0174 156 0,0164

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.200.09 EGA.200.10 EGA.200.11 EGA.200.12 EGA.200.13 EGA.250.01 EGA.250.02 EGA.250.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,50 2,50 2,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

207 0,0155 188 0,0140 156 0,0117 124 0,0093 95 0,0071 293 0,0219 283 0,0212 264 0,0197

202 0,0155 184 0,0140 152 0,0117 121 0,0093 93 0,0071 286 0,0219 277 0,0212 258 0,0197

193 0,0155 175 0,0140 146 0,0117 116 0,0093 89 0,0071 273 0,0219 264 0,0212 246 0,0197

184 0,0155 167 0,0140 139 0,0117 110 0,0093 85 0,0071 260 0,0219 252 0,0212 235 0,0197

175 0,0134 159 0,0122 132 0,0101 105 0,0081 81 0,0062 247 0,0190 239 0,0184 223 0,0172

110 0,0134 100 0,0122 83 0,0101 66 0,0081 51 0,0062 156 0,0190 151 0,0184 141 0,0172

64 0,0112 58 0,0102 49 0,0084 39 0,0067 30 0,0052 91 0,0159 88 0,0153 82 0,0143

51 0,0112 46 0,0102 38 0,0084 30 0,0067 23 0,0052 72 0,0159 69 0,0153 65 0,0143

202 0,0155 184 0,0140 152 0,0117 121 0,0093 93 0,0071 286 0,0219 277 0,0212 258 0,0197

165 0,0155 150 0,0140 125 0,0117 99 0,0093 76 0,0071 234 0,0219 227 0,0212 211 0,0197

147 0,0155 134 0,0140 111 0,0117 88 0,0093 68 0,0071 208 0,0219 201 0,0212 188 0,0197
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.250.04 EGA.250.05 EGA.250.06 EGA.250.07

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,50 2,50 2,50 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

245 0,0183 220 0,0164 194 0,0145 169 0,0126

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

240 0,0183 215 0,0164 190 0,0145 165 0,0126

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

229 0,0183 205 0,0164 181 0,0145 157 0,0126

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

218 0,0183 195 0,0164 173 0,0145 150 0,0126

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

207 0,0159 185 0,0143 164 0,0126 142 0,0110

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

131 0,0159 117 0,0143 104 0,0126 90 0,0110

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

76 0,0133 68 0,0119 60 0,0105 52 0,0091

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 60 0,0133 54 0,0119 47 0,0105 41 0,0091

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 240 0,0183 215 0,0164 190 0,0145 165 0,0126

Temperguss Malleable cast iron 196 0,0183 176 0,0164 155 0,0145 135 0,0126

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 174 0,0183 156 0,0164 138 0,0145 120 0,0126

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.250.08 EGA.300.01 EGA.300.02 EGA.300.03 EGA.300.04 EGA.300.05 EGA.300.06 EGA.300.07

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

143 0,0107 318 0,0274 309 0,0265 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238 261 0,0224 239 0,0205

140 0,0107 311 0,0274 302 0,0265 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205

134 0,0107 297 0,0274 288 0,0265 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238 244 0,0224 223 0,0205

127 0,0107 283 0,0274 274 0,0265 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238 232 0,0224 212 0,0205

121 0,0093 269 0,0226 261 0,0219 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197 220 0,0185 202 0,0169

76 0,0093 170 0,0226 165 0,0219 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197 139 0,0185 127 0,0169

45 0,0078 99 0,0190 96 0,0185 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166 81 0,0156 74 0,0143

35 0,0078 78 0,0190 75 0,0185 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166 64 0,0156 58 0,0143

140 0,0107 311 0,0274 302 0,0265 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205

115 0,0107 255 0,0274 247 0,0265 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238 209 0,0224 191 0,0205

102 0,0107 226 0,0274 219 0,0265 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238 186 0,0224 170 0,0205
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.300.08 EGA.300.09 EGA.300.10 EGA.300.11

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0189 197 0,0170 178 0,0153 156 0,0134

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

215 0,0189 193 0,0170 174 0,0153 152 0,0134

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0189 184 0,0170 166 0,0153 146 0,0134

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

195 0,0189 175 0,0170 158 0,0153 139 0,0134

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

185 0,0156 167 0,0140 150 0,0127 132 0,0111

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

117 0,0156 105 0,0140 95 0,0127 83 0,0111

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

68 0,0131 61 0,0118 55 0,0107 49 0,0093

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0131 48 0,0118 44 0,0107 38 0,0093

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 215 0,0189 193 0,0170 174 0,0153 152 0,0134

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0189 158 0,0170 143 0,0153 125 0,0134

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 156 0,0189 140 0,0170 127 0,0153 111 0,0134

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.300.12 EGA.400.01 EGA.400.02 EGA.400.03 EGA.400.04 EGA.400.05 EGA.400.06 EGA.400.07

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

137 0,0118 318 0,0321 312 0,0315 305 0,0308 293 0,0295 280 0,0283 264 0,0267 248 0,0250

134 0,0118 311 0,0321 305 0,0315 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250

128 0,0118 297 0,0321 291 0,0315 285 0,0308 273 0,0295 261 0,0283 246 0,0267 232 0,0250

122 0,0118 283 0,0321 277 0,0315 272 0,0308 260 0,0295 249 0,0283 235 0,0267 221 0,0250

116 0,0097 269 0,0274 263 0,0268 258 0,0263 247 0,0252 236 0,0241 223 0,0227 210 0,0213

73 0,0097 170 0,0274 166 0,0268 163 0,0263 156 0,0252 149 0,0241 141 0,0227 132 0,0213

43 0,0082 99 0,0226 97 0,0221 95 0,0217 91 0,0208 87 0,0199 82 0,0188 77 0,0176

33 0,0082 78 0,0226 76 0,0221 75 0,0217 72 0,0208 68 0,0199 65 0,0188 61 0,0176

134 0,0118 311 0,0321 305 0,0315 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250

109 0,0118 255 0,0321 249 0,0315 244 0,0308 234 0,0295 224 0,0283 211 0,0267 199 0,0250

97 0,0118 226 0,0321 222 0,0315 217 0,0308 208 0,0295 199 0,0283 188 0,0267 176 0,0250
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.400.08 EGA.400.09 EGA.400.10 EGA.400.11

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

235 0,0238 220 0,0222 204 0,0205 188 0,0189

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

230 0,0238 215 0,0222 199 0,0205 184 0,0189

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

220 0,0238 205 0,0222 190 0,0205 175 0,0189

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

209 0,0238 195 0,0222 181 0,0205 167 0,0189

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

199 0,0202 185 0,0189 172 0,0175 159 0,0161

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

126 0,0202 117 0,0189 109 0,0175 100 0,0161

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

73 0,0167 68 0,0156 63 0,0145 58 0,0133

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 58 0,0167 54 0,0156 50 0,0145 46 0,0133

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 230 0,0238 215 0,0222 199 0,0205 184 0,0189

Temperguss Malleable cast iron 188 0,0238 176 0,0222 163 0,0205 150 0,0189

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 167 0,0238 156 0,0222 145 0,0205 134 0,0189

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

EGA.500.01 EGA.500.02 EGA.500.03 EGA.500.04 EGA.500.05 EGA.500.06 EGA.500.07 EGA.600.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

302 0,0373 293 0,0361 280 0,0345 267 0,0330 255 0,0314 245 0,0302 220 0,0271 302 0,0486

296 0,0373 286 0,0361 274 0,0345 261 0,0330 249 0,0314 240 0,0302 215 0,0271 296 0,0486

282 0,0373 273 0,0361 261 0,0345 249 0,0330 238 0,0314 229 0,0302 205 0,0271 282 0,0486

269 0,0373 260 0,0361 249 0,0345 238 0,0330 226 0,0314 218 0,0302 195 0,0271 269 0,0486

255 0,0316 247 0,0306 236 0,0293 226 0,0280 215 0,0266 207 0,0256 185 0,0230 255 0,0407

161 0,0316 156 0,0306 149 0,0293 143 0,0280 136 0,0266 131 0,0256 117 0,0230 161 0,0407

94 0,0260 91 0,0252 87 0,0241 83 0,0230 79 0,0219 76 0,0211 68 0,0189 94 0,0339

74 0,0260 72 0,0252 68 0,0241 65 0,0230 62 0,0219 60 0,0211 54 0,0189 74 0,0339

296 0,0373 286 0,0361 274 0,0345 261 0,0330 249 0,0314 240 0,0302 215 0,0271 296 0,0486

242 0,0373 234 0,0361 224 0,0345 214 0,0330 204 0,0314 196 0,0302 176 0,0271 242 0,0486

215 0,0373 208 0,0361 199 0,0345 190 0,0330 181 0,0314 174 0,0302 156 0,0271 215 0,0486
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Schnittdaten EGA Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.600.02 EGA.600.03 EGA.600.04 EGA.600.05

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

280 0,0450 261 0,0419 239 0,0384 220 0,0353

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

274 0,0450 255 0,0419 233 0,0384 215 0,0353

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

261 0,0450 244 0,0419 223 0,0384 205 0,0353

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

249 0,0450 232 0,0419 212 0,0384 195 0,0353

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

236 0,0377 220 0,0351 202 0,0321 185 0,0295

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

149 0,0377 139 0,0351 127 0,0321 117 0,0295

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0314 81 0,0293 74 0,0268 68 0,0246

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0314 64 0,0293 58 0,0268 54 0,0246

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 274 0,0450 255 0,0419 233 0,0384 215 0,0353

Temperguss Malleable cast iron 224 0,0450 209 0,0419 191 0,0384 176 0,0353

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 199 0,0450 186 0,0419 170 0,0384 156 0,0353

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.010.01 EGA.010.02 EGA.020.01 EGA.020.02

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,10 0,10 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

216 0,0026 198 0,0024 221 0,0032 198 0,0029

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

211 0,0026 194 0,0024 216 0,0032 194 0,0029

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

202 0,0026 185 0,0024 206 0,0032 185 0,0029

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

192 0,0026 176 0,0024 196 0,0032 176 0,0029

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

182 0,0021 167 0,0019 186 0,0027 167 0,0025

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

115 0,0021 106 0,0019 118 0,0027 106 0,0025

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

67 0,0017 62 0,0016 69 0,0023 62 0,0020

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 53 0,0017 48 0,0016 54 0,0023 48 0,0020

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 211 0,0026 194 0,0024 216 0,0032 194 0,0029

Temperguss Malleable cast iron 173 0,0026 158 0,0024 176 0,0032 158 0,0029

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 154 0,0026 141 0,0024 157 0,0032 141 0,0029

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.020.03 EGA.020.04 EGA.020.05 EGA.020.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

176 0,0026 155 0,0023 133 0,0019 110 0,0016

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

172 0,0026 152 0,0023 130 0,0019 108 0,0016

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

164 0,0026 145 0,0023 124 0,0019 103 0,0016

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

156 0,0026 138 0,0023 118 0,0019 98 0,0016

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

148 0,0022 131 0,0019 112 0,0017 93 0,0014

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

94 0,0022 83 0,0019 71 0,0017 59 0,0014

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0018 48 0,0016 41 0,0014 34 0,0011

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 43 0,0018 38 0,0016 32 0,0014 27 0,0011

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 172 0,0026 152 0,0023 130 0,0019 108 0,0016

Temperguss Malleable cast iron 140 0,0026 124 0,0023 106 0,0019 88 0,0016

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 125 0,0026 110 0,0023 94 0,0019 78 0,0016

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.030.01 EGA.030.02 EGA.030.03 EGA.030.04 EGA.030.05 EGA.030.06 EGA.030.07 EGA.040.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

214 0,0041 198 0,0038 185 0,0035 169 0,0032 155 0,0030 140 0,0027 126 0,0024 221 0,0049

209 0,0041 194 0,0038 180 0,0035 165 0,0032 152 0,0030 136 0,0027 123 0,0024 216 0,0049

200 0,0041 185 0,0038 172 0,0035 158 0,0032 145 0,0030 130 0,0027 118 0,0024 206 0,0049

190 0,0041 176 0,0038 164 0,0035 150 0,0032 138 0,0030 124 0,0027 112 0,0024 196 0,0049

181 0,0034 167 0,0032 156 0,0030 143 0,0027 131 0,0025 118 0,0022 106 0,0020 186 0,0041

114 0,0034 106 0,0032 98 0,0030 90 0,0027 83 0,0025 74 0,0022 67 0,0020 118 0,0041

67 0,0029 62 0,0026 57 0,0025 53 0,0023 48 0,0021 43 0,0019 39 0,0017 69 0,0034

52 0,0029 48 0,0026 45 0,0025 41 0,0023 38 0,0021 34 0,0019 31 0,0017 54 0,0034

209 0,0041 194 0,0038 180 0,0035 165 0,0032 152 0,0030 136 0,0027 123 0,0024 216 0,0049

171 0,0041 158 0,0038 148 0,0035 135 0,0032 124 0,0030 112 0,0027 101 0,0024 176 0,0049

152 0,0041 141 0,0038 131 0,0035 120 0,0032 110 0,0030 99 0,0027 90 0,0024 157 0,0049
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.040.02 EGA.040.03 EGA.040.04 EGA.040.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,40 0,40 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

209 0,0047 198 0,0044 187 0,0042 176 0,0039

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

205 0,0047 194 0,0044 183 0,0042 172 0,0039

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

195 0,0047 185 0,0044 174 0,0042 164 0,0039

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

186 0,0047 176 0,0044 166 0,0042 156 0,0039

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

177 0,0039 167 0,0037 158 0,0035 148 0,0033

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

112 0,0039 106 0,0037 100 0,0035 94 0,0033

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

65 0,0033 62 0,0031 58 0,0029 55 0,0027

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 51 0,0033 48 0,0031 46 0,0029 43 0,0027

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 205 0,0047 194 0,0044 183 0,0042 172 0,0039

Temperguss Malleable cast iron 167 0,0047 158 0,0044 149 0,0042 140 0,0039

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 149 0,0047 141 0,0044 133 0,0042 125 0,0039

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.040.06 EGA.040.07 EGA.040.08 EGA.040.09 EGA.040.10 EGA.050.01 EGA.050.02 EGA.050.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

167 0,0037 155 0,0035 133 0,0030 110 0,0025 68 0,0015 225 0,0060 207 0,0055 189 0,0050

163 0,0037 152 0,0035 130 0,0030 108 0,0025 66 0,0015 220 0,0060 202 0,0055 185 0,0050

155 0,0037 145 0,0035 124 0,0030 103 0,0025 63 0,0015 210 0,0060 193 0,0055 176 0,0050

148 0,0037 138 0,0035 118 0,0030 98 0,0025 60 0,0015 200 0,0060 184 0,0055 168 0,0050

141 0,0031 131 0,0029 112 0,0025 93 0,0021 57 0,0013 190 0,0050 175 0,0046 160 0,0042

89 0,0031 83 0,0029 71 0,0025 59 0,0021 36 0,0013 120 0,0050 110 0,0046 101 0,0042

52 0,0026 48 0,0024 41 0,0021 34 0,0017 21 0,0011 70 0,0042 64 0,0039 59 0,0035

41 0,0026 38 0,0024 32 0,0021 27 0,0017 17 0,0011 55 0,0042 51 0,0039 46 0,0035

163 0,0037 152 0,0035 130 0,0030 108 0,0025 66 0,0015 220 0,0060 202 0,0055 185 0,0050

133 0,0037 124 0,0035 106 0,0030 88 0,0025 54 0,0015 180 0,0060 166 0,0055 151 0,0050

118 0,0037 110 0,0035 94 0,0030 78 0,0025 48 0,0015 160 0,0060 147 0,0055 134 0,0050
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.050.04 EGA.050.05 EGA.050.06 EGA.050.07

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

173 0,0046 155 0,0041 137 0,0037 101 0,0027

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

169 0,0046 152 0,0041 134 0,0037 99 0,0027

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

162 0,0046 145 0,0041 128 0,0037 95 0,0027

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

154 0,0046 138 0,0041 122 0,0037 90 0,0027

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

146 0,0039 131 0,0035 116 0,0031 86 0,0023

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

92 0,0039 83 0,0035 73 0,0031 54 0,0023

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

54 0,0032 48 0,0029 43 0,0026 32 0,0019

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 42 0,0032 38 0,0029 34 0,0026 25 0,0019

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 169 0,0046 152 0,0041 134 0,0037 99 0,0027

Temperguss Malleable cast iron 139 0,0046 124 0,0041 110 0,0037 81 0,0027

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 123 0,0046 110 0,0041 98 0,0037 72 0,0027

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.050.08 EGA.060.01 EGA.060.02 EGA.060.03 EGA.060.04 EGA.060.05 EGA.060.06 EGA.060.07

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

68 0,0018 225 0,0075 214 0,0071 198 0,0066 185 0,0062 169 0,0056 155 0,0052 126 0,0042

66 0,0018 220 0,0075 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062 165 0,0056 152 0,0052 123 0,0042

63 0,0018 210 0,0075 200 0,0071 185 0,0066 172 0,0062 158 0,0056 145 0,0052 118 0,0042

60 0,0018 200 0,0075 190 0,0071 176 0,0066 164 0,0062 150 0,0056 138 0,0052 112 0,0042

57 0,0015 190 0,0062 181 0,0059 167 0,0055 156 0,0051 143 0,0047 131 0,0043 106 0,0035

36 0,0015 120 0,0062 114 0,0059 106 0,0055 98 0,0051 90 0,0047 83 0,0043 67 0,0035

21 0,0013 70 0,0052 67 0,0049 62 0,0046 57 0,0043 53 0,0039 48 0,0036 39 0,0029

17 0,0013 55 0,0052 52 0,0049 48 0,0046 45 0,0043 41 0,0039 38 0,0036 31 0,0029

66 0,0018 220 0,0075 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062 165 0,0056 152 0,0052 123 0,0042

54 0,0018 180 0,0075 171 0,0071 158 0,0066 148 0,0062 135 0,0056 124 0,0052 101 0,0042

48 0,0018 160 0,0075 152 0,0071 141 0,0066 131 0,0062 120 0,0056 110 0,0052 90 0,0042
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.060.08 EGA.070.01 EGA.070.02 EGA.070.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,60 0,70 0,70 0,70

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

97 0,0032 218 0,0073 191 0,0064 167 0,0056

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0032 213 0,0073 187 0,0064 163 0,0056

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0032 204 0,0073 179 0,0064 155 0,0056

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

86 0,0032 194 0,0073 170 0,0064 148 0,0056

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

82 0,0027 184 0,0060 162 0,0053 141 0,0046

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

52 0,0027 116 0,0060 102 0,0053 89 0,0046

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0022 68 0,0050 60 0,0044 52 0,0038

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 24 0,0022 53 0,0050 47 0,0044 41 0,0038

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 95 0,0032 213 0,0073 187 0,0064 163 0,0056

Temperguss Malleable cast iron 77 0,0032 175 0,0073 153 0,0064 133 0,0056

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 69 0,0032 155 0,0073 136 0,0064 118 0,0056

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

494



Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.070.04 EGA.070.05 EGA.080.01 EGA.080.02 EGA.080.03 EGA.080.04 EGA.080.05 EGA.080.06

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,70 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

142 0,0047 117 0,0039 225 0,0090 221 0,0088 209 0,0084 198 0,0079 187 0,0075 176 0,0070

139 0,0047 114 0,0039 220 0,0090 216 0,0088 205 0,0084 194 0,0079 183 0,0075 172 0,0070

132 0,0047 109 0,0039 210 0,0090 206 0,0088 195 0,0084 185 0,0079 174 0,0075 164 0,0070

126 0,0047 104 0,0039 200 0,0090 196 0,0088 186 0,0084 176 0,0079 166 0,0075 156 0,0070

120 0,0039 99 0,0032 190 0,0075 186 0,0074 177 0,0070 167 0,0066 158 0,0062 148 0,0059

76 0,0039 62 0,0032 120 0,0075 118 0,0074 112 0,0070 106 0,0066 100 0,0062 94 0,0059

44 0,0033 36 0,0027 70 0,0062 69 0,0061 65 0,0058 62 0,0055 58 0,0051 55 0,0048

35 0,0033 29 0,0027 55 0,0062 54 0,0061 51 0,0058 48 0,0055 46 0,0051 43 0,0048

139 0,0047 114 0,0039 220 0,0090 216 0,0088 205 0,0084 194 0,0079 183 0,0075 172 0,0070

113 0,0047 94 0,0039 180 0,0090 176 0,0088 167 0,0084 158 0,0079 149 0,0075 140 0,0070

101 0,0047 83 0,0039 160 0,0090 157 0,0088 149 0,0084 141 0,0079 133 0,0075 125 0,0070
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.080.07 EGA.080.08 EGA.080.09 EGA.090.01

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,80 0,80 0,80 0,90

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

155 0,0062 133 0,0053 110 0,0044 203 0,0081

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

152 0,0062 130 0,0053 108 0,0044 198 0,0081

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0062 124 0,0053 103 0,0044 189 0,0081

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

138 0,0062 118 0,0053 98 0,0044 180 0,0081

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

131 0,0052 112 0,0044 93 0,0037 171 0,0068

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

83 0,0052 71 0,0044 59 0,0037 108 0,0068

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

48 0,0043 41 0,0037 34 0,0030 63 0,0056

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 38 0,0043 32 0,0037 27 0,0030 50 0,0056

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 152 0,0062 130 0,0053 108 0,0044 198 0,0081

Temperguss Malleable cast iron 124 0,0062 106 0,0053 88 0,0044 162 0,0081

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 110 0,0062 94 0,0053 78 0,0044 144 0,0081

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.090.02 EGA.090.03 EGA.090.04 EGA.100.01 EGA.100.02 EGA.100.03 EGA.100.04 EGA.100.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,90 0,90 0,90 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0074 164 0,0066 144 0,0058 225 0,0100 216 0,0096 207 0,0092 198 0,0088 189 0,0084

180 0,0074 161 0,0066 141 0,0058 220 0,0100 211 0,0096 202 0,0092 194 0,0088 185 0,0084

172 0,0074 153 0,0066 134 0,0058 210 0,0100 202 0,0096 193 0,0092 185 0,0088 176 0,0084

164 0,0074 146 0,0066 128 0,0058 200 0,0100 192 0,0096 184 0,0092 176 0,0088 168 0,0084

156 0,0062 139 0,0055 122 0,0048 190 0,0090 182 0,0086 175 0,0083 167 0,0079 160 0,0076

98 0,0062 88 0,0055 77 0,0048 120 0,0090 115 0,0086 110 0,0083 106 0,0079 101 0,0076

57 0,0051 51 0,0045 45 0,0040 70 0,0075 67 0,0072 64 0,0069 62 0,0066 59 0,0063

45 0,0051 40 0,0045 35 0,0040 55 0,0075 53 0,0072 51 0,0069 48 0,0066 46 0,0063

180 0,0074 161 0,0066 141 0,0058 220 0,0100 211 0,0096 202 0,0092 194 0,0088 185 0,0084

148 0,0074 131 0,0066 115 0,0058 180 0,0100 173 0,0096 166 0,0092 158 0,0088 151 0,0084

131 0,0074 117 0,0066 102 0,0058 160 0,0100 154 0,0096 147 0,0092 141 0,0088 134 0,0084
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.100.06 EGA.100.07 EGA.100.08 EGA.100.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

173 0,0077 155 0,0069 137 0,0061 119 0,0053

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 117 0,0053

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

162 0,0077 145 0,0069 128 0,0061 111 0,0053

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

154 0,0077 138 0,0069 122 0,0061 106 0,0053

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

146 0,0069 131 0,0062 116 0,0055 101 0,0048

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

92 0,0069 83 0,0062 73 0,0055 64 0,0048

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

54 0,0058 48 0,0052 43 0,0046 37 0,0040

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 42 0,0058 38 0,0052 34 0,0046 29 0,0040

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 117 0,0053

Temperguss Malleable cast iron 139 0,0077 124 0,0069 110 0,0061 95 0,0053

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 123 0,0077 110 0,0069 98 0,0061 85 0,0053

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.100.10 EGA.100.11 EGA.100.12 EGA.100.13 EGA.100.14 EGA.120.01 EGA.120.02 EGA.120.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,20 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0045 83 0,0037 79 0,0035 74 0,0033 68 0,0030 214 0,0095 198 0,0088 185 0,0082

99 0,0045 81 0,0037 77 0,0035 73 0,0033 66 0,0030 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082

95 0,0045 78 0,0037 74 0,0035 69 0,0033 63 0,0030 200 0,0095 185 0,0088 172 0,0082

90 0,0045 74 0,0037 70 0,0035 66 0,0033 60 0,0030 190 0,0095 176 0,0088 164 0,0082

86 0,0041 70 0,0033 67 0,0032 63 0,0030 57 0,0027 181 0,0086 167 0,0079 156 0,0074

54 0,0041 44 0,0033 42 0,0032 40 0,0030 36 0,0027 114 0,0086 106 0,0079 98 0,0074

32 0,0034 26 0,0028 25 0,0026 23 0,0025 21 0,0023 67 0,0071 62 0,0066 57 0,0062

25 0,0034 20 0,0028 19 0,0026 18 0,0025 17 0,0023 52 0,0071 48 0,0066 45 0,0062

99 0,0045 81 0,0037 77 0,0035 73 0,0033 66 0,0030 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082

81 0,0045 67 0,0037 63 0,0035 59 0,0033 54 0,0030 171 0,0095 158 0,0088 148 0,0082

72 0,0045 59 0,0037 56 0,0035 53 0,0033 48 0,0030 152 0,0095 141 0,0088 131 0,0082
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.120.04 EGA.120.05 EGA.120.06 EGA.120.07

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

169 0,0075 155 0,0069 126 0,0056 97 0,0043

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

158 0,0075 145 0,0069 118 0,0056 90 0,0043

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0075 138 0,0069 112 0,0056 86 0,0043

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

143 0,0068 131 0,0062 106 0,0050 82 0,0039

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

90 0,0068 83 0,0062 67 0,0050 52 0,0039

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

53 0,0056 48 0,0052 39 0,0042 30 0,0032

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 41 0,0056 38 0,0052 31 0,0042 24 0,0032

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043

Temperguss Malleable cast iron 135 0,0075 124 0,0069 101 0,0056 77 0,0043

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,0075 110 0,0069 90 0,0056 69 0,0043

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.120.08 EGA.140.01 EGA.140.02 EGA.140.03 EGA.140.04 EGA.140.05 EGA.150.01 EGA.150.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

59 0,0026 191 0,0085 180 0,0080 155 0,0069 142 0,0063 117 0,0052 218 0,0175 207 0,0166

57 0,0026 187 0,0085 176 0,0080 152 0,0069 139 0,0063 114 0,0052 213 0,0175 202 0,0166

55 0,0026 179 0,0085 168 0,0080 145 0,0069 132 0,0063 109 0,0052 204 0,0175 193 0,0166

52 0,0026 170 0,0085 160 0,0080 138 0,0069 126 0,0063 104 0,0052 194 0,0175 184 0,0166

49 0,0023 162 0,0077 152 0,0072 131 0,0062 120 0,0057 99 0,0047 184 0,0146 175 0,0138

31 0,0023 102 0,0077 96 0,0072 83 0,0062 76 0,0057 62 0,0047 116 0,0146 110 0,0138

18 0,0020 60 0,0064 56 0,0060 48 0,0052 44 0,0047 36 0,0039 68 0,0121 64 0,0115

14 0,0020 47 0,0064 44 0,0060 38 0,0052 35 0,0047 29 0,0039 53 0,0121 51 0,0115

57 0,0026 187 0,0085 176 0,0080 152 0,0069 139 0,0063 114 0,0052 213 0,0175 202 0,0166

47 0,0026 153 0,0085 144 0,0080 124 0,0069 113 0,0063 94 0,0052 175 0,0175 166 0,0166

42 0,0026 136 0,0085 128 0,0080 110 0,0069 101 0,0063 83 0,0052 155 0,0175 147 0,0166

501



Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.150.03 EGA.150.04 EGA.150.05 EGA.150.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

196 0,0157 185 0,0148 173 0,0139 160 0,0128

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 156 0,0128

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

183 0,0157 172 0,0148 162 0,0139 149 0,0128

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

174 0,0157 164 0,0148 154 0,0139 142 0,0128

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

165 0,0131 156 0,0123 146 0,0116 135 0,0107

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

104 0,0131 98 0,0123 92 0,0116 85 0,0107

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

61 0,0109 57 0,0103 54 0,0096 50 0,0089

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0109 45 0,0103 42 0,0096 39 0,0089

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 156 0,0128

Temperguss Malleable cast iron 157 0,0157 148 0,0148 139 0,0139 128 0,0128

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 139 0,0157 131 0,0148 123 0,0139 114 0,0128

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.150.07 EGA.150.08 EGA.150.09 EGA.150.10 EGA.150.11 EGA.160.01 EGA.160.02 EGA.160.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,60 1,60 1,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

149 0,0119 137 0,0110 126 0,0101 113 0,0090 97 0,0077 209 0,0167 187 0,0149 167 0,0133

145 0,0119 134 0,0110 123 0,0101 110 0,0090 95 0,0077 205 0,0167 183 0,0149 163 0,0133

139 0,0119 128 0,0110 118 0,0101 105 0,0090 90 0,0077 195 0,0167 174 0,0149 155 0,0133

132 0,0119 122 0,0110 112 0,0101 100 0,0090 86 0,0077 186 0,0167 166 0,0149 148 0,0133

125 0,0099 116 0,0092 106 0,0084 95 0,0075 82 0,0065 177 0,0140 158 0,0125 141 0,0111

79 0,0099 73 0,0092 67 0,0084 60 0,0075 52 0,0065 112 0,0140 100 0,0125 89 0,0111

46 0,0083 43 0,0076 39 0,0070 35 0,0063 30 0,0054 65 0,0116 58 0,0104 52 0,0093

36 0,0083 34 0,0076 31 0,0070 28 0,0063 24 0,0054 51 0,0116 46 0,0104 41 0,0093

145 0,0119 134 0,0110 123 0,0101 110 0,0090 95 0,0077 205 0,0167 183 0,0149 163 0,0133

119 0,0119 110 0,0110 101 0,0101 90 0,0090 77 0,0077 167 0,0167 149 0,0149 133 0,0133

106 0,0119 98 0,0110 90 0,0101 80 0,0090 69 0,0077 149 0,0167 133 0,0149 118 0,0133
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.160.04 EGA.180.01 EGA.180.02 EGA.180.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,60 1,80 1,80 1,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,0115 194 0,0155 173 0,0139 155 0,0124

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

141 0,0115 189 0,0155 169 0,0139 152 0,0124

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

134 0,0115 181 0,0155 162 0,0139 145 0,0124

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

128 0,0115 172 0,0155 154 0,0139 138 0,0124

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

122 0,0096 163 0,0129 146 0,0116 131 0,0104

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

77 0,0096 103 0,0129 92 0,0116 83 0,0104

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

45 0,0080 60 0,0108 54 0,0096 48 0,0086

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 35 0,0080 47 0,0108 42 0,0096 38 0,0086

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 141 0,0115 189 0,0155 169 0,0139 152 0,0124

Temperguss Malleable cast iron 115 0,0115 155 0,0155 139 0,0139 124 0,0124

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,0115 138 0,0155 123 0,0139 110 0,0124

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.200.01 EGA.200.02 EGA.200.03 EGA.200.04 EGA.200.05 EGA.200.06 EGA.200.07 EGA.200.08

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

216 0,0192 207 0,0184 198 0,0176 189 0,0168 180 0,0160 173 0,0154 164 0,0146 155 0,0138

211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 176 0,0160 169 0,0154 161 0,0146 152 0,0138

202 0,0192 193 0,0184 185 0,0176 176 0,0168 168 0,0160 162 0,0154 153 0,0146 145 0,0138

192 0,0192 184 0,0184 176 0,0176 168 0,0168 160 0,0160 154 0,0154 146 0,0146 138 0,0138

182 0,0167 175 0,0160 167 0,0153 160 0,0146 152 0,0139 146 0,0134 139 0,0127 131 0,0120

115 0,0167 110 0,0160 106 0,0153 101 0,0146 96 0,0139 92 0,0134 88 0,0127 83 0,0120

67 0,0139 64 0,0133 62 0,0128 59 0,0122 56 0,0116 54 0,0112 51 0,0106 48 0,0100

53 0,0139 51 0,0133 48 0,0128 46 0,0122 44 0,0116 42 0,0112 40 0,0106 38 0,0100

211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 176 0,0160 169 0,0154 161 0,0146 152 0,0138

173 0,0192 166 0,0184 158 0,0176 151 0,0168 144 0,0160 139 0,0154 131 0,0146 124 0,0138

154 0,0192 147 0,0184 141 0,0176 134 0,0168 128 0,0160 123 0,0154 117 0,0146 110 0,0138
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.200.09 EGA.200.10 EGA.200.11 EGA.200.12

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

146 0,0130 133 0,0118 110 0,0098 88 0,0078

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

143 0,0130 130 0,0118 108 0,0098 86 0,0078

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

137 0,0130 124 0,0118 103 0,0098 82 0,0078

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

130 0,0130 118 0,0118 98 0,0098 78 0,0078

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

124 0,0113 112 0,0103 93 0,0085 74 0,0068

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

78 0,0113 71 0,0103 59 0,0085 47 0,0068

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

46 0,0094 41 0,0086 34 0,0071 27 0,0057

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 36 0,0094 32 0,0086 27 0,0071 21 0,0057

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 143 0,0130 130 0,0118 108 0,0098 86 0,0078

Temperguss Malleable cast iron 117 0,0130 106 0,0118 88 0,0098 70 0,0078

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 104 0,0130 94 0,0118 78 0,0098 62 0,0078

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.200.13 EGA.250.01 EGA.250.02 EGA.250.03 EGA.250.04 EGA.250.05 EGA.250.06 EGA.250.07

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

68 0,0060 207 0,0184 200 0,0178 187 0,0166 173 0,0154 155 0,0138 137 0,0122 119 0,0106

66 0,0060 202 0,0184 196 0,0178 183 0,0166 169 0,0154 152 0,0138 134 0,0122 117 0,0106

63 0,0060 193 0,0184 187 0,0178 174 0,0166 162 0,0154 145 0,0138 128 0,0122 111 0,0106

60 0,0060 184 0,0184 178 0,0178 166 0,0166 154 0,0154 138 0,0138 122 0,0122 106 0,0106

57 0,0052 175 0,0160 169 0,0155 158 0,0144 146 0,0134 131 0,0120 116 0,0106 101 0,0092

36 0,0052 110 0,0160 107 0,0155 100 0,0144 92 0,0134 83 0,0120 73 0,0106 64 0,0092

21 0,0044 64 0,0133 62 0,0129 58 0,0120 54 0,0112 48 0,0100 43 0,0088 37 0,0077

17 0,0044 51 0,0133 49 0,0129 46 0,0120 42 0,0112 38 0,0100 34 0,0088 29 0,0077

66 0,0060 202 0,0184 196 0,0178 183 0,0166 169 0,0154 152 0,0138 134 0,0122 117 0,0106

54 0,0060 166 0,0184 160 0,0178 149 0,0166 139 0,0154 124 0,0138 110 0,0122 95 0,0106

48 0,0060 147 0,0184 142 0,0178 133 0,0166 123 0,0154 110 0,0138 98 0,0122 85 0,0106
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.250.08 EGA.300.01 EGA.300.02 EGA.300.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,50 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

101 0,0090 225 0,0230 218 0,0223 214 0,0219

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,0090 220 0,0230 213 0,0223 209 0,0219

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

95 0,0090 210 0,0230 204 0,0223 200 0,0219

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

90 0,0090 200 0,0230 194 0,0223 190 0,0219

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

86 0,0078 190 0,0190 184 0,0184 181 0,0181

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

54 0,0078 120 0,0190 116 0,0184 114 0,0181

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

32 0,0065 70 0,0160 68 0,0155 67 0,0152

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 25 0,0065 55 0,0160 53 0,0155 52 0,0152

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 99 0,0090 220 0,0230 213 0,0223 209 0,0219

Temperguss Malleable cast iron 81 0,0090 180 0,0230 175 0,0223 171 0,0219

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,0090 160 0,0230 155 0,0223 152 0,0219

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.300.04 EGA.300.05 EGA.300.06 EGA.300.07 EGA.300.08 EGA.300.09 EGA.300.10 EGA.300.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

207 0,0212 196 0,0200 185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143 126 0,0129 110 0,0113

202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143 123 0,0129 108 0,0113

193 0,0212 183 0,0200 172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143 118 0,0129 103 0,0113

184 0,0212 174 0,0200 164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143 112 0,0129 98 0,0113

175 0,0175 165 0,0165 156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118 106 0,0106 93 0,0093

110 0,0175 104 0,0165 98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118 67 0,0106 59 0,0093

64 0,0147 61 0,0139 57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099 39 0,0090 34 0,0078

51 0,0147 48 0,0139 45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099 31 0,0090 27 0,0078

202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143 123 0,0129 108 0,0113

166 0,0212 157 0,0200 148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143 101 0,0129 88 0,0113

147 0,0212 139 0,0200 131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143 90 0,0129 78 0,0113
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.300.12 EGA.400.01 EGA.400.02 EGA.400.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

97 0,0099 225 0,0270 221 0,0265 216 0,0259

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0099 220 0,0270 216 0,0265 211 0,0259

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0099 210 0,0270 206 0,0265 202 0,0259

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

86 0,0099 200 0,0270 196 0,0265 192 0,0259

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

82 0,0082 190 0,0230 186 0,0225 182 0,0221

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

52 0,0082 120 0,0230 118 0,0225 115 0,0221

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0069 70 0,0190 69 0,0186 67 0,0182

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 24 0,0069 55 0,0190 54 0,0186 53 0,0182

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 95 0,0099 220 0,0270 216 0,0265 211 0,0259

Temperguss Malleable cast iron 77 0,0099 180 0,0270 176 0,0265 173 0,0259

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 69 0,0099 160 0,0270 157 0,0265 154 0,0259

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.400.04 EGA.400.05 EGA.400.06 EGA.400.07 EGA.400.08 EGA.400.09 EGA.400.10 EGA.400.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

207 0,0248 198 0,0238 187 0,0224 176 0,0211 167 0,0200 155 0,0186 144 0,0173 133 0,0159

202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 141 0,0173 130 0,0159

193 0,0248 185 0,0238 174 0,0224 164 0,0211 155 0,0200 145 0,0186 134 0,0173 124 0,0159

184 0,0248 176 0,0238 166 0,0224 156 0,0211 148 0,0200 138 0,0186 128 0,0173 118 0,0159

175 0,0212 167 0,0202 158 0,0191 148 0,0179 141 0,0170 131 0,0159 122 0,0147 112 0,0136

110 0,0212 106 0,0202 100 0,0191 94 0,0179 89 0,0170 83 0,0159 77 0,0147 71 0,0136

64 0,0175 62 0,0167 58 0,0158 55 0,0148 52 0,0141 48 0,0131 45 0,0122 41 0,0112

51 0,0175 48 0,0167 46 0,0158 43 0,0148 41 0,0141 38 0,0131 35 0,0122 32 0,0112

202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 141 0,0173 130 0,0159

166 0,0248 158 0,0238 149 0,0224 140 0,0211 133 0,0200 124 0,0186 115 0,0173 106 0,0159

147 0,0248 141 0,0238 133 0,0224 125 0,0211 118 0,0200 110 0,0186 102 0,0173 94 0,0159
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGA.500.01 EGA.500.02 EGA.500.03 EGA.500.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

214 0,0314 207 0,0304 198 0,0290 189 0,0277

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

209 0,0314 202 0,0304 194 0,0290 185 0,0277

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

200 0,0314 193 0,0304 185 0,0290 176 0,0277

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

190 0,0314 184 0,0304 176 0,0290 168 0,0277

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

181 0,0266 175 0,0258 167 0,0246 160 0,0235

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

114 0,0266 110 0,0258 106 0,0246 101 0,0235

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

67 0,0219 64 0,0212 62 0,0202 59 0,0193

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 52 0,0219 51 0,0212 48 0,0202 46 0,0193

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 209 0,0314 202 0,0304 194 0,0290 185 0,0277

Temperguss Malleable cast iron 171 0,0314 166 0,0304 158 0,0290 151 0,0277

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 152 0,0314 147 0,0304 141 0,0290 134 0,0277

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGA Schlichten / Cutting data finishing

EGA.500.05 EGA.500.06 EGA.500.07 EGA.600.01 EGA.600.02 EGA.600.03 EGA.600.04 EGA.600.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,0264 173 0,0254 155 0,0228 214 0,0409 198 0,0378 185 0,0353 169 0,0323 155 0,0297

176 0,0264 169 0,0254 152 0,0228 209 0,0409 194 0,0378 180 0,0353 165 0,0323 152 0,0297

168 0,0264 162 0,0254 145 0,0228 200 0,0409 185 0,0378 172 0,0353 158 0,0323 145 0,0297

160 0,0264 154 0,0254 138 0,0228 190 0,0409 176 0,0378 164 0,0353 150 0,0323 138 0,0297

152 0,0224 146 0,0216 131 0,0193 181 0,0342 167 0,0317 156 0,0295 143 0,0270 131 0,0248

96 0,0224 92 0,0216 83 0,0193 114 0,0342 106 0,0317 98 0,0295 90 0,0270 83 0,0248

56 0,0184 54 0,0177 48 0,0159 67 0,0285 62 0,0264 57 0,0246 53 0,0225 48 0,0207

44 0,0184 42 0,0177 38 0,0159 52 0,0285 48 0,0264 45 0,0246 41 0,0225 38 0,0207

176 0,0264 169 0,0254 152 0,0228 209 0,0409 194 0,0378 180 0,0353 165 0,0323 152 0,0297

144 0,0264 139 0,0254 124 0,0228 171 0,0409 158 0,0378 148 0,0353 135 0,0323 124 0,0297

128 0,0264 123 0,0254 110 0,0228 152 0,0409 141 0,0378 131 0,0353 120 0,0323 110 0,0297
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.020.01 EGZ.020.02 EGZ.020.03 EGZ.020.04

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

62 0,0033 55 0,0029 49 0,0026 62 0,0033

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

62 0,0033 55 0,0029 49 0,0026 62 0,0033

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0027 55 0,0024 49 0,0021 62 0,0027

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 62 0,0027 55 0,0024 49 0,0021 62 0,0027

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Temperguss Malleable cast iron 62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 62 0,0038 55 0,0035 49 0,0031 62 0,0038

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

514



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.020.05 EGZ.020.06 EGZ.030.01 EGZ.030.02 EGZ.030.03 EGZ.030.04 EGZ.030.05 EGZ.030.06

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0029 49 0,0026 90 0,0041 77 0,0035 65 0,0030 90 0,0041 77 0,0035 65 0,0030

55 0,0029 49 0,0026 90 0,0041 77 0,0035 65 0,0030 90 0,0041 77 0,0035 65 0,0030

55 0,0024 49 0,0021 90 0,0034 77 0,0029 65 0,0025 90 0,0034 77 0,0029 65 0,0025

55 0,0024 49 0,0021 74 0,0034 64 0,0029 54 0,0025 74 0,0034 64 0,0029 54 0,0025

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035

55 0,0035 49 0,0031 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035 90 0,0049 77 0,0042 65 0,0035
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.040.01 EGZ.040.02 EGZ.040.03 EGZ.040.04

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,40 0,40 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

123 0,0049 111 0,0044 98 0,0039 87 0,0034

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

123 0,0049 111 0,0044 98 0,0039 87 0,0034

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

97 0,0041 87 0,0037 77 0,0032 68 0,0029

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 76 0,0041 68 0,0037 61 0,0032 54 0,0029

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Temperguss Malleable cast iron 123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.040.05 EGZ.040.06 EGZ.040.07 EGZ.040.08 EGZ.040.09 EGZ.040.10 EGZ.040.11 EGZ.040.12

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0049 111 0,0044 98 0,0039 87 0,0034 123 0,0049 117 0,0046 111 0,0044 98 0,0039

123 0,0049 111 0,0044 98 0,0039 87 0,0034 123 0,0049 117 0,0046 111 0,0044 98 0,0039

97 0,0041 87 0,0037 77 0,0032 68 0,0029 97 0,0041 92 0,0039 87 0,0037 77 0,0032

76 0,0041 68 0,0037 61 0,0032 54 0,0029 76 0,0041 72 0,0039 68 0,0037 61 0,0032

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046

123 0,0058 111 0,0052 98 0,0046 87 0,0041 123 0,0058 117 0,0055 111 0,0052 98 0,0046
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.040.13 EGZ.050.01 EGZ.050.02 EGZ.050.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,40 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

87 0,0034 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

87 0,0034 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

68 0,0029 99 0,0050 95 0,0048 91 0,0046

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0029 78 0,0050 75 0,0048 72 0,0046

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Temperguss Malleable cast iron 87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 87 0,0041 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.050.04 EGZ.050.05 EGZ.050.06 EGZ.050.07 EGZ.050.08 EGZ.050.09 EGZ.050.10 EGZ.050.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041 96 0,0036 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055

138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041 96 0,0036 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055

87 0,0044 83 0,0042 76 0,0038 68 0,0034 60 0,0030 99 0,0050 95 0,0048 91 0,0046

68 0,0044 65 0,0042 60 0,0038 54 0,0034 47 0,0030 78 0,0050 75 0,0048 72 0,0046

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049 96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.050.12 EGZ.050.13 EGZ.050.14 EGZ.050.15

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0044 83 0,0042 76 0,0038 68 0,0034

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0044 65 0,0042 60 0,0038 54 0,0034

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Temperguss Malleable cast iron 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.050.16 EGZ.050.17 EGZ.050.18 EGZ.050.19 EGZ.050.20 EGZ.050.21 EGZ.050.22 EGZ.050.23

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0036 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055 138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041

96 0,0036 157 0,0059 151 0,0057 145 0,0055 138 0,0052 132 0,0050 121 0,0046 108 0,0041

60 0,0030 99 0,0050 95 0,0048 91 0,0046 87 0,0044 83 0,0042 76 0,0038 68 0,0034

47 0,0030 78 0,0050 75 0,0048 72 0,0046 68 0,0044 65 0,0042 60 0,0038 54 0,0034

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049

96 0,0044 157 0,0071 151 0,0068 145 0,0066 138 0,0063 132 0,0060 121 0,0055 108 0,0049
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.050.24 EGZ.060.00 EGZ.060.01 EGZ.060.02

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,50 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

96 0,0036 179 0,0070 166 0,0065 155 0,0060

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

96 0,0036 161 0,0070 149 0,0065 139 0,0060

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0030 94 0,0059 87 0,0054 81 0,0051

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 47 0,0030 74 0,0059 68 0,0054 64 0,0051

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Temperguss Malleable cast iron 96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,0044 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.060.03 EGZ.060.04 EGZ.060.05 EGZ.060.06 EGZ.060.07 EGZ.060.08 EGZ.060.09 EGZ.060.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0051 106 0,0041 179 0,0070 166 0,0065 155 0,0060 130 0,0051 106 0,0041 179 0,0070

117 0,0051 95 0,0041 161 0,0070 149 0,0065 139 0,0060 117 0,0051 95 0,0041 161 0,0070

68 0,0043 55 0,0035 94 0,0059 87 0,0054 81 0,0051 68 0,0043 55 0,0035 94 0,0059

54 0,0043 44 0,0035 74 0,0059 68 0,0054 64 0,0051 54 0,0043 44 0,0035 74 0,0059

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085

130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050 179 0,0085
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.060.11 EGZ.060.12 EGZ.060.13 EGZ.060.14

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

166 0,0065 155 0,0060 130 0,0051 106 0,0041

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

149 0,0065 139 0,0060 117 0,0051 95 0,0041

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0054 81 0,0051 68 0,0043 55 0,0035

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0054 64 0,0051 54 0,0043 44 0,0035

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 166 0,0078 155 0,0073 130 0,0062 106 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.070.00 EGZ.070.01 EGZ.070.02 EGZ.080.00 EGZ.080.01 EGZ.080.02 EGZ.080.03 EGZ.080.04

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,70 0,70 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0072 187 0,0063 163 0,0055 246 0,0087 221 0,0078 196 0,0070 173 0,0062 246 0,0087

165 0,0072 144 0,0063 126 0,0055 166 0,0087 149 0,0078 132 0,0070 117 0,0062 166 0,0087

96 0,0060 84 0,0053 73 0,0046 97 0,0072 87 0,0065 77 0,0058 68 0,0051 97 0,0072

75 0,0060 66 0,0053 58 0,0046 76 0,0072 68 0,0065 61 0,0058 54 0,0051 76 0,0072

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

213 0,0087 187 0,0076 163 0,0066 222 0,0105 199 0,0094 176 0,0083 156 0,0074 222 0,0105
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.080.05 EGZ.080.06 EGZ.080.07 EGZ.080.08

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 0,80 0,80 0,80 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

221 0,0078 196 0,0070 173 0,0062 246 0,0087

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

149 0,0078 132 0,0070 117 0,0062 166 0,0087

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0065 77 0,0058 68 0,0051 97 0,0072

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0065 61 0,0058 54 0,0051 76 0,0072

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Temperguss Malleable cast iron 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 199 0,0094 176 0,0083 156 0,0074 222 0,0105

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

526



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.080.09 EGZ.080.10 EGZ.080.11 EGZ.080.12 EGZ.080.13 EGZ.080.14 EGZ.080.15 EGZ.100.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 289 0,0109

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 286 0,0109

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 273 0,0109

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 260 0,0109

221 0,0078 196 0,0070 173 0,0062 246 0,0087 221 0,0078 196 0,0070 173 0,0062 247 0,0098

149 0,0078 132 0,0070 117 0,0062 166 0,0087 149 0,0078 132 0,0070 117 0,0062 156 0,0098

87 0,0065 77 0,0058 68 0,0051 97 0,0072 87 0,0065 77 0,0058 68 0,0051 91 0,0082

68 0,0065 61 0,0058 54 0,0051 76 0,0072 68 0,0065 61 0,0058 54 0,0051 72 0,0082

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 286 0,0109

221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 246 0,0105 221 0,0094 196 0,0083 173 0,0074 234 0,0109

199 0,0094 176 0,0083 156 0,0074 222 0,0105 199 0,0094 176 0,0083 156 0,0074 208 0,0109
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.01 EGZ.100.02 EGZ.100.03 EGZ.100.04

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

264 0,0100 242 0,0092 217 0,0082 192 0,0073

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

249 0,0100 229 0,0092 205 0,0082 181 0,0073

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

238 0,0100 218 0,0092 195 0,0082 173 0,0073

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

226 0,0090 207 0,0082 185 0,0074 164 0,0065

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

143 0,0090 131 0,0082 117 0,0074 104 0,0065

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

83 0,0075 76 0,0069 68 0,0062 60 0,0054

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 65 0,0075 60 0,0069 54 0,0062 47 0,0054

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073

Temperguss Malleable cast iron 214 0,0100 196 0,0092 176 0,0082 155 0,0073

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 190 0,0100 174 0,0092 156 0,0082 138 0,0073

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.100.05 EGZ.100.06 EGZ.100.07 EGZ.100.08 EGZ.100.09 EGZ.100.10 EGZ.100.11 EGZ.100.12

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

141 0,0054 94 0,0036 289 0,0109 264 0,0100 242 0,0092 217 0,0082 192 0,0073 141 0,0054

140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054

134 0,0054 89 0,0036 273 0,0109 249 0,0100 229 0,0092 205 0,0082 181 0,0073 134 0,0054

127 0,0054 85 0,0036 260 0,0109 238 0,0100 218 0,0092 195 0,0082 173 0,0073 127 0,0054

121 0,0048 81 0,0032 247 0,0098 226 0,0090 207 0,0082 185 0,0074 164 0,0065 121 0,0048

76 0,0048 51 0,0032 156 0,0098 143 0,0090 131 0,0082 117 0,0074 104 0,0065 76 0,0048

45 0,0040 30 0,0027 91 0,0082 83 0,0075 76 0,0069 68 0,0062 60 0,0054 45 0,0040

35 0,0040 23 0,0027 72 0,0082 65 0,0075 60 0,0069 54 0,0062 47 0,0054 35 0,0040

140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054

115 0,0054 76 0,0036 234 0,0109 214 0,0100 196 0,0092 176 0,0082 155 0,0073 115 0,0054

102 0,0054 68 0,0036 208 0,0109 190 0,0100 174 0,0092 156 0,0082 138 0,0073 102 0,0054
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.13 EGZ.100.14 EGZ.100.15 EGZ.100.16

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

94 0,0036 289 0,0109 264 0,0100 242 0,0092

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

89 0,0036 273 0,0109 249 0,0100 229 0,0092

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

85 0,0036 260 0,0109 238 0,0100 218 0,0092

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

81 0,0032 247 0,0098 226 0,0090 207 0,0082

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

51 0,0032 156 0,0098 143 0,0090 131 0,0082

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

30 0,0027 91 0,0082 83 0,0075 76 0,0069

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 23 0,0027 72 0,0082 65 0,0075 60 0,0069

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092

Temperguss Malleable cast iron 76 0,0036 234 0,0109 214 0,0100 196 0,0092

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,0036 208 0,0109 190 0,0100 174 0,0092

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.100.17 EGZ.100.18 EGZ.100.19 EGZ.100.20 EGZ.100.21 EGZ.100.22 EGZ.100.23 EGZ.100.24

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

217 0,0082 192 0,0073 141 0,0054 94 0,0036 289 0,0109 264 0,0100 242 0,0092 217 0,0082

215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082

205 0,0082 181 0,0073 134 0,0054 89 0,0036 273 0,0109 249 0,0100 229 0,0092 205 0,0082

195 0,0082 173 0,0073 127 0,0054 85 0,0036 260 0,0109 238 0,0100 218 0,0092 195 0,0082

185 0,0074 164 0,0065 121 0,0048 81 0,0032 247 0,0098 226 0,0090 207 0,0082 185 0,0074

117 0,0074 104 0,0065 76 0,0048 51 0,0032 156 0,0098 143 0,0090 131 0,0082 117 0,0074

68 0,0062 60 0,0054 45 0,0040 30 0,0027 91 0,0082 83 0,0075 76 0,0069 68 0,0062

54 0,0062 47 0,0054 35 0,0040 23 0,0027 72 0,0082 65 0,0075 60 0,0069 54 0,0062

215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109 261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082

176 0,0082 155 0,0073 115 0,0054 76 0,0036 234 0,0109 214 0,0100 196 0,0092 176 0,0082

156 0,0082 138 0,0073 102 0,0054 68 0,0036 208 0,0109 190 0,0100 174 0,0092 156 0,0082
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.25 EGZ.100.26 EGZ.100.27 EGZ.100.28

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

192 0,0073 141 0,0054 94 0,0036 289 0,0109

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0073 134 0,0054 89 0,0036 273 0,0109

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

173 0,0073 127 0,0054 85 0,0036 260 0,0109

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

164 0,0065 121 0,0048 81 0,0032 247 0,0098

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

104 0,0065 76 0,0048 51 0,0032 156 0,0098

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0054 45 0,0040 30 0,0027 91 0,0082

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 47 0,0054 35 0,0040 23 0,0027 72 0,0082

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 286 0,0109

Temperguss Malleable cast iron 155 0,0073 115 0,0054 76 0,0036 234 0,0109

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 138 0,0073 102 0,0054 68 0,0036 208 0,0109

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.100.29 EGZ.100.30 EGZ.100.31 EGZ.100.32 EGZ.100.33 EGZ.100.34 EGZ.120.00 EGZ.120.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

264 0,0100 242 0,0092 217 0,0082 192 0,0073 141 0,0054 94 0,0036 302 0,0113 280 0,0105

261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 296 0,0113 274 0,0105

249 0,0100 229 0,0092 205 0,0082 181 0,0073 134 0,0054 89 0,0036 282 0,0113 261 0,0105

238 0,0100 218 0,0092 195 0,0082 173 0,0073 127 0,0054 85 0,0036 269 0,0113 249 0,0105

226 0,0090 207 0,0082 185 0,0074 164 0,0065 121 0,0048 81 0,0032 255 0,0102 236 0,0094

143 0,0090 131 0,0082 117 0,0074 104 0,0065 76 0,0048 51 0,0032 161 0,0102 149 0,0094

83 0,0075 76 0,0069 68 0,0062 60 0,0054 45 0,0040 30 0,0027 94 0,0085 87 0,0078

65 0,0075 60 0,0069 54 0,0062 47 0,0054 35 0,0040 23 0,0027 74 0,0085 68 0,0078

261 0,0100 240 0,0092 215 0,0082 190 0,0073 140 0,0054 93 0,0036 296 0,0113 274 0,0105

214 0,0100 196 0,0092 176 0,0082 155 0,0073 115 0,0054 76 0,0036 242 0,0113 224 0,0105

190 0,0100 174 0,0092 156 0,0082 138 0,0073 102 0,0054 68 0,0036 215 0,0113 199 0,0105
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.02 EGZ.120.03 EGZ.120.04 EGZ.120.05

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

261 0,0098 239 0,0089 220 0,0082 178 0,0067

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

244 0,0098 223 0,0089 205 0,0082 166 0,0067

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

232 0,0098 212 0,0089 195 0,0082 158 0,0067

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0088 202 0,0080 185 0,0074 150 0,0060

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0088 127 0,0080 117 0,0074 95 0,0060

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0073 74 0,0067 68 0,0062 55 0,0050

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0073 58 0,0067 54 0,0062 44 0,0050

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067

Temperguss Malleable cast iron 209 0,0098 191 0,0089 176 0,0082 143 0,0067

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 186 0,0098 170 0,0089 156 0,0082 127 0,0067

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.120.06 EGZ.120.07 EGZ.120.08 EGZ.120.09 EGZ.120.10 EGZ.120.11 EGZ.120.12 EGZ.120.13

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

137 0,0051 302 0,0113 280 0,0105 261 0,0098 239 0,0089 220 0,0082 178 0,0067 137 0,0051

134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051

128 0,0051 282 0,0113 261 0,0105 244 0,0098 223 0,0089 205 0,0082 166 0,0067 128 0,0051

122 0,0051 269 0,0113 249 0,0105 232 0,0098 212 0,0089 195 0,0082 158 0,0067 122 0,0051

116 0,0046 255 0,0102 236 0,0094 220 0,0088 202 0,0080 185 0,0074 150 0,0060 116 0,0046

73 0,0046 161 0,0102 149 0,0094 139 0,0088 127 0,0080 117 0,0074 95 0,0060 73 0,0046

43 0,0038 94 0,0085 87 0,0078 81 0,0073 74 0,0067 68 0,0062 55 0,0050 43 0,0038

33 0,0038 74 0,0085 68 0,0078 64 0,0073 58 0,0067 54 0,0062 44 0,0050 33 0,0038

134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051

109 0,0051 242 0,0113 224 0,0105 209 0,0098 191 0,0089 176 0,0082 143 0,0067 109 0,0051

97 0,0051 215 0,0113 199 0,0105 186 0,0098 170 0,0089 156 0,0082 127 0,0067 97 0,0051
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.14 EGZ.120.15 EGZ.120.16 EGZ.120.17

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

302 0,0113 280 0,0105 261 0,0098 239 0,0089

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

282 0,0113 261 0,0105 244 0,0098 223 0,0089

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

269 0,0113 249 0,0105 232 0,0098 212 0,0089

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

255 0,0102 236 0,0094 220 0,0088 202 0,0080

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

161 0,0102 149 0,0094 139 0,0088 127 0,0080

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

94 0,0085 87 0,0078 81 0,0073 74 0,0067

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 74 0,0085 68 0,0078 64 0,0073 58 0,0067

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089

Temperguss Malleable cast iron 242 0,0113 224 0,0105 209 0,0098 191 0,0089

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 215 0,0113 199 0,0105 186 0,0098 170 0,0089

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.120.18 EGZ.120.19 EGZ.120.20 EGZ.120.21 EGZ.120.22 EGZ.120.23 EGZ.120.24 EGZ.120.25

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0082 178 0,0067 137 0,0051 302 0,0113 280 0,0105 261 0,0098 239 0,0089 220 0,0082

215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082

205 0,0082 166 0,0067 128 0,0051 282 0,0113 261 0,0105 244 0,0098 223 0,0089 205 0,0082

195 0,0082 158 0,0067 122 0,0051 269 0,0113 249 0,0105 232 0,0098 212 0,0089 195 0,0082

185 0,0074 150 0,0060 116 0,0046 255 0,0102 236 0,0094 220 0,0088 202 0,0080 185 0,0074

117 0,0074 95 0,0060 73 0,0046 161 0,0102 149 0,0094 139 0,0088 127 0,0080 117 0,0074

68 0,0062 55 0,0050 43 0,0038 94 0,0085 87 0,0078 81 0,0073 74 0,0067 68 0,0062

54 0,0062 44 0,0050 33 0,0038 74 0,0085 68 0,0078 64 0,0073 58 0,0067 54 0,0062

215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105 255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082

176 0,0082 143 0,0067 109 0,0051 242 0,0113 224 0,0105 209 0,0098 191 0,0089 176 0,0082

156 0,0082 127 0,0067 97 0,0051 215 0,0113 199 0,0105 186 0,0098 170 0,0089 156 0,0082
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.26 EGZ.120.27 EGZ.120.28 EGZ.120.29

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

178 0,0067 137 0,0051 302 0,0113 280 0,0105

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

174 0,0067 134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

166 0,0067 128 0,0051 282 0,0113 261 0,0105

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

158 0,0067 122 0,0051 269 0,0113 249 0,0105

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

150 0,0060 116 0,0046 255 0,0102 236 0,0094

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

95 0,0060 73 0,0046 161 0,0102 149 0,0094

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0050 43 0,0038 94 0,0085 87 0,0078

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 44 0,0050 33 0,0038 74 0,0085 68 0,0078

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 174 0,0067 134 0,0051 296 0,0113 274 0,0105

Temperguss Malleable cast iron 143 0,0067 109 0,0051 242 0,0113 224 0,0105

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0067 97 0,0051 215 0,0113 199 0,0105

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

538



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.120.30 EGZ.120.31 EGZ.120.32 EGZ.120.33 EGZ.120.34 EGZ.150.00 EGZ.150.01 EGZ.150.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

261 0,0098 239 0,0089 220 0,0082 178 0,0067 137 0,0051 309 0,0208 293 0,0197 277 0,0186

255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186

244 0,0098 223 0,0089 205 0,0082 166 0,0067 128 0,0051 288 0,0208 273 0,0197 258 0,0186

232 0,0098 212 0,0089 195 0,0082 158 0,0067 122 0,0051 274 0,0208 260 0,0197 246 0,0186

220 0,0088 202 0,0080 185 0,0074 150 0,0060 116 0,0046 261 0,0173 247 0,0164 234 0,0155

139 0,0088 127 0,0080 117 0,0074 95 0,0060 73 0,0046 165 0,0173 156 0,0164 148 0,0155

81 0,0073 74 0,0067 68 0,0062 55 0,0050 43 0,0038 96 0,0144 91 0,0137 86 0,0129

64 0,0073 58 0,0067 54 0,0062 44 0,0050 33 0,0038 75 0,0144 72 0,0137 68 0,0129

255 0,0098 233 0,0089 215 0,0082 174 0,0067 134 0,0051 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186

209 0,0098 191 0,0089 176 0,0082 143 0,0067 109 0,0051 247 0,0208 234 0,0197 221 0,0186

186 0,0098 170 0,0089 156 0,0082 127 0,0067 97 0,0051 219 0,0208 208 0,0197 197 0,0186
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.03 EGZ.150.04 EGZ.150.05 EGZ.150.06

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

261 0,0176 245 0,0165 210 0,0141 178 0,0120

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

244 0,0176 229 0,0165 196 0,0141 166 0,0120

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

232 0,0176 218 0,0165 187 0,0141 158 0,0120

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0146 207 0,0137 177 0,0118 150 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0146 131 0,0137 112 0,0118 95 0,0100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0122 76 0,0114 65 0,0098 55 0,0083

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0122 60 0,0114 51 0,0098 44 0,0083

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120

Temperguss Malleable cast iron 209 0,0176 196 0,0165 168 0,0141 143 0,0120

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 186 0,0176 174 0,0165 149 0,0141 127 0,0120

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.150.07 EGZ.150.08 EGZ.150.09 EGZ.150.10 EGZ.150.11 EGZ.150.12 EGZ.150.13 EGZ.150.14

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

309 0,0208 293 0,0197 277 0,0186 261 0,0176 245 0,0165 210 0,0141 178 0,0120 309 0,0208

302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208

288 0,0208 273 0,0197 258 0,0186 244 0,0176 229 0,0165 196 0,0141 166 0,0120 288 0,0208

274 0,0208 260 0,0197 246 0,0186 232 0,0176 218 0,0165 187 0,0141 158 0,0120 274 0,0208

261 0,0173 247 0,0164 234 0,0155 220 0,0146 207 0,0137 177 0,0118 150 0,0100 261 0,0173

165 0,0173 156 0,0164 148 0,0155 139 0,0146 131 0,0137 112 0,0118 95 0,0100 165 0,0173

96 0,0144 91 0,0137 86 0,0129 81 0,0122 76 0,0114 65 0,0098 55 0,0083 96 0,0144

75 0,0144 72 0,0137 68 0,0129 64 0,0122 60 0,0114 51 0,0098 44 0,0083 75 0,0144

302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208

247 0,0208 234 0,0197 221 0,0186 209 0,0176 196 0,0165 168 0,0141 143 0,0120 247 0,0208

219 0,0208 208 0,0197 197 0,0186 186 0,0176 174 0,0165 149 0,0141 127 0,0120 219 0,0208
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.15 EGZ.150.16 EGZ.150.17 EGZ.150.18

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

293 0,0197 277 0,0186 261 0,0176 245 0,0165

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

273 0,0197 258 0,0186 244 0,0176 229 0,0165

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

260 0,0197 246 0,0186 232 0,0176 218 0,0165

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

247 0,0164 234 0,0155 220 0,0146 207 0,0137

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

156 0,0164 148 0,0155 139 0,0146 131 0,0137

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

91 0,0137 86 0,0129 81 0,0122 76 0,0114

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 72 0,0137 68 0,0129 64 0,0122 60 0,0114

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165

Temperguss Malleable cast iron 234 0,0197 221 0,0186 209 0,0176 196 0,0165

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 208 0,0197 197 0,0186 186 0,0176 174 0,0165

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.150.19 EGZ.150.20 EGZ.150.21 EGZ.150.22 EGZ.150.23 EGZ.150.24 EGZ.150.25 EGZ.150.26

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

210 0,0141 178 0,0120 309 0,0208 293 0,0197 277 0,0186 261 0,0176 245 0,0165 210 0,0141

205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141

196 0,0141 166 0,0120 288 0,0208 273 0,0197 258 0,0186 244 0,0176 229 0,0165 196 0,0141

187 0,0141 158 0,0120 274 0,0208 260 0,0197 246 0,0186 232 0,0176 218 0,0165 187 0,0141

177 0,0118 150 0,0100 261 0,0173 247 0,0164 234 0,0155 220 0,0146 207 0,0137 177 0,0118

112 0,0118 95 0,0100 165 0,0173 156 0,0164 148 0,0155 139 0,0146 131 0,0137 112 0,0118

65 0,0098 55 0,0083 96 0,0144 91 0,0137 86 0,0129 81 0,0122 76 0,0114 65 0,0098

51 0,0098 44 0,0083 75 0,0144 72 0,0137 68 0,0129 64 0,0122 60 0,0114 51 0,0098

205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141

168 0,0141 143 0,0120 247 0,0208 234 0,0197 221 0,0186 209 0,0176 196 0,0165 168 0,0141

149 0,0141 127 0,0120 219 0,0208 208 0,0197 197 0,0186 186 0,0176 174 0,0165 149 0,0141
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.27 EGZ.150.28 EGZ.150.29 EGZ.150.30

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

178 0,0120 309 0,0208 293 0,0197 277 0,0186

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

166 0,0120 288 0,0208 273 0,0197 258 0,0186

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

158 0,0120 274 0,0208 260 0,0197 246 0,0186

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

150 0,0100 261 0,0173 247 0,0164 234 0,0155

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

95 0,0100 165 0,0173 156 0,0164 148 0,0155

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0083 96 0,0144 91 0,0137 86 0,0129

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 44 0,0083 75 0,0144 72 0,0137 68 0,0129

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186

Temperguss Malleable cast iron 143 0,0120 247 0,0208 234 0,0197 221 0,0186

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0120 219 0,0208 208 0,0197 197 0,0186

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.150.31 EGZ.150.32 EGZ.150.33 EGZ.150.34 EGZ.150.35 EGZ.150.36 EGZ.150.37 EGZ.150.38

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

261 0,0176 245 0,0165 210 0,0141 178 0,0120 309 0,0208 293 0,0197 277 0,0186 261 0,0176

255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176

244 0,0176 229 0,0165 196 0,0141 166 0,0120 288 0,0208 273 0,0197 258 0,0186 244 0,0176

232 0,0176 218 0,0165 187 0,0141 158 0,0120 274 0,0208 260 0,0197 246 0,0186 232 0,0176

220 0,0146 207 0,0137 177 0,0118 150 0,0100 261 0,0173 247 0,0164 234 0,0155 220 0,0146

139 0,0146 131 0,0137 112 0,0118 95 0,0100 165 0,0173 156 0,0164 148 0,0155 139 0,0146

81 0,0122 76 0,0114 65 0,0098 55 0,0083 96 0,0144 91 0,0137 86 0,0129 81 0,0122

64 0,0122 60 0,0114 51 0,0098 44 0,0083 75 0,0144 72 0,0137 68 0,0129 64 0,0122

255 0,0176 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 302 0,0208 286 0,0197 271 0,0186 255 0,0176

209 0,0176 196 0,0165 168 0,0141 143 0,0120 247 0,0208 234 0,0197 221 0,0186 209 0,0176

186 0,0176 174 0,0165 149 0,0141 127 0,0120 219 0,0208 208 0,0197 197 0,0186 186 0,0176
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.39 EGZ.150.40 EGZ.150.41 EGZ.200.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 1,50 1,50 1,50 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

245 0,0165 210 0,0141 178 0,0120 305 0,0228

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 299 0,0228

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

229 0,0165 196 0,0141 166 0,0120 285 0,0228

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

218 0,0165 187 0,0141 158 0,0120 272 0,0228

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

207 0,0137 177 0,0118 150 0,0100 258 0,0199

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

131 0,0137 112 0,0118 95 0,0100 163 0,0199

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

76 0,0114 65 0,0098 55 0,0083 95 0,0166

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 60 0,0114 51 0,0098 44 0,0083 75 0,0166

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 240 0,0165 205 0,0141 174 0,0120 299 0,0228

Temperguss Malleable cast iron 196 0,0165 168 0,0141 143 0,0120 244 0,0228

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 174 0,0165 149 0,0141 127 0,0120 217 0,0228

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.200.01 EGZ.200.02 EGZ.200.03 EGZ.200.04 EGZ.200.05 EGZ.200.06 EGZ.200.07 EGZ.200.08

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

293 0,0195 280 0,0209 267 0,0200 245 0,0183 220 0,0164 188 0,0140 305 0,0228 293 0,0219

286 0,0195 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219

273 0,0195 261 0,0209 249 0,0200 229 0,0183 205 0,0164 175 0,0140 285 0,0228 273 0,0219

260 0,0195 249 0,0209 238 0,0200 218 0,0183 195 0,0164 167 0,0140 272 0,0228 260 0,0219

247 0,0170 236 0,0182 226 0,0174 207 0,0159 185 0,0143 159 0,0122 258 0,0199 247 0,0190

156 0,0170 149 0,0182 143 0,0174 131 0,0159 117 0,0143 100 0,0122 163 0,0199 156 0,0190

91 0,0141 87 0,0152 83 0,0145 76 0,0133 68 0,0119 58 0,0102 95 0,0166 91 0,0159

72 0,0141 68 0,0152 65 0,0145 60 0,0133 54 0,0119 46 0,0102 75 0,0166 72 0,0159

286 0,0195 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219

234 0,0195 224 0,0209 214 0,0200 196 0,0183 176 0,0164 150 0,0140 244 0,0228 234 0,0219

208 0,0195 199 0,0209 190 0,0200 174 0,0183 156 0,0164 134 0,0140 217 0,0228 208 0,0219
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.09 EGZ.200.10 EGZ.200.11 EGZ.200.12

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

280 0,0209 267 0,0200 245 0,0183 220 0,0164

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

261 0,0209 249 0,0200 229 0,0183 205 0,0164

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

249 0,0209 238 0,0200 218 0,0183 195 0,0164

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

236 0,0182 226 0,0174 207 0,0159 185 0,0143

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

149 0,0182 143 0,0174 131 0,0159 117 0,0143

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0152 83 0,0145 76 0,0133 68 0,0119

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0152 65 0,0145 60 0,0133 54 0,0119

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164

Temperguss Malleable cast iron 224 0,0209 214 0,0200 196 0,0183 176 0,0164

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 199 0,0209 190 0,0200 174 0,0183 156 0,0164

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.200.13 EGZ.200.14 EGZ.200.15 EGZ.200.16 EGZ.200.17 EGZ.200.18 EGZ.200.19 EGZ.200.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

188 0,0140 305 0,0228 293 0,0219 280 0,0209 267 0,0200 245 0,0183 220 0,0164 188 0,0140

184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140

175 0,0140 285 0,0228 273 0,0219 261 0,0209 249 0,0200 229 0,0183 205 0,0164 175 0,0140

167 0,0140 272 0,0228 260 0,0219 249 0,0209 238 0,0200 218 0,0183 195 0,0164 167 0,0140

159 0,0122 258 0,0199 247 0,0190 236 0,0182 226 0,0174 207 0,0159 185 0,0143 159 0,0122

100 0,0122 163 0,0199 156 0,0190 149 0,0182 143 0,0174 131 0,0159 117 0,0143 100 0,0122

58 0,0102 95 0,0166 91 0,0159 87 0,0152 83 0,0145 76 0,0133 68 0,0119 58 0,0102

46 0,0102 75 0,0166 72 0,0159 68 0,0152 65 0,0145 60 0,0133 54 0,0119 46 0,0102

184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140

150 0,0140 244 0,0228 234 0,0219 224 0,0209 214 0,0200 196 0,0183 176 0,0164 150 0,0140

134 0,0140 217 0,0228 208 0,0219 199 0,0209 190 0,0200 174 0,0183 156 0,0164 134 0,0140
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.21 EGZ.200.22 EGZ.200.23 EGZ.200.24

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

305 0,0228 293 0,0219 280 0,0209 267 0,0200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

285 0,0228 273 0,0219 261 0,0209 249 0,0200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

272 0,0228 260 0,0219 249 0,0209 238 0,0200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

258 0,0199 247 0,0190 236 0,0182 226 0,0174

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

163 0,0199 156 0,0190 149 0,0182 143 0,0174

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

95 0,0166 91 0,0159 87 0,0152 83 0,0145

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 75 0,0166 72 0,0159 68 0,0152 65 0,0145

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200

Temperguss Malleable cast iron 244 0,0228 234 0,0219 224 0,0209 214 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 217 0,0228 208 0,0219 199 0,0209 190 0,0200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.200.25 EGZ.200.26 EGZ.200.27 EGZ.200.28 EGZ.200.29 EGZ.200.30 EGZ.200.31 EGZ.200.32

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

245 0,0183 220 0,0164 188 0,0140 305 0,0228 293 0,0219 280 0,0209 267 0,0200 245 0,0183

240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183

229 0,0183 205 0,0164 175 0,0140 285 0,0228 273 0,0219 261 0,0209 249 0,0200 229 0,0183

218 0,0183 195 0,0164 167 0,0140 272 0,0228 260 0,0219 249 0,0209 238 0,0200 218 0,0183

207 0,0159 185 0,0143 159 0,0122 258 0,0199 247 0,0190 236 0,0182 226 0,0174 207 0,0159

131 0,0159 117 0,0143 100 0,0122 163 0,0199 156 0,0190 149 0,0182 143 0,0174 131 0,0159

76 0,0133 68 0,0119 58 0,0102 95 0,0166 91 0,0159 87 0,0152 83 0,0145 76 0,0133

60 0,0133 54 0,0119 46 0,0102 75 0,0166 72 0,0159 68 0,0152 65 0,0145 60 0,0133

240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219 274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183

196 0,0183 176 0,0164 150 0,0140 244 0,0228 234 0,0219 224 0,0209 214 0,0200 196 0,0183

174 0,0183 156 0,0164 134 0,0140 217 0,0228 208 0,0219 199 0,0209 190 0,0200 174 0,0183
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.33 EGZ.200.34 EGZ.200.35 EGZ.200.36

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

220 0,0164 188 0,0140 305 0,0228 293 0,0219

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0164 175 0,0140 285 0,0228 273 0,0219

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

195 0,0164 167 0,0140 272 0,0228 260 0,0219

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

185 0,0143 159 0,0122 258 0,0199 247 0,0190

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

117 0,0143 100 0,0122 163 0,0199 156 0,0190

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

68 0,0119 58 0,0102 95 0,0166 91 0,0159

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0119 46 0,0102 75 0,0166 72 0,0159

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 215 0,0164 184 0,0140 299 0,0228 286 0,0219

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0164 150 0,0140 244 0,0228 234 0,0219

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 156 0,0164 134 0,0140 217 0,0228 208 0,0219

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.200.37 EGZ.200.38 EGZ.200.39 EGZ.200.40 EGZ.200.41 EGZ.250.00 EGZ.250.01 EGZ.250.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,50 2,50 2,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

280 0,0209 267 0,0200 245 0,0183 220 0,0164 188 0,0140 293 0,0219 264 0,0197 245 0,0183

274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183

261 0,0209 249 0,0200 229 0,0183 205 0,0164 175 0,0140 273 0,0219 246 0,0197 229 0,0183

249 0,0209 238 0,0200 218 0,0183 195 0,0164 167 0,0140 260 0,0219 235 0,0197 218 0,0183

236 0,0182 226 0,0174 207 0,0159 185 0,0143 159 0,0122 247 0,0190 223 0,0172 207 0,0159

149 0,0182 143 0,0174 131 0,0159 117 0,0143 100 0,0122 156 0,0190 141 0,0172 131 0,0159

87 0,0152 83 0,0145 76 0,0133 68 0,0119 58 0,0102 91 0,0159 82 0,0143 76 0,0133

68 0,0152 65 0,0145 60 0,0133 54 0,0119 46 0,0102 72 0,0159 65 0,0143 60 0,0133

274 0,0209 261 0,0200 240 0,0183 215 0,0164 184 0,0140 286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183

224 0,0209 214 0,0200 196 0,0183 176 0,0164 150 0,0140 234 0,0219 211 0,0197 196 0,0183

199 0,0209 190 0,0200 174 0,0183 156 0,0164 134 0,0140 208 0,0219 188 0,0197 174 0,0183
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.250.03 EGZ.250.04 EGZ.250.05 EGZ.250.06

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,50 2,50 2,50 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

293 0,0219 264 0,0197 245 0,0183 293 0,0219

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183 286 0,0219

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

273 0,0219 246 0,0197 229 0,0183 273 0,0219

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

260 0,0219 235 0,0197 218 0,0183 260 0,0219

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

247 0,0190 223 0,0172 207 0,0159 247 0,0190

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

156 0,0190 141 0,0172 131 0,0159 156 0,0190

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

91 0,0159 82 0,0143 76 0,0133 91 0,0159

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 72 0,0159 65 0,0143 60 0,0133 72 0,0159

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183 286 0,0219

Temperguss Malleable cast iron 234 0,0219 211 0,0197 196 0,0183 234 0,0219

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 208 0,0219 188 0,0197 174 0,0183 208 0,0219

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.250.07 EGZ.250.08 EGZ.250.09 EGZ.250.10 EGZ.250.11 EGZ.300.00 EGZ.300.01 EGZ.300.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

264 0,0197 245 0,0183 293 0,0219 264 0,0197 245 0,0183 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238

258 0,0197 240 0,0183 286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

246 0,0197 229 0,0183 273 0,0219 246 0,0197 229 0,0183 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238

235 0,0197 218 0,0183 260 0,0219 235 0,0197 218 0,0183 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238

223 0,0172 207 0,0159 247 0,0190 223 0,0172 207 0,0159 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197

141 0,0172 131 0,0159 156 0,0190 141 0,0172 131 0,0159 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197

82 0,0143 76 0,0133 91 0,0159 82 0,0143 76 0,0133 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166

65 0,0143 60 0,0133 72 0,0159 65 0,0143 60 0,0133 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166

258 0,0197 240 0,0183 286 0,0219 258 0,0197 240 0,0183 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

211 0,0197 196 0,0183 234 0,0219 211 0,0197 196 0,0183 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238

188 0,0197 174 0,0183 208 0,0219 188 0,0197 174 0,0183 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.03 EGZ.300.04 EGZ.300.05 EGZ.300.06

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

261 0,0224 239 0,0205 220 0,0189 197 0,0170

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

244 0,0224 223 0,0205 205 0,0189 184 0,0170

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

232 0,0224 212 0,0205 195 0,0189 175 0,0170

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0185 202 0,0169 185 0,0156 167 0,0140

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0185 127 0,0169 117 0,0156 105 0,0140

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0156 74 0,0143 68 0,0131 61 0,0118

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0156 58 0,0143 54 0,0131 48 0,0118

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

Temperguss Malleable cast iron 209 0,0224 191 0,0205 176 0,0189 158 0,0170

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 186 0,0224 170 0,0205 156 0,0189 140 0,0170

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.300.07 EGZ.300.08 EGZ.300.09 EGZ.300.10 EGZ.300.11 EGZ.300.12 EGZ.300.13 EGZ.300.14

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

178 0,0153 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238 261 0,0224 239 0,0205 220 0,0189 197 0,0170

174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

166 0,0153 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238 244 0,0224 223 0,0205 205 0,0189 184 0,0170

158 0,0153 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238 232 0,0224 212 0,0205 195 0,0189 175 0,0170

150 0,0127 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197 220 0,0185 202 0,0169 185 0,0156 167 0,0140

95 0,0127 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197 139 0,0185 127 0,0169 117 0,0156 105 0,0140

55 0,0107 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166 81 0,0156 74 0,0143 68 0,0131 61 0,0118

44 0,0107 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166 64 0,0156 58 0,0143 54 0,0131 48 0,0118

174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

143 0,0153 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238 209 0,0224 191 0,0205 176 0,0189 158 0,0170

127 0,0153 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238 186 0,0224 170 0,0205 156 0,0189 140 0,0170
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.15 EGZ.300.16 EGZ.300.17 EGZ.300.18

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

178 0,0153 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

166 0,0153 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

158 0,0153 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

150 0,0127 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

95 0,0127 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0107 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 44 0,0107 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

Temperguss Malleable cast iron 143 0,0153 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0153 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

558



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.300.19 EGZ.300.20 EGZ.300.21 EGZ.300.22 EGZ.300.23 EGZ.300.24 EGZ.300.25 EGZ.300.26

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

261 0,0224 239 0,0205 220 0,0189 197 0,0170 178 0,0153 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238

255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170 174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

244 0,0224 223 0,0205 205 0,0189 184 0,0170 166 0,0153 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238

232 0,0224 212 0,0205 195 0,0189 175 0,0170 158 0,0153 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238

220 0,0185 202 0,0169 185 0,0156 167 0,0140 150 0,0127 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197

139 0,0185 127 0,0169 117 0,0156 105 0,0140 95 0,0127 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197

81 0,0156 74 0,0143 68 0,0131 61 0,0118 55 0,0107 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166

64 0,0156 58 0,0143 54 0,0131 48 0,0118 44 0,0107 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166

255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170 174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238

209 0,0224 191 0,0205 176 0,0189 158 0,0170 143 0,0153 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238

186 0,0224 170 0,0205 156 0,0189 140 0,0170 127 0,0153 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.27 EGZ.300.28 EGZ.300.29 EGZ.300.30

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

261 0,0224 239 0,0205 220 0,0189 197 0,0170

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

244 0,0224 223 0,0205 205 0,0189 184 0,0170

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

232 0,0224 212 0,0205 195 0,0189 175 0,0170

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0185 202 0,0169 185 0,0156 167 0,0140

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0185 127 0,0169 117 0,0156 105 0,0140

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0156 74 0,0143 68 0,0131 61 0,0118

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0156 58 0,0143 54 0,0131 48 0,0118

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

Temperguss Malleable cast iron 209 0,0224 191 0,0205 176 0,0189 158 0,0170

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 186 0,0224 170 0,0205 156 0,0189 140 0,0170

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.300.31 EGZ.300.32 EGZ.300.33 EGZ.300.34 EGZ.300.35 EGZ.300.36 EGZ.300.37 EGZ.300.38

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

178 0,0153 302 0,0260 293 0,0252 277 0,0238 261 0,0224 239 0,0205 220 0,0189 197 0,0170

174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

166 0,0153 282 0,0260 273 0,0252 258 0,0238 244 0,0224 223 0,0205 205 0,0189 184 0,0170

158 0,0153 269 0,0260 260 0,0252 246 0,0238 232 0,0224 212 0,0205 195 0,0189 175 0,0170

150 0,0127 255 0,0215 247 0,0208 234 0,0197 220 0,0185 202 0,0169 185 0,0156 167 0,0140

95 0,0127 161 0,0215 156 0,0208 148 0,0197 139 0,0185 127 0,0169 117 0,0156 105 0,0140

55 0,0107 94 0,0181 91 0,0175 86 0,0166 81 0,0156 74 0,0143 68 0,0131 61 0,0118

44 0,0107 74 0,0181 72 0,0175 68 0,0166 64 0,0156 58 0,0143 54 0,0131 48 0,0118

174 0,0153 296 0,0260 286 0,0252 271 0,0238 255 0,0224 233 0,0205 215 0,0189 193 0,0170

143 0,0153 242 0,0260 234 0,0252 221 0,0238 209 0,0224 191 0,0205 176 0,0189 158 0,0170

127 0,0153 215 0,0260 208 0,0252 197 0,0238 186 0,0224 170 0,0205 156 0,0189 140 0,0170
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.39 EGZ.400.00 EGZ.400.01 EGZ.400.02

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 3,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

178 0,0153 305 0,0308 293 0,0295 280 0,0283

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

174 0,0153 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

166 0,0153 285 0,0308 273 0,0295 261 0,0283

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

158 0,0153 272 0,0308 260 0,0295 249 0,0283

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

150 0,0127 258 0,0263 247 0,0252 236 0,0241

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

95 0,0127 163 0,0263 156 0,0252 149 0,0241

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0107 95 0,0217 91 0,0208 87 0,0199

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 44 0,0107 75 0,0217 72 0,0208 68 0,0199

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 174 0,0153 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283

Temperguss Malleable cast iron 143 0,0153 244 0,0308 234 0,0295 224 0,0283

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 127 0,0153 217 0,0308 208 0,0295 199 0,0283

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.400.03 EGZ.400.04 EGZ.400.05 EGZ.400.06 EGZ.400.07 EGZ.400.08 EGZ.400.09 EGZ.400.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

264 0,0267 248 0,0250 235 0,0238 220 0,0222 305 0,0308 293 0,0295 280 0,0283 264 0,0267

258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267

246 0,0267 232 0,0250 220 0,0238 205 0,0222 285 0,0308 273 0,0295 261 0,0283 246 0,0267

235 0,0267 221 0,0250 209 0,0238 195 0,0222 272 0,0308 260 0,0295 249 0,0283 235 0,0267

223 0,0227 210 0,0213 199 0,0202 185 0,0189 258 0,0263 247 0,0252 236 0,0241 223 0,0227

141 0,0227 132 0,0213 126 0,0202 117 0,0189 163 0,0263 156 0,0252 149 0,0241 141 0,0227

82 0,0188 77 0,0176 73 0,0167 68 0,0156 95 0,0217 91 0,0208 87 0,0199 82 0,0188

65 0,0188 61 0,0176 58 0,0167 54 0,0156 75 0,0217 72 0,0208 68 0,0199 65 0,0188

258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267

211 0,0267 199 0,0250 188 0,0238 176 0,0222 244 0,0308 234 0,0295 224 0,0283 211 0,0267

188 0,0267 176 0,0250 167 0,0238 156 0,0222 217 0,0308 208 0,0295 199 0,0283 188 0,0267
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.400.11 EGZ.400.12 EGZ.400.13 EGZ.400.14

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

248 0,0250 235 0,0238 220 0,0222 305 0,0308

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

232 0,0250 220 0,0238 205 0,0222 285 0,0308

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

221 0,0250 209 0,0238 195 0,0222 272 0,0308

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

210 0,0213 199 0,0202 185 0,0189 258 0,0263

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

132 0,0213 126 0,0202 117 0,0189 163 0,0263

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

77 0,0176 73 0,0167 68 0,0156 95 0,0217

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 61 0,0176 58 0,0167 54 0,0156 75 0,0217

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308

Temperguss Malleable cast iron 199 0,0250 188 0,0238 176 0,0222 244 0,0308

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 176 0,0250 167 0,0238 156 0,0222 217 0,0308

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.400.15 EGZ.400.16 EGZ.400.17 EGZ.400.18 EGZ.400.19 EGZ.400.20 EGZ.400.21 EGZ.400.22

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

293 0,0295 280 0,0283 264 0,0267 248 0,0250 235 0,0238 220 0,0222 305 0,0308 293 0,0295

286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295

273 0,0295 261 0,0283 246 0,0267 232 0,0250 220 0,0238 205 0,0222 285 0,0308 273 0,0295

260 0,0295 249 0,0283 235 0,0267 221 0,0250 209 0,0238 195 0,0222 272 0,0308 260 0,0295

247 0,0252 236 0,0241 223 0,0227 210 0,0213 199 0,0202 185 0,0189 258 0,0263 247 0,0252

156 0,0252 149 0,0241 141 0,0227 132 0,0213 126 0,0202 117 0,0189 163 0,0263 156 0,0252

91 0,0208 87 0,0199 82 0,0188 77 0,0176 73 0,0167 68 0,0156 95 0,0217 91 0,0208

72 0,0208 68 0,0199 65 0,0188 61 0,0176 58 0,0167 54 0,0156 75 0,0217 72 0,0208

286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295

234 0,0295 224 0,0283 211 0,0267 199 0,0250 188 0,0238 176 0,0222 244 0,0308 234 0,0295

208 0,0295 199 0,0283 188 0,0267 176 0,0250 167 0,0238 156 0,0222 217 0,0308 208 0,0295

565



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.400.23 EGZ.400.24 EGZ.400.25 EGZ.400.26

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

280 0,0283 264 0,0267 248 0,0250 235 0,0238

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

261 0,0283 246 0,0267 232 0,0250 220 0,0238

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

249 0,0283 235 0,0267 221 0,0250 209 0,0238

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

236 0,0241 223 0,0227 210 0,0213 199 0,0202

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

149 0,0241 141 0,0227 132 0,0213 126 0,0202

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

87 0,0199 82 0,0188 77 0,0176 73 0,0167

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 68 0,0199 65 0,0188 61 0,0176 58 0,0167

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238

Temperguss Malleable cast iron 224 0,0283 211 0,0267 199 0,0250 188 0,0238

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 199 0,0283 188 0,0267 176 0,0250 167 0,0238

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.400.27 EGZ.400.28 EGZ.400.29 EGZ.400.30 EGZ.400.31 EGZ.400.32 EGZ.400.33 EGZ.400.34

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0222 305 0,0308 293 0,0295 280 0,0283 264 0,0267 248 0,0250 235 0,0238 220 0,0222

215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222

205 0,0222 285 0,0308 273 0,0295 261 0,0283 246 0,0267 232 0,0250 220 0,0238 205 0,0222

195 0,0222 272 0,0308 260 0,0295 249 0,0283 235 0,0267 221 0,0250 209 0,0238 195 0,0222

185 0,0189 258 0,0263 247 0,0252 236 0,0241 223 0,0227 210 0,0213 199 0,0202 185 0,0189

117 0,0189 163 0,0263 156 0,0252 149 0,0241 141 0,0227 132 0,0213 126 0,0202 117 0,0189

68 0,0156 95 0,0217 91 0,0208 87 0,0199 82 0,0188 77 0,0176 73 0,0167 68 0,0156

54 0,0156 75 0,0217 72 0,0208 68 0,0199 65 0,0188 61 0,0176 58 0,0167 54 0,0156

215 0,0222 299 0,0308 286 0,0295 274 0,0283 258 0,0267 243 0,0250 230 0,0238 215 0,0222

176 0,0222 244 0,0308 234 0,0295 224 0,0283 211 0,0267 199 0,0250 188 0,0238 176 0,0222

156 0,0222 217 0,0308 208 0,0295 199 0,0283 188 0,0267 176 0,0250 167 0,0238 156 0,0222

567



Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.500.00 EGZ.500.01 EGZ.500.02 EGZ.500.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

305 0,0377 280 0,0345 267 0,0330 245 0,0302

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

285 0,0377 261 0,0345 249 0,0330 229 0,0302

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

272 0,0377 249 0,0345 238 0,0330 218 0,0302

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

258 0,0320 236 0,0293 226 0,0280 207 0,0256

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

163 0,0320 149 0,0293 143 0,0280 131 0,0256

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

95 0,0263 87 0,0241 83 0,0230 76 0,0211

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 75 0,0263 68 0,0241 65 0,0230 60 0,0211

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302

Temperguss Malleable cast iron 244 0,0377 224 0,0345 214 0,0330 196 0,0302

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 217 0,0377 199 0,0345 190 0,0330 174 0,0302

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.500.04 EGZ.500.05 EGZ.500.06 EGZ.500.07 EGZ.500.08 EGZ.500.09 EGZ.500.10 EGZ.500.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

305 0,0377 280 0,0345 267 0,0330 245 0,0302 305 0,0377 280 0,0345 267 0,0330 245 0,0302

299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302 299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302

285 0,0377 261 0,0345 249 0,0330 229 0,0302 285 0,0377 261 0,0345 249 0,0330 229 0,0302

272 0,0377 249 0,0345 238 0,0330 218 0,0302 272 0,0377 249 0,0345 238 0,0330 218 0,0302

258 0,0320 236 0,0293 226 0,0280 207 0,0256 258 0,0320 236 0,0293 226 0,0280 207 0,0256

163 0,0320 149 0,0293 143 0,0280 131 0,0256 163 0,0320 149 0,0293 143 0,0280 131 0,0256

95 0,0263 87 0,0241 83 0,0230 76 0,0211 95 0,0263 87 0,0241 83 0,0230 76 0,0211

75 0,0263 68 0,0241 65 0,0230 60 0,0211 75 0,0263 68 0,0241 65 0,0230 60 0,0211

299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302 299 0,0377 274 0,0345 261 0,0330 240 0,0302

244 0,0377 224 0,0345 214 0,0330 196 0,0302 244 0,0377 224 0,0345 214 0,0330 196 0,0302

217 0,0377 199 0,0345 190 0,0330 174 0,0302 217 0,0377 199 0,0345 190 0,0330 174 0,0302
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.600.00 EGZ.600.01 EGZ.600.02 EGZ.600.03

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

261 0,0419 261 0,0419 302 0,0486 261 0,0419

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

255 0,0419 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

244 0,0419 244 0,0419 282 0,0486 244 0,0419

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

232 0,0419 232 0,0419 269 0,0486 232 0,0419

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0351 220 0,0351 255 0,0407 220 0,0351

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0351 139 0,0351 161 0,0407 139 0,0351

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

81 0,0293 81 0,0293 94 0,0339 81 0,0293

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 64 0,0293 64 0,0293 74 0,0339 64 0,0293

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 255 0,0419 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419

Temperguss Malleable cast iron 209 0,0419 209 0,0419 242 0,0486 209 0,0419

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 186 0,0419 186 0,0419 215 0,0486 186 0,0419

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schruppen / Cutting data roughing

EGZ.600.04 EGZ.600.05 EGZ.600.06 EGZ.600.07 EGZ.600.08 EGZ.600.09 EGZ.600.10 EGZ.600.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

302 0,0486 261 0,0419 302 0,0486 261 0,0419 302 0,0486 261 0,0419 302 0,0486 261 0,0419

296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419

282 0,0486 244 0,0419 282 0,0486 244 0,0419 282 0,0486 244 0,0419 282 0,0486 244 0,0419

269 0,0486 232 0,0419 269 0,0486 232 0,0419 269 0,0486 232 0,0419 269 0,0486 232 0,0419

255 0,0407 220 0,0351 255 0,0407 220 0,0351 255 0,0407 220 0,0351 255 0,0407 220 0,0351

161 0,0407 139 0,0351 161 0,0407 139 0,0351 161 0,0407 139 0,0351 161 0,0407 139 0,0351

94 0,0339 81 0,0293 94 0,0339 81 0,0293 94 0,0339 81 0,0293 94 0,0339 81 0,0293

74 0,0339 64 0,0293 74 0,0339 64 0,0293 74 0,0339 64 0,0293 74 0,0339 64 0,0293

296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419 296 0,0486 255 0,0419

242 0,0486 209 0,0419 242 0,0486 209 0,0419 242 0,0486 209 0,0419 242 0,0486 209 0,0419

215 0,0486 186 0,0419 215 0,0486 186 0,0419 215 0,0486 186 0,0419 215 0,0486 186 0,0419
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.020.01 EGZ.020.02 EGZ.020.03 EGZ.020.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

221 0,0032 198 0,0029 176 0,0026 221 0,0032

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

216 0,0032 194 0,0029 172 0,0026 216 0,0032

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

206 0,0032 185 0,0029 164 0,0026 206 0,0032

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

196 0,0032 176 0,0029 156 0,0026 196 0,0032

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

186 0,0027 167 0,0025 148 0,0022 186 0,0027

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

118 0,0027 106 0,0025 94 0,0022 118 0,0027

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

69 0,0023 62 0,0020 55 0,0018 69 0,0023

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0023 48 0,0020 43 0,0018 54 0,0023

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 216 0,0032 194 0,0029 172 0,0026 216 0,0032

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0032 158 0,0029 140 0,0026 176 0,0032

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 157 0,0032 141 0,0029 125 0,0026 157 0,0032

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.020.05 EGZ.020.06 EGZ.030.01 EGZ.030.02 EGZ.030.03 EGZ.030.04 EGZ.030.05 EGZ.030.06

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

198 0,0029 176 0,0026 214 0,0041 185 0,0035 155 0,0030 214 0,0041 185 0,0035 155 0,0030

194 0,0029 172 0,0026 209 0,0041 180 0,0035 152 0,0030 209 0,0041 180 0,0035 152 0,0030

185 0,0029 164 0,0026 200 0,0041 172 0,0035 145 0,0030 200 0,0041 172 0,0035 145 0,0030

176 0,0029 156 0,0026 190 0,0041 164 0,0035 138 0,0030 190 0,0041 164 0,0035 138 0,0030

167 0,0025 148 0,0022 181 0,0034 156 0,0030 131 0,0025 181 0,0034 156 0,0030 131 0,0025

106 0,0025 94 0,0022 114 0,0034 98 0,0030 83 0,0025 114 0,0034 98 0,0030 83 0,0025

62 0,0020 55 0,0018 67 0,0029 57 0,0025 48 0,0021 67 0,0029 57 0,0025 48 0,0021

48 0,0020 43 0,0018 52 0,0029 45 0,0025 38 0,0021 52 0,0029 45 0,0025 38 0,0021

194 0,0029 172 0,0026 209 0,0041 180 0,0035 152 0,0030 209 0,0041 180 0,0035 152 0,0030

158 0,0029 140 0,0026 171 0,0041 148 0,0035 124 0,0030 171 0,0041 148 0,0035 124 0,0030

141 0,0029 125 0,0026 152 0,0041 131 0,0035 110 0,0030 152 0,0041 131 0,0035 110 0,0030
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.040.01 EGZ.040.02 EGZ.040.03 EGZ.040.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,40 0,40 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

221 0,0049 198 0,0044 176 0,0039 155 0,0035

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

216 0,0049 194 0,0044 172 0,0039 152 0,0035

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

206 0,0049 185 0,0044 164 0,0039 145 0,0035

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

196 0,0049 176 0,0044 156 0,0039 138 0,0035

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

186 0,0041 167 0,0037 148 0,0033 131 0,0029

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

118 0,0041 106 0,0037 94 0,0033 83 0,0029

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

69 0,0034 62 0,0031 55 0,0027 48 0,0024

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 54 0,0034 48 0,0031 43 0,0027 38 0,0024

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 216 0,0049 194 0,0044 172 0,0039 152 0,0035

Temperguss Malleable cast iron 176 0,0049 158 0,0044 140 0,0039 124 0,0035

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 157 0,0049 141 0,0044 125 0,0039 110 0,0035

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.040.05 EGZ.040.06 EGZ.040.07 EGZ.040.08 EGZ.040.09 EGZ.040.10 EGZ.040.11 EGZ.040.12

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

221 0,0049 198 0,0044 176 0,0039 155 0,0035 221 0,0049 209 0,0047 198 0,0044 176 0,0039

216 0,0049 194 0,0044 172 0,0039 152 0,0035 216 0,0049 205 0,0047 194 0,0044 172 0,0039

206 0,0049 185 0,0044 164 0,0039 145 0,0035 206 0,0049 195 0,0047 185 0,0044 164 0,0039

196 0,0049 176 0,0044 156 0,0039 138 0,0035 196 0,0049 186 0,0047 176 0,0044 156 0,0039

186 0,0041 167 0,0037 148 0,0033 131 0,0029 186 0,0041 177 0,0039 167 0,0037 148 0,0033

118 0,0041 106 0,0037 94 0,0033 83 0,0029 118 0,0041 112 0,0039 106 0,0037 94 0,0033

69 0,0034 62 0,0031 55 0,0027 48 0,0024 69 0,0034 65 0,0033 62 0,0031 55 0,0027

54 0,0034 48 0,0031 43 0,0027 38 0,0024 54 0,0034 51 0,0033 48 0,0031 43 0,0027

216 0,0049 194 0,0044 172 0,0039 152 0,0035 216 0,0049 205 0,0047 194 0,0044 172 0,0039

176 0,0049 158 0,0044 140 0,0039 124 0,0035 176 0,0049 167 0,0047 158 0,0044 140 0,0039

157 0,0049 141 0,0044 125 0,0039 110 0,0035 157 0,0049 149 0,0047 141 0,0044 125 0,0039
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.040.13 EGZ.050.01 EGZ.050.02 EGZ.050.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,40 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

155 0,0035 225 0,0060 216 0,0058 207 0,0055

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

152 0,0035 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0035 210 0,0060 202 0,0058 193 0,0055

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

138 0,0035 200 0,0060 192 0,0058 184 0,0055

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

131 0,0029 190 0,0050 182 0,0048 175 0,0046

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

83 0,0029 120 0,0050 115 0,0048 110 0,0046

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

48 0,0024 70 0,0042 67 0,0040 64 0,0039

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 38 0,0024 55 0,0042 53 0,0040 51 0,0039

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 152 0,0035 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055

Temperguss Malleable cast iron 124 0,0035 180 0,0060 173 0,0058 166 0,0055

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 110 0,0035 160 0,0060 154 0,0058 147 0,0055

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.050.04 EGZ.050.05 EGZ.050.06 EGZ.050.07 EGZ.050.08 EGZ.050.09 EGZ.050.10 EGZ.050.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

198 0,0053 189 0,0050 173 0,0046 155 0,0041 137 0,0037 225 0,0060 216 0,0058 207 0,0055

194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041 134 0,0037 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055

185 0,0053 176 0,0050 162 0,0046 145 0,0041 128 0,0037 210 0,0060 202 0,0058 193 0,0055

176 0,0053 168 0,0050 154 0,0046 138 0,0041 122 0,0037 200 0,0060 192 0,0058 184 0,0055

167 0,0044 160 0,0042 146 0,0039 131 0,0035 116 0,0031 190 0,0050 182 0,0048 175 0,0046

106 0,0044 101 0,0042 92 0,0039 83 0,0035 73 0,0031 120 0,0050 115 0,0048 110 0,0046

62 0,0037 59 0,0035 54 0,0032 48 0,0029 43 0,0026 70 0,0042 67 0,0040 64 0,0039

48 0,0037 46 0,0035 42 0,0032 38 0,0029 34 0,0026 55 0,0042 53 0,0040 51 0,0039

194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041 134 0,0037 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055

158 0,0053 151 0,0050 139 0,0046 124 0,0041 110 0,0037 180 0,0060 173 0,0058 166 0,0055

141 0,0053 134 0,0050 123 0,0046 110 0,0041 98 0,0037 160 0,0060 154 0,0058 147 0,0055
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.050.12 EGZ.050.13 EGZ.050.14 EGZ.050.15

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0053 189 0,0050 173 0,0046 155 0,0041

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

185 0,0053 176 0,0050 162 0,0046 145 0,0041

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0053 168 0,0050 154 0,0046 138 0,0041

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

167 0,0044 160 0,0042 146 0,0039 131 0,0035

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0044 101 0,0042 92 0,0039 83 0,0035

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0037 59 0,0035 54 0,0032 48 0,0029

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0037 46 0,0035 42 0,0032 38 0,0029

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0053 151 0,0050 139 0,0046 124 0,0041

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 141 0,0053 134 0,0050 123 0,0046 110 0,0041

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.050.16 EGZ.050.17 EGZ.050.18 EGZ.050.19 EGZ.050.20 EGZ.050.21 EGZ.050.22 EGZ.050.23

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

137 0,0037 225 0,0060 216 0,0058 207 0,0055 198 0,0053 189 0,0050 173 0,0046 155 0,0041

134 0,0037 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055 194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041

128 0,0037 210 0,0060 202 0,0058 193 0,0055 185 0,0053 176 0,0050 162 0,0046 145 0,0041

122 0,0037 200 0,0060 192 0,0058 184 0,0055 176 0,0053 168 0,0050 154 0,0046 138 0,0041

116 0,0031 190 0,0050 182 0,0048 175 0,0046 167 0,0044 160 0,0042 146 0,0039 131 0,0035

73 0,0031 120 0,0050 115 0,0048 110 0,0046 106 0,0044 101 0,0042 92 0,0039 83 0,0035

43 0,0026 70 0,0042 67 0,0040 64 0,0039 62 0,0037 59 0,0035 54 0,0032 48 0,0029

34 0,0026 55 0,0042 53 0,0040 51 0,0039 48 0,0037 46 0,0035 42 0,0032 38 0,0029

134 0,0037 220 0,0060 211 0,0058 202 0,0055 194 0,0053 185 0,0050 169 0,0046 152 0,0041

110 0,0037 180 0,0060 173 0,0058 166 0,0055 158 0,0053 151 0,0050 139 0,0046 124 0,0041

98 0,0037 160 0,0060 154 0,0058 147 0,0055 141 0,0053 134 0,0050 123 0,0046 110 0,0041
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.050.24 EGZ.060.00 EGZ.060.01 EGZ.060.02

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,50 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

137 0,0037 214 0,0071 198 0,0066 185 0,0062

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

134 0,0037 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

128 0,0037 200 0,0071 185 0,0066 172 0,0062

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

122 0,0037 190 0,0071 176 0,0066 164 0,0062

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

116 0,0031 181 0,0059 167 0,0055 156 0,0051

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

73 0,0031 114 0,0059 106 0,0055 98 0,0051

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

43 0,0026 67 0,0049 62 0,0046 57 0,0043

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 34 0,0026 52 0,0049 48 0,0046 45 0,0043

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 134 0,0037 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062

Temperguss Malleable cast iron 110 0,0037 171 0,0071 158 0,0066 148 0,0062

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 98 0,0037 152 0,0071 141 0,0066 131 0,0062

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.060.03 EGZ.060.04 EGZ.060.05 EGZ.060.06 EGZ.060.07 EGZ.060.08 EGZ.060.09 EGZ.060.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

155 0,0052 126 0,0042 214 0,0071 198 0,0066 185 0,0062 155 0,0052 126 0,0042 214 0,0071

152 0,0052 123 0,0042 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062 152 0,0052 123 0,0042 209 0,0071

145 0,0052 118 0,0042 200 0,0071 185 0,0066 172 0,0062 145 0,0052 118 0,0042 200 0,0071

138 0,0052 112 0,0042 190 0,0071 176 0,0066 164 0,0062 138 0,0052 112 0,0042 190 0,0071

131 0,0043 106 0,0035 181 0,0059 167 0,0055 156 0,0051 131 0,0043 106 0,0035 181 0,0059

83 0,0043 67 0,0035 114 0,0059 106 0,0055 98 0,0051 83 0,0043 67 0,0035 114 0,0059

48 0,0036 39 0,0029 67 0,0049 62 0,0046 57 0,0043 48 0,0036 39 0,0029 67 0,0049

38 0,0036 31 0,0029 52 0,0049 48 0,0046 45 0,0043 38 0,0036 31 0,0029 52 0,0049

152 0,0052 123 0,0042 209 0,0071 194 0,0066 180 0,0062 152 0,0052 123 0,0042 209 0,0071

124 0,0052 101 0,0042 171 0,0071 158 0,0066 148 0,0062 124 0,0052 101 0,0042 171 0,0071

110 0,0052 90 0,0042 152 0,0071 141 0,0066 131 0,0062 110 0,0052 90 0,0042 152 0,0071
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.060.11 EGZ.060.12 EGZ.060.13 EGZ.060.14

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0066 185 0,0062 155 0,0052 126 0,0042

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

194 0,0066 180 0,0062 152 0,0052 123 0,0042

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

185 0,0066 172 0,0062 145 0,0052 118 0,0042

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0066 164 0,0062 138 0,0052 112 0,0042

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

167 0,0055 156 0,0051 131 0,0043 106 0,0035

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0055 98 0,0051 83 0,0043 67 0,0035

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0046 57 0,0043 48 0,0036 39 0,0029

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0046 45 0,0043 38 0,0036 31 0,0029

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 194 0,0066 180 0,0062 152 0,0052 123 0,0042

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0066 148 0,0062 124 0,0052 101 0,0042

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 141 0,0066 131 0,0062 110 0,0052 90 0,0042

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.070.00 EGZ.070.01 EGZ.070.02 EGZ.080.00 EGZ.080.01 EGZ.080.02 EGZ.080.03 EGZ.080.04

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,70 0,70 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

218 0,0073 191 0,0064 167 0,0056 221 0,0088 198 0,0079 176 0,0070 155 0,0062 221 0,0088

213 0,0073 187 0,0064 163 0,0056 216 0,0088 194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088

204 0,0073 179 0,0064 155 0,0056 206 0,0088 185 0,0079 164 0,0070 145 0,0062 206 0,0088

194 0,0073 170 0,0064 148 0,0056 196 0,0088 176 0,0079 156 0,0070 138 0,0062 196 0,0088

184 0,0060 162 0,0053 141 0,0046 186 0,0074 167 0,0066 148 0,0059 131 0,0052 186 0,0074

116 0,0060 102 0,0053 89 0,0046 118 0,0074 106 0,0066 94 0,0059 83 0,0052 118 0,0074

68 0,0050 60 0,0044 52 0,0038 69 0,0061 62 0,0055 55 0,0048 48 0,0043 69 0,0061

53 0,0050 47 0,0044 41 0,0038 54 0,0061 48 0,0055 43 0,0048 38 0,0043 54 0,0061

213 0,0073 187 0,0064 163 0,0056 216 0,0088 194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088

175 0,0073 153 0,0064 133 0,0056 176 0,0088 158 0,0079 140 0,0070 124 0,0062 176 0,0088

155 0,0073 136 0,0064 118 0,0056 157 0,0088 141 0,0079 125 0,0070 110 0,0062 157 0,0088
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.080.05 EGZ.080.06 EGZ.080.07 EGZ.080.08

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,80 0,80 0,80 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0079 176 0,0070 155 0,0062 221 0,0088

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

185 0,0079 164 0,0070 145 0,0062 206 0,0088

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0079 156 0,0070 138 0,0062 196 0,0088

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

167 0,0066 148 0,0059 131 0,0052 186 0,0074

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0066 94 0,0059 83 0,0052 118 0,0074

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0055 55 0,0048 48 0,0043 69 0,0061

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0055 43 0,0048 38 0,0043 54 0,0061

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0079 140 0,0070 124 0,0062 176 0,0088

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 141 0,0079 125 0,0070 110 0,0062 157 0,0088

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.080.09 EGZ.080.10 EGZ.080.11 EGZ.080.12 EGZ.080.13 EGZ.080.14 EGZ.080.15 EGZ.100.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

198 0,0079 176 0,0070 155 0,0062 221 0,0088 198 0,0079 176 0,0070 155 0,0062 207 0,0092

194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088 194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 202 0,0092

185 0,0079 164 0,0070 145 0,0062 206 0,0088 185 0,0079 164 0,0070 145 0,0062 193 0,0092

176 0,0079 156 0,0070 138 0,0062 196 0,0088 176 0,0079 156 0,0070 138 0,0062 184 0,0092

167 0,0066 148 0,0059 131 0,0052 186 0,0074 167 0,0066 148 0,0059 131 0,0052 175 0,0083

106 0,0066 94 0,0059 83 0,0052 118 0,0074 106 0,0066 94 0,0059 83 0,0052 110 0,0083

62 0,0055 55 0,0048 48 0,0043 69 0,0061 62 0,0055 55 0,0048 48 0,0043 64 0,0069

48 0,0055 43 0,0048 38 0,0043 54 0,0061 48 0,0055 43 0,0048 38 0,0043 51 0,0069

194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 216 0,0088 194 0,0079 172 0,0070 152 0,0062 202 0,0092

158 0,0079 140 0,0070 124 0,0062 176 0,0088 158 0,0079 140 0,0070 124 0,0062 166 0,0092

141 0,0079 125 0,0070 110 0,0062 157 0,0088 141 0,0079 125 0,0070 110 0,0062 147 0,0092
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.01 EGZ.100.02 EGZ.100.03 EGZ.100.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

189 0,0084 173 0,0077 155 0,0069 137 0,0061

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

176 0,0084 162 0,0077 145 0,0069 128 0,0061

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

168 0,0084 154 0,0077 138 0,0069 122 0,0061

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

160 0,0076 146 0,0069 131 0,0062 116 0,0055

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

101 0,0076 92 0,0069 83 0,0062 73 0,0055

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

59 0,0063 54 0,0058 48 0,0052 43 0,0046

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 46 0,0063 42 0,0058 38 0,0052 34 0,0046

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061

Temperguss Malleable cast iron 151 0,0084 139 0,0077 124 0,0069 110 0,0061

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 134 0,0084 123 0,0077 110 0,0069 98 0,0061

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.100.05 EGZ.100.06 EGZ.100.07 EGZ.100.08 EGZ.100.09 EGZ.100.10 EGZ.100.11 EGZ.100.12

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0045 68 0,0030 207 0,0092 189 0,0084 173 0,0077 155 0,0069 137 0,0061 101 0,0045

99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045

95 0,0045 63 0,0030 193 0,0092 176 0,0084 162 0,0077 145 0,0069 128 0,0061 95 0,0045

90 0,0045 60 0,0030 184 0,0092 168 0,0084 154 0,0077 138 0,0069 122 0,0061 90 0,0045

86 0,0041 57 0,0027 175 0,0083 160 0,0076 146 0,0069 131 0,0062 116 0,0055 86 0,0041

54 0,0041 36 0,0027 110 0,0083 101 0,0076 92 0,0069 83 0,0062 73 0,0055 54 0,0041

32 0,0034 21 0,0023 64 0,0069 59 0,0063 54 0,0058 48 0,0052 43 0,0046 32 0,0034

25 0,0034 17 0,0023 51 0,0069 46 0,0063 42 0,0058 38 0,0052 34 0,0046 25 0,0034

99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045

81 0,0045 54 0,0030 166 0,0092 151 0,0084 139 0,0077 124 0,0069 110 0,0061 81 0,0045

72 0,0045 48 0,0030 147 0,0092 134 0,0084 123 0,0077 110 0,0069 98 0,0061 72 0,0045
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.13 EGZ.100.14 EGZ.100.15 EGZ.100.16

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

68 0,0030 207 0,0092 189 0,0084 173 0,0077

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

63 0,0030 193 0,0092 176 0,0084 162 0,0077

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0030 184 0,0092 168 0,0084 154 0,0077

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

57 0,0027 175 0,0083 160 0,0076 146 0,0069

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

36 0,0027 110 0,0083 101 0,0076 92 0,0069

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

21 0,0023 64 0,0069 59 0,0063 54 0,0058

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 17 0,0023 51 0,0069 46 0,0063 42 0,0058

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077

Temperguss Malleable cast iron 54 0,0030 166 0,0092 151 0,0084 139 0,0077

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 48 0,0030 147 0,0092 134 0,0084 123 0,0077

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.100.17 EGZ.100.18 EGZ.100.19 EGZ.100.20 EGZ.100.21 EGZ.100.22 EGZ.100.23 EGZ.100.24

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

155 0,0069 137 0,0061 101 0,0045 68 0,0030 207 0,0092 189 0,0084 173 0,0077 155 0,0069

152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069

145 0,0069 128 0,0061 95 0,0045 63 0,0030 193 0,0092 176 0,0084 162 0,0077 145 0,0069

138 0,0069 122 0,0061 90 0,0045 60 0,0030 184 0,0092 168 0,0084 154 0,0077 138 0,0069

131 0,0062 116 0,0055 86 0,0041 57 0,0027 175 0,0083 160 0,0076 146 0,0069 131 0,0062

83 0,0062 73 0,0055 54 0,0041 36 0,0027 110 0,0083 101 0,0076 92 0,0069 83 0,0062

48 0,0052 43 0,0046 32 0,0034 21 0,0023 64 0,0069 59 0,0063 54 0,0058 48 0,0052

38 0,0052 34 0,0046 25 0,0034 17 0,0023 51 0,0069 46 0,0063 42 0,0058 38 0,0052

152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092 185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069

124 0,0069 110 0,0061 81 0,0045 54 0,0030 166 0,0092 151 0,0084 139 0,0077 124 0,0069

110 0,0069 98 0,0061 72 0,0045 48 0,0030 147 0,0092 134 0,0084 123 0,0077 110 0,0069
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.100.25 EGZ.100.26 EGZ.100.27 EGZ.100.28

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

137 0,0061 101 0,0045 68 0,0030 207 0,0092

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

128 0,0061 95 0,0045 63 0,0030 193 0,0092

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

122 0,0061 90 0,0045 60 0,0030 184 0,0092

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

116 0,0055 86 0,0041 57 0,0027 175 0,0083

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

73 0,0055 54 0,0041 36 0,0027 110 0,0083

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

43 0,0046 32 0,0034 21 0,0023 64 0,0069

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 34 0,0046 25 0,0034 17 0,0023 51 0,0069

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 202 0,0092

Temperguss Malleable cast iron 110 0,0061 81 0,0045 54 0,0030 166 0,0092

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 98 0,0061 72 0,0045 48 0,0030 147 0,0092

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.100.29 EGZ.100.30 EGZ.100.31 EGZ.100.32 EGZ.100.33 EGZ.100.34 EGZ.120.00 EGZ.120.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

189 0,0084 173 0,0077 155 0,0069 137 0,0061 101 0,0045 68 0,0030 214 0,0095 198 0,0088

185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 209 0,0095 194 0,0088

176 0,0084 162 0,0077 145 0,0069 128 0,0061 95 0,0045 63 0,0030 200 0,0095 185 0,0088

168 0,0084 154 0,0077 138 0,0069 122 0,0061 90 0,0045 60 0,0030 190 0,0095 176 0,0088

160 0,0076 146 0,0069 131 0,0062 116 0,0055 86 0,0041 57 0,0027 181 0,0086 167 0,0079

101 0,0076 92 0,0069 83 0,0062 73 0,0055 54 0,0041 36 0,0027 114 0,0086 106 0,0079

59 0,0063 54 0,0058 48 0,0052 43 0,0046 32 0,0034 21 0,0023 67 0,0071 62 0,0066

46 0,0063 42 0,0058 38 0,0052 34 0,0046 25 0,0034 17 0,0023 52 0,0071 48 0,0066

185 0,0084 169 0,0077 152 0,0069 134 0,0061 99 0,0045 66 0,0030 209 0,0095 194 0,0088

151 0,0084 139 0,0077 124 0,0069 110 0,0061 81 0,0045 54 0,0030 171 0,0095 158 0,0088

134 0,0084 123 0,0077 110 0,0069 98 0,0061 72 0,0045 48 0,0030 152 0,0095 141 0,0088
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.02 EGZ.120.03 EGZ.120.04 EGZ.120.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0082 169 0,0075 155 0,0069 126 0,0056

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

172 0,0082 158 0,0075 145 0,0069 118 0,0056

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

164 0,0082 150 0,0075 138 0,0069 112 0,0056

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

156 0,0074 143 0,0068 131 0,0062 106 0,0050

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

98 0,0074 90 0,0068 83 0,0062 67 0,0050

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

57 0,0062 53 0,0056 48 0,0052 39 0,0042

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0062 41 0,0056 38 0,0052 31 0,0042

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056

Temperguss Malleable cast iron 148 0,0082 135 0,0075 124 0,0069 101 0,0056

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 131 0,0082 120 0,0075 110 0,0069 90 0,0056

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.120.06 EGZ.120.07 EGZ.120.08 EGZ.120.09 EGZ.120.10 EGZ.120.11 EGZ.120.12 EGZ.120.13

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

97 0,0043 214 0,0095 198 0,0088 185 0,0082 169 0,0075 155 0,0069 126 0,0056 97 0,0043

95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043

90 0,0043 200 0,0095 185 0,0088 172 0,0082 158 0,0075 145 0,0069 118 0,0056 90 0,0043

86 0,0043 190 0,0095 176 0,0088 164 0,0082 150 0,0075 138 0,0069 112 0,0056 86 0,0043

82 0,0039 181 0,0086 167 0,0079 156 0,0074 143 0,0068 131 0,0062 106 0,0050 82 0,0039

52 0,0039 114 0,0086 106 0,0079 98 0,0074 90 0,0068 83 0,0062 67 0,0050 52 0,0039

30 0,0032 67 0,0071 62 0,0066 57 0,0062 53 0,0056 48 0,0052 39 0,0042 30 0,0032

24 0,0032 52 0,0071 48 0,0066 45 0,0062 41 0,0056 38 0,0052 31 0,0042 24 0,0032

95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043

77 0,0043 171 0,0095 158 0,0088 148 0,0082 135 0,0075 124 0,0069 101 0,0056 77 0,0043

69 0,0043 152 0,0095 141 0,0088 131 0,0082 120 0,0075 110 0,0069 90 0,0056 69 0,0043
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.14 EGZ.120.15 EGZ.120.16 EGZ.120.17

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

214 0,0095 198 0,0088 185 0,0082 169 0,0075

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

200 0,0095 185 0,0088 172 0,0082 158 0,0075

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

190 0,0095 176 0,0088 164 0,0082 150 0,0075

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

181 0,0086 167 0,0079 156 0,0074 143 0,0068

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

114 0,0086 106 0,0079 98 0,0074 90 0,0068

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

67 0,0071 62 0,0066 57 0,0062 53 0,0056

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 52 0,0071 48 0,0066 45 0,0062 41 0,0056

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075

Temperguss Malleable cast iron 171 0,0095 158 0,0088 148 0,0082 135 0,0075

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 152 0,0095 141 0,0088 131 0,0082 120 0,0075

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

594



Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.120.18 EGZ.120.19 EGZ.120.20 EGZ.120.21 EGZ.120.22 EGZ.120.23 EGZ.120.24 EGZ.120.25

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

155 0,0069 126 0,0056 97 0,0043 214 0,0095 198 0,0088 185 0,0082 169 0,0075 155 0,0069

152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069

145 0,0069 118 0,0056 90 0,0043 200 0,0095 185 0,0088 172 0,0082 158 0,0075 145 0,0069

138 0,0069 112 0,0056 86 0,0043 190 0,0095 176 0,0088 164 0,0082 150 0,0075 138 0,0069

131 0,0062 106 0,0050 82 0,0039 181 0,0086 167 0,0079 156 0,0074 143 0,0068 131 0,0062

83 0,0062 67 0,0050 52 0,0039 114 0,0086 106 0,0079 98 0,0074 90 0,0068 83 0,0062

48 0,0052 39 0,0042 30 0,0032 67 0,0071 62 0,0066 57 0,0062 53 0,0056 48 0,0052

38 0,0052 31 0,0042 24 0,0032 52 0,0071 48 0,0066 45 0,0062 41 0,0056 38 0,0052

152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088 180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069

124 0,0069 101 0,0056 77 0,0043 171 0,0095 158 0,0088 148 0,0082 135 0,0075 124 0,0069

110 0,0069 90 0,0056 69 0,0043 152 0,0095 141 0,0088 131 0,0082 120 0,0075 110 0,0069
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.120.26 EGZ.120.27 EGZ.120.28 EGZ.120.29

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0056 97 0,0043 214 0,0095 198 0,0088

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

123 0,0056 95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

118 0,0056 90 0,0043 200 0,0095 185 0,0088

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

112 0,0056 86 0,0043 190 0,0095 176 0,0088

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

106 0,0050 82 0,0039 181 0,0086 167 0,0079

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

67 0,0050 52 0,0039 114 0,0086 106 0,0079

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0042 30 0,0032 67 0,0071 62 0,0066

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 31 0,0042 24 0,0032 52 0,0071 48 0,0066

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 123 0,0056 95 0,0043 209 0,0095 194 0,0088

Temperguss Malleable cast iron 101 0,0056 77 0,0043 171 0,0095 158 0,0088

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0056 69 0,0043 152 0,0095 141 0,0088

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.120.30 EGZ.120.31 EGZ.120.32 EGZ.120.33 EGZ.120.34 EGZ.150.00 EGZ.150.01 EGZ.150.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0082 169 0,0075 155 0,0069 126 0,0056 97 0,0043 218 0,0175 207 0,0166 196 0,0157

180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157

172 0,0082 158 0,0075 145 0,0069 118 0,0056 90 0,0043 204 0,0175 193 0,0166 183 0,0157

164 0,0082 150 0,0075 138 0,0069 112 0,0056 86 0,0043 194 0,0175 184 0,0166 174 0,0157

156 0,0074 143 0,0068 131 0,0062 106 0,0050 82 0,0039 184 0,0146 175 0,0138 165 0,0131

98 0,0074 90 0,0068 83 0,0062 67 0,0050 52 0,0039 116 0,0146 110 0,0138 104 0,0131

57 0,0062 53 0,0056 48 0,0052 39 0,0042 30 0,0032 68 0,0121 64 0,0115 61 0,0109

45 0,0062 41 0,0056 38 0,0052 31 0,0042 24 0,0032 53 0,0121 51 0,0115 48 0,0109

180 0,0082 165 0,0075 152 0,0069 123 0,0056 95 0,0043 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157

148 0,0082 135 0,0075 124 0,0069 101 0,0056 77 0,0043 175 0,0175 166 0,0166 157 0,0157

131 0,0082 120 0,0075 110 0,0069 90 0,0056 69 0,0043 155 0,0175 147 0,0166 139 0,0157
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.03 EGZ.150.04 EGZ.150.05 EGZ.150.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0148 173 0,0139 149 0,0119 126 0,0101

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

172 0,0148 162 0,0139 139 0,0119 118 0,0101

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

164 0,0148 154 0,0139 132 0,0119 112 0,0101

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

156 0,0123 146 0,0116 125 0,0099 106 0,0084

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

98 0,0123 92 0,0116 79 0,0099 67 0,0084

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

57 0,0103 54 0,0096 46 0,0083 39 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0103 42 0,0096 36 0,0083 31 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101

Temperguss Malleable cast iron 148 0,0148 139 0,0139 119 0,0119 101 0,0101

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 131 0,0148 123 0,0139 106 0,0119 90 0,0101

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.150.07 EGZ.150.08 EGZ.150.09 EGZ.150.10 EGZ.150.11 EGZ.150.12 EGZ.150.13 EGZ.150.14

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

218 0,0175 207 0,0166 196 0,0157 185 0,0148 173 0,0139 149 0,0119 126 0,0101 218 0,0175

213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175

204 0,0175 193 0,0166 183 0,0157 172 0,0148 162 0,0139 139 0,0119 118 0,0101 204 0,0175

194 0,0175 184 0,0166 174 0,0157 164 0,0148 154 0,0139 132 0,0119 112 0,0101 194 0,0175

184 0,0146 175 0,0138 165 0,0131 156 0,0123 146 0,0116 125 0,0099 106 0,0084 184 0,0146

116 0,0146 110 0,0138 104 0,0131 98 0,0123 92 0,0116 79 0,0099 67 0,0084 116 0,0146

68 0,0121 64 0,0115 61 0,0109 57 0,0103 54 0,0096 46 0,0083 39 0,0070 68 0,0121

53 0,0121 51 0,0115 48 0,0109 45 0,0103 42 0,0096 36 0,0083 31 0,0070 53 0,0121

213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175

175 0,0175 166 0,0166 157 0,0157 148 0,0148 139 0,0139 119 0,0119 101 0,0101 175 0,0175

155 0,0175 147 0,0166 139 0,0157 131 0,0148 123 0,0139 106 0,0119 90 0,0101 155 0,0175
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.15 EGZ.150.16 EGZ.150.17 EGZ.150.18

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

207 0,0166 196 0,0157 185 0,0148 173 0,0139

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

193 0,0166 183 0,0157 172 0,0148 162 0,0139

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

184 0,0166 174 0,0157 164 0,0148 154 0,0139

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

175 0,0138 165 0,0131 156 0,0123 146 0,0116

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0138 104 0,0131 98 0,0123 92 0,0116

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

64 0,0115 61 0,0109 57 0,0103 54 0,0096

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 51 0,0115 48 0,0109 45 0,0103 42 0,0096

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139

Temperguss Malleable cast iron 166 0,0166 157 0,0157 148 0,0148 139 0,0139

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 147 0,0166 139 0,0157 131 0,0148 123 0,0139

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.150.19 EGZ.150.20 EGZ.150.21 EGZ.150.22 EGZ.150.23 EGZ.150.24 EGZ.150.25 EGZ.150.26

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

149 0,0119 126 0,0101 218 0,0175 207 0,0166 196 0,0157 185 0,0148 173 0,0139 149 0,0119

145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119

139 0,0119 118 0,0101 204 0,0175 193 0,0166 183 0,0157 172 0,0148 162 0,0139 139 0,0119

132 0,0119 112 0,0101 194 0,0175 184 0,0166 174 0,0157 164 0,0148 154 0,0139 132 0,0119

125 0,0099 106 0,0084 184 0,0146 175 0,0138 165 0,0131 156 0,0123 146 0,0116 125 0,0099

79 0,0099 67 0,0084 116 0,0146 110 0,0138 104 0,0131 98 0,0123 92 0,0116 79 0,0099

46 0,0083 39 0,0070 68 0,0121 64 0,0115 61 0,0109 57 0,0103 54 0,0096 46 0,0083

36 0,0083 31 0,0070 53 0,0121 51 0,0115 48 0,0109 45 0,0103 42 0,0096 36 0,0083

145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119

119 0,0119 101 0,0101 175 0,0175 166 0,0166 157 0,0157 148 0,0148 139 0,0139 119 0,0119

106 0,0119 90 0,0101 155 0,0175 147 0,0166 139 0,0157 131 0,0148 123 0,0139 106 0,0119

601



Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.27 EGZ.150.28 EGZ.150.29 EGZ.150.30

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0101 218 0,0175 207 0,0166 196 0,0157

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

118 0,0101 204 0,0175 193 0,0166 183 0,0157

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

112 0,0101 194 0,0175 184 0,0166 174 0,0157

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

106 0,0084 184 0,0146 175 0,0138 165 0,0131

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

67 0,0084 116 0,0146 110 0,0138 104 0,0131

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0070 68 0,0121 64 0,0115 61 0,0109

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 31 0,0070 53 0,0121 51 0,0115 48 0,0109

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157

Temperguss Malleable cast iron 101 0,0101 175 0,0175 166 0,0166 157 0,0157

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0101 155 0,0175 147 0,0166 139 0,0157

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.150.31 EGZ.150.32 EGZ.150.33 EGZ.150.34 EGZ.150.35 EGZ.150.36 EGZ.150.37 EGZ.150.38

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0148 173 0,0139 149 0,0119 126 0,0101 218 0,0175 207 0,0166 196 0,0157 185 0,0148

180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148

172 0,0148 162 0,0139 139 0,0119 118 0,0101 204 0,0175 193 0,0166 183 0,0157 172 0,0148

164 0,0148 154 0,0139 132 0,0119 112 0,0101 194 0,0175 184 0,0166 174 0,0157 164 0,0148

156 0,0123 146 0,0116 125 0,0099 106 0,0084 184 0,0146 175 0,0138 165 0,0131 156 0,0123

98 0,0123 92 0,0116 79 0,0099 67 0,0084 116 0,0146 110 0,0138 104 0,0131 98 0,0123

57 0,0103 54 0,0096 46 0,0083 39 0,0070 68 0,0121 64 0,0115 61 0,0109 57 0,0103

45 0,0103 42 0,0096 36 0,0083 31 0,0070 53 0,0121 51 0,0115 48 0,0109 45 0,0103

180 0,0148 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 213 0,0175 202 0,0166 191 0,0157 180 0,0148

148 0,0148 139 0,0139 119 0,0119 101 0,0101 175 0,0175 166 0,0166 157 0,0157 148 0,0148

131 0,0148 123 0,0139 106 0,0119 90 0,0101 155 0,0175 147 0,0166 139 0,0157 131 0,0148
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.150.39 EGZ.150.40 EGZ.150.41 EGZ.200.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

173 0,0139 149 0,0119 126 0,0101 216 0,0192

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 211 0,0192

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

162 0,0139 139 0,0119 118 0,0101 202 0,0192

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

154 0,0139 132 0,0119 112 0,0101 192 0,0192

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

146 0,0116 125 0,0099 106 0,0084 182 0,0167

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

92 0,0116 79 0,0099 67 0,0084 115 0,0167

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

54 0,0096 46 0,0083 39 0,0070 67 0,0139

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 42 0,0096 36 0,0083 31 0,0070 53 0,0139

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 169 0,0139 145 0,0119 123 0,0101 211 0,0192

Temperguss Malleable cast iron 139 0,0139 119 0,0119 101 0,0101 173 0,0192

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 123 0,0139 106 0,0119 90 0,0101 154 0,0192

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.200.01 EGZ.200.02 EGZ.200.03 EGZ.200.04 EGZ.200.05 EGZ.200.06 EGZ.200.07 EGZ.200.08

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

207 0,0164 198 0,0176 189 0,0168 173 0,0154 155 0,0138 133 0,0118 216 0,0192 207 0,0184

202 0,0164 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184

193 0,0164 185 0,0176 176 0,0168 162 0,0154 145 0,0138 124 0,0118 202 0,0192 193 0,0184

184 0,0164 176 0,0176 168 0,0168 154 0,0154 138 0,0138 118 0,0118 192 0,0192 184 0,0184

175 0,0143 167 0,0153 160 0,0146 146 0,0134 131 0,0120 112 0,0103 182 0,0167 175 0,0160

110 0,0143 106 0,0153 101 0,0146 92 0,0134 83 0,0120 71 0,0103 115 0,0167 110 0,0160

64 0,0119 62 0,0128 59 0,0122 54 0,0112 48 0,0100 41 0,0086 67 0,0139 64 0,0133

51 0,0119 48 0,0128 46 0,0122 42 0,0112 38 0,0100 32 0,0086 53 0,0139 51 0,0133

202 0,0164 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184

166 0,0164 158 0,0176 151 0,0168 139 0,0154 124 0,0138 106 0,0118 173 0,0192 166 0,0184

147 0,0164 141 0,0176 134 0,0168 123 0,0154 110 0,0138 94 0,0118 154 0,0192 147 0,0184
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.09 EGZ.200.10 EGZ.200.11 EGZ.200.12

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0176 189 0,0168 173 0,0154 155 0,0138

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

185 0,0176 176 0,0168 162 0,0154 145 0,0138

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0176 168 0,0168 154 0,0154 138 0,0138

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

167 0,0153 160 0,0146 146 0,0134 131 0,0120

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0153 101 0,0146 92 0,0134 83 0,0120

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0128 59 0,0122 54 0,0112 48 0,0100

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0128 46 0,0122 42 0,0112 38 0,0100

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0176 151 0,0168 139 0,0154 124 0,0138

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 141 0,0176 134 0,0168 123 0,0154 110 0,0138

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.200.13 EGZ.200.14 EGZ.200.15 EGZ.200.16 EGZ.200.17 EGZ.200.18 EGZ.200.19 EGZ.200.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

133 0,0118 216 0,0192 207 0,0184 198 0,0176 189 0,0168 173 0,0154 155 0,0138 133 0,0118

130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118

124 0,0118 202 0,0192 193 0,0184 185 0,0176 176 0,0168 162 0,0154 145 0,0138 124 0,0118

118 0,0118 192 0,0192 184 0,0184 176 0,0176 168 0,0168 154 0,0154 138 0,0138 118 0,0118

112 0,0103 182 0,0167 175 0,0160 167 0,0153 160 0,0146 146 0,0134 131 0,0120 112 0,0103

71 0,0103 115 0,0167 110 0,0160 106 0,0153 101 0,0146 92 0,0134 83 0,0120 71 0,0103

41 0,0086 67 0,0139 64 0,0133 62 0,0128 59 0,0122 54 0,0112 48 0,0100 41 0,0086

32 0,0086 53 0,0139 51 0,0133 48 0,0128 46 0,0122 42 0,0112 38 0,0100 32 0,0086

130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118

106 0,0118 173 0,0192 166 0,0184 158 0,0176 151 0,0168 139 0,0154 124 0,0138 106 0,0118

94 0,0118 154 0,0192 147 0,0184 141 0,0176 134 0,0168 123 0,0154 110 0,0138 94 0,0118
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.21 EGZ.200.22 EGZ.200.23 EGZ.200.24

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

216 0,0192 207 0,0184 198 0,0176 189 0,0168

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

202 0,0192 193 0,0184 185 0,0176 176 0,0168

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

192 0,0192 184 0,0184 176 0,0176 168 0,0168

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

182 0,0167 175 0,0160 167 0,0153 160 0,0146

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

115 0,0167 110 0,0160 106 0,0153 101 0,0146

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

67 0,0139 64 0,0133 62 0,0128 59 0,0122

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 53 0,0139 51 0,0133 48 0,0128 46 0,0122

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168

Temperguss Malleable cast iron 173 0,0192 166 0,0184 158 0,0176 151 0,0168

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 154 0,0192 147 0,0184 141 0,0176 134 0,0168

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.200.25 EGZ.200.26 EGZ.200.27 EGZ.200.28 EGZ.200.29 EGZ.200.30 EGZ.200.31 EGZ.200.32

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

173 0,0154 155 0,0138 133 0,0118 216 0,0192 207 0,0184 198 0,0176 189 0,0168 173 0,0154

169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154

162 0,0154 145 0,0138 124 0,0118 202 0,0192 193 0,0184 185 0,0176 176 0,0168 162 0,0154

154 0,0154 138 0,0138 118 0,0118 192 0,0192 184 0,0184 176 0,0176 168 0,0168 154 0,0154

146 0,0134 131 0,0120 112 0,0103 182 0,0167 175 0,0160 167 0,0153 160 0,0146 146 0,0134

92 0,0134 83 0,0120 71 0,0103 115 0,0167 110 0,0160 106 0,0153 101 0,0146 92 0,0134

54 0,0112 48 0,0100 41 0,0086 67 0,0139 64 0,0133 62 0,0128 59 0,0122 54 0,0112

42 0,0112 38 0,0100 32 0,0086 53 0,0139 51 0,0133 48 0,0128 46 0,0122 42 0,0112

169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184 194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154

139 0,0154 124 0,0138 106 0,0118 173 0,0192 166 0,0184 158 0,0176 151 0,0168 139 0,0154

123 0,0154 110 0,0138 94 0,0118 154 0,0192 147 0,0184 141 0,0176 134 0,0168 123 0,0154
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.200.33 EGZ.200.34 EGZ.200.35 EGZ.200.36

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

155 0,0138 133 0,0118 216 0,0192 207 0,0184

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

145 0,0138 124 0,0118 202 0,0192 193 0,0184

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

138 0,0138 118 0,0118 192 0,0192 184 0,0184

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

131 0,0120 112 0,0103 182 0,0167 175 0,0160

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

83 0,0120 71 0,0103 115 0,0167 110 0,0160

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

48 0,0100 41 0,0086 67 0,0139 64 0,0133

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 38 0,0100 32 0,0086 53 0,0139 51 0,0133

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 152 0,0138 130 0,0118 211 0,0192 202 0,0184

Temperguss Malleable cast iron 124 0,0138 106 0,0118 173 0,0192 166 0,0184

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 110 0,0138 94 0,0118 154 0,0192 147 0,0184

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.200.37 EGZ.200.38 EGZ.200.39 EGZ.200.40 EGZ.200.41 EGZ.250.00 EGZ.250.01 EGZ.250.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,50 2,50 2,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

198 0,0176 189 0,0168 173 0,0154 155 0,0138 133 0,0118 207 0,0184 187 0,0166 173 0,0154

194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154

185 0,0176 176 0,0168 162 0,0154 145 0,0138 124 0,0118 193 0,0184 174 0,0166 162 0,0154

176 0,0176 168 0,0168 154 0,0154 138 0,0138 118 0,0118 184 0,0184 166 0,0166 154 0,0154

167 0,0153 160 0,0146 146 0,0134 131 0,0120 112 0,0103 175 0,0160 158 0,0144 146 0,0134

106 0,0153 101 0,0146 92 0,0134 83 0,0120 71 0,0103 110 0,0160 100 0,0144 92 0,0134

62 0,0128 59 0,0122 54 0,0112 48 0,0100 41 0,0086 64 0,0133 58 0,0120 54 0,0112

48 0,0128 46 0,0122 42 0,0112 38 0,0100 32 0,0086 51 0,0133 46 0,0120 42 0,0112

194 0,0176 185 0,0168 169 0,0154 152 0,0138 130 0,0118 202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154

158 0,0176 151 0,0168 139 0,0154 124 0,0138 106 0,0118 166 0,0184 149 0,0166 139 0,0154

141 0,0176 134 0,0168 123 0,0154 110 0,0138 94 0,0118 147 0,0184 133 0,0166 123 0,0154
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.250.03 EGZ.250.04 EGZ.250.05 EGZ.250.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,50 2,50 2,50 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

207 0,0184 187 0,0166 173 0,0154 207 0,0184

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154 202 0,0184

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

193 0,0184 174 0,0166 162 0,0154 193 0,0184

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

184 0,0184 166 0,0166 154 0,0154 184 0,0184

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

175 0,0160 158 0,0144 146 0,0134 175 0,0160

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0160 100 0,0144 92 0,0134 110 0,0160

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

64 0,0133 58 0,0120 54 0,0112 64 0,0133

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 51 0,0133 46 0,0120 42 0,0112 51 0,0133

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154 202 0,0184

Temperguss Malleable cast iron 166 0,0184 149 0,0166 139 0,0154 166 0,0184

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 147 0,0184 133 0,0166 123 0,0154 147 0,0184

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.250.07 EGZ.250.08 EGZ.250.09 EGZ.250.10 EGZ.250.11 EGZ.300.00 EGZ.300.01 EGZ.300.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

187 0,0166 173 0,0154 207 0,0184 187 0,0166 173 0,0154 214 0,0219 207 0,0212 196 0,0200

183 0,0166 169 0,0154 202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

174 0,0166 162 0,0154 193 0,0184 174 0,0166 162 0,0154 200 0,0219 193 0,0212 183 0,0200

166 0,0166 154 0,0154 184 0,0184 166 0,0166 154 0,0154 190 0,0219 184 0,0212 174 0,0200

158 0,0144 146 0,0134 175 0,0160 158 0,0144 146 0,0134 181 0,0181 175 0,0175 165 0,0165

100 0,0144 92 0,0134 110 0,0160 100 0,0144 92 0,0134 114 0,0181 110 0,0175 104 0,0165

58 0,0120 54 0,0112 64 0,0133 58 0,0120 54 0,0112 67 0,0152 64 0,0147 61 0,0139

46 0,0120 42 0,0112 51 0,0133 46 0,0120 42 0,0112 52 0,0152 51 0,0147 48 0,0139

183 0,0166 169 0,0154 202 0,0184 183 0,0166 169 0,0154 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

149 0,0166 139 0,0154 166 0,0184 149 0,0166 139 0,0154 171 0,0219 166 0,0212 157 0,0200

133 0,0166 123 0,0154 147 0,0184 133 0,0166 123 0,0154 152 0,0219 147 0,0212 139 0,0200
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.03 EGZ.300.04 EGZ.300.05 EGZ.300.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

Temperguss Malleable cast iron 148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.300.07 EGZ.300.08 EGZ.300.09 EGZ.300.10 EGZ.300.11 EGZ.300.12 EGZ.300.13 EGZ.300.14

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

126 0,0129 214 0,0219 207 0,0212 196 0,0200 185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143

123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

118 0,0129 200 0,0219 193 0,0212 183 0,0200 172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143

112 0,0129 190 0,0219 184 0,0212 174 0,0200 164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143

106 0,0106 181 0,0181 175 0,0175 165 0,0165 156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118

67 0,0106 114 0,0181 110 0,0175 104 0,0165 98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118

39 0,0090 67 0,0152 64 0,0147 61 0,0139 57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099

31 0,0090 52 0,0152 51 0,0147 48 0,0139 45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099

123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

101 0,0129 171 0,0219 166 0,0212 157 0,0200 148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143

90 0,0129 152 0,0219 147 0,0212 139 0,0200 131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.15 EGZ.300.16 EGZ.300.17 EGZ.300.18

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0129 214 0,0219 207 0,0212 196 0,0200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

118 0,0129 200 0,0219 193 0,0212 183 0,0200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

112 0,0129 190 0,0219 184 0,0212 174 0,0200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

106 0,0106 181 0,0181 175 0,0175 165 0,0165

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

67 0,0106 114 0,0181 110 0,0175 104 0,0165

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0090 67 0,0152 64 0,0147 61 0,0139

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 31 0,0090 52 0,0152 51 0,0147 48 0,0139

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

Temperguss Malleable cast iron 101 0,0129 171 0,0219 166 0,0212 157 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0129 152 0,0219 147 0,0212 139 0,0200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.300.19 EGZ.300.20 EGZ.300.21 EGZ.300.22 EGZ.300.23 EGZ.300.24 EGZ.300.25 EGZ.300.26

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143 126 0,0129 214 0,0219 207 0,0212 196 0,0200

180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143 123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143 118 0,0129 200 0,0219 193 0,0212 183 0,0200

164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143 112 0,0129 190 0,0219 184 0,0212 174 0,0200

156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118 106 0,0106 181 0,0181 175 0,0175 165 0,0165

98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118 67 0,0106 114 0,0181 110 0,0175 104 0,0165

57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099 39 0,0090 67 0,0152 64 0,0147 61 0,0139

45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099 31 0,0090 52 0,0152 51 0,0147 48 0,0139

180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143 123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200

148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143 101 0,0129 171 0,0219 166 0,0212 157 0,0200

131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143 90 0,0129 152 0,0219 147 0,0212 139 0,0200
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.27 EGZ.300.28 EGZ.300.29 EGZ.300.30

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

Temperguss Malleable cast iron 148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.300.31 EGZ.300.32 EGZ.300.33 EGZ.300.34 EGZ.300.35 EGZ.300.36 EGZ.300.37 EGZ.300.38

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

126 0,0129 214 0,0219 207 0,0212 196 0,0200 185 0,0189 169 0,0173 155 0,0159 140 0,0143

123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

118 0,0129 200 0,0219 193 0,0212 183 0,0200 172 0,0189 158 0,0173 145 0,0159 130 0,0143

112 0,0129 190 0,0219 184 0,0212 174 0,0200 164 0,0189 150 0,0173 138 0,0159 124 0,0143

106 0,0106 181 0,0181 175 0,0175 165 0,0165 156 0,0156 143 0,0143 131 0,0131 118 0,0118

67 0,0106 114 0,0181 110 0,0175 104 0,0165 98 0,0156 90 0,0143 83 0,0131 74 0,0118

39 0,0090 67 0,0152 64 0,0147 61 0,0139 57 0,0131 53 0,0120 48 0,0110 43 0,0099

31 0,0090 52 0,0152 51 0,0147 48 0,0139 45 0,0131 41 0,0120 38 0,0110 34 0,0099

123 0,0129 209 0,0219 202 0,0212 191 0,0200 180 0,0189 165 0,0173 152 0,0159 136 0,0143

101 0,0129 171 0,0219 166 0,0212 157 0,0200 148 0,0189 135 0,0173 124 0,0159 112 0,0143

90 0,0129 152 0,0219 147 0,0212 139 0,0200 131 0,0189 120 0,0173 110 0,0159 99 0,0143
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.300.39 EGZ.400.00 EGZ.400.01 EGZ.400.02

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0129 216 0,0259 207 0,0248 198 0,0238

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

123 0,0129 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

118 0,0129 202 0,0259 193 0,0248 185 0,0238

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

112 0,0129 192 0,0259 184 0,0248 176 0,0238

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

106 0,0106 182 0,0221 175 0,0212 167 0,0202

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

67 0,0106 115 0,0221 110 0,0212 106 0,0202

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

39 0,0090 67 0,0182 64 0,0175 62 0,0167

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 31 0,0090 53 0,0182 51 0,0175 48 0,0167

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 123 0,0129 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238

Temperguss Malleable cast iron 101 0,0129 173 0,0259 166 0,0248 158 0,0238

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0129 154 0,0259 147 0,0248 141 0,0238

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.400.03 EGZ.400.04 EGZ.400.05 EGZ.400.06 EGZ.400.07 EGZ.400.08 EGZ.400.09 EGZ.400.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

187 0,0224 176 0,0211 167 0,0200 155 0,0186 216 0,0259 207 0,0248 198 0,0238 187 0,0224

183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224

174 0,0224 164 0,0211 155 0,0200 145 0,0186 202 0,0259 193 0,0248 185 0,0238 174 0,0224

166 0,0224 156 0,0211 148 0,0200 138 0,0186 192 0,0259 184 0,0248 176 0,0238 166 0,0224

158 0,0191 148 0,0179 141 0,0170 131 0,0159 182 0,0221 175 0,0212 167 0,0202 158 0,0191

100 0,0191 94 0,0179 89 0,0170 83 0,0159 115 0,0221 110 0,0212 106 0,0202 100 0,0191

58 0,0158 55 0,0148 52 0,0141 48 0,0131 67 0,0182 64 0,0175 62 0,0167 58 0,0158

46 0,0158 43 0,0148 41 0,0141 38 0,0131 53 0,0182 51 0,0175 48 0,0167 46 0,0158

183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224

149 0,0224 140 0,0211 133 0,0200 124 0,0186 173 0,0259 166 0,0248 158 0,0238 149 0,0224

133 0,0224 125 0,0211 118 0,0200 110 0,0186 154 0,0259 147 0,0248 141 0,0238 133 0,0224
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.400.11 EGZ.400.12 EGZ.400.13 EGZ.400.14

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

176 0,0211 167 0,0200 155 0,0186 216 0,0259

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

164 0,0211 155 0,0200 145 0,0186 202 0,0259

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

156 0,0211 148 0,0200 138 0,0186 192 0,0259

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

148 0,0179 141 0,0170 131 0,0159 182 0,0221

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

94 0,0179 89 0,0170 83 0,0159 115 0,0221

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

55 0,0148 52 0,0141 48 0,0131 67 0,0182

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 43 0,0148 41 0,0141 38 0,0131 53 0,0182

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259

Temperguss Malleable cast iron 140 0,0211 133 0,0200 124 0,0186 173 0,0259

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 125 0,0211 118 0,0200 110 0,0186 154 0,0259

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.400.15 EGZ.400.16 EGZ.400.17 EGZ.400.18 EGZ.400.19 EGZ.400.20 EGZ.400.21 EGZ.400.22

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

207 0,0248 198 0,0238 187 0,0224 176 0,0211 167 0,0200 155 0,0186 216 0,0259 207 0,0248

202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248

193 0,0248 185 0,0238 174 0,0224 164 0,0211 155 0,0200 145 0,0186 202 0,0259 193 0,0248

184 0,0248 176 0,0238 166 0,0224 156 0,0211 148 0,0200 138 0,0186 192 0,0259 184 0,0248

175 0,0212 167 0,0202 158 0,0191 148 0,0179 141 0,0170 131 0,0159 182 0,0221 175 0,0212

110 0,0212 106 0,0202 100 0,0191 94 0,0179 89 0,0170 83 0,0159 115 0,0221 110 0,0212

64 0,0175 62 0,0167 58 0,0158 55 0,0148 52 0,0141 48 0,0131 67 0,0182 64 0,0175

51 0,0175 48 0,0167 46 0,0158 43 0,0148 41 0,0141 38 0,0131 53 0,0182 51 0,0175

202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248

166 0,0248 158 0,0238 149 0,0224 140 0,0211 133 0,0200 124 0,0186 173 0,0259 166 0,0248

147 0,0248 141 0,0238 133 0,0224 125 0,0211 118 0,0200 110 0,0186 154 0,0259 147 0,0248
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.400.23 EGZ.400.24 EGZ.400.25 EGZ.400.26

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

198 0,0238 187 0,0224 176 0,0211 167 0,0200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

185 0,0238 174 0,0224 164 0,0211 155 0,0200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

176 0,0238 166 0,0224 156 0,0211 148 0,0200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

167 0,0202 158 0,0191 148 0,0179 141 0,0170

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0202 100 0,0191 94 0,0179 89 0,0170

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

62 0,0167 58 0,0158 55 0,0148 52 0,0141

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 48 0,0167 46 0,0158 43 0,0148 41 0,0141

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0238 149 0,0224 140 0,0211 133 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 141 0,0238 133 0,0224 125 0,0211 118 0,0200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.400.27 EGZ.400.28 EGZ.400.29 EGZ.400.30 EGZ.400.31 EGZ.400.32 EGZ.400.33 EGZ.400.34

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

155 0,0186 216 0,0259 207 0,0248 198 0,0238 187 0,0224 176 0,0211 167 0,0200 155 0,0186

152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186

145 0,0186 202 0,0259 193 0,0248 185 0,0238 174 0,0224 164 0,0211 155 0,0200 145 0,0186

138 0,0186 192 0,0259 184 0,0248 176 0,0238 166 0,0224 156 0,0211 148 0,0200 138 0,0186

131 0,0159 182 0,0221 175 0,0212 167 0,0202 158 0,0191 148 0,0179 141 0,0170 131 0,0159

83 0,0159 115 0,0221 110 0,0212 106 0,0202 100 0,0191 94 0,0179 89 0,0170 83 0,0159

48 0,0131 67 0,0182 64 0,0175 62 0,0167 58 0,0158 55 0,0148 52 0,0141 48 0,0131

38 0,0131 53 0,0182 51 0,0175 48 0,0167 46 0,0158 43 0,0148 41 0,0141 38 0,0131

152 0,0186 211 0,0259 202 0,0248 194 0,0238 183 0,0224 172 0,0211 163 0,0200 152 0,0186

124 0,0186 173 0,0259 166 0,0248 158 0,0238 149 0,0224 140 0,0211 133 0,0200 124 0,0186

110 0,0186 154 0,0259 147 0,0248 141 0,0238 133 0,0224 125 0,0211 118 0,0200 110 0,0186
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.500.00 EGZ.500.01 EGZ.500.02 EGZ.500.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

216 0,0317 198 0,0290 189 0,0277 173 0,0254

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

202 0,0317 185 0,0290 176 0,0277 162 0,0254

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

192 0,0317 176 0,0290 168 0,0277 154 0,0254

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

182 0,0269 167 0,0246 160 0,0235 146 0,0216

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

115 0,0269 106 0,0246 101 0,0235 92 0,0216

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

67 0,0221 62 0,0202 59 0,0193 54 0,0177

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 53 0,0221 48 0,0202 46 0,0193 42 0,0177

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254

Temperguss Malleable cast iron 173 0,0317 158 0,0290 151 0,0277 139 0,0254

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 154 0,0317 141 0,0290 134 0,0277 123 0,0254

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.500.04 EGZ.500.05 EGZ.500.06 EGZ.500.07 EGZ.500.08 EGZ.500.09 EGZ.500.10 EGZ.500.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

216 0,0317 198 0,0290 189 0,0277 173 0,0254 216 0,0317 198 0,0290 189 0,0277 173 0,0254

211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254 211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254

202 0,0317 185 0,0290 176 0,0277 162 0,0254 202 0,0317 185 0,0290 176 0,0277 162 0,0254

192 0,0317 176 0,0290 168 0,0277 154 0,0254 192 0,0317 176 0,0290 168 0,0277 154 0,0254

182 0,0269 167 0,0246 160 0,0235 146 0,0216 182 0,0269 167 0,0246 160 0,0235 146 0,0216

115 0,0269 106 0,0246 101 0,0235 92 0,0216 115 0,0269 106 0,0246 101 0,0235 92 0,0216

67 0,0221 62 0,0202 59 0,0193 54 0,0177 67 0,0221 62 0,0202 59 0,0193 54 0,0177

53 0,0221 48 0,0202 46 0,0193 42 0,0177 53 0,0221 48 0,0202 46 0,0193 42 0,0177

211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254 211 0,0317 194 0,0290 185 0,0277 169 0,0254

173 0,0317 158 0,0290 151 0,0277 139 0,0254 173 0,0317 158 0,0290 151 0,0277 139 0,0254

154 0,0317 141 0,0290 134 0,0277 123 0,0254 154 0,0317 141 0,0290 134 0,0277 123 0,0254
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EGZ.600.00 EGZ.600.01 EGZ.600.02 EGZ.600.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

185 0,0353 185 0,0353 214 0,0409 185 0,0353

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0353 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

172 0,0353 172 0,0353 200 0,0409 172 0,0353

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

164 0,0353 164 0,0353 190 0,0409 164 0,0353

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

156 0,0295 156 0,0295 181 0,0342 156 0,0295

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

98 0,0295 98 0,0295 114 0,0342 98 0,0295

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

57 0,0246 57 0,0246 67 0,0285 57 0,0246

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 45 0,0246 45 0,0246 52 0,0285 45 0,0246

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0353 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353

Temperguss Malleable cast iron 148 0,0353 148 0,0353 171 0,0409 148 0,0353

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 131 0,0353 131 0,0353 152 0,0409 131 0,0353

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EGZ Schlichten / Cutting data finishing

EGZ.600.04 EGZ.600.05 EGZ.600.06 EGZ.600.07 EGZ.600.08 EGZ.600.09 EGZ.600.10 EGZ.600.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

214 0,0409 185 0,0353 214 0,0409 185 0,0353 214 0,0409 185 0,0353 214 0,0409 185 0,0353

209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353

200 0,0409 172 0,0353 200 0,0409 172 0,0353 200 0,0409 172 0,0353 200 0,0409 172 0,0353

190 0,0409 164 0,0353 190 0,0409 164 0,0353 190 0,0409 164 0,0353 190 0,0409 164 0,0353

181 0,0342 156 0,0295 181 0,0342 156 0,0295 181 0,0342 156 0,0295 181 0,0342 156 0,0295

114 0,0342 98 0,0295 114 0,0342 98 0,0295 114 0,0342 98 0,0295 114 0,0342 98 0,0295

67 0,0285 57 0,0246 67 0,0285 57 0,0246 67 0,0285 57 0,0246 67 0,0285 57 0,0246

52 0,0285 45 0,0246 52 0,0285 45 0,0246 52 0,0285 45 0,0246 52 0,0285 45 0,0246

209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353 209 0,0409 180 0,0353

171 0,0409 148 0,0353 171 0,0409 148 0,0353 171 0,0409 148 0,0353 171 0,0409 148 0,0353

152 0,0409 131 0,0353 152 0,0409 131 0,0353 152 0,0409 131 0,0353 152 0,0409 131 0,0353
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Schnittdaten DCZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. DCZ.010.00 DCZ.015.00 DCZ.020.00 DCZ.025.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,50 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

203 0,0089 203 0,0089 203 0,0185 203 0,0185

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

197 0,0089 197 0,0089 197 0,0185 197 0,0185

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0089 181 0,0089 181 0,0185 181 0,0185

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0089 175 0,0089 175 0,0185 175 0,0185

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

164 0,0059 164 0,0059 164 0,0111 164 0,0111

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

131 0,0059 131 0,0059 131 0,0111 131 0,0111

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

77 0,0044 77 0,0044 77 0,0067 77 0,0067

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 66 0,0022 66 0,0022 66 0,0037 66 0,0037

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 192 0,0089 192 0,0089 192 0,0185 192 0,0185

Temperguss Malleable cast iron 181 0,0089 181 0,0089 181 0,0185 181 0,0185

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 181 0,0089 181 0,0089 181 0,0185 181 0,0185

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DCZ Schruppen / Cutting data roughing

DCZ.030.00 DCZ.035.00 DCZ.040.00 DCZ.045.00 DCZ.050.00 DCZ.060.00 DCZ.080.00 DCZ.100.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

203 0,0185 203 0,0185 203 0,0370 203 0,0370 203 0,0370 203 0,0481 203 0,0592 203 0,0740

197 0,0185 197 0,0185 197 0,0370 197 0,0370 197 0,0370 197 0,0481 197 0,0592 197 0,0740

181 0,0185 181 0,0185 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0481 181 0,0592 181 0,0740

175 0,0185 175 0,0185 175 0,0370 175 0,0370 175 0,0370 175 0,0481 175 0,0592 175 0,0740

164 0,0111 164 0,0111 164 0,0222 164 0,0222 164 0,0222 164 0,0333 164 0,0370 164 0,0518

131 0,0111 131 0,0111 131 0,0222 131 0,0222 131 0,0222 131 0,0333 131 0,0370 131 0,0518

77 0,0067 77 0,0067 77 0,0148 77 0,0148 77 0,0148 77 0,0200 77 0,0222 77 0,0311

66 0,0037 66 0,0037 66 0,0081 66 0,0081 66 0,0081 66 0,0096 66 0,0133 66 0,0185

192 0,0185 192 0,0185 192 0,0370 192 0,0370 192 0,0370 192 0,0481 192 0,0592 192 0,0740

181 0,0185 181 0,0185 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0481 181 0,0592 181 0,0740

181 0,0185 181 0,0185 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0370 181 0,0481 181 0,0592 181 0,0740
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Schnittdaten DCZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. DCZ.120.00 DCZ.160.00 DCZ.200.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 12,00 16,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

203 0,0740 203 0,0962 203 0,1110

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

197 0,0740 197 0,0962 197 0,1110

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0740 181 0,0962 181 0,1110

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0740 175 0,0962 175 0,1110

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

164 0,0518 164 0,0666 164 0,0740

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

131 0,0518 131 0,0666 131 0,0740

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

77 0,0311 77 0,0400 77 0,0444

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 66 0,0185 66 0,0237 66 0,0266

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 192 0,0740 192 0,0962 192 0,1110

Temperguss Malleable cast iron 181 0,0740 181 0,0962 181 0,1110

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 181 0,0740 181 0,0962 181 0,1110

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DCZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. DCZ.010.00 DCZ.015.00 DCZ.020.00 DCZ.025.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 1,00 1,50 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

370 0,0120 370 0,0120 370 0,0250 370 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

360 0,0120 360 0,0120 360 0,0250 360 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,0120 330 0,0120 330 0,0250 330 0,0250

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,0120 320 0,0120 320 0,0250 320 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

300 0,0080 300 0,0080 300 0,0150 300 0,0150

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

240 0,0080 240 0,0080 240 0,0150 240 0,0150

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

140 0,0060 140 0,0060 140 0,0090 140 0,0090

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 120 0,0030 120 0,0030 120 0,0050 120 0,0050

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 350 0,0120 350 0,0120 350 0,0250 350 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 330 0,0120 330 0,0120 330 0,0250 330 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 330 0,0120 330 0,0120 330 0,0250 330 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DCZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. DCZ.030.00 DCZ.035.00 DCZ.040.00 DCZ.045.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 3,00 3,50 4,00 4,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

370 0,0250 370 0,0250 370 0,0500 370 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

360 0,0250 360 0,0250 360 0,0500 360 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,0250 330 0,0250 330 0,0500 330 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,0250 320 0,0250 320 0,0500 320 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

300 0,0150 300 0,0150 300 0,0300 300 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

240 0,0150 240 0,0150 240 0,0300 240 0,0300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

140 0,0090 140 0,0090 140 0,0200 140 0,0200

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 120 0,0050 120 0,0050 120 0,0110 120 0,0110

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 350 0,0250 350 0,0250 350 0,0500 350 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 330 0,0250 330 0,0250 330 0,0500 330 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 330 0,0250 330 0,0250 330 0,0500 330 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DCZ Schlichten / Cutting data finishing

DCZ.050.00 DCZ.060.00 DCZ.080.00 DCZ.100.00 DCZ.120.00 DCZ.160.00 DCZ.200.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

370 0,0500 370 0,0650 370 0,0800 370 0,1000 370 0,1000 370 0,1300 370 0,1500

360 0,0500 360 0,0650 360 0,0800 360 0,1000 360 0,1000 360 0,1300 360 0,1500

330 0,0500 330 0,0650 330 0,0800 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1300 330 0,1500

320 0,0500 320 0,0650 320 0,0800 320 0,1000 320 0,1000 320 0,1300 320 0,1500

300 0,0300 300 0,0450 300 0,0500 300 0,0700 300 0,0700 300 0,0900 300 0,1000

240 0,0300 240 0,0450 240 0,0500 240 0,0700 240 0,0700 240 0,0900 240 0,1000

140 0,0200 140 0,0270 140 0,0300 140 0,0420 140 0,0420 140 0,0540 140 0,0600

120 0,0110 120 0,0130 120 0,0180 120 0,0250 120 0,0250 120 0,0320 120 0,0360

350 0,0500 350 0,0650 350 0,0800 350 0,1000 350 0,1000 350 0,1300 350 0,1500

330 0,0500 330 0,0650 330 0,0800 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1300 330 0,1500

330 0,0500 330 0,0650 330 0,0800 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1300 330 0,1500
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.020.00 CAC.030.00 CAC.040.00 CAC.050.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0111 194 0,0111 194 0,0259 194 0,0259

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

189 0,0111 189 0,0111 189 0,0259 189 0,0259

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0111 181 0,0111 181 0,0259 181 0,0259

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0111 175 0,0111 175 0,0259 175 0,0259

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

137 0,0111 137 0,0111 137 0,0259 137 0,0259

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

107 0,0111 107 0,0111 107 0,0259 107 0,0259

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0111 60 0,0111 60 0,0259 60 0,0259

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 52 0,0111 52 0,0111 52 0,0259 52 0,0259

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 178 0,0111 178 0,0111 178 0,0259 178 0,0259

Temperguss Malleable cast iron 162 0,0111 162 0,0111 162 0,0259 162 0,0259

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 162 0,0111 162 0,0111 162 0,0259 162 0,0259

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

CAC.060.00 CAC.070.00 CAC.080.00 CAC.090.00 CAC.100.00 CAC.110.00 CAC.120.00 CAC.130.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

194 0,0444 194 0,0444 194 0,0444 194 0,0444 194 0,0518 194 0,0518 194 0,0518 194 0,0518

189 0,0444 189 0,0444 189 0,0444 189 0,0444 189 0,0518 189 0,0518 189 0,0518 189 0,0518

181 0,0444 181 0,0444 181 0,0444 181 0,0444 181 0,0518 181 0,0518 181 0,0518 181 0,0518

175 0,0444 175 0,0444 175 0,0444 175 0,0444 175 0,0518 175 0,0518 175 0,0518 175 0,0518

137 0,0444 137 0,0444 137 0,0444 137 0,0444 137 0,0518 137 0,0518 137 0,0518 137 0,0518

107 0,0444 107 0,0444 107 0,0444 107 0,0444 107 0,0518 107 0,0518 107 0,0518 107 0,0518

60 0,0444 60 0,0444 60 0,0444 60 0,0444 60 0,0518 60 0,0518 60 0,0518 60 0,0518

52 0,0444 52 0,0444 52 0,0444 52 0,0444 52 0,0518 52 0,0518 52 0,0518 52 0,0518

178 0,0444 178 0,0444 178 0,0444 178 0,0444 178 0,0518 178 0,0518 178 0,0518 178 0,0518

162 0,0444 162 0,0444 162 0,0444 162 0,0444 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518

162 0,0444 162 0,0444 162 0,0444 162 0,0444 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.140.00 CAC.150.00 CAC.160.00 CAC.170.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0518 194 0,0518 194 0,0518 194 0,0518

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

189 0,0518 189 0,0518 189 0,0518 189 0,0518

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0518 181 0,0518 181 0,0518 181 0,0518

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0518 175 0,0518 175 0,0518 175 0,0518

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

137 0,0518 137 0,0518 137 0,0518 137 0,0518

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

107 0,0518 107 0,0518 107 0,0518 107 0,0518

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0518 60 0,0518 60 0,0518 60 0,0518

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 52 0,0518 52 0,0518 52 0,0518 52 0,0518

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 178 0,0518 178 0,0518 178 0,0518 178 0,0518

Temperguss Malleable cast iron 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518 162 0,0518

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

CAC.180.00 CAC.190.00 CAC.200.00 CAC.210.00 CAC.220.00 CAC.230.00 CAC.240.00 CAC.250.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

194 0,0518 194 0,0666 194 0,0666 194 0,0666 194 0,0666 194 0,0666 194 0,0740 194 0,0740

189 0,0518 189 0,0666 189 0,0666 189 0,0666 189 0,0666 189 0,0666 189 0,0740 189 0,0740

181 0,0518 181 0,0666 181 0,0666 181 0,0666 181 0,0666 181 0,0666 181 0,0740 181 0,0740

175 0,0518 175 0,0666 175 0,0666 175 0,0666 175 0,0666 175 0,0666 175 0,0740 175 0,0740

137 0,0518 137 0,0666 137 0,0666 137 0,0666 137 0,0666 137 0,0666 137 0,0740 137 0,0740

107 0,0518 107 0,0666 107 0,0666 107 0,0666 107 0,0666 107 0,0666 107 0,0740 107 0,0740

60 0,0518 60 0,0666 60 0,0666 60 0,0666 60 0,0666 60 0,0666 60 0,0740 60 0,0740

52 0,0518 52 0,0666 52 0,0666 52 0,0666 52 0,0666 52 0,0666 52 0,0740 52 0,0740

178 0,0518 178 0,0666 178 0,0666 178 0,0666 178 0,0666 178 0,0666 178 0,0740 178 0,0740

162 0,0518 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0740 162 0,0740

162 0,0518 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0666 162 0,0740 162 0,0740
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.260.00 CAC.270.00 CAC.280.00 CAC.290.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,10 x D1 10,00 10,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

194 0,0740 194 0,0740 194 0,0740 194 0,0740

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

189 0,0740 189 0,0740 189 0,0740 189 0,0740

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

181 0,0740 181 0,0740 181 0,0740 181 0,0740

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

175 0,0740 175 0,0740 175 0,0740 175 0,0740

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

137 0,0740 137 0,0740 137 0,0740 137 0,0740

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

107 0,0740 107 0,0740 107 0,0740 107 0,0740

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

60 0,0740 60 0,0740 60 0,0740 60 0,0740

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 52 0,0740 52 0,0740 52 0,0740 52 0,0740

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 178 0,0740 178 0,0740 178 0,0740 178 0,0740

Temperguss Malleable cast iron 162 0,0740 162 0,0740 162 0,0740 162 0,0740

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 162 0,0740 162 0,0740 162 0,0740 162 0,0740

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schruppen / Cutting data roughing

CAC.300.00 CAC.310.00 CAC.320.00 CAC.330.00 CAC.340.00 CAC.350.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

194 0,0740 194 0,0740 194 0,0888 194 0,0888 194 0,0888 194 0,0888

189 0,0740 189 0,0740 189 0,0888 189 0,0888 189 0,0888 189 0,0888

181 0,0740 181 0,0740 181 0,0888 181 0,0888 181 0,0888 181 0,0888

175 0,0740 175 0,0740 175 0,0888 175 0,0888 175 0,0888 175 0,0888

137 0,0740 137 0,0740 137 0,0888 137 0,0888 137 0,0888 137 0,0888

107 0,0740 107 0,0740 107 0,0888 107 0,0888 107 0,0888 107 0,0888

60 0,0740 60 0,0740 60 0,0888 60 0,0888 60 0,0888 60 0,0888

52 0,0740 52 0,0740 52 0,0888 52 0,0888 52 0,0888 52 0,0888

178 0,0740 178 0,0740 178 0,0888 178 0,0888 178 0,0888 178 0,0888

162 0,0740 162 0,0740 162 0,0888 162 0,0888 162 0,0888 162 0,0888

162 0,0740 162 0,0740 162 0,0888 162 0,0888 162 0,0888 162 0,0888
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.020.00 CAC.030.00 CAC.040.00 CAC.050.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 2,00 2,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

355 0,0150 355 0,0150 355 0,0350 355 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

345 0,0150 345 0,0150 345 0,0350 345 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,0150 330 0,0150 330 0,0350 330 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0350 320 0,0350

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

250 0,0150 250 0,0150 250 0,0350 250 0,0350

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

195 0,0150 195 0,0150 195 0,0350 195 0,0350

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

110 0,0150 110 0,0150 110 0,0350 110 0,0350

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 95 0,0150 95 0,0150 95 0,0350 95 0,0350

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0150 325 0,0150 325 0,0350 325 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0150 295 0,0150 295 0,0350 295 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0150 295 0,0150 295 0,0350 295 0,0350

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

CAC.060.00 CAC.070.00 CAC.080.00 CAC.090.00 CAC.100.00 CAC.110.00 CAC.120.00 CAC.130.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

355 0,0600 355 0,0600 355 0,0600 355 0,0600 355 0,0700 355 0,0700 355 0,0700 355 0,0700

345 0,0600 345 0,0600 345 0,0600 345 0,0600 345 0,0700 345 0,0700 345 0,0700 345 0,0700

330 0,0600 330 0,0600 330 0,0600 330 0,0600 330 0,0700 330 0,0700 330 0,0700 330 0,0700

320 0,0600 320 0,0600 320 0,0600 320 0,0600 320 0,0700 320 0,0700 320 0,0700 320 0,0700

250 0,0600 250 0,0600 250 0,0600 250 0,0600 250 0,0700 250 0,0700 250 0,0700 250 0,0700

195 0,0600 195 0,0600 195 0,0600 195 0,0600 195 0,0700 195 0,0700 195 0,0700 195 0,0700

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700

95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0700 95 0,0700 95 0,0700 95 0,0700

325 0,0600 325 0,0600 325 0,0600 325 0,0600 325 0,0700 325 0,0700 325 0,0700 325 0,0700

295 0,0600 295 0,0600 295 0,0600 295 0,0600 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700

295 0,0600 295 0,0600 295 0,0600 295 0,0600 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.140.00 CAC.150.00 CAC.160.00 CAC.170.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

355 0,0700 355 0,0700 355 0,0700 355 0,0700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

345 0,0700 345 0,0700 345 0,0700 345 0,0700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,0700 330 0,0700 330 0,0700 330 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,0700 320 0,0700 320 0,0700 320 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

250 0,0700 250 0,0700 250 0,0700 250 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

195 0,0700 195 0,0700 195 0,0700 195 0,0700

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 95 0,0700 95 0,0700 95 0,0700 95 0,0700

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,0700 325 0,0700 325 0,0700 325 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700 295 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

CAC.180.00 CAC.190.00 CAC.200.00 CAC.210.00 CAC.220.00 CAC.230.00 CAC.240.00 CAC.250.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

355 0,0700 355 0,0900 355 0,0900 355 0,0900 355 0,0900 355 0,0900 355 0,1000 355 0,1000

345 0,0700 345 0,0900 345 0,0900 345 0,0900 345 0,0900 345 0,0900 345 0,1000 345 0,1000

330 0,0700 330 0,0900 330 0,0900 330 0,0900 330 0,0900 330 0,0900 330 0,1000 330 0,1000

320 0,0700 320 0,0900 320 0,0900 320 0,0900 320 0,0900 320 0,0900 320 0,1000 320 0,1000

250 0,0700 250 0,0900 250 0,0900 250 0,0900 250 0,0900 250 0,0900 250 0,1000 250 0,1000

195 0,0700 195 0,0900 195 0,0900 195 0,0900 195 0,0900 195 0,0900 195 0,1000 195 0,1000

110 0,0700 110 0,0900 110 0,0900 110 0,0900 110 0,0900 110 0,0900 110 0,1000 110 0,1000

95 0,0700 95 0,0900 95 0,0900 95 0,0900 95 0,0900 95 0,0900 95 0,1000 95 0,1000

325 0,0700 325 0,0900 325 0,0900 325 0,0900 325 0,0900 325 0,0900 325 0,1000 325 0,1000

295 0,0700 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,1000 295 0,1000

295 0,0700 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,0900 295 0,1000 295 0,1000
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CAC.260.00 CAC.270.00 CAC.280.00 CAC.290.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,03 x D1 10,00 10,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

355 0,1000 355 0,1000 355 0,1000 355 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

345 0,1000 345 0,1000 345 0,1000 345 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

330 0,1000 330 0,1000 330 0,1000 330 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

320 0,1000 320 0,1000 320 0,1000 320 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

250 0,1000 250 0,1000 250 0,1000 250 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

195 0,1000 195 0,1000 195 0,1000 195 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 95 0,1000 95 0,1000 95 0,1000 95 0,1000

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 325 0,1000 325 0,1000 325 0,1000 325 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 295 0,1000 295 0,1000 295 0,1000 295 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 295 0,1000 295 0,1000 295 0,1000 295 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CAC Schlichten / Cutting data finishing

CAC.300.00 CAC.310.00 CAC.320.00 CAC.330.00 CAC.340.00 CAC.350.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 16,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

355 0,1000 355 0,1000 355 0,1200 355 0,1200 355 0,1200 355 0,1200

345 0,1000 345 0,1000 345 0,1200 345 0,1200 345 0,1200 345 0,1200

330 0,1000 330 0,1000 330 0,1200 330 0,1200 330 0,1200 330 0,1200

320 0,1000 320 0,1000 320 0,1200 320 0,1200 320 0,1200 320 0,1200

250 0,1000 250 0,1000 250 0,1200 250 0,1200 250 0,1200 250 0,1200

195 0,1000 195 0,1000 195 0,1200 195 0,1200 195 0,1200 195 0,1200

110 0,1000 110 0,1000 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

95 0,1000 95 0,1000 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

325 0,1000 325 0,1000 325 0,1200 325 0,1200 325 0,1200 325 0,1200

295 0,1000 295 0,1000 295 0,1200 295 0,1200 295 0,1200 295 0,1200

295 0,1000 295 0,1000 295 0,1200 295 0,1200 295 0,1200 295 0,1200
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Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDZ.020.01 FDZ.020.02 FDZ.020.03 FDZ.020.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0120 200 0,0120 200 0,0120 200 0,0120

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0120 160 0,0120 160 0,0120 160 0,0120

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0120 150 0,0120 150 0,0120 150 0,0120

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0070 120 0,0070 120 0,0070 120 0,0070

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0070 110 0,0070 110 0,0070 110 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0070 100 0,0070 100 0,0070 100 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0070 85 0,0070 85 0,0070 85 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0120 200 0,0120 200 0,0120 200 0,0120

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120 180 0,0120

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

648



Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

FDZ.030.02 FDZ.030.03 FDZ.030.04 FDZ.030.05 FDZ.030.10 FDZ.040.01 FDZ.040.02 FDZ.040.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 4,00 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300

160 0,0180 160 0,0180 160 0,0180 160 0,0180 160 0,0180 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300

150 0,0180 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200

110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200

100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200

85 0,0100 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200

200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300
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Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDZ.040.04 FDZ.040.05 FDZ.040.08 FDZ.040.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

FDZ.040.15 FDZ.050.02 FDZ.050.03 FDZ.060.01 FDZ.060.02 FDZ.060.03 FDZ.060.04 FDZ.060.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

160 0,0300 160 0,0450 160 0,0450 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600

150 0,0300 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

120 0,0200 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

110 0,0200 110 0,0300 110 0,0300 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500

100 0,0200 100 0,0300 100 0,0300 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500

85 0,0200 85 0,0300 85 0,0300 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500

200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600
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Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDZ.060.08 FDZ.060.09 FDZ.060.10 FDZ.060.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDZ Schlichten / Cutting data finishing

FDZ.080.05 FDZ.080.10 FDZ.080.15 FDZ.080.20 FDZ.100.05 FDZ.100.10 FDZ.100.15 FDZ.100.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900

120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700

85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDA.020.01 FDA.020.02 FDA.020.03 FDA.020.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0108 200 0,0108 200 0,0108 200 0,0108

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0108 160 0,0108 160 0,0108 160 0,0108

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0108 150 0,0108 150 0,0108 150 0,0108

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0063 120 0,0063 120 0,0063 120 0,0063

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0063 110 0,0063 110 0,0063 110 0,0063

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0063 100 0,0063 100 0,0063 100 0,0063

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0063 85 0,0063 85 0,0063 85 0,0063

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0108 200 0,0108 200 0,0108 200 0,0108

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108 180 0,0108

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

FDA.020.05 FDA.030.01 FDA.030.02 FDA.030.03 FDA.030.04 FDA.030.05 FDA.030.10 FDA.040.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0108 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0270

180 0,0108 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0270

160 0,0108 160 0,0162 160 0,0162 160 0,0162 160 0,0162 160 0,0162 160 0,0162 160 0,0270

150 0,0108 150 0,0162 150 0,0162 150 0,0162 150 0,0162 150 0,0162 150 0,0162 150 0,0270

120 0,0063 120 0,0090 120 0,0090 120 0,0090 120 0,0090 120 0,0090 120 0,0090 120 0,0180

110 0,0063 110 0,0090 110 0,0090 110 0,0090 110 0,0090 110 0,0090 110 0,0090 110 0,0180

100 0,0063 100 0,0090 100 0,0090 100 0,0090 100 0,0090 100 0,0090 100 0,0090 100 0,0180

85 0,0063 85 0,0090 85 0,0090 85 0,0090 85 0,0090 85 0,0090 85 0,0090 85 0,0180

200 0,0108 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0162 200 0,0270

180 0,0108 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0270

180 0,0108 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0162 180 0,0270
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDA.040.02 FDA.040.03 FDA.040.04 FDA.040.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0270 160 0,0270 160 0,0270 160 0,0270

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0270 150 0,0270 150 0,0270 150 0,0270

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0180 120 0,0180 120 0,0180 120 0,0180

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0180 110 0,0180 110 0,0180 110 0,0180

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0180 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0180

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0180 85 0,0180 85 0,0180 85 0,0180

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

FDA.040.06 FDA.040.07 FDA.040.08 FDA.040.10 FDA.040.15 FDA.050.01 FDA.050.02 FDA.050.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405

160 0,0270 160 0,0270 160 0,0270 160 0,0270 160 0,0270 160 0,0405 160 0,0405 160 0,0405

150 0,0270 150 0,0270 150 0,0270 150 0,0270 150 0,0270 150 0,0405 150 0,0405 150 0,0405

120 0,0180 120 0,0180 120 0,0180 120 0,0180 120 0,0180 120 0,0270 120 0,0270 120 0,0270

110 0,0180 110 0,0180 110 0,0180 110 0,0180 110 0,0180 110 0,0270 110 0,0270 110 0,0270

100 0,0180 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0270 100 0,0270 100 0,0270

85 0,0180 85 0,0180 85 0,0180 85 0,0180 85 0,0180 85 0,0270 85 0,0270 85 0,0270

200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0270 200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405

180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0270 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDA.050.04 FDA.050.05 FDA.050.10 FDA.050.15

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0405 160 0,0405 160 0,0405 160 0,0405

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0405 150 0,0405 150 0,0405 150 0,0405

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0270 120 0,0270 120 0,0270 120 0,0270

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0270 110 0,0270 110 0,0270 110 0,0270

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0270 100 0,0270 100 0,0270 100 0,0270

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0270 85 0,0270 85 0,0270 85 0,0270

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405 200 0,0405

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405 180 0,0405

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

FDA.050.20 FDA.060.01 FDA.060.02 FDA.060.03 FDA.060.04 FDA.060.05 FDA.060.06 FDA.060.08

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0405 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540

180 0,0405 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540

160 0,0405 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540

150 0,0405 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540

120 0,0270 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450

110 0,0270 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450

100 0,0270 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450

85 0,0270 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450

200 0,0405 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540

180 0,0405 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540

180 0,0405 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDA.060.10 FDA.060.12 FDA.060.15 FDA.060.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540 160 0,0540

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540 150 0,0540

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450 110 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450 100 0,0450

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450 85 0,0450

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540 200 0,0540

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540 180 0,0540

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

FDA.060.25 FDA.080.01 FDA.080.03 FDA.080.05 FDA.080.10 FDA.080.15 FDA.080.20 FDA.100.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0540 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0810

180 0,0540 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0810

160 0,0540 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0810

150 0,0540 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0810

120 0,0450 120 0,0540 120 0,0540 120 0,0540 120 0,0540 120 0,0540 120 0,0540 120 0,0630

110 0,0450 110 0,0540 110 0,0540 110 0,0540 110 0,0540 110 0,0540 110 0,0540 110 0,0630

100 0,0450 100 0,0540 100 0,0540 100 0,0540 100 0,0540 100 0,0540 100 0,0540 100 0,0630

85 0,0450 85 0,0540 85 0,0540 85 0,0540 85 0,0540 85 0,0540 85 0,0540 85 0,0630

200 0,0540 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0810

180 0,0540 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0810

180 0,0540 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0810
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDA.100.10 FDA.100.15 FDA.100.20 FDA.120.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 10,00 10,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0810 200 0,0810 200 0,0810 200 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0810 160 0,0810 160 0,0810 160 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0810 150 0,0810 150 0,0810 150 0,0900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0630 120 0,0630 120 0,0630 120 0,0720

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0630 110 0,0630 110 0,0630 110 0,0720

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0630 100 0,0630 100 0,0630 100 0,0720

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0630 85 0,0630 85 0,0630 85 0,0720

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0810 200 0,0810 200 0,0810 200 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0810 180 0,0900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDA Schlichten / Cutting data finishing

FDA.120.10 FDA.120.15 FDA.120.20 FDA.160.05 FDA.160.10 FDA.160.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 16,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,1080 200 0,1080 200 0,1080

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,1080 180 0,1080 180 0,1080

160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,1080 160 0,1080 160 0,1080

150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,1080 150 0,1080 150 0,1080

120 0,0720 120 0,0720 120 0,0720 120 0,0810 120 0,0810 120 0,0810

110 0,0720 110 0,0720 110 0,0720 110 0,0810 110 0,0810 110 0,0810

100 0,0720 100 0,0720 100 0,0720 100 0,0810 100 0,0810 100 0,0810

85 0,0720 85 0,0720 85 0,0720 85 0,0810 85 0,0810 85 0,0810

200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,1080 200 0,1080 200 0,1080

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,1080 180 0,1080 180 0,1080

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,1080 180 0,1080 180 0,1080
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Schnittdaten FDB Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDB.060.01 FDB.060.02 FDB.060.03 FDB.060.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0480 160 0,0480 160 0,0480 160 0,0480

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0480 150 0,0480 150 0,0480 150 0,0480

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0400 120 0,0400 120 0,0400 120 0,0400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0400 110 0,0400 110 0,0400 110 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0400 100 0,0400 100 0,0400 100 0,0400

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0400 85 0,0400 85 0,0400 85 0,0400

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDB Schlichten / Cutting data finishing

FDB.060.05 FDB.060.06 FDB.060.10 FDB.060.15 FDB.060.20 FDB.080.05 FDB.080.10 FDB.080.15

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0640 200 0,0640 200 0,0640

180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0640 180 0,0640 180 0,0640

160 0,0480 160 0,0480 160 0,0480 160 0,0480 160 0,0480 160 0,0640 160 0,0640 160 0,0640

150 0,0480 150 0,0480 150 0,0480 150 0,0480 150 0,0480 150 0,0640 150 0,0640 150 0,0640

120 0,0400 120 0,0400 120 0,0400 120 0,0400 120 0,0400 120 0,0480 120 0,0480 120 0,0480

110 0,0400 110 0,0400 110 0,0400 110 0,0400 110 0,0400 110 0,0480 110 0,0480 110 0,0480

100 0,0400 100 0,0400 100 0,0400 100 0,0400 100 0,0400 100 0,0480 100 0,0480 100 0,0480

85 0,0400 85 0,0400 85 0,0400 85 0,0400 85 0,0400 85 0,0480 85 0,0480 85 0,0480

200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0480 200 0,0640 200 0,0640 200 0,0640

180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0640 180 0,0640 180 0,0640

180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0480 180 0,0640 180 0,0640 180 0,0640
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Schnittdaten FDB Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDB.080.20 FDB.100.10 FDB.100.15 FDB.100.20

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 8,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0640 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0640 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0640 160 0,0720 160 0,0720 160 0,0720

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0640 150 0,0720 150 0,0720 150 0,0720

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0480 120 0,0560 120 0,0560 120 0,0560

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0480 110 0,0560 110 0,0560 110 0,0560

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0480 100 0,0560 100 0,0560 100 0,0560

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0480 85 0,0560 85 0,0560 85 0,0560

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0640 200 0,0720 200 0,0720 200 0,0720

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0640 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0640 180 0,0720 180 0,0720 180 0,0720

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDB Schlichten / Cutting data finishing

FDB.120.05 FDB.120.10 FDB.120.15 FDB.120.20 FDB.160.20

D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0960

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0960

160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0960

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0960

120 0,0640 120 0,0640 120 0,0640 120 0,0640 120 0,0800

110 0,0640 110 0,0640 110 0,0640 110 0,0640 110 0,0800

100 0,0640 100 0,0640 100 0,0640 100 0,0640 100 0,0800

85 0,0640 85 0,0640 85 0,0640 85 0,0640 85 0,0800

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0960

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0960

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0960
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDC.030.03 FDC.030.05 FDC.040.03 FDC.040.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0180 200 0,0180 200 0,0300 200 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0180 160 0,0180 160 0,0300 160 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0180 150 0,0180 150 0,0300 150 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0200 120 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0100 110 0,0100 110 0,0200 110 0,0200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0100 100 0,0100 100 0,0200 100 0,0200

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0200 85 0,0200

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0300 200 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0300 180 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

FDC.040.10 FDC.050.03 FDC.050.05 FDC.050.10 FDC.060.03 FDC.060.05 FDC.060.10 FDC.060.15

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

160 0,0300 160 0,0450 160 0,0450 160 0,0450 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600

150 0,0300 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

120 0,0200 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

110 0,0200 110 0,0300 110 0,0300 110 0,0300 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500

100 0,0200 100 0,0300 100 0,0300 100 0,0300 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500

85 0,0200 85 0,0300 85 0,0300 85 0,0300 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500

200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDC.060.20 FDC.080.03 FDC.080.05 FDC.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 6,00 8,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0600 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0600 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0600 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0600 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0500 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0500 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0500 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0500 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0600 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0600 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0600 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

FDC.080.15 FDC.080.20 FDC.080.25 FDC.080.30 FDC.100.03 FDC.100.05 FDC.100.10 FDC.100.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900

120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700

85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDC.100.25 FDC.100.30 FDC.120.03 FDC.120.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 10,00 10,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0900 200 0,0900 200 0,1000 200 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0900 180 0,0900 180 0,1000 180 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0900 160 0,0900 160 0,1000 160 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0900 150 0,0900 150 0,1000 150 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0700 120 0,0700 120 0,0800 120 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0700 110 0,0700 110 0,0800 110 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0700 100 0,0700 100 0,0800 100 0,0800

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0800 85 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0900 200 0,0900 200 0,1000 200 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0900 180 0,0900 180 0,1000 180 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0900 180 0,0900 180 0,1000 180 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDC Schlichten / Cutting data finishing

FDC.120.10 FDC.120.20 FDC.120.30 FDC.160.10 FDC.160.20 FDC.160.30 FDC.200.10 FDC.200.30

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 16,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1600 200 0,1600

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1600 180 0,1600

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1600 160 0,1600

150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1600 150 0,1600

120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1400 120 0,1400

110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1400 110 0,1400

100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1400 100 0,1400

85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,1000 85 0,1000 85 0,1000 85 0,1400 85 0,1400

200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1600 200 0,1600

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1600 180 0,1600

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1600 180 0,1600
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.030.03 FDD.030.05 FDD.031.03 FDD.031.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0180 160 0,0180 160 0,0180 160 0,0180

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0180 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0180

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0100 85 0,0100

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180 200 0,0180

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180 180 0,0180

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

FDD.040.03 FDD.040.05 FDD.040.10 FDD.041.03 FDD.041.05 FDD.041.10 FDD.050.03 FDD.050.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450

180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450

160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0300 160 0,0450 160 0,0450

150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0300 150 0,0450 150 0,0450

120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0200 120 0,0300 120 0,0300

110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0200 110 0,0300 110 0,0300

100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0200 100 0,0300 100 0,0300

85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0200 85 0,0300 85 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0450 200 0,0450

180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450

180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0300 180 0,0450 180 0,0450
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.050.15 FDD.051.03 FDD.051.05 FDD.051.15

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 5,00 5,00 5,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0450 160 0,0450 160 0,0450 160 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0450 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0300 110 0,0300 110 0,0300 110 0,0300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0300 100 0,0300 100 0,0300 100 0,0300

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0300 85 0,0300 85 0,0300 85 0,0300

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450 200 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450 180 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

FDD.060.03 FDD.060.05 FDD.060.10 FDD.060.15 FDD.060.20 FDD.060.25 FDD.061.03 FDD.061.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600

150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500

100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500

85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500

200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.061.10 FDD.061.15 FDD.061.20 FDD.061.25

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600 160 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500 85 0,0500

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600 200 0,0600

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600 180 0,0600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

FDD.080.03 FDD.080.05 FDD.080.10 FDD.080.20 FDD.080.30 FDD.081.03 FDD.081.05 FDD.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800

160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800 160 0,0800

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800

120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0600

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600

85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0800

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0800
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.081.20 FDD.081.30 FDD.100.03 FDD.100.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 8,00 8,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0800 160 0,0800 160 0,0900 160 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,0800 150 0,0800 150 0,0900 150 0,0900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0600 120 0,0600 120 0,0700 120 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0700 110 0,0700

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0700 100 0,0700

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0700 85 0,0700

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,0800 200 0,0800 200 0,0900 200 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0800 180 0,0800 180 0,0900 180 0,0900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

FDD.100.10 FDD.100.20 FDD.100.25 FDD.101.03 FDD.101.05 FDD.101.10 FDD.101.20 FDD.101.25

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900 160 0,0900

150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900 150 0,0900

120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700

110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700 110 0,0700

100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700 100 0,0700

85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700 85 0,0700

200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900 200 0,0900

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900

180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900 180 0,0900
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.120.05 FDD.120.10 FDD.120.20 FDD.120.25

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 12,00 12,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

FDD.120.30 FDD.121.05 FDD.121.10 FDD.121.20 FDD.121.25 FDD.121.30 FDD.160.10 FDD.160.20

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1200 200 0,1200

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1200 160 0,1200

150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1200 150 0,1200

120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,0800 120 0,1000 120 0,1000

110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,1000 110 0,1000

100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,1000 100 0,1000

85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,1000 85 0,1000

200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1000 200 0,1200 200 0,1200

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200

180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1000 180 0,1200 180 0,1200
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Schnittdaten FDD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FDD.160.30 FDD.161.10 FDD.161.20 FDD.161.30

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,05 x D1 16,00 16,00 16,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000 110 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 85 0,1000 85 0,1000 85 0,1000 85 0,1000

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCH Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCH.020.05 CCH.030.05 CCH.040.05 CCH.050.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 2,00 3,00 4,00 5,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

250 0,0350 250 0,0550 250 0,0800 250 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

240 0,0350 240 0,0550 240 0,0800 240 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0350 220 0,0550 220 0,0800 220 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

210 0,0350 210 0,0550 210 0,0800 210 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

170 0,0300 170 0,0500 170 0,0700 170 0,0900

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 120 0,0250 120 0,0450 120 0,0600 120 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 250 0,0350 250 0,0550 250 0,0800 250 0,1000

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0350 200 0,0550 200 0,0800 200 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0350 180 0,0550 180 0,0800 180 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCH Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCH.060.05 CCH.060.10 CCH.080.10 CCH.100.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 6,00 6,00 8,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

250 0,1200 250 0,1200 250 0,1600 250 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

240 0,1200 240 0,1200 240 0,1600 240 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,1200 220 0,1200 220 0,1600 220 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

210 0,1200 210 0,1200 210 0,1600 210 0,2500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

170 0,1000 170 0,1000 170 0,1300 170 0,2000

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 120 0,0800 120 0,0800 120 0,1000 120 0,1500

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 250 0,1200 250 0,1200 250 0,1600 250 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 200 0,1200 200 0,1200 200 0,1600 200 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,1200 180 0,1200 180 0,1600 180 0,2500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCH Schlichten / Cutting data finishing

CCH.100.20 CCH.120.10 CCH.120.20 CCH.121.20 CCH.160.10 CCH.160.20 CCH.200.20 CCH.200.30

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 12,00 12,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,5000 250 0,5000

240 0,2500 240 0,2500 240 0,2500 240 0,2500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,5000 240 0,5000

220 0,2500 220 0,2500 220 0,2500 220 0,2500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,5000 220 0,5000

210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,3500 210 0,3500 210 0,5000 210 0,5000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,4500 170 0,4500

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,4000 120 0,4000

250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,5000 250 0,5000

200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,5000 200 0,5000

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,5000 180 0,5000
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Schnittdaten CCI Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCI.040.05 CCI.040.10 CCI.060.05 CCI.060.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 4,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

250 0,0800 250 0,0800 250 0,1200 250 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

240 0,0800 240 0,0800 240 0,1200 240 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0800 220 0,0800 220 0,1200 220 0,1200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

210 0,0800 210 0,0800 210 0,1200 210 0,1200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

170 0,0700 170 0,0700 170 0,1000 170 0,1000

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 120 0,0600 120 0,0600 120 0,0800 120 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 250 0,0800 250 0,0800 250 0,1200 250 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 200 0,0800 200 0,0800 200 0,1200 200 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 180 0,0800 180 0,0800 180 0,1200 180 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCI Schlichten / Cutting data finishing

CCI.080.05 CCI.080.10 CCI.100.10 CCI.100.20 CCI.120.10 CCI.120.15

D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

250 0,1600 250 0,1600 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500

240 0,1600 240 0,1600 240 0,2500 240 0,2500 240 0,2500 240 0,2500

220 0,1600 220 0,1600 220 0,2500 220 0,2500 220 0,2500 220 0,2500

210 0,1600 210 0,1600 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500

170 0,1300 170 0,1300 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500

250 0,1600 250 0,1600 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500 250 0,2500

200 0,1600 200 0,1600 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500

180 0,1600 180 0,1600 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500
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Schnittdaten CCF Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCF.040.00 CCF.050.00 CCF.060.00 CCF.080.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 5,00 6,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

220 0,2500 220 0,3000 220 0,3600 220 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

200 0,2000 200 0,2400 200 0,2900 200 0,3400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

190 0,1800 190 0,2100 190 0,2500 190 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 220 0,2500 220 0,3000 220 0,3600 220 0,4300

Temperguss Malleable cast iron 200 0,2500 200 0,3000 200 0,3600 200 0,4300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 200 0,2500 200 0,3000 200 0,3600 200 0,4300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCF Schruppen / Cutting data roughing

CCF.100.00 CCF.120.00 CCF.160.00 CCF.200.00

D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,5200 220 0,6200 220 0,7500 220 0,9000

200 0,4200 200 0,5000 200 0,6000 200 0,7000

190 0,3600 190 0,4300 190 0,5200 190 0,6200

220 0,5200 220 0,6200 220 0,7500 220 0,9000

200 0,5200 200 0,6200 200 0,7500 200 0,9000

200 0,5200 200 0,6200 200 0,7500 200 0,9000
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Schnittdaten CCF Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCF.040.00 CCF.050.00 CCF.060.00 CCF.080.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,02 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,02 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 5,00 6,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

180 0,1600 180 0,2000 180 0,2300 180 0,2700

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

140 0,0800 140 0,1000 140 0,1200 140 0,1600

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 90 0,0500 90 0,0600 90 0,0800 90 0,1000

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCF Schlichten / Cutting data finishing

CCF.100.00 CCF.120.00 CCF.160.00 CCF.200.00

D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

180 0,3200 180 0,3500 180 0,4200 180 0,5000

140 0,2000 140 0,2400 140 0,3200 140 0,3500

90 0,1200 90 0,1500 90 0,1800 90 0,2200
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Schnittdaten CCG Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCG.040.00 CCG.050.00 CCG.060.00 CCG.080.00

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 5,00 6,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

176 0,2000 176 0,2400 176 0,2880 176 0,2400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

160 0,1600 160 0,1920 160 0,2320 160 0,2720

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

152 0,1440 152 0,1680 152 0,2000 152 0,2400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 176 0,2000 176 0,2400 176 0,2880 176 0,3440

Temperguss Malleable cast iron 160 0,2000 160 0,2400 160 0,2880 160 0,3440

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 160 0,2000 160 0,2400 160 0,2880 160 0,3440

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCG Schruppen / Cutting data roughing

CCG.100.00 CCG.120.00 CCG.160.00 CCG.200.00

D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

176 0,4160 176 0,4960 176 0,6000 176 0,7200

160 0,3360 160 0,4000 160 0,4800 160 0,5600

152 0,2880 152 0,3440 152 0,4160 152 0,4960

176 0,4160 176 0,4960 176 0,6000 176 0,7200

160 0,4160 160 0,4960 160 0,6000 160 0,7200

160 0,4160 160 0,4960 160 0,6000 160 0,7200
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Schnittdaten CCG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. CCG.040.00 CCG.050.00 CCG.060.00 CCG.080.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,02 x D1  |  ae: 1,00 x D1 ap: 0,02 x D1  |  ae: 1,00 x D1 4,00 5,00 6,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

144 0,1280 144 0,1600 144 0,1840 144 0,2160

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

112 0,0640 112 0,0800 112 0,0960 112 0,1280

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 72 0,0400 72 0,0480 72 0,0640 72 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten CCG Schlichten / Cutting data finishing

CCG.100.00 CCG.120.00 CCG.160.00 CCG.200.00

D1 D1 D1 D1

10,00 12,00 16,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

144 0,2560 144 0,2800 144 0,3360 144 0,4000

112 0,1600 112 0,1920 112 0,2560 112 0,2800

72 0,0960 72 0,1200 72 0,1440 72 0,1760
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Schnittdaten FGA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FGA.010.00 FGA.020.00 FGA.030.00 FGA.040.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 2,00 3,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

450 0,0070 450 0,0110 450 0,0110 450 0,0350

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

350 0,0070 350 0,0110 350 0,0110 350 0,0350

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

310 0,0070 310 0,0110 310 0,0110 310 0,0350

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

250 0,0070 250 0,0110 250 0,0110 250 0,0350

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

170 0,0050 170 0,0070 170 0,0070 170 0,0250

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

120 0,0050 120 0,0070 120 0,0070 120 0,0250

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

90 0,0050 90 0,0070 90 0,0070 90 0,0250

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 70 0,0050 70 0,0070 70 0,0070 70 0,0250

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 450 0,0070 450 0,0110 450 0,0110 450 0,0350

Temperguss Malleable cast iron 410 0,0070 410 0,0110 410 0,0110 410 0,0350

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 410 0,0070 410 0,0110 410 0,0110 410 0,0350

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FGA Schlichten / Cutting data finishing

FGA.050.00 FGA.060.00 FGA.060.44 FGA.080.00 FGA.100.00 FGA.120.00 FGA.160.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 6,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

450 0,0350 450 0,0450 450 0,0450 450 0,0550 450 0,0650 450 0,0650 450 0,0900

350 0,0350 350 0,0450 350 0,0450 350 0,0550 350 0,0650 350 0,0650 350 0,0900

310 0,0350 310 0,0450 310 0,0450 310 0,0550 310 0,0650 310 0,0650 310 0,0900

250 0,0350 250 0,0450 250 0,0450 250 0,0550 250 0,0650 250 0,0650 250 0,0900

170 0,0250 170 0,0320 170 0,0320 170 0,0400 170 0,0450 170 0,0450 170 0,0550

120 0,0250 120 0,0320 120 0,0320 120 0,0400 120 0,0450 120 0,0450 120 0,0550

90 0,0250 90 0,0320 90 0,0320 90 0,0400 90 0,0450 90 0,0450 90 0,0550

70 0,0250 70 0,0320 70 0,0320 70 0,0400 70 0,0450 70 0,0450 70 0,0550

450 0,0350 450 0,0450 450 0,0450 450 0,0550 450 0,0650 450 0,0650 450 0,0900

410 0,0350 410 0,0450 410 0,0450 410 0,0550 410 0,0650 410 0,0650 410 0,0900

410 0,0350 410 0,0450 410 0,0450 410 0,0550 410 0,0650 410 0,0650 410 0,0900
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.020.01 EBE.020.02 EBE.020.03 EBE.020.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

392 0,0029 364 0,0027 332 0,0025 304 0,0023

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

294 0,0029 273 0,0027 249 0,0025 228 0,0023

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

265 0,0029 246 0,0027 224 0,0025 205 0,0023

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

216 0,0020 200 0,0018 183 0,0017 167 0,0015

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

196 0,0015 182 0,0014 166 0,0012 152 0,0011

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

157 0,0015 146 0,0014 133 0,0012 122 0,0011

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

137 0,0015 127 0,0014 116 0,0012 106 0,0011

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 127 0,0010 118 0,0009 108 0,0008 99 0,0008

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 392 0,0029 364 0,0027 332 0,0025 304 0,0023

Temperguss Malleable cast iron 343 0,0029 319 0,0027 291 0,0025 266 0,0023

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 343 0,0029 319 0,0027 291 0,0025 266 0,0023

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

196 0,0029 182 0,0027 166 0,0025 152 0,0023

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.020.05 EBE.020.06 EBE.030.01 EBE.030.02 EBE.030.03 EBE.030.04 EBE.030.05 EBE.030.06

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

272 0,0020 240 0,0018 384 0,0038 364 0,0036 344 0,0034 324 0,0032 304 0,0030 284 0,0028

204 0,0020 180 0,0018 288 0,0038 273 0,0036 258 0,0034 243 0,0032 228 0,0030 213 0,0028

184 0,0020 162 0,0018 259 0,0038 246 0,0036 232 0,0034 219 0,0032 205 0,0030 192 0,0028

150 0,0014 132 0,0012 211 0,0029 200 0,0027 189 0,0026 178 0,0024 167 0,0023 156 0,0021

136 0,0010 120 0,0009 192 0,0019 182 0,0018 172 0,0017 162 0,0016 152 0,0015 142 0,0014

109 0,0010 96 0,0009 154 0,0019 146 0,0018 138 0,0017 130 0,0016 122 0,0015 114 0,0014

95 0,0010 84 0,0009 134 0,0019 127 0,0018 120 0,0017 113 0,0016 106 0,0015 99 0,0014

88 0,0007 78 0,0006 125 0,0019 118 0,0018 112 0,0017 105 0,0016 99 0,0015 92 0,0014

272 0,0020 240 0,0018 384 0,0038 364 0,0036 344 0,0034 324 0,0032 304 0,0030 284 0,0028

238 0,0020 210 0,0018 336 0,0038 319 0,0036 301 0,0034 284 0,0032 266 0,0030 249 0,0028

238 0,0020 210 0,0018 336 0,0038 319 0,0036 301 0,0034 284 0,0032 266 0,0030 249 0,0028

136 0,0020 120 0,0018 192 0,0038 182 0,0036 172 0,0034 162 0,0032 152 0,0030 142 0,0028
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.030.07 EBE.030.08 EBE.040.01 EBE.040.02

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,30 0,30 0,40 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

264 0,0026 220 0,0022 392 0,0039 380 0,0038

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

198 0,0026 165 0,0022 294 0,0039 285 0,0038

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

178 0,0026 149 0,0022 265 0,0039 257 0,0038

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

145 0,0020 121 0,0017 216 0,0029 209 0,0029

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

132 0,0013 110 0,0011 196 0,0020 190 0,0019

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0013 88 0,0011 157 0,0020 152 0,0019

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

92 0,0013 77 0,0011 137 0,0020 133 0,0019

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 86 0,0013 72 0,0011 127 0,0020 124 0,0019

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 264 0,0026 220 0,0022 392 0,0039 380 0,0038

Temperguss Malleable cast iron 231 0,0026 193 0,0022 343 0,0039 333 0,0038

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 231 0,0026 193 0,0022 343 0,0039 333 0,0038

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

132 0,0026 110 0,0022 196 0,0039 190 0,0038

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.040.03 EBE.040.04 EBE.040.05 EBE.040.06 EBE.040.07 EBE.040.08 EBE.040.09 EBE.040.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

364 0,0036 348 0,0035 332 0,0033 316 0,0032 304 0,0030 288 0,0029 272 0,0027 240 0,0024

273 0,0036 261 0,0035 249 0,0033 237 0,0032 228 0,0030 216 0,0029 204 0,0027 180 0,0024

246 0,0036 235 0,0035 224 0,0033 213 0,0032 205 0,0030 194 0,0029 184 0,0027 162 0,0024

200 0,0027 191 0,0026 183 0,0025 174 0,0024 167 0,0023 158 0,0022 150 0,0020 132 0,0018

182 0,0018 174 0,0017 166 0,0017 158 0,0016 152 0,0015 144 0,0014 136 0,0014 120 0,0012

146 0,0018 139 0,0017 133 0,0017 126 0,0016 122 0,0015 115 0,0014 109 0,0014 96 0,0012

127 0,0018 122 0,0017 116 0,0017 111 0,0016 106 0,0015 101 0,0014 95 0,0014 84 0,0012

118 0,0018 113 0,0017 108 0,0017 103 0,0016 99 0,0015 94 0,0014 88 0,0014 78 0,0012

364 0,0036 348 0,0035 332 0,0033 316 0,0032 304 0,0030 288 0,0029 272 0,0027 240 0,0024

319 0,0036 305 0,0035 291 0,0033 277 0,0032 266 0,0030 252 0,0029 238 0,0027 210 0,0024

319 0,0036 305 0,0035 291 0,0033 277 0,0032 266 0,0030 252 0,0029 238 0,0027 210 0,0024

182 0,0036 174 0,0035 166 0,0033 158 0,0032 152 0,0030 144 0,0029 136 0,0027 120 0,0024
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.040.11 EBE.050.01 EBE.050.02 EBE.050.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,40 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,0018 400 0,0040 388 0,0039 376 0,0038

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0018 300 0,0040 291 0,0039 282 0,0038

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

122 0,0018 270 0,0040 262 0,0039 254 0,0038

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,0014 220 0,0030 213 0,0029 207 0,0028

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

90 0,0009 200 0,0020 194 0,0019 188 0,0019

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

72 0,0009 160 0,0020 155 0,0019 150 0,0019

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

63 0,0009 140 0,0020 136 0,0019 132 0,0019

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 59 0,0009 130 0,0020 126 0,0019 122 0,0019

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 180 0,0018 400 0,0040 388 0,0039 376 0,0038

Temperguss Malleable cast iron 158 0,0018 350 0,0040 340 0,0039 329 0,0038

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 158 0,0018 350 0,0040 340 0,0039 329 0,0038

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

90 0,0018 200 0,0040 194 0,0039 188 0,0038

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.050.04 EBE.050.05 EBE.050.06 EBE.050.07 EBE.050.08 EBE.050.09 EBE.050.10 EBE.050.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

376 0,0038 364 0,0036 352 0,0035 352 0,0035 340 0,0034 328 0,0033 328 0,0033 316 0,0032

282 0,0038 273 0,0036 264 0,0035 264 0,0035 255 0,0034 246 0,0033 246 0,0033 237 0,0032

254 0,0038 246 0,0036 238 0,0035 238 0,0035 230 0,0034 221 0,0033 221 0,0033 213 0,0032

207 0,0028 200 0,0027 194 0,0026 194 0,0026 187 0,0026 180 0,0025 180 0,0025 174 0,0024

188 0,0019 182 0,0018 176 0,0018 176 0,0018 170 0,0017 164 0,0016 164 0,0016 158 0,0016

150 0,0019 146 0,0018 141 0,0018 141 0,0018 136 0,0017 131 0,0016 131 0,0016 126 0,0016

132 0,0019 127 0,0018 123 0,0018 123 0,0018 119 0,0017 115 0,0016 115 0,0016 111 0,0016

122 0,0019 118 0,0018 114 0,0018 114 0,0018 111 0,0017 107 0,0016 107 0,0016 103 0,0016

376 0,0038 364 0,0036 352 0,0035 352 0,0035 340 0,0034 328 0,0033 328 0,0033 316 0,0032

329 0,0038 319 0,0036 308 0,0035 308 0,0035 298 0,0034 287 0,0033 287 0,0033 277 0,0032

329 0,0038 319 0,0036 308 0,0035 308 0,0035 298 0,0034 287 0,0033 287 0,0033 277 0,0032

188 0,0038 182 0,0036 176 0,0035 176 0,0035 170 0,0034 164 0,0033 164 0,0033 158 0,0032
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.050.12 EBE.050.13 EBE.050.14 EBE.050.15

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

304 0,0030 304 0,0030 280 0,0028 280 0,0028

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

228 0,0030 228 0,0030 210 0,0028 210 0,0028

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0030 205 0,0030 189 0,0028 189 0,0028

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

167 0,0023 167 0,0023 154 0,0021 154 0,0021

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

152 0,0015 152 0,0015 140 0,0014 140 0,0014

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

122 0,0015 122 0,0015 112 0,0014 112 0,0014

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

106 0,0015 106 0,0015 98 0,0014 98 0,0014

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 99 0,0015 99 0,0015 91 0,0014 91 0,0014

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 304 0,0030 304 0,0030 280 0,0028 280 0,0028

Temperguss Malleable cast iron 266 0,0030 266 0,0030 245 0,0028 245 0,0028

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 266 0,0030 266 0,0030 245 0,0028 245 0,0028

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

152 0,0030 152 0,0030 140 0,0028 140 0,0028

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.050.16 EBE.050.17 EBE.050.18 EBE.060.01 EBE.060.02 EBE.060.03 EBE.060.04 EBE.060.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

228 0,0023 180 0,0018 132 0,0013 400 0,0050 400 0,0050 384 0,0048 384 0,0048 364 0,0046

171 0,0023 135 0,0018 99 0,0013 300 0,0050 300 0,0050 288 0,0048 288 0,0048 273 0,0046

154 0,0023 122 0,0018 89 0,0013 270 0,0050 270 0,0050 259 0,0048 259 0,0048 246 0,0046

125 0,0017 99 0,0014 73 0,0010 220 0,0050 220 0,0050 211 0,0048 211 0,0048 200 0,0046

114 0,0011 90 0,0009 66 0,0007 200 0,0030 200 0,0030 192 0,0029 192 0,0029 182 0,0027

91 0,0011 72 0,0009 53 0,0007 160 0,0030 160 0,0030 154 0,0029 154 0,0029 146 0,0027

80 0,0011 63 0,0009 46 0,0007 140 0,0030 140 0,0030 134 0,0029 134 0,0029 127 0,0027

74 0,0011 59 0,0009 43 0,0007 130 0,0030 130 0,0030 125 0,0029 125 0,0029 118 0,0027

228 0,0023 180 0,0018 132 0,0013 400 0,0050 400 0,0050 384 0,0048 384 0,0048 364 0,0046

200 0,0023 158 0,0018 116 0,0013 350 0,0050 350 0,0050 336 0,0048 336 0,0048 319 0,0046

200 0,0023 158 0,0018 116 0,0013 350 0,0050 350 0,0050 336 0,0048 336 0,0048 319 0,0046

114 0,0023 90 0,0018 66 0,0013 200 0,0050 200 0,0050 192 0,0048 192 0,0048 182 0,0046
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.060.06 EBE.060.07 EBE.060.08 EBE.060.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

364 0,0046 344 0,0043 344 0,0043 324 0,0041

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

273 0,0046 258 0,0043 258 0,0043 243 0,0041

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

246 0,0046 232 0,0043 232 0,0043 219 0,0041

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

200 0,0046 189 0,0043 189 0,0043 178 0,0041

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

182 0,0027 172 0,0026 172 0,0026 162 0,0024

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

146 0,0027 138 0,0026 138 0,0026 130 0,0024

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

127 0,0027 120 0,0026 120 0,0026 113 0,0024

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 118 0,0027 112 0,0026 112 0,0026 105 0,0024

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 364 0,0046 344 0,0043 344 0,0043 324 0,0041

Temperguss Malleable cast iron 319 0,0046 301 0,0043 301 0,0043 284 0,0041

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 319 0,0046 301 0,0043 301 0,0043 284 0,0041

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

182 0,0046 172 0,0043 172 0,0043 162 0,0041

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.060.10 EBE.060.11 EBE.060.12 EBE.060.13 EBE.060.14 EBE.060.15 EBE.060.16 EBE.060.17

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

324 0,0041 304 0,0038 304 0,0038 264 0,0033 264 0,0033 220 0,0028 180 0,0023 140 0,0018

243 0,0041 228 0,0038 228 0,0038 198 0,0033 198 0,0033 165 0,0028 135 0,0023 105 0,0018

219 0,0041 205 0,0038 205 0,0038 178 0,0033 178 0,0033 149 0,0028 122 0,0023 95 0,0018

178 0,0041 167 0,0038 167 0,0038 145 0,0033 145 0,0033 121 0,0028 99 0,0023 77 0,0018

162 0,0024 152 0,0023 152 0,0023 132 0,0020 132 0,0020 110 0,0017 90 0,0014 70 0,0011

130 0,0024 122 0,0023 122 0,0023 106 0,0020 106 0,0020 88 0,0017 72 0,0014 56 0,0011

113 0,0024 106 0,0023 106 0,0023 92 0,0020 92 0,0020 77 0,0017 63 0,0014 49 0,0011

105 0,0024 99 0,0023 99 0,0023 86 0,0020 86 0,0020 72 0,0017 59 0,0014 46 0,0011

324 0,0041 304 0,0038 304 0,0038 264 0,0033 264 0,0033 220 0,0028 180 0,0023 140 0,0018

284 0,0041 266 0,0038 266 0,0038 231 0,0033 231 0,0033 193 0,0028 158 0,0023 123 0,0018

284 0,0041 266 0,0038 266 0,0038 231 0,0033 231 0,0033 193 0,0028 158 0,0023 123 0,0018

162 0,0041 152 0,0038 152 0,0038 132 0,0033 132 0,0033 110 0,0028 90 0,0023 70 0,0018

709



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.070.01 EBE.070.02 EBE.070.03 EBE.070.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,70 0,70 0,70 0,70

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

388 0,0049 356 0,0045 320 0,0040 284 0,0036

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

291 0,0049 267 0,0045 240 0,0040 213 0,0036

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

262 0,0049 240 0,0045 216 0,0040 192 0,0036

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

213 0,0049 196 0,0045 176 0,0040 156 0,0036

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

194 0,0029 178 0,0027 160 0,0024 142 0,0021

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

155 0,0029 142 0,0027 128 0,0024 114 0,0021

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

136 0,0029 125 0,0027 112 0,0024 99 0,0021

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 126 0,0029 116 0,0027 104 0,0024 92 0,0021

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 388 0,0049 356 0,0045 320 0,0040 284 0,0036

Temperguss Malleable cast iron 340 0,0049 312 0,0045 280 0,0040 249 0,0036

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 340 0,0049 312 0,0045 280 0,0040 249 0,0036

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

194 0,0049 178 0,0045 160 0,0040 142 0,0036

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.070.05 EBE.070.06 EBE.080.01 EBE.080.02 EBE.080.03 EBE.080.04 EBE.080.05 EBE.080.06

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,70 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

252 0,0032 216 0,0027 392 0,0049 392 0,0049 380 0,0048 380 0,0048 364 0,0046 364 0,0046

189 0,0032 162 0,0027 294 0,0049 294 0,0049 285 0,0048 285 0,0048 273 0,0046 273 0,0046

170 0,0032 146 0,0027 265 0,0049 265 0,0049 257 0,0048 257 0,0048 246 0,0046 246 0,0046

139 0,0032 119 0,0027 216 0,0049 216 0,0049 209 0,0048 209 0,0048 200 0,0046 200 0,0046

126 0,0019 108 0,0016 196 0,0029 196 0,0029 190 0,0029 190 0,0029 182 0,0027 182 0,0027

101 0,0019 86 0,0016 157 0,0029 157 0,0029 152 0,0029 152 0,0029 146 0,0027 146 0,0027

88 0,0019 76 0,0016 137 0,0029 137 0,0029 133 0,0029 133 0,0029 127 0,0027 127 0,0027

82 0,0019 70 0,0016 127 0,0029 127 0,0029 124 0,0029 124 0,0029 118 0,0027 118 0,0027

252 0,0032 216 0,0027 392 0,0049 392 0,0049 380 0,0048 380 0,0048 364 0,0046 364 0,0046

221 0,0032 189 0,0027 343 0,0049 343 0,0049 333 0,0048 333 0,0048 319 0,0046 319 0,0046

221 0,0032 189 0,0027 343 0,0049 343 0,0049 333 0,0048 333 0,0048 319 0,0046 319 0,0046

126 0,0032 108 0,0027 196 0,0049 196 0,0049 190 0,0048 190 0,0048 182 0,0046 182 0,0046
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.080.07 EBE.080.08 EBE.080.09 EBE.080.10

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,80 0,80 0,80 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

348 0,0044 348 0,0044 332 0,0042 332 0,0042

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

261 0,0044 261 0,0044 249 0,0042 249 0,0042

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

235 0,0044 235 0,0044 224 0,0042 224 0,0042

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

191 0,0044 191 0,0044 183 0,0042 183 0,0042

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

174 0,0026 174 0,0026 166 0,0025 166 0,0025

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0026 139 0,0026 133 0,0025 133 0,0025

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

122 0,0026 122 0,0026 116 0,0025 116 0,0025

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 113 0,0026 113 0,0026 108 0,0025 108 0,0025

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 348 0,0044 348 0,0044 332 0,0042 332 0,0042

Temperguss Malleable cast iron 305 0,0044 305 0,0044 291 0,0042 291 0,0042

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 305 0,0044 305 0,0044 291 0,0042 291 0,0042

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

174 0,0044 174 0,0044 166 0,0042 166 0,0042

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.080.11 EBE.080.12 EBE.080.13 EBE.080.14 EBE.090.01 EBE.090.02 EBE.090.03 EBE.090.04

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,80 0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90 0,90

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

304 0,0038 304 0,0038 272 0,0034 240 0,0030 372 0,0047 344 0,0043 316 0,0040 288 0,0036

228 0,0038 228 0,0038 204 0,0034 180 0,0030 279 0,0047 258 0,0043 237 0,0040 216 0,0036

205 0,0038 205 0,0038 184 0,0034 162 0,0030 251 0,0047 232 0,0043 213 0,0040 194 0,0036

167 0,0038 167 0,0038 150 0,0034 132 0,0030 205 0,0047 189 0,0043 174 0,0040 158 0,0036

152 0,0023 152 0,0023 136 0,0020 120 0,0018 186 0,0028 172 0,0026 158 0,0024 144 0,0022

122 0,0023 122 0,0023 109 0,0020 96 0,0018 149 0,0028 138 0,0026 126 0,0024 115 0,0022

106 0,0023 106 0,0023 95 0,0020 84 0,0018 130 0,0028 120 0,0026 111 0,0024 101 0,0022

99 0,0023 99 0,0023 88 0,0020 78 0,0018 121 0,0028 112 0,0026 103 0,0024 94 0,0022

304 0,0038 304 0,0038 272 0,0034 240 0,0030 372 0,0047 344 0,0043 316 0,0040 288 0,0036

266 0,0038 266 0,0038 238 0,0034 210 0,0030 326 0,0047 301 0,0043 277 0,0040 252 0,0036

266 0,0038 266 0,0038 238 0,0034 210 0,0030 326 0,0047 301 0,0043 277 0,0040 252 0,0036

152 0,0038 152 0,0038 136 0,0034 120 0,0030 186 0,0047 172 0,0043 158 0,0040 144 0,0036
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.090.05 EBE.100.01 EBE.100.02 EBE.100.03

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,90 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

264 0,0033 400 0,0070 400 0,0070 388 0,0068

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

198 0,0033 300 0,0070 300 0,0070 291 0,0068

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

178 0,0033 270 0,0070 270 0,0070 262 0,0068

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

145 0,0033 220 0,0070 220 0,0070 213 0,0068

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

132 0,0020 200 0,0050 200 0,0050 194 0,0049

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

106 0,0020 160 0,0050 160 0,0050 155 0,0049

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

92 0,0020 140 0,0050 140 0,0050 136 0,0049

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 86 0,0020 130 0,0050 130 0,0050 126 0,0049

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 264 0,0033 400 0,0070 400 0,0070 388 0,0068

Temperguss Malleable cast iron 231 0,0033 350 0,0070 350 0,0070 340 0,0068

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 231 0,0033 350 0,0070 350 0,0070 340 0,0068

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

132 0,0033 200 0,0070 200 0,0070 194 0,0068

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.100.04 EBE.100.05 EBE.100.06 EBE.100.07 EBE.100.08 EBE.100.09 EBE.100.10 EBE.100.11

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

388 0,0068 376 0,0066 376 0,0066 364 0,0064 364 0,0064 352 0,0062 352 0,0062 328 0,0057

291 0,0068 282 0,0066 282 0,0066 273 0,0064 273 0,0064 264 0,0062 264 0,0062 246 0,0057

262 0,0068 254 0,0066 254 0,0066 246 0,0064 246 0,0064 238 0,0062 238 0,0062 221 0,0057

213 0,0068 207 0,0066 207 0,0066 200 0,0064 200 0,0064 194 0,0062 194 0,0062 180 0,0057

194 0,0049 188 0,0047 188 0,0047 182 0,0046 182 0,0046 176 0,0044 176 0,0044 164 0,0041

155 0,0049 150 0,0047 150 0,0047 146 0,0046 146 0,0046 141 0,0044 141 0,0044 131 0,0041

136 0,0049 132 0,0047 132 0,0047 127 0,0046 127 0,0046 123 0,0044 123 0,0044 115 0,0041

126 0,0049 122 0,0047 122 0,0047 118 0,0046 118 0,0046 114 0,0044 114 0,0044 107 0,0041

388 0,0068 376 0,0066 376 0,0066 364 0,0064 364 0,0064 352 0,0062 352 0,0062 328 0,0057

340 0,0068 329 0,0066 329 0,0066 319 0,0064 319 0,0064 308 0,0062 308 0,0062 287 0,0057

340 0,0068 329 0,0066 329 0,0066 319 0,0064 319 0,0064 308 0,0062 308 0,0062 287 0,0057

194 0,0068 188 0,0066 188 0,0066 182 0,0064 182 0,0064 176 0,0062 176 0,0062 164 0,0057
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.100.12 EBE.100.13 EBE.100.14 EBE.100.15

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

328 0,0057 304 0,0053 304 0,0053 280 0,0049

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

246 0,0057 228 0,0053 228 0,0053 210 0,0049

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

221 0,0057 205 0,0053 205 0,0053 189 0,0049

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

180 0,0057 167 0,0053 167 0,0053 154 0,0049

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

164 0,0041 152 0,0038 152 0,0038 140 0,0035

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

131 0,0041 122 0,0038 122 0,0038 112 0,0035

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

115 0,0041 106 0,0038 106 0,0038 98 0,0035

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 107 0,0041 99 0,0038 99 0,0038 91 0,0035

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 328 0,0057 304 0,0053 304 0,0053 280 0,0049

Temperguss Malleable cast iron 287 0,0057 266 0,0053 266 0,0053 245 0,0049

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 287 0,0057 266 0,0053 266 0,0053 245 0,0049

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

164 0,0057 152 0,0053 152 0,0053 140 0,0049

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.100.16 EBE.100.17 EBE.100.18 EBE.100.19 EBE.100.20 EBE.100.21 EBE.100.22 EBE.120.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,20

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

280 0,0049 252 0,0044 228 0,0040 204 0,0036 180 0,0032 156 0,0027 120 0,0021 384 0,0067

210 0,0049 189 0,0044 171 0,0040 153 0,0036 135 0,0032 117 0,0027 90 0,0021 288 0,0067

189 0,0049 170 0,0044 154 0,0040 138 0,0036 122 0,0032 105 0,0027 81 0,0021 259 0,0067

154 0,0049 139 0,0044 125 0,0040 112 0,0036 99 0,0032 86 0,0027 66 0,0021 211 0,0067

140 0,0035 126 0,0032 114 0,0029 102 0,0026 90 0,0023 78 0,0020 60 0,0015 192 0,0048

112 0,0035 101 0,0032 91 0,0029 82 0,0026 72 0,0023 62 0,0020 48 0,0015 154 0,0048

98 0,0035 88 0,0032 80 0,0029 71 0,0026 63 0,0023 55 0,0020 42 0,0015 134 0,0048

91 0,0035 82 0,0032 74 0,0029 66 0,0026 59 0,0023 51 0,0020 39 0,0015 125 0,0048

280 0,0049 252 0,0044 228 0,0040 204 0,0036 180 0,0032 156 0,0027 120 0,0021 384 0,0067

245 0,0049 221 0,0044 200 0,0040 179 0,0036 158 0,0032 137 0,0027 105 0,0021 336 0,0067

245 0,0049 221 0,0044 200 0,0040 179 0,0036 158 0,0032 137 0,0027 105 0,0021 336 0,0067

140 0,0049 126 0,0044 114 0,0040 102 0,0036 90 0,0032 78 0,0027 60 0,0021 192 0,0067

717



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.120.02 EBE.120.03 EBE.120.04 EBE.120.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,20 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

384 0,0067 364 0,0064 364 0,0064 344 0,0060

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

288 0,0067 273 0,0064 273 0,0064 258 0,0060

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

259 0,0067 246 0,0064 246 0,0064 232 0,0060

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

211 0,0067 200 0,0064 200 0,0064 189 0,0060

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

192 0,0048 182 0,0046 182 0,0046 172 0,0043

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

154 0,0048 146 0,0046 146 0,0046 138 0,0043

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

134 0,0048 127 0,0046 127 0,0046 120 0,0043

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 125 0,0048 118 0,0046 118 0,0046 112 0,0043

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 384 0,0067 364 0,0064 364 0,0064 344 0,0060

Temperguss Malleable cast iron 336 0,0067 319 0,0064 319 0,0064 301 0,0060

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 336 0,0067 319 0,0064 319 0,0064 301 0,0060

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

192 0,0067 182 0,0064 182 0,0064 172 0,0060

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.120.06 EBE.120.07 EBE.120.08 EBE.120.09 EBE.120.10 EBE.120.11 EBE.120.12 EBE.140.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

324 0,0057 324 0,0057 304 0,0053 304 0,0053 264 0,0046 220 0,0039 180 0,0032 372 0,0065

243 0,0057 243 0,0057 228 0,0053 228 0,0053 198 0,0046 165 0,0039 135 0,0032 279 0,0065

219 0,0057 219 0,0057 205 0,0053 205 0,0053 178 0,0046 149 0,0039 122 0,0032 251 0,0065

178 0,0057 178 0,0057 167 0,0053 167 0,0053 145 0,0046 121 0,0039 99 0,0032 205 0,0065

162 0,0041 162 0,0041 152 0,0038 152 0,0038 132 0,0033 110 0,0028 90 0,0023 186 0,0047

130 0,0041 130 0,0041 122 0,0038 122 0,0038 106 0,0033 88 0,0028 72 0,0023 149 0,0047

113 0,0041 113 0,0041 106 0,0038 106 0,0038 92 0,0033 77 0,0028 63 0,0023 130 0,0047

105 0,0041 105 0,0041 99 0,0038 99 0,0038 86 0,0033 72 0,0028 59 0,0023 121 0,0047

324 0,0057 324 0,0057 304 0,0053 304 0,0053 264 0,0046 220 0,0039 180 0,0032 372 0,0065

284 0,0057 284 0,0057 266 0,0053 266 0,0053 231 0,0046 193 0,0039 158 0,0032 326 0,0065

284 0,0057 284 0,0057 266 0,0053 266 0,0053 231 0,0046 193 0,0039 158 0,0032 326 0,0065

162 0,0057 162 0,0057 152 0,0053 152 0,0053 132 0,0046 110 0,0039 90 0,0032 186 0,0065
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.140.02 EBE.140.03 EBE.140.04 EBE.150.01

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,40 1,40 1,40 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

356 0,0062 320 0,0056 284 0,0050 400 0,0070

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

267 0,0062 240 0,0056 213 0,0050 300 0,0070

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

240 0,0062 216 0,0056 192 0,0050 270 0,0070

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

196 0,0062 176 0,0056 156 0,0050 220 0,0070

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

178 0,0045 160 0,0040 142 0,0036 200 0,0050

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

142 0,0045 128 0,0040 114 0,0036 160 0,0050

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

125 0,0045 112 0,0040 99 0,0036 140 0,0050

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 116 0,0045 104 0,0040 92 0,0036 130 0,0050

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 356 0,0062 320 0,0056 284 0,0050 400 0,0070

Temperguss Malleable cast iron 312 0,0062 280 0,0056 249 0,0050 350 0,0070

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 312 0,0062 280 0,0056 249 0,0050 350 0,0070

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

178 0,0062 160 0,0056 142 0,0050 200 0,0070

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.150.02 EBE.150.03 EBE.150.04 EBE.150.05 EBE.150.06 EBE.150.07 EBE.150.08 EBE.150.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

400 0,0070 392 0,0069 392 0,0069 376 0,0066 376 0,0066 360 0,0063 360 0,0063 344 0,0060

300 0,0070 294 0,0069 294 0,0069 282 0,0066 282 0,0066 270 0,0063 270 0,0063 258 0,0060

270 0,0070 265 0,0069 265 0,0069 254 0,0066 254 0,0066 243 0,0063 243 0,0063 232 0,0060

220 0,0070 216 0,0069 216 0,0069 207 0,0066 207 0,0066 198 0,0063 198 0,0063 189 0,0060

200 0,0050 196 0,0049 196 0,0049 188 0,0047 188 0,0047 180 0,0045 180 0,0045 172 0,0043

160 0,0050 157 0,0049 157 0,0049 150 0,0047 150 0,0047 144 0,0045 144 0,0045 138 0,0043

140 0,0050 137 0,0049 137 0,0049 132 0,0047 132 0,0047 126 0,0045 126 0,0045 120 0,0043

130 0,0050 127 0,0049 127 0,0049 122 0,0047 122 0,0047 117 0,0045 117 0,0045 112 0,0043

400 0,0070 392 0,0069 392 0,0069 376 0,0066 376 0,0066 360 0,0063 360 0,0063 344 0,0060

350 0,0070 343 0,0069 343 0,0069 329 0,0066 329 0,0066 315 0,0063 315 0,0063 301 0,0060

350 0,0070 343 0,0069 343 0,0069 329 0,0066 329 0,0066 315 0,0063 315 0,0063 301 0,0060

200 0,0070 196 0,0069 196 0,0069 188 0,0066 188 0,0066 180 0,0063 180 0,0063 172 0,0060
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.150.10 EBE.150.11 EBE.150.12 EBE.150.13

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

344 0,0060 328 0,0057 328 0,0057 312 0,0055

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

258 0,0060 246 0,0057 246 0,0057 234 0,0055

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

232 0,0060 221 0,0057 221 0,0057 211 0,0055

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

189 0,0060 180 0,0057 180 0,0057 172 0,0055

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

172 0,0043 164 0,0041 164 0,0041 156 0,0039

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

138 0,0043 131 0,0041 131 0,0041 125 0,0039

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

120 0,0043 115 0,0041 115 0,0041 109 0,0039

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 112 0,0043 107 0,0041 107 0,0041 101 0,0039

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 344 0,0060 328 0,0057 328 0,0057 312 0,0055

Temperguss Malleable cast iron 301 0,0060 287 0,0057 287 0,0057 273 0,0055

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 301 0,0060 287 0,0057 287 0,0057 273 0,0055

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

172 0,0060 164 0,0057 164 0,0057 156 0,0055

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.150.14 EBE.150.15 EBE.150.16 EBE.150.17 EBE.150.18 EBE.150.19 EBE.150.20 EBE.150.21

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

312 0,0055 296 0,0052 296 0,0052 280 0,0049 264 0,0046 244 0,0043 220 0,0039 180 0,0032

234 0,0055 222 0,0052 222 0,0052 210 0,0049 198 0,0046 183 0,0043 165 0,0039 135 0,0032

211 0,0055 200 0,0052 200 0,0052 189 0,0049 178 0,0046 165 0,0043 149 0,0039 122 0,0032

172 0,0055 163 0,0052 163 0,0052 154 0,0049 145 0,0046 134 0,0043 121 0,0039 99 0,0032

156 0,0039 148 0,0037 148 0,0037 140 0,0035 132 0,0033 122 0,0031 110 0,0028 90 0,0023

125 0,0039 118 0,0037 118 0,0037 112 0,0035 106 0,0033 98 0,0031 88 0,0028 72 0,0023

109 0,0039 104 0,0037 104 0,0037 98 0,0035 92 0,0033 85 0,0031 77 0,0028 63 0,0023

101 0,0039 96 0,0037 96 0,0037 91 0,0035 86 0,0033 79 0,0031 72 0,0028 59 0,0023

312 0,0055 296 0,0052 296 0,0052 280 0,0049 264 0,0046 244 0,0043 220 0,0039 180 0,0032

273 0,0055 259 0,0052 259 0,0052 245 0,0049 231 0,0046 214 0,0043 193 0,0039 158 0,0032

273 0,0055 259 0,0052 259 0,0052 245 0,0049 231 0,0046 214 0,0043 193 0,0039 158 0,0032

156 0,0055 148 0,0052 148 0,0052 140 0,0049 132 0,0046 122 0,0043 110 0,0039 90 0,0032
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.160.01 EBE.160.02 EBE.160.03 EBE.160.04

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,60 1,60 1,60 1,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

380 0,0067 364 0,0064 332 0,0058 304 0,0053

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

285 0,0067 273 0,0064 249 0,0058 228 0,0053

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

257 0,0067 246 0,0064 224 0,0058 205 0,0053

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

209 0,0067 200 0,0064 183 0,0058 167 0,0053

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

190 0,0048 182 0,0046 166 0,0042 152 0,0038

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

152 0,0048 146 0,0046 133 0,0042 122 0,0038

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

133 0,0048 127 0,0046 116 0,0042 106 0,0038

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 124 0,0048 118 0,0046 108 0,0042 99 0,0038

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 380 0,0067 364 0,0064 332 0,0058 304 0,0053

Temperguss Malleable cast iron 333 0,0067 319 0,0064 291 0,0058 266 0,0053

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 333 0,0067 319 0,0064 291 0,0058 266 0,0053

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

190 0,0067 182 0,0064 166 0,0058 152 0,0053

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.160.05 EBE.180.01 EBE.180.02 EBE.180.03 EBE.180.04 EBE.180.05 EBE.200.01 EBE.200.02

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,60 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

272 0,0048 384 0,0067 372 0,0065 344 0,0060 316 0,0055 288 0,0050 400 0,0110 400 0,0110

204 0,0048 288 0,0067 279 0,0065 258 0,0060 237 0,0055 216 0,0050 300 0,0110 300 0,0110

184 0,0048 259 0,0067 251 0,0065 232 0,0060 213 0,0055 194 0,0050 270 0,0110 270 0,0110

150 0,0048 211 0,0067 205 0,0065 189 0,0060 174 0,0055 158 0,0050 220 0,0110 220 0,0110

136 0,0034 192 0,0048 186 0,0047 172 0,0043 158 0,0040 144 0,0036 200 0,0070 200 0,0070

109 0,0034 154 0,0048 149 0,0047 138 0,0043 126 0,0040 115 0,0036 160 0,0070 160 0,0070

95 0,0034 134 0,0048 130 0,0047 120 0,0043 111 0,0040 101 0,0036 140 0,0070 140 0,0070

88 0,0034 125 0,0048 121 0,0047 112 0,0043 103 0,0040 94 0,0036 130 0,0070 130 0,0070

272 0,0048 384 0,0067 372 0,0065 344 0,0060 316 0,0055 288 0,0050 400 0,0110 400 0,0110

238 0,0048 336 0,0067 326 0,0065 301 0,0060 277 0,0055 252 0,0050 350 0,0110 350 0,0110

238 0,0048 336 0,0067 326 0,0065 301 0,0060 277 0,0055 252 0,0050 350 0,0110 350 0,0110

136 0,0048 192 0,0067 186 0,0065 172 0,0060 158 0,0055 144 0,0050 200 0,0110 200 0,0110
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.200.03 EBE.200.04 EBE.200.05 EBE.200.06

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

388 0,0107 388 0,0107 376 0,0103 376 0,0103

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

291 0,0107 291 0,0107 282 0,0103 282 0,0103

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

262 0,0107 262 0,0107 254 0,0103 254 0,0103

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

213 0,0107 213 0,0107 207 0,0103 207 0,0103

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

194 0,0068 194 0,0068 188 0,0066 188 0,0066

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

155 0,0068 155 0,0068 150 0,0066 150 0,0066

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

136 0,0068 136 0,0068 132 0,0066 132 0,0066

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 126 0,0068 126 0,0068 122 0,0066 122 0,0066

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 388 0,0107 388 0,0107 376 0,0103 376 0,0103

Temperguss Malleable cast iron 340 0,0107 340 0,0107 329 0,0103 329 0,0103

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 340 0,0107 340 0,0107 329 0,0103 329 0,0103

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

194 0,0107 194 0,0107 188 0,0103 188 0,0103

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

726



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.200.07 EBE.200.08 EBE.200.09 EBE.200.10 EBE.200.11 EBE.200.12 EBE.200.13 EBE.200.14

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

364 0,0100 364 0,0100 352 0,0097 352 0,0097 340 0,0094 340 0,0094 328 0,0090 328 0,0090

273 0,0100 273 0,0100 264 0,0097 264 0,0097 255 0,0094 255 0,0094 246 0,0090 246 0,0090

246 0,0100 246 0,0100 238 0,0097 238 0,0097 230 0,0094 230 0,0094 221 0,0090 221 0,0090

200 0,0100 200 0,0100 194 0,0097 194 0,0097 187 0,0094 187 0,0094 180 0,0090 180 0,0090

182 0,0064 182 0,0064 176 0,0062 176 0,0062 170 0,0060 170 0,0060 164 0,0057 164 0,0057

146 0,0064 146 0,0064 141 0,0062 141 0,0062 136 0,0060 136 0,0060 131 0,0057 131 0,0057

127 0,0064 127 0,0064 123 0,0062 123 0,0062 119 0,0060 119 0,0060 115 0,0057 115 0,0057

118 0,0064 118 0,0064 114 0,0062 114 0,0062 111 0,0060 111 0,0060 107 0,0057 107 0,0057

364 0,0100 364 0,0100 352 0,0097 352 0,0097 340 0,0094 340 0,0094 328 0,0090 328 0,0090

319 0,0100 319 0,0100 308 0,0097 308 0,0097 298 0,0094 298 0,0094 287 0,0090 287 0,0090

319 0,0100 319 0,0100 308 0,0097 308 0,0097 298 0,0094 298 0,0094 287 0,0090 287 0,0090

182 0,0100 182 0,0100 176 0,0097 176 0,0097 170 0,0094 170 0,0094 164 0,0090 164 0,0090
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.200.15 EBE.200.16 EBE.200.17 EBE.200.18

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

316 0,0087 316 0,0087 304 0,0084 304 0,0084

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

237 0,0087 237 0,0087 228 0,0084 228 0,0084

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

213 0,0087 213 0,0087 205 0,0084 205 0,0084

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

174 0,0087 174 0,0087 167 0,0084 167 0,0084

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

158 0,0055 158 0,0055 152 0,0053 152 0,0053

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

126 0,0055 126 0,0055 122 0,0053 122 0,0053

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

111 0,0055 111 0,0055 106 0,0053 106 0,0053

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 103 0,0055 103 0,0055 99 0,0053 99 0,0053

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 316 0,0087 316 0,0087 304 0,0084 304 0,0084

Temperguss Malleable cast iron 277 0,0087 277 0,0087 266 0,0084 266 0,0084

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 277 0,0087 277 0,0087 266 0,0084 266 0,0084

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

158 0,0087 158 0,0087 152 0,0084 152 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.200.19 EBE.200.20 EBE.200.21 EBE.250.01 EBE.250.02 EBE.250.03 EBE.250.04 EBE.250.05

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

292 0,0080 272 0,0075 240 0,0066 384 0,0106 384 0,0106 376 0,0103 376 0,0103 348 0,0096

219 0,0080 204 0,0075 180 0,0066 288 0,0106 288 0,0106 282 0,0103 282 0,0103 261 0,0096

197 0,0080 184 0,0075 162 0,0066 259 0,0106 259 0,0106 254 0,0103 254 0,0103 235 0,0096

161 0,0080 150 0,0075 132 0,0066 211 0,0106 211 0,0106 207 0,0103 207 0,0103 191 0,0096

146 0,0051 136 0,0048 120 0,0042 192 0,0067 192 0,0067 188 0,0066 188 0,0066 174 0,0061

117 0,0051 109 0,0048 96 0,0042 154 0,0067 154 0,0067 150 0,0066 150 0,0066 139 0,0061

102 0,0051 95 0,0048 84 0,0042 134 0,0067 134 0,0067 132 0,0066 132 0,0066 122 0,0061

95 0,0051 88 0,0048 78 0,0042 125 0,0067 125 0,0067 122 0,0066 122 0,0066 113 0,0061

292 0,0080 272 0,0075 240 0,0066 384 0,0106 384 0,0106 376 0,0103 376 0,0103 348 0,0096

256 0,0080 238 0,0075 210 0,0066 336 0,0106 336 0,0106 329 0,0103 329 0,0103 305 0,0096

256 0,0080 238 0,0075 210 0,0066 336 0,0106 336 0,0106 329 0,0103 329 0,0103 305 0,0096

146 0,0080 136 0,0075 120 0,0066 192 0,0106 192 0,0106 188 0,0103 188 0,0103 174 0,0096

729



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.250.06 EBE.250.07 EBE.250.08 EBE.250.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,50 2,50 2,50 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

348 0,0096 328 0,0090 328 0,0090 304 0,0084

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

261 0,0096 246 0,0090 246 0,0090 228 0,0084

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

235 0,0096 221 0,0090 221 0,0090 205 0,0084

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

191 0,0096 180 0,0090 180 0,0090 167 0,0084

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

174 0,0061 164 0,0057 164 0,0057 152 0,0053

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

139 0,0061 131 0,0057 131 0,0057 122 0,0053

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

122 0,0061 115 0,0057 115 0,0057 106 0,0053

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 113 0,0061 107 0,0057 107 0,0057 99 0,0053

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 348 0,0096 328 0,0090 328 0,0090 304 0,0084

Temperguss Malleable cast iron 305 0,0096 287 0,0090 287 0,0090 266 0,0084

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 305 0,0096 287 0,0090 287 0,0090 266 0,0084

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

174 0,0096 164 0,0090 164 0,0090 152 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.250.10 EBE.300.01 EBE.300.02 EBE.300.03 EBE.300.04 EBE.300.05 EBE.300.06 EBE.300.07

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

280 0,0077 400 0,0110 392 0,0108 384 0,0106 376 0,0103 360 0,0099 344 0,0095 324 0,0089

210 0,0077 300 0,0110 294 0,0108 288 0,0106 282 0,0103 270 0,0099 258 0,0095 243 0,0089

189 0,0077 270 0,0110 265 0,0108 259 0,0106 254 0,0103 243 0,0099 232 0,0095 219 0,0089

154 0,0077 220 0,0110 216 0,0108 211 0,0106 207 0,0103 198 0,0099 189 0,0095 178 0,0089

140 0,0049 200 0,0070 196 0,0069 192 0,0067 188 0,0066 180 0,0063 172 0,0060 162 0,0057

112 0,0049 160 0,0070 157 0,0069 154 0,0067 150 0,0066 144 0,0063 138 0,0060 130 0,0057

98 0,0049 140 0,0070 137 0,0069 134 0,0067 132 0,0066 126 0,0063 120 0,0060 113 0,0057

91 0,0049 130 0,0070 127 0,0069 125 0,0067 122 0,0066 117 0,0063 112 0,0060 105 0,0057

280 0,0077 400 0,0110 392 0,0108 384 0,0106 376 0,0103 360 0,0099 344 0,0095 324 0,0089

245 0,0077 350 0,0110 343 0,0108 336 0,0106 329 0,0103 315 0,0099 301 0,0095 284 0,0089

245 0,0077 350 0,0110 343 0,0108 336 0,0106 329 0,0103 315 0,0099 301 0,0095 284 0,0089

140 0,0077 200 0,0110 196 0,0108 192 0,0106 188 0,0103 180 0,0099 172 0,0095 162 0,0089
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.300.08 EBE.300.09 EBE.300.10 EBE.300.11

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

304 0,0084 284 0,0078 264 0,0073 240 0,0066

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

228 0,0084 213 0,0078 198 0,0073 180 0,0066

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

205 0,0084 192 0,0078 178 0,0073 162 0,0066

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

167 0,0084 156 0,0078 145 0,0073 132 0,0066

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

152 0,0053 142 0,0050 132 0,0046 120 0,0042

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

122 0,0053 114 0,0050 106 0,0046 96 0,0042

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

106 0,0053 99 0,0050 92 0,0046 84 0,0042

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 99 0,0053 92 0,0050 86 0,0046 78 0,0042

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 304 0,0084 284 0,0078 264 0,0073 240 0,0066

Temperguss Malleable cast iron 266 0,0084 249 0,0078 231 0,0073 210 0,0066

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 266 0,0084 249 0,0078 231 0,0073 210 0,0066

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

152 0,0084 142 0,0078 132 0,0073 120 0,0066

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.350.01 EBE.350.02 EBE.350.03 EBE.350.04 EBE.350.05 EBE.350.06 EBE.350.07 EBE.400.01

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

388 0,0107 372 0,0102 356 0,0098 336 0,0092 320 0,0088 304 0,0084 284 0,0078 400 0,0350

291 0,0107 279 0,0102 267 0,0098 252 0,0092 240 0,0088 228 0,0084 213 0,0078 300 0,0350

262 0,0107 251 0,0102 240 0,0098 227 0,0092 216 0,0088 205 0,0084 192 0,0078 270 0,0350

213 0,0107 205 0,0102 196 0,0098 185 0,0092 176 0,0088 167 0,0084 156 0,0078 220 0,0350

194 0,0068 186 0,0065 178 0,0062 168 0,0059 160 0,0056 152 0,0053 142 0,0050 200 0,0090

155 0,0068 149 0,0065 142 0,0062 134 0,0059 128 0,0056 122 0,0053 114 0,0050 160 0,0090

136 0,0068 130 0,0065 125 0,0062 118 0,0059 112 0,0056 106 0,0053 99 0,0050 140 0,0090

126 0,0068 121 0,0065 116 0,0062 109 0,0059 104 0,0056 99 0,0053 92 0,0050 130 0,0090

388 0,0107 372 0,0102 356 0,0098 336 0,0092 320 0,0088 304 0,0084 284 0,0078 400 0,0350

340 0,0107 326 0,0102 312 0,0098 294 0,0092 280 0,0088 266 0,0084 249 0,0078 350 0,0350

340 0,0107 326 0,0102 312 0,0098 294 0,0092 280 0,0088 266 0,0084 249 0,0078 350 0,0350

194 0,0107 186 0,0102 178 0,0098 168 0,0092 160 0,0088 152 0,0084 142 0,0078 200 0,0350
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Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.400.02 EBE.400.03 EBE.400.04 EBE.400.05

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

392 0,0343 388 0,0340 376 0,0329 364 0,0319

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

294 0,0343 291 0,0340 282 0,0329 273 0,0319

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

265 0,0343 262 0,0340 254 0,0329 246 0,0319

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

216 0,0343 213 0,0340 207 0,0329 200 0,0319

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

196 0,0088 194 0,0087 188 0,0085 182 0,0082

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

157 0,0088 155 0,0087 150 0,0085 146 0,0082

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

137 0,0088 136 0,0087 132 0,0085 127 0,0082

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 127 0,0088 126 0,0087 122 0,0085 118 0,0082

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 392 0,0343 388 0,0340 376 0,0329 364 0,0319

Temperguss Malleable cast iron 343 0,0343 340 0,0340 329 0,0329 319 0,0319

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 343 0,0343 340 0,0340 329 0,0329 319 0,0319

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

196 0,0343 194 0,0340 188 0,0329 182 0,0319

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

734



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

EBE.400.06 EBE.400.07 EBE.400.08 EBE.400.09 EBE.400.10 EBE.500.01 EBE.500.02 EBE.500.03

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

348 0,0305 332 0,0291 316 0,0277 304 0,0266 288 0,0252 384 0,0336 376 0,0329 364 0,0319

261 0,0305 249 0,0291 237 0,0277 228 0,0266 216 0,0252 288 0,0336 282 0,0329 273 0,0319

235 0,0305 224 0,0291 213 0,0277 205 0,0266 194 0,0252 259 0,0336 254 0,0329 246 0,0319

191 0,0305 183 0,0291 174 0,0277 167 0,0266 158 0,0252 211 0,0336 207 0,0329 200 0,0319

174 0,0078 166 0,0075 158 0,0071 152 0,0068 144 0,0065 192 0,0086 188 0,0085 182 0,0082

139 0,0078 133 0,0075 126 0,0071 122 0,0068 115 0,0065 154 0,0086 150 0,0085 146 0,0082

122 0,0078 116 0,0075 111 0,0071 106 0,0068 101 0,0065 134 0,0086 132 0,0085 127 0,0082

113 0,0078 108 0,0075 103 0,0071 99 0,0068 94 0,0065 125 0,0086 122 0,0085 118 0,0082

348 0,0305 332 0,0291 316 0,0277 304 0,0266 288 0,0252 384 0,0336 376 0,0329 364 0,0319

305 0,0305 291 0,0291 277 0,0277 266 0,0266 252 0,0252 336 0,0336 329 0,0329 319 0,0319

305 0,0305 291 0,0291 277 0,0277 266 0,0266 252 0,0252 336 0,0336 329 0,0329 319 0,0319

174 0,0305 166 0,0291 158 0,0277 152 0,0266 144 0,0252 192 0,0336 188 0,0329 182 0,0319

735



Schnittdaten EBE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EBE.500.04 EBE.500.05 EBE.500.06 EBE.600.01

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 5,00 5,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

352 0,0308 328 0,0287 316 0,0277 392 0,0441

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

264 0,0308 246 0,0287 237 0,0277 294 0,0441

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

238 0,0308 221 0,0287 213 0,0277 265 0,0441

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

194 0,0308 180 0,0287 174 0,0277 216 0,0441

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

176 0,0079 164 0,0074 158 0,0071 196 0,0108

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

141 0,0079 131 0,0074 126 0,0071 157 0,0108

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

123 0,0079 115 0,0074 111 0,0071 137 0,0108

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 114 0,0079 107 0,0074 103 0,0071 127 0,0108

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 352 0,0308 328 0,0287 316 0,0277 392 0,0441

Temperguss Malleable cast iron 308 0,0308 287 0,0287 277 0,0277 343 0,0441

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 308 0,0308 287 0,0287 277 0,0277 343 0,0441

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

176 0,0308 164 0,0287 158 0,0277 196 0,0441

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DBZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. DBZ.004.00 DBZ.005.00 DBZ.006.00 DBZ.008.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,40 0,50 0,60 0,80

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

560 0,0030 560 0,0030 560 0,0050 560 0,0050

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

440 0,0030 440 0,0030 440 0,0050 440 0,0050

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

390 0,0030 390 0,0030 390 0,0050 390 0,0050

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

310 0,0030 310 0,0030 310 0,0050 310 0,0050

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

245 0,0010 245 0,0010 245 0,0030 245 0,0030

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

185 0,0010 185 0,0010 185 0,0030 185 0,0030

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

165 0,0010 165 0,0010 165 0,0030 165 0,0030

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 155 0,0010 155 0,0010 155 0,0030 155 0,0030

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 405 0,0030 405 0,0030 405 0,0050 405 0,0050

Temperguss Malleable cast iron 385 0,0030 385 0,0030 385 0,0050 385 0,0050

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 385 0,0030 385 0,0030 385 0,0050 385 0,0050

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DBZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. DBZ.010.00 DBZ.012.00 DBZ.015.00 DBZ.020.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,20 1,50 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

560 0,0070 560 0,0070 560 0,0070 560 0,0110

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

440 0,0070 440 0,0070 440 0,0070 440 0,0110

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

390 0,0070 390 0,0070 390 0,0070 390 0,0110

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

310 0,0070 310 0,0070 310 0,0070 310 0,0110

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

245 0,0050 245 0,0050 245 0,0050 245 0,0070

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

185 0,0050 185 0,0050 185 0,0050 185 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

165 0,0050 165 0,0050 165 0,0050 165 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 155 0,0050 155 0,0050 155 0,0050 155 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 405 0,0070 405 0,0070 405 0,0070 405 0,0110

Temperguss Malleable cast iron 385 0,0070 385 0,0070 385 0,0070 385 0,0110

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 385 0,0070 385 0,0070 385 0,0070 385 0,0110

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten DBZ Schlichten / Cutting data finishing

DBZ.030.00 DBZ.040.00 DBZ.060.00

D1 D1 D1

3,00 4,00 6,00

vc fz vc fz vc fz

560 0,0110 560 0,0350 560 0,0450

440 0,0110 440 0,0350 440 0,0450

390 0,0110 390 0,0350 390 0,0450

310 0,0110 310 0,0350 310 0,0450

245 0,0070 245 0,0350 245 0,0450

185 0,0070 185 0,0350 185 0,0450

165 0,0070 165 0,0350 165 0,0450

155 0,0070 155 0,0350 155 0,0450

405 0,0110 405 0,0350 405 0,0450

385 0,0110 385 0,0350 385 0,0450

385 0,0110 385 0,0350 385 0,0450
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Schnittdaten FFD Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFD.030.00 FFD.040.00 FFD.050.00 FFD.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

575 0,0110 575 0,0350 575 0,0350 575 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

455 0,0110 455 0,0350 455 0,0350 455 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

390 0,0110 390 0,0350 390 0,0350 390 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

295 0,0110 295 0,0350 295 0,0350 295 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

235 0,0070 235 0,0250 235 0,0250 235 0,0320

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

175 0,0070 175 0,0250 175 0,0250 175 0,0320

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

155 0,0070 155 0,0250 155 0,0250 155 0,0320

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 145 0,0070 145 0,0250 145 0,0250 145 0,0320

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 395 0,0110 395 0,0350 395 0,0350 395 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 375 0,0110 375 0,0350 375 0,0350 375 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 375 0,0110 375 0,0350 375 0,0350 375 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFD Schlichten / Cutting data finishing

FFD.080.00 FFD.100.00 FFD.120.00 FFD.140.00 FFD.160.00 FFD.180.00 FFD.200.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

575 0,0550 575 0,0650 575 0,0650 575 0,0900 575 0,0900 575 0,1200 575 0,1200

455 0,0550 455 0,0650 455 0,0650 455 0,0900 455 0,0900 455 0,1200 455 0,1200

390 0,0550 390 0,0650 390 0,0650 390 0,0900 390 0,0900 390 0,1200 390 0,1200

295 0,0550 295 0,0650 295 0,0650 295 0,0900 295 0,0900 295 0,1200 295 0,1200

235 0,0400 235 0,0450 235 0,0450 235 0,0600 235 0,0600 235 0,0800 235 0,0800

175 0,0400 175 0,0450 175 0,0450 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0800 175 0,0800

155 0,0400 155 0,0450 155 0,0450 155 0,0600 155 0,0600 155 0,0800 155 0,0800

145 0,0400 145 0,0450 145 0,0450 145 0,0600 145 0,0600 145 0,0800 145 0,0800

395 0,0550 395 0,0650 395 0,0650 395 0,0900 395 0,0900 395 0,1200 395 0,1200

375 0,0550 375 0,0650 375 0,0650 375 0,0900 375 0,0900 375 0,1200 375 0,1200

375 0,0550 375 0,0650 375 0,0650 375 0,0900 375 0,0900 375 0,1200 375 0,1200
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Schnittdaten FFE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFE.010.00 FFE.015.00 FFE.020.00 FFE.025.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,50 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

560 0,0070 560 0,0070 560 0,0110 560 0,0110

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

440 0,0070 440 0,0070 440 0,0110 440 0,0110

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

375 0,0070 375 0,0070 375 0,0110 375 0,0110

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,0070 280 0,0070 280 0,0110 280 0,0110

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0050 220 0,0050 220 0,0070 220 0,0070

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

160 0,0050 160 0,0050 160 0,0070 160 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

140 0,0050 140 0,0050 140 0,0070 140 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 130 0,0050 130 0,0050 130 0,0070 130 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 380 0,0070 380 0,0070 380 0,0110 380 0,0110

Temperguss Malleable cast iron 360 0,0070 360 0,0070 360 0,0110 360 0,0110

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 360 0,0070 360 0,0070 360 0,0110 360 0,0110

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFE Schlichten / Cutting data finishing

FFE.030.00 FFE.040.00 FFE.050.00 FFE.060.00 FFE.080.00 FFE.100.00 FFE.120.00 FFE.140.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

560 0,0110 560 0,0350 560 0,0350 560 0,0450 560 0,0550 560 0,0650 560 0,0650 560 0,0900

440 0,0110 440 0,0350 440 0,0350 440 0,0450 440 0,0550 440 0,0650 440 0,0650 440 0,0900

375 0,0110 375 0,0350 375 0,0350 375 0,0450 375 0,0550 375 0,0650 375 0,0650 375 0,0900

280 0,0110 280 0,0350 280 0,0350 280 0,0450 280 0,0550 280 0,0650 280 0,0650 280 0,0900

220 0,0070 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0320 220 0,0400 220 0,0450 220 0,0450 220 0,0600

160 0,0070 160 0,0250 160 0,0250 160 0,0320 160 0,0400 160 0,0450 160 0,0450 160 0,0600

140 0,0070 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0320 140 0,0400 140 0,0450 140 0,0450 140 0,0600

130 0,0070 130 0,0250 130 0,0250 130 0,0320 130 0,0400 130 0,0450 130 0,0450 130 0,0600

380 0,0110 380 0,0350 380 0,0350 380 0,0320 380 0,0550 380 0,0650 380 0,0650 380 0,0900

360 0,0110 360 0,0350 360 0,0350 360 0,0450 360 0,0550 360 0,0650 360 0,0650 360 0,0900

360 0,0110 360 0,0350 360 0,0350 360 0,0450 360 0,0550 360 0,0650 360 0,0650 360 0,0900
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Schnittdaten FFE Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFE.200.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 20,00

Werkstoff Material vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

560 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

440 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

375 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

280 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

220 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

160 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

140 0,0800

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 130 0,0800

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 380 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 360 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 360 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFC.010.00 FFC.015.00 FFC.020.00 FFC.025.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,50 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

570 0,0070 570 0,0070 570 0,0110 570 0,0110

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

450 0,0070 450 0,0070 450 0,0110 450 0,0110

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

385 0,0070 385 0,0070 385 0,0110 385 0,0110

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

290 0,0070 290 0,0070 290 0,0110 290 0,0110

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

230 0,0050 230 0,0050 230 0,0070 230 0,0070

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

170 0,0050 170 0,0050 170 0,0070 170 0,0070

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

150 0,0050 150 0,0050 150 0,0070 150 0,0070

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 140 0,0050 140 0,0050 140 0,0070 140 0,0070

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 390 0,0070 390 0,0070 390 0,0110 390 0,0110

Temperguss Malleable cast iron 370 0,0070 370 0,0070 370 0,0110 370 0,0110

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 370 0,0070 370 0,0070 370 0,0110 370 0,0110

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFC.030.00 FFC.040.00 FFC.050.00 FFC.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

570 0,0110 570 0,0350 570 0,0350 570 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

450 0,0110 450 0,0350 450 0,0350 450 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

385 0,0110 385 0,0350 385 0,0350 385 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

290 0,0110 290 0,0350 290 0,0350 290 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

230 0,0070 230 0,0250 230 0,0250 230 0,0320

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

170 0,0070 170 0,0250 170 0,0250 170 0,0320

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

150 0,0070 150 0,0250 150 0,0250 150 0,0320

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 140 0,0070 140 0,0250 140 0,0250 140 0,0320

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 390 0,0110 390 0,0350 390 0,0350 390 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 370 0,0110 370 0,0350 370 0,0350 370 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 370 0,0110 370 0,0350 370 0,0350 370 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFC Schlichten / Cutting data finishing

FFC.080.00 FFC.100.00 FFC.120.00 FFC.140.00 FFC.160.00 FFC.180.00 FFC.200.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

570 0,0550 570 0,0650 570 0,0650 570 0,0900 570 0,0900 570 0,1200 570 0,1200

450 0,0550 450 0,0650 450 0,0650 450 0,0900 450 0,0900 450 0,1200 450 0,1200

385 0,0550 385 0,0650 385 0,0650 385 0,0900 385 0,0900 385 0,1200 385 0,1200

290 0,0550 290 0,0650 290 0,0650 290 0,0900 290 0,0900 290 0,1200 290 0,1200

230 0,0400 230 0,0450 230 0,0450 230 0,0600 230 0,0600 230 0,0800 230 0,0800

170 0,0400 170 0,0450 170 0,0450 170 0,0600 170 0,0600 170 0,0800 170 0,0800

150 0,0400 150 0,0450 150 0,0450 150 0,0600 150 0,0600 150 0,0800 150 0,0800

140 0,0400 140 0,0450 140 0,0450 140 0,0600 140 0,0600 140 0,0800 140 0,0800

390 0,0550 390 0,0650 390 0,0650 390 0,0900 390 0,0900 390 0,1200 390 0,1200

370 0,0550 370 0,0650 370 0,0650 370 0,0900 370 0,0900 370 0,1200 370 0,1200

370 0,0550 370 0,0650 370 0,0650 370 0,0900 370 0,0900 370 0,1200 370 0,1200
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.016.75 EFZ.017.75 EFZ.018.75 EFZ.019.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 63 0,0011 63 0,0011 63 0,0011 63 0,0011

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0011 60 0,0011 60 0,0011 60 0,0011

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.020.75 EFZ.021.75 EFZ.023.75 EFZ.024.75 EFZ.025.75 EFZ.026.75 EFZ.027.75 EFZ.028.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

63 0,0011 63 0,0011 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017

60 0,0011 60 0,0011 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.029.75 EFZ.030.75 EFZ.031.75 EFZ.032.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 0,30 0,30 0,30 0,30

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017 94 0,0017

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.330.75 EFZ.040.75 EFZ.041.75 EFZ.042.75 EFZ.043.75 EFZ.440.75 EFZ.441.75 EFZ.442.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

94 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017

60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.050.75 EFZ.051.75 EFZ.052.75 EFZ.053.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.550.75 EFZ.551.75 EFZ.553.75 EFZ.554.75 EFZ.555.75 EFZ.060.75 EFZ.061.75 EFZ.062.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0017 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028

60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0017 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.063.75 EFZ.660.75 EFZ.661.75 EFZ.662.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.663.75 EFZ.664.75 EFZ.080.75 EFZ.081.75 EFZ.082.75 EFZ.083.75 EFZ.880.75 EFZ.881.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0028

60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028 60 0,0028
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.882.75 EFZ.883.75 EFZ.100.75 EFZ.101.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 0,80 0,80 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0028 101 0,0028 101 0,0056 101 0,0056

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0028 60 0,0028 60 0,0056 60 0,0056

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.102.75 EFZ.103.75 EFZ.104.75 EFZ.110.75 EFZ.111.75 EFZ.112.75 EFZ.113.75 EFZ.114.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056

60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.115.75 EFZ.120.75 EFZ.121.75 EFZ.122.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 1,00 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.123.75 EFZ.124.75 EFZ.125.75 EFZ.150.75 EFZ.151.75 EFZ.152.75 EFZ.153.75 EFZ.154.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056

60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.155.75 EFZ.156.75 EFZ.157.75 EFZ.158.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.159.75 EFZ.160.75 EFZ.161.75 EFZ.179.75 EFZ.180.75 EFZ.181.75 EFZ.182.75 EFZ.183.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,80 1,80 1,80 1,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056 101 0,0056

60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056 60 0,0056
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.184.75 EFZ.200.75 EFZ.201.75 EFZ.202.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.203.75 EFZ.204.75 EFZ.205.75 EFZ.206.75 EFZ.207.75 EFZ.208.75 EFZ.209.75 EFZ.210.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.211.75 EFZ.218.75 EFZ.221.75 EFZ.222.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.231.75 EFZ.232.75 EFZ.233.75 EFZ.234.75 EFZ.241.75 EFZ.242.75 EFZ.251.75 EFZ.252.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.261.75 EFZ.262.75 EFZ.281.75 EFZ.250.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 2,00 2,00 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.300.75 EFZ.301.75 EFZ.302.75 EFZ.303.75 EFZ.304.75 EFZ.305.75 EFZ.306.75 EFZ.307.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.308.75 EFZ.311.75 EFZ.312.75 EFZ.313.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.314.75 EFZ.315.75 EFZ.316.75 EFZ.317.75 EFZ.318.75 EFZ.350.75 EFZ.400.75 EFZ.401.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,50 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0084 101 0,0169 101 0,0169

60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0084 60 0,0169 60 0,0169
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.402.75 EFZ.403.75 EFZ.404.75 EFZ.411.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.412.75 EFZ.413.75 EFZ.414.75 EFZ.405.75 EFZ.500.75 EFZ.501.75 EFZ.502.75 EFZ.503.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169 101 0,0169

60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169 60 0,0169
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.504.75 EFZ.505.75 EFZ.600.75 EFZ.601.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0253 101 0,0253 101 0,0253 101 0,0253

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0253 60 0,0253 60 0,0253 60 0,0253

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.602.75 EFZ.603.75 EFZ.604.75 EFZ.605.75 EFZ.800.75 EFZ.801.75 EFZ.802.75 EFZ.803.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0253 101 0,0253 101 0,0253 101 0,0253 101 0,0337 101 0,0337 101 0,0337 101 0,0337

60 0,0253 60 0,0253 60 0,0253 60 0,0253 60 0,0337 60 0,0337 60 0,0337 60 0,0337
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.900.75 EFZ.901.75 EFZ.902.75 EFZ.903.75

Schruppen / Nuten Roughing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 101 0,0450 101 0,0450 101 0,0450 101 0,0450

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

60 0,0450 60 0,0450 60 0,0450 60 0,0450

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schruppen / Cutting data roughing

EFZ.904.75 EFZ.905.75 EFZ.906.75 EFZ.907.75

D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

101 0,0562 101 0,0562 101 0,0562 101 0,0562

60 0,0562 60 0,0562 60 0,0562 60 0,0562
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.016.75 EFZ.017.75 EFZ.018.75 EFZ.019.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0020 320 0,0020 320 0,0020 320 0,0020

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0020 190 0,0020 190 0,0020 190 0,0020

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.020.75 EFZ.021.75 EFZ.023.75 EFZ.024.75 EFZ.025.75 EFZ.026.75 EFZ.027.75 EFZ.028.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0020 320 0,0020 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030

190 0,0020 190 0,0020 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.029.75 EFZ.030.75 EFZ.031.75 EFZ.032.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,30 0,30 0,30 0,30

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.330.75 EFZ.040.75 EFZ.041.75 EFZ.042.75 EFZ.043.75 EFZ.440.75 EFZ.441.75 EFZ.442.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030

190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.050.75 EFZ.051.75 EFZ.052.75 EFZ.053.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.550.75 EFZ.551.75 EFZ.553.75 EFZ.554.75 EFZ.555.75 EFZ.060.75 EFZ.061.75 EFZ.062.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0030 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050

190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0030 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.063.75 EFZ.660.75 EFZ.661.75 EFZ.662.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,60 0,60 0,60 0,60

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.663.75 EFZ.664.75 EFZ.080.75 EFZ.081.75 EFZ.082.75 EFZ.083.75 EFZ.880.75 EFZ.881.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,60 0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0050

190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050 190 0,0050
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.882.75 EFZ.883.75 EFZ.100.75 EFZ.101.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 0,80 0,80 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0050 320 0,0050 320 0,0100 320 0,0100

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0050 190 0,0050 190 0,0100 190 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.102.75 EFZ.103.75 EFZ.104.75 EFZ.110.75 EFZ.111.75 EFZ.112.75 EFZ.113.75 EFZ.114.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100

190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100

785



Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.115.75 EFZ.120.75 EFZ.121.75 EFZ.122.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,20 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.123.75 EFZ.124.75 EFZ.125.75 EFZ.150.75 EFZ.151.75 EFZ.152.75 EFZ.153.75 EFZ.154.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100

190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.155.75 EFZ.156.75 EFZ.157.75 EFZ.158.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.159.75 EFZ.160.75 EFZ.161.75 EFZ.179.75 EFZ.180.75 EFZ.181.75 EFZ.182.75 EFZ.183.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,50 1,80 1,80 1,80 1,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100 320 0,0100

190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100 190 0,0100
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.184.75 EFZ.200.75 EFZ.201.75 EFZ.202.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.203.75 EFZ.204.75 EFZ.205.75 EFZ.206.75 EFZ.207.75 EFZ.208.75 EFZ.209.75 EFZ.210.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.211.75 EFZ.218.75 EFZ.221.75 EFZ.222.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.231.75 EFZ.232.75 EFZ.233.75 EFZ.234.75 EFZ.241.75 EFZ.242.75 EFZ.251.75 EFZ.252.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.261.75 EFZ.262.75 EFZ.281.75 EFZ.250.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.300.75 EFZ.301.75 EFZ.302.75 EFZ.303.75 EFZ.304.75 EFZ.305.75 EFZ.306.75 EFZ.307.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.308.75 EFZ.311.75 EFZ.312.75 EFZ.313.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 3,00 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.314.75 EFZ.315.75 EFZ.316.75 EFZ.317.75 EFZ.318.75 EFZ.350.75 EFZ.400.75 EFZ.401.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,50 4,00 4,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0300 320 0,0300

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0300 190 0,0300
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.402.75 EFZ.403.75 EFZ.404.75 EFZ.411.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 4,00 4,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.412.75 EFZ.413.75 EFZ.414.75 EFZ.405.75 EFZ.500.75 EFZ.501.75 EFZ.502.75 EFZ.503.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300

190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.504.75 EFZ.505.75 EFZ.600.75 EFZ.601.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0450 320 0,0450 320 0,0450 320 0,0450

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0450 190 0,0450 190 0,0450 190 0,0450

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.602.75 EFZ.603.75 EFZ.604.75 EFZ.605.75 EFZ.800.75 EFZ.801.75 EFZ.802.75 EFZ.803.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,00 6,00 8,00 8,00 8,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0450 320 0,0450 320 0,0450 320 0,0450 320 0,0600 320 0,0600 320 0,0600 320 0,0600

190 0,0450 190 0,0450 190 0,0450 190 0,0450 190 0,0600 190 0,0600 190 0,0600 190 0,0600
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFZ.900.75 EFZ.901.75 EFZ.902.75 EFZ.903.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 10,00 10,00 10,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0800 320 0,0800 320 0,0800 320 0,0800

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0800 190 0,0800 190 0,0800 190 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFZ Schlichten / Cutting data finishing

EFZ.904.75 EFZ.905.75 EFZ.906.75 EFZ.907.75

D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,1000 320 0,1000 320 0,1000 320 0,1000

190 0,1000 190 0,1000 190 0,1000 190 0,1000
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.018.75 EFA.019.75 EFA.020.75 EFA.550.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,20 0,20 0,20 0,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0030 220 0,0030 220 0,0030 220 0,0030

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0030 450 0,0030 450 0,0030 450 0,0030

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.030.75 EFA.031.75 EFA.032.75 EFA.033.75 EFA.299.75 EFA.310.75 EFA.320.75 EFA.551.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040

450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.552.75 EFA.553.75 EFA.554.75 EFA.040.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,30 0,30 0,30 0,40

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.041.75 EFA.042.75 EFA.330.75 EFA.555.75 EFA.556.75 EFA.557.75 EFA.050.75 EFA.051.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,50 0,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040

450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.420.75 EFA.421.75 EFA.499.75 EFA.558.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,50 0,50 0,50 0,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040 220 0,0040

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040 450 0,0040

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.559.75 EFA.060.75 EFA.061.75 EFA.062.75 EFA.065.75 EFA.560.75 EFA.EFA.75 EFA.562.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,50 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0040 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080

450 0,0040 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.599.75 EFA.070.75 EFA.071.75 EFA.563.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,60 0,70 0,70 0,70

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.564.75 EFA.079.75 EFA.080.75 EFA.081.75 EFA.082.75 EFA.083.75 EFA.565.75 EFA.566.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,70 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080 220 0,0080

450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080 450 0,0080
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.567.75 EFA.100.75 EFA.101.75 EFA.102.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 0,80 1,00 1,00 1,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0080 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0080 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.103.75 EFA.104.75 EFA.105.75 EFA.106.75 EFA.568.75 EFA.569.75 EFA.570.75 EFA.571.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150

450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.572.75 EFA.573.75 EFA.120.75 EFA.121.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,00 1,00 1,20 1,20

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.122.75 EFA.574.75 EFA.575.75 EFA.576.75 EFA.150.75 EFA.151.75 EFA.152.75 EFA.153.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,20 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0150 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200

450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0150 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.154.75 EFA.155.75 EFA.577.75 EFA.578.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 1,50 1,50 1,50 1,50

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.579.75 EFA.580.75 EFA.581.75 EFA.181.75 EFA.582.75 EFA.583.75 EFA.200.75 EFA.201.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,50 1,50 1,80 1,80 1,80 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0200 220 0,0250 220 0,0250

450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0200 450 0,0250 450 0,0250
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.202.75 EFA.203.75 EFA.204.75 EFA.205.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.206.75 EFA.210.75 EFA.211.75 EFA.212.75 EFA.213.75 EFA.584.75 EFA.585.75 EFA.586.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250

450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.587.75 EFA.588.75 EFA.250.75 EFA.300.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 2,00 2,00 2,50 3,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0300

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.301.75 EFA.302.75 EFA.303.75 EFA.304.75 EFA.305.75 EFA.306.75 EFA.311.75 EFA.312.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0300

450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300 450 0,0300
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.313.75 EFA.350.75 EFA.400.75 EFA.401.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 3,00 3,50 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0300 220 0,0300 220 0,0400 220 0,0400

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0300 450 0,0300 450 0,0400 450 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.402.75 EFA.411.75 EFA.412.75 EFA.413.75 EFA.414.75 EFA.500.75 EFA.501.75 EFA.502.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 5,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0400 220 0,0400 220 0,0400 220 0,0400 220 0,0600 220 0,0600 220 0,0600 220 0,0600

450 0,0400 450 0,0400 450 0,0400 450 0,0400 450 0,0600 450 0,0600 450 0,0600 450 0,0600
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFA.503.75 EFA.515.75 EFA.600.75 EFA.601.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,03 x D1  |  ae: 0,30 x D1 5,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0600 220 0,0600 220 0,0600 220 0,0600

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0600 450 0,0600 450 0,0600 450 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFA Schlichten / Cutting data finishing

EFA.602.75 EFA.603.75 EFA.800.75 EFA.801.75 EFA.900.75 EFA.901.75 EFA.902.75 EFA.903.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0600 220 0,0600 220 0,0800 220 0,0800 220 0,1000 220 0,1000 220 0,1200 220 0,1200

450 0,0600 450 0,0600 450 0,0800 450 0,0800 450 0,1000 450 0,1000 450 0,1200 450 0,1200
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Schnittdaten EFG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFG.020.75 EFG.021.75 EFG.022.75 EFG.023.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFG Schlichten / Cutting data finishing

EFG.024.75 EFG.025.75 EFG.030.75 EFG.040.75 EFG.041.75 EFG.042.75 EFG.060.75 EFG.061.75

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,00 2,00 3,00 4,00 4,00 4,00 6,00 6,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

320 0,0150 320 0,0150 320 0,0200 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0300 320 0,0400 320 0,0400

190 0,0150 190 0,0150 190 0,0200 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0300 190 0,0400 190 0,0400
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Schnittdaten EFG Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFG.080.75 EFG.100.75 EFG.022.75 EFG.023.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 8,00 10,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 320 0,0500 320 0,0600 320 0,0150 320 0,0150

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

190 0,0500 190 0,0600 190 0,0150 190 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFH Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFH.020.75 EFH.021.75 EFH.022.75 EFH.023.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,20 x D1 ap: 0,05 x D1  |  ae: 0,20 x D1 2,00 2,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/
mm² (<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/
mm² (<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0250

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, Rot-
guss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon 
fibre plastics)

450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250 450 0,0250

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel
Inconel, Hastelloy, Nimonic, 
Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFH Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. EFH.024.75 EFH.025.75 EFH.030.75 EFH.040.75

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 1,50 x D1  |  ae: 0,10 x D1 2,00 2,00 3,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite 220 0,0250 220 0,0250 220 0,0300 220 0,0400

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

450 0,0250 450 0,0250 450 0,0300 450 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EFH Schlichten / Cutting data finishing

EFH.041.75 EFH.060.75 EFH.061.75 EFH.080.75

D1 D1 D1 D1

4,00 6,00 6,00 8,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

220 0,0400 220 0,0600 220 0,0600 220 0,0800

450 0,0400 450 0,0600 450 0,0600 450 0,0800
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Schnittdaten FAB Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FAB.030.09 FAB.050.09 FAB.060.09 FAB.100.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 5,00 6,00 10,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0070 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

105 0,0070 105 0,0150 105 0,0250 105 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0070 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

80 0,0070 80 0,0150 80 0,0250 80 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0050 65 0,0100 65 0,0180 65 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 120 0,0070 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0070 60 0,0150 60 0,0250 60 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0070 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0250 300 0,0450

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 280 0,0070 280 0,0150 280 0,0250 280 0,0450

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0250 200 0,0450

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0250 200 0,0450

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0250 300 0,0450

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,0050 80 0,0100 80 0,0180 80 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFZ.030.09 FFZ.040.09 FFZ.050.09 FFZ.060.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0070 120 0,0150 120 0,0150 120 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

105 0,0070 105 0,0150 105 0,0150 105 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0070 90 0,0150 90 0,0150 90 0,0250

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

80 0,0070 80 0,0150 80 0,0150 80 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0050 65 0,0100 65 0,0100 65 0,0180

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 120 0,0070 120 0,0150 120 0,0150 120 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0070 60 0,0150 60 0,0150 60 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0070 90 0,0150 90 0,0150 90 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0150 300 0,0250

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 280 0,0070 280 0,0150 280 0,0150 280 0,0250

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0150 200 0,0250

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0150 200 0,0250

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0150 300 0,0250

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,0050 80 0,0100 80 0,0100 80 0,0180

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FFZ.080.09 FFZ.100.09 FFZ.120.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 8,00 10,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0320 120 0,0450 120 0,0650

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

105 0,0320 105 0,0450 105 0,0650

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0320 90 0,0450 90 0,0650

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

80 0,0320 80 0,0450 80 0,0650

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0220 65 0,0300 65 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 120 0,0320 120 0,0450 120 0,0650

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0320 60 0,0450 60 0,0650

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0320 90 0,0450 90 0,0650

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0650

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 280 0,0320 280 0,0450 280 0,0650

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0320 200 0,0450 200 0,0650

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 200 0,0320 200 0,0450 200 0,0650

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0650

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,0220 80 0,0300 80 0,0450

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FIZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FIZ.030.09 FIZ.040.09 FIZ.050.09 FIZ.060.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 3,00 4,00 5,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0070 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

105 0,0070 105 0,0150 105 0,0250 105 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0070 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0250

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

80 0,0070 80 0,0150 80 0,0250 80 0,0250

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0050 65 0,0100 65 0,0180 65 0,0180

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 120 0,0070 120 0,0150 120 0,0250 120 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0070 60 0,0150 60 0,0250 60 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0070 90 0,0150 90 0,0250 90 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0250 300 0,0250

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 280 0,0070 280 0,0150 280 0,0250 280 0,0250

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0250 200 0,0250

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 200 0,0070 200 0,0150 200 0,0250 200 0,0250

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0070 300 0,0150 300 0,0250 300 0,0250

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,0050 80 0,0100 80 0,0180 80 0,0180

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FIZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. FIZ.080.09 FIZ.100.09 FIZ.120.09 FIZ.160.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1 8,00 10,00 12,00 16,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0320 120 0,0450 120 0,0650 120 0,0800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

105 0,0320 105 0,0450 105 0,0650 105 0,0800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0320 90 0,0450 90 0,0650 90 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

80 0,0320 80 0,0450 80 0,0650 80 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,0220 65 0,0300 65 0,0450 65 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 120 0,0320 120 0,0450 120 0,0650 120 0,0800

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0320 60 0,0450 60 0,0650 60 0,0800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 90 0,0320 90 0,0450 90 0,0650 90 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0650 300 0,0800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 280 0,0320 280 0,0450 280 0,0650 280 0,0800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,0320 200 0,0450 200 0,0650 200 0,0800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 200 0,0320 200 0,0450 200 0,0650 200 0,0800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 300 0,0320 300 0,0450 300 0,0650 300 0,0800

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,0220 80 0,0300 80 0,0450 80 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten FIZ Schlichten / Cutting data finishing

FIZ.200.09

D1

20,00

vc fz

120 0,0900

105 0,0900

90 0,0900

80 0,0900

65 0,0700

120 0,0900

60 0,0900

90 0,0900

300 0,0900

280 0,0900

200 0,0900

200 0,0900

300 0,0900

80 0,0700
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Schnittdaten GFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GFZ.040.00 GFZ.040.09 GFZ.060.00 GFZ.060.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,20 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,20 x D1  |  ae: 0,10 x D1 4,00 4,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0310 190 0,0310 190 0,0460 190 0,0460

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0310 170 0,0310 170 0,0460 170 0,0460

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0190 160 0,0190 160 0,0230 160 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0190 140 0,0190 140 0,0230 140 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0190 120 0,0190 120 0,0230 120 0,0230

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0310 150 0,0310 150 0,0460 150 0,0460

Temperguss Malleable cast iron 80 0,0190 80 0,0190 80 0,0230 80 0,0230

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0190 100 0,0190 100 0,0230 100 0,0230

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0310 300 0,0310 300 0,0460 300 0,0460

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0310 400 0,0310 400 0,0460 400 0,0460

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,0310 280 0,0310 280 0,0460 280 0,0460

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0310 300 0,0310 300 0,0460 300 0,0460

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0190 110 0,0190 110 0,0230 110 0,0230

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0190 75 0,0190 75 0,0230 75 0,0230

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GFZ Schlichten / Cutting data finishing

GFZ.080.00 GFZ.080.09 GFZ.100.00 GFZ.100.09 GFZ.120.00 GFZ.120.09 GFZ.160.00 GFZ.160.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00 16,00 16,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

190 0,0640 190 0,0640 190 0,0850 190 0,0850 190 0,1130 190 0,1130 190 0,1410 190 0,1410

170 0,0640 170 0,0640 170 0,0850 170 0,0850 170 0,1130 170 0,1130 170 0,1410 170 0,1410

160 0,0380 160 0,0380 160 0,0440 160 0,0440 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0750 160 0,0750

140 0,0380 140 0,0380 140 0,0440 140 0,0440 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0750 140 0,0750

120 0,0380 120 0,0380 120 0,0440 120 0,0440 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0750 120 0,0750

150 0,0640 150 0,0640 150 0,0850 150 0,0850 150 0,1130 150 0,1130 150 0,1410 150 0,1410

80 0,0380 80 0,0380 80 0,0440 80 0,0440 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0750 80 0,0750

100 0,0380 100 0,0380 100 0,0440 100 0,0440 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0750 100 0,0750

300 0,0640 300 0,0640 300 0,0850 300 0,0850 300 0,1130 300 0,1130 300 0,1410 300 0,1410

400 0,0640 400 0,0640 400 0,0850 400 0,0850 400 0,1130 400 0,1130 400 0,1410 400 0,1410

280 0,0640 280 0,0640 280 0,0850 280 0,0850 280 0,1130 280 0,1130 280 0,1410 280 0,1410

300 0,0640 300 0,0640 300 0,0850 300 0,0850 300 0,1130 300 0,1130 300 0,1410 300 0,1410

110 0,0380 110 0,0380 110 0,0440 110 0,0440 110 0,0500 110 0,0500 110 0,0750 110 0,0750

75 0,0380 75 0,0380 75 0,0440 75 0,0440 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0750 75 0,0750
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Schnittdaten GFZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GFZ.200.00 GFZ.200.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1

ap: 0,20 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,20 x D1  |  ae: 0,10 x D1 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,1690 190 0,1690

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,1690 170 0,1690

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,1000 160 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,1000 140 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,1000 120 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,1690 150 0,1690

Temperguss Malleable cast iron 80 0,1000 80 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,1000 100 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,1690 300 0,1690

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,1690 400 0,1690

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,1690 280 0,1690

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,1690 300 0,1690

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,1000 110 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,1000 75 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

840



Schnittdaten GIZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GIZ.010.00 GIZ.010.09 GIZ.020.00 GIZ.020.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 1,00 1,00 2,00 2,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0130 190 0,0130 190 0,0130 190 0,0130

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0130 170 0,0130 170 0,0130 170 0,0130

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0100 160 0,0100 160 0,0100 160 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0130 150 0,0130 150 0,0130 150 0,0130

Temperguss Malleable cast iron 80 0,0100 80 0,0100 80 0,0100 80 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100 100 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0130 300 0,0130 300 0,0130 300 0,0130

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0130 400 0,0130 400 0,0130 400 0,0130

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,0130 280 0,0130 280 0,0130 280 0,0130

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0130 300 0,0130 300 0,0130 300 0,0130

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100 110 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0100 75 0,0100 75 0,0100 75 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GIZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GIZ.030.00 GIZ.030.09 GIZ.040.00 GIZ.040.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 3,00 4,00 4,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0190 190 0,0190 190 0,0310 190 0,0310

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0190 170 0,0190 170 0,0310 170 0,0310

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0150 160 0,0150 160 0,0190 160 0,0190

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0150 140 0,0150 140 0,0190 140 0,0190

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0150 120 0,0150 120 0,0190 120 0,0190

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0190 150 0,0190 150 0,0310 150 0,0310

Temperguss Malleable cast iron 80 0,0150 80 0,0150 80 0,0190 80 0,0190

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0150 100 0,0150 100 0,0190 100 0,0190

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0190 300 0,0190 300 0,0310 300 0,0310

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0190 400 0,0190 400 0,0310 400 0,0310

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,0190 280 0,0190 280 0,0310 280 0,0310

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0190 300 0,0190 300 0,0310 300 0,0310

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0150 110 0,0150 110 0,0190 110 0,0190

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0150 75 0,0150 75 0,0190 75 0,0190

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GIZ Schlichten / Cutting data finishing

GIZ.060.00 GIZ.060.09 GIZ.080.00 GIZ.080.09 GIZ.100.00 GIZ.100.09 GIZ.120.00 GIZ.120.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 8,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

190 0,0460 190 0,0460 190 0,0640 190 0,0640 190 0,0850 190 0,0850 190 0,1130 190 0,1130

170 0,0460 170 0,0460 170 0,0640 170 0,0640 170 0,0850 170 0,0850 170 0,1130 170 0,1130

160 0,0230 160 0,0230 160 0,0380 160 0,0380 160 0,0440 160 0,0440 160 0,0500 160 0,0500

140 0,0230 140 0,0230 140 0,0380 140 0,0380 140 0,0440 140 0,0440 140 0,0500 140 0,0500

120 0,0230 120 0,0230 120 0,0380 120 0,0380 120 0,0440 120 0,0440 120 0,0500 120 0,0500

150 0,0460 150 0,0460 150 0,0640 150 0,0640 150 0,0850 150 0,0850 150 0,1130 150 0,1130

80 0,0230 80 0,0230 80 0,0380 80 0,0380 80 0,0440 80 0,0440 80 0,0500 80 0,0500

100 0,0230 100 0,0230 100 0,0380 100 0,0380 100 0,0440 100 0,0440 100 0,0500 100 0,0500

300 0,0460 300 0,0460 300 0,0640 300 0,0640 300 0,0850 300 0,0850 300 0,1130 300 0,1130

400 0,0460 400 0,0460 400 0,0640 400 0,0640 400 0,0850 400 0,0850 400 0,1130 400 0,1130

280 0,0460 280 0,0460 280 0,0640 280 0,0640 280 0,0850 280 0,0850 280 0,1130 280 0,1130

300 0,0460 300 0,0460 300 0,0640 300 0,0640 300 0,0850 300 0,0850 300 0,1130 300 0,1130

110 0,0230 110 0,0230 110 0,0380 110 0,0380 110 0,0440 110 0,0440 110 0,0500 110 0,0500

75 0,0230 75 0,0230 75 0,0380 75 0,0380 75 0,0440 75 0,0440 75 0,0500 75 0,0500
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Schnittdaten GIZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GIZ.160.00 GIZ.160.09 GIZ.200.00 GIZ.200.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 16,00 16,00 20,00 20,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,1410 190 0,1410 190 0,1690 190 0,1690

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,1410 170 0,1410 170 0,1690 170 0,1690

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0750 160 0,0750 160 0,1000 160 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0750 140 0,0750 140 0,1000 140 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0750 120 0,0750 120 0,1000 120 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,1410 150 0,1410 150 0,1690 150 0,1690

Temperguss Malleable cast iron 80 0,0750 80 0,0750 80 0,1000 80 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0750 100 0,0750 100 0,1000 100 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,1410 300 0,1410 300 0,1690 300 0,1690

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,1410 400 0,1410 400 0,1690 400 0,1690

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,1410 280 0,1410 280 0,1690 280 0,1690

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,1410 300 0,1410 300 0,1690 300 0,1690

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0750 110 0,0750 110 0,1000 110 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0750 75 0,0750 75 0,1000 75 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten IZC Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. IZC.030.00 IZC.040.00 IZC.060.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 3,00 4,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0190 190 0,0310 190 0,0460

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0190 170 0,0310 170 0,0460

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

160 0,0150 160 0,0190 160 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

140 0,0150 140 0,0190 140 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

120 0,0150 120 0,0190 120 0,0230

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0190 150 0,0310 150 0,0460

Temperguss Malleable cast iron 80 0,0150 80 0,0190 80 0,0230

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0150 100 0,0190 100 0,0230

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,0190 300 0,0310 300 0,0460

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 400 0,0190 400 0,0310 400 0,0460

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 280 0,0190 280 0,0310 280 0,0460

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0190 300 0,0310 300 0,0460

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0150 110 0,0190 110 0,0230

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0150 75 0,0190 75 0,0230

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GHZ.002.00 GHZ.002.09 GHZ.003.00 GHZ.003.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 6,00 6,00 6,00 6,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0150 152 0,0150 190 0,0150 152 0,0150

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0150 136 0,0150 170 0,0150 136 0,0150

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

140 0,0150 112 0,0150 140 0,0150 112 0,0150

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

100 0,0150 80 0,0150 100 0,0150 80 0,0150

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0150 64 0,0150 80 0,0150 64 0,0150

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0150 120 0,0150 150 0,0150 120 0,0150

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0150 56 0,0150 70 0,0150 56 0,0150

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0150 80 0,0150 100 0,0150 80 0,0150

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 600 0,0150 480 0,0150 600 0,0150 480 0,0150

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 500 0,0150 400 0,0150 500 0,0150 400 0,0150

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 400 0,0150 320 0,0150 400 0,0150 320 0,0150

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0150 240 0,0150 300 0,0150 240 0,0150

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0150 88 0,0150 110 0,0150 88 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0150 60 0,0150 75 0,0150 60 0,0150

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

GHZ.005.00 GHZ.005.09 GHZ.010.00 GHZ.010.09 GHZ.015.00 GHZ.015.09 GHZ.020.00 GHZ.020.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

190 0,0250 152 0,0250 190 0,0250 152 0,0250 190 0,0320 152 0,0320 190 0,0320 152 0,0320

170 0,0250 136 0,0250 170 0,0250 136 0,0250 170 0,0320 136 0,0320 170 0,0320 136 0,0320

140 0,0250 112 0,0250 140 0,0250 112 0,0250 140 0,0320 112 0,0320 140 0,0320 112 0,0320

100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0320 80 0,0320 100 0,0320 80 0,0320

80 0,0250 64 0,0250 80 0,0250 64 0,0250 80 0,0320 64 0,0320 80 0,0320 64 0,0320

150 0,0250 120 0,0250 150 0,0250 120 0,0250 150 0,0320 120 0,0320 150 0,0320 120 0,0320

70 0,0250 56 0,0250 70 0,0250 56 0,0250 70 0,0320 56 0,0320 70 0,0320 56 0,0320

100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0320 80 0,0320 100 0,0320 80 0,0320

600 0,0250 480 0,0250 600 0,0250 480 0,0250 600 0,0320 480 0,0320 600 0,0320 480 0,0320

500 0,0250 400 0,0250 500 0,0250 400 0,0250 500 0,0320 400 0,0320 500 0,0320 400 0,0320

400 0,0250 320 0,0250 400 0,0250 320 0,0250 400 0,0320 320 0,0320 400 0,0320 320 0,0320

300 0,0250 240 0,0250 300 0,0250 240 0,0250 300 0,0320 240 0,0320 300 0,0320 240 0,0320

110 0,0250 88 0,0250 110 0,0250 88 0,0250 110 0,0320 88 0,0320 110 0,0320 88 0,0320

75 0,0250 60 0,0250 75 0,0250 60 0,0250 75 0,0320 60 0,0320 75 0,0320 60 0,0320
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Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GHZ.025.00 GHZ.025.09 GHZ.030.00 GHZ.030.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 12,00 12,00 12,00 12,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0150 152 0,0150 190 0,0150 152 0,0150

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0150 136 0,0150 170 0,0150 136 0,0150

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

140 0,0150 112 0,0150 140 0,0150 112 0,0150

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

100 0,0150 80 0,0150 100 0,0150 80 0,0150

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0150 64 0,0150 80 0,0150 64 0,0150

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0150 120 0,0150 150 0,0150 120 0,0150

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0150 56 0,0150 70 0,0150 56 0,0150

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0150 80 0,0150 100 0,0150 80 0,0150

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 600 0,0150 480 0,0150 600 0,0150 480 0,0150

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 500 0,0150 400 0,0150 500 0,0150 400 0,0150

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 400 0,0150 320 0,0150 400 0,0150 320 0,0150

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0150 240 0,0150 300 0,0150 240 0,0150

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0150 88 0,0150 110 0,0150 88 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0150 60 0,0150 75 0,0150 60 0,0150

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

GHZ.035.00 GHZ.035.09 GHZ.040.00 GHZ.040.09 GHZ.045.00 GHZ.045.09 GHZ.050.00 GHZ.050.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 16,00 20,00 20,00

vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

190 0,0250 152 0,0250 190 0,0250 152 0,0250 190 0,0250 152 0,0250 190 0,0320 152 0,0320

170 0,0250 136 0,0250 170 0,0250 136 0,0250 170 0,0250 136 0,0250 170 0,0320 136 0,0320

140 0,0250 112 0,0250 140 0,0250 112 0,0250 140 0,0250 112 0,0250 140 0,0320 112 0,0320

100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0320 80 0,0320

80 0,0250 64 0,0250 80 0,0250 64 0,0250 80 0,0250 64 0,0250 80 0,0320 64 0,0320

150 0,0250 120 0,0250 150 0,0250 120 0,0250 150 0,0250 120 0,0250 150 0,0320 120 0,0320

70 0,0250 56 0,0250 70 0,0250 56 0,0250 70 0,0250 56 0,0250 70 0,0320 56 0,0320

100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0250 80 0,0250 100 0,0320 80 0,0320

600 0,0250 480 0,0250 600 0,0250 480 0,0250 600 0,0250 480 0,0250 600 0,0320 480 0,0320

500 0,0250 400 0,0250 500 0,0250 400 0,0250 500 0,0250 400 0,0250 500 0,0320 400 0,0320

400 0,0250 320 0,0250 400 0,0250 320 0,0250 400 0,0250 320 0,0250 400 0,0320 320 0,0320

300 0,0250 240 0,0250 300 0,0250 240 0,0250 300 0,0250 240 0,0250 300 0,0320 240 0,0320

110 0,0250 88 0,0250 110 0,0250 88 0,0250 110 0,0250 88 0,0250 110 0,0320 88 0,0320

75 0,0250 60 0,0250 75 0,0250 60 0,0250 75 0,0250 60 0,0250 75 0,0320 60 0,0320
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Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. GHZ.060.00 GHZ.060.09 GHZ.080.00 GHZ.080.09

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 ap: 0,10 x D1  |  ae: 0,10 x D1 20,00 20,00 25,00 25,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

190 0,0320 152 0,0320 190 0,0450 152 0,0450

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

170 0,0320 136 0,0320 170 0,0450 136 0,0450

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

140 0,0320 112 0,0320 140 0,0450 112 0,0450

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

100 0,0320 80 0,0320 100 0,0450 80 0,0450

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,0320 64 0,0320 80 0,0450 64 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,0320 120 0,0320 150 0,0450 120 0,0450

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0320 56 0,0320 70 0,0450 56 0,0450

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,0320 80 0,0320 100 0,0450 80 0,0450

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 600 0,0320 480 0,0320 600 0,0450 480 0,0450

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 500 0,0320 400 0,0320 500 0,0450 400 0,0450

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 400 0,0320 320 0,0320 400 0,0450 320 0,0450

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 300 0,0320 240 0,0320 300 0,0450 240 0,0450

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

110 0,0320 88 0,0320 110 0,0450 88 0,0450

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

75 0,0320 60 0,0320 75 0,0450 60 0,0450

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

850



Schnittdaten GHZ Schlichten / Cutting data finishing

GHZ.100.00 GHZ.100.09

D1 D1

25,00 25,00

vc fz vc fz

190 0,0450 152 0,0450

170 0,0450 136 0,0450

140 0,0450 112 0,0450

100 0,0450 80 0,0450

80 0,0450 64 0,0450

150 0,0450 120 0,0450

70 0,0450 56 0,0450

100 0,0450 80 0,0450

600 0,0450 480 0,0450

500 0,0450 400 0,0450

400 0,0450 320 0,0450

300 0,0450 240 0,0450

110 0,0450 88 0,0450

75 0,0450 60 0,0450
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Schnittdaten IZA Schlichten / Cutting data finishing

Art.-Nr. Art.-Nr. IZA.080.00 IZA.081.00 IZA.082.00 IZA.083.00

Besäumen/Schlichten Finishing D1 D1 D1 D1

ap: 0,30 x D1  |  ae: 0,30 x D1 ap: 0,30 x D1  |  ae: 0,30 x D1 8,00 8,00 8,00 8,00

Werkstoff Material vc fz vc fz vc fz vc fz

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

65 0,0180 65 0,0180 65 0,0180 65 0,0180

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

65 0,0180 65 0,0180 65 0,0180 65 0,0180

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

50 0,0120 50 0,0120 50 0,0120 50 0,0120

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

40 0,0120 40 0,0120 40 0,0120 40 0,0120

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0120 35 0,0120 35 0,0120 35 0,0120

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0120 25 0,0120 25 0,0120 25 0,0120

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

20 0,0120 20 0,0120 20 0,0120 20 0,0120

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC 15 0,0120 15 0,0120 15 0,0120 15 0,0120

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180

Temperguss Malleable cast iron 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 230 0,0200 230 0,0200 230 0,0200 230 0,0200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200 115 0,0200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 70 0,0200 70 0,0200 70 0,0200 70 0,0200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0180

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 115 0,0180 115 0,0180 115 0,0180 115 0,0180

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180 36 0,0180

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0120 40 0,0120 40 0,0120 40 0,0120

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

20 0,0120 20 0,0120 20 0,0120 20 0,0120

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten IZA Schlichten / Cutting data finishing

IZA.084.00 IZA.085.00 IZA.086.00 IZA.087.00

D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,00 10,00

vc fz vc fz vc fz vc fz

65 0,0220 65 0,0220 65 0,0220 65 0,0220

65 0,0220 65 0,0220 65 0,0220 65 0,0220

50 0,0140 50 0,0140 50 0,0140 50 0,0140

40 0,0140 40 0,0140 40 0,0140 40 0,0140

35 0,0140 35 0,0140 35 0,0140 35 0,0140

25 0,0140 25 0,0140 25 0,0140 25 0,0140

20 0,0140 20 0,0140 20 0,0140 20 0,0140

15 0,0140 15 0,0140 15 0,0140 15 0,0140

36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220

36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220

36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220

230 0,0250 230 0,0250 230 0,0250 230 0,0250

115 0,0250 115 0,0250 115 0,0250 115 0,0250

70 0,0250 70 0,0250 70 0,0250 70 0,0250

60 0,0220 60 0,0220 60 0,0220 60 0,0220

115 0,0220 115 0,0220 115 0,0220 115 0,0220

36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220 36 0,0220

40 0,0140 40 0,0140 40 0,0140 40 0,0140

20 0,0140 20 0,0140 20 0,0140 20 0,0140

853



Schnittdaten EZF / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZF.010.09 EZF.015.09 EZF.020.09 EZF.025.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,10 0,15 0,20 0,25

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

854



Schnittdaten EZF / Cutting data

EZF.030.09 EZF.035.09 EZF.040.09 EZF.045.09 EZF.050.09 EZF.055.09 EZF.060.09 EZF.065.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60 0,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

855



Schnittdaten EZF / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZF.070.09 EZF.075.09 EZF.080.09 EZF.085.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,70 0,75 0,80 0,85

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

856



Schnittdaten EZF / Cutting data

EZF.090.09 EZF.095.09 EZF.100.09 EZF.105.09 EZF.110.09 EZF.115.09 EZF.120.09 EZF.125.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,90 0,95 1,00 1,05 1,10 1,15 1,20 1,25

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

857



Schnittdaten EZF / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZF.130.09 EZF.135.09 EZF.140.09 EZF.145.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,30 1,35 1,40 1,45

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

858



Schnittdaten EZF / Cutting data

EZF.150.09 EZF.155.09 EZF.160.09 EZF.165.09 EZF.170.09 EZF.175.09 EZF.180.09 EZF.185.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,55 1,60 1,65 1,70 1,75 1,80 1,85

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

859



Schnittdaten EZF / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZF.190.09 EZF.195.09 EZF.200.09 EZF.205.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,90 1,95 2,00 2,05

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

860



Schnittdaten EZF / Cutting data

EZF.210.09 EZF.215.09 EZF.220.09 EZF.225.09 EZF.230.09 EZF.235.09 EZF.240.09 EZF.245.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,10 2,15 2,20 2,25 2,30 2,35 2,40 2,45

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

861



Schnittdaten EZF / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZF.250.09 EZF.255.09 EZF.260.09 EZF.265.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,50 2,55 2,60 2,65

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

862



Schnittdaten EZF / Cutting data

EZF.270.09 EZF.275.09 EZF.280.09 EZF.285.09 EZF.290.09 EZF.295.09 EZF.300.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,70 2,75 2,80 2,85 2,90 2,95 3,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

863



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.010.00 EZG.010.09 EZG.011.09 EZG.012.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,10 0,10 0,11 0,12

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

864



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.013.09 EZG.014.09 EZG.015.00 EZG.015.09 EZG.016.09 EZG.017.09 EZG.018.09 EZG.019.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,13 0,14 0,15 0,15 0,16 0,17 0,18 0,19

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

865



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.020.00 EZG.020.09 EZG.021.09 EZG.022.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,20 0,20 0,21 0,22

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

866



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.023.09 EZG.024.09 EZG.025.00 EZG.025.09 EZG.026.09 EZG.027.09 EZG.028.09 EZG.029.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,23 0,24 0,25 0,25 0,26 0,27 0,28 0,29

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

867



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.030.00 EZG.030.09 EZG.031.09 EZG.032.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,30 0,30 0,31 0,32

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

868



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.033.09 EZG.034.09 EZG.035.00 EZG.035.09 EZG.036.09 EZG.037.09 EZG.038.09 EZG.039.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,33 0,34 0,35 0,35 0,36 0,37 0,38 0,39

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

869



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.040.00 EZG.040.09 EZG.041.09 EZG.042.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,40 0,40 0,41 0,42

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

870



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.043.09 EZG.044.09 EZG.045.00 EZG.045.09 EZG.046.09 EZG.047.09 EZG.048.09 EZG.049.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,43 0,44 0,45 0,45 0,46 0,47 0,48 0,49

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

871



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.050.00 EZG.050.09 EZG.051.09 EZG.052.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,50 0,50 0,51 0,52

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

872



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.053.09 EZG.054.09 EZG.055.00 EZG.055.09 EZG.056.09 EZG.057.09 EZG.058.09 EZG.059.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,53 0,54 0,55 0,55 0,56 0,57 0,58 0,59

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

873



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.060.00 EZG.060.09 EZG.061.09 EZG.062.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,60 0,60 0,61 0,62

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

874



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.063.09 EZG.064.09 EZG.065.00 EZG.065.09 EZG.066.09 EZG.067.09 EZG.068.09 EZG.069.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,63 0,64 0,65 0,65 0,66 0,67 0,68 0,69

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

875



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.070.00 EZG.070.09 EZG.071.09 EZG.072.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,70 0,70 0,71 0,72

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

876



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.073.09 EZG.074.09 EZG.075.00 EZG.075.09 EZG.076.09 EZG.077.09 EZG.078.09 EZG.079.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,73 0,74 0,75 0,75 0,76 0,77 0,78 0,79

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

877



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.080.00 EZG.080.09 EZG.081.09 EZG.082.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,80 0,80 0,81 0,82

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

878



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.083.09 EZG.084.09 EZG.085.00 EZG.085.09 EZG.086.09 EZG.087.09 EZG.088.09 EZG.089.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,83 0,84 0,85 0,85 0,86 0,87 0,88 0,89

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

879



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.090.00 EZG.090.09 EZG.091.09 EZG.092.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,90 0,90 0,91 0,92

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.093.09 EZG.094.09 EZG.095.00 EZG.095.09 EZG.096.09 EZG.097.09 EZG.098.09 EZG.099.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,93 0,94 0,95 0,95 0,96 0,97 0,98 0,99

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.100.00 EZG.100.09 EZG.101.09 EZG.102.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,00 1,01 1,02

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.103.09 EZG.104.09 EZG.105.00 EZG.105.09 EZG.106.09 EZG.107.09 EZG.108.09 EZG.109.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,03 1,04 1,05 1,05 1,06 1,07 1,08 1,09

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.110.00 EZG.110.09 EZG.111.09 EZG.112.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,10 1,10 1,11 1,12

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.113.09 EZG.114.09 EZG.115.00 EZG.115.09 EZG.116.09 EZG.117.09 EZG.118.09 EZG.119.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,13 1,14 1,15 1,15 1,16 1,17 1,18 1,19

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.120.00 EZG.120.09 EZG.121.09 EZG.122.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,20 1,20 1,21 1,22

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.123.09 EZG.124.09 EZG.125.00 EZG.125.09 EZG.126.09 EZG.127.09 EZG.128.09 EZG.129.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,23 1,24 1,25 1,25 1,26 1,27 1,28 1,29

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.130.00 EZG.130.09 EZG.131.09 EZG.132.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,30 1,30 1,31 1,32

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.133.09 EZG.134.09 EZG.135.00 EZG.135.09 EZG.136.09 EZG.137.09 EZG.138.09 EZG.139.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,33 1,34 1,35 1,35 1,36 1,37 1,38 1,39

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.140.00 EZG.140.09 EZG.141.09 EZG.142.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,40 1,40 1,41 1,42

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.143.09 EZG.144.09 EZG.145.00 EZG.145.09 EZG.146.09 EZG.147.09 EZG.148.09 EZG.149.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,43 1,44 1,45 1,45 1,46 1,47 1,48 1,49

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.150.00 EZG.150.09 EZG.151.09 EZG.152.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,50 1,50 1,51 1,52

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.153.09 EZG.154.09 EZG.155.00 EZG.155.09 EZG.156.09 EZG.157.09 EZG.158.09 EZG.159.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,53 1,54 1,55 1,55 1,56 1,57 1,58 1,59

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.160.00 EZG.160.09 EZG.161.09 EZG.162.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,60 1,60 1,61 1,62

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

894



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.163.09 EZG.164.09 EZG.165.00 EZG.165.09 EZG.166.09 EZG.167.09 EZG.168.09 EZG.169.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,63 1,64 1,65 1,65 1,66 1,67 1,68 1,69

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

895



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.170.00 EZG.170.09 EZG.171.09 EZG.172.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,70 1,70 1,71 1,72

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

896



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.173.09 EZG.174.09 EZG.175.00 EZG.175.09 EZG.176.09 EZG.177.09 EZG.178.09 EZG.179.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,73 1,74 1,75 1,75 1,76 1,77 1,78 1,79

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.180.00 EZG.180.09 EZG.181.09 EZG.182.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,80 1,80 1,81 1,82

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

898



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.183.09 EZG.184.09 EZG.185.00 EZG.185.09 EZG.186.09 EZG.187.09 EZG.188.09 EZG.189.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,83 1,84 1,85 1,85 1,86 1,87 1,88 1,89

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.190.00 EZG.190.09 EZG.191.09 EZG.192.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,90 1,90 1,91 1,92

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.193.09 EZG.194.09 EZG.195.00 EZG.195.09 EZG.196.09 EZG.197.09 EZG.198.09 EZG.199.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,93 1,94 1,95 1,95 1,96 1,97 1,98 1,99

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.200.00 EZG.200.09 EZG.201.09 EZG.202.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,00 2,00 2,01 2,02

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

902



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.203.09 EZG.204.09 EZG.205.00 EZG.205.09 EZG.206.09 EZG.207.09 EZG.208.09 EZG.209.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,03 2,04 2,05 2,05 2,06 2,07 2,08 2,09

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

903



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.210.00 EZG.210.09 EZG.211.09 EZG.212.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,10 2,10 2,11 2,12

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

904



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.213.09 EZG.214.09 EZG.215.00 EZG.215.09 EZG.216.09 EZG.217.09 EZG.218.09 EZG.219.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,13 2,14 2,15 2,15 2,16 2,17 2,18 2,19

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.220.00 EZG.220.09 EZG.221.09 EZG.222.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,20 2,21 2,22

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.223.09 EZG.224.09 EZG.225.00 EZG.225.09 EZG.226.09 EZG.227.09 EZG.228.09 EZG.229.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,23 2,24 2,25 2,25 2,26 2,27 2,28 2,29

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.230.00 EZG.230.09 EZG.231.09 EZG.232.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,30 2,30 2,31 2,32

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.233.09 EZG.234.09 EZG.235.00 EZG.235.09 EZG.236.09 EZG.237.09 EZG.238.09 EZG.239.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,33 2,34 2,35 2,35 2,36 2,37 2,38 2,39

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.240.00 EZG.240.09 EZG.241.09 EZG.242.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,40 2,40 2,41 2,42

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.243.09 EZG.244.09 EZG.245.00 EZG.245.09 EZG.246.09 EZG.247.09 EZG.248.09 EZG.249.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,43 2,44 2,45 2,45 2,46 2,47 2,48 2,49

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.250.00 EZG.250.09 EZG.251.09 EZG.252.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,50 2,50 2,51 2,52

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.253.09 EZG.254.09 EZG.255.00 EZG.255.09 EZG.256.09 EZG.257.09 EZG.258.09 EZG.259.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,53 2,54 2,55 2,55 2,56 2,57 2,58 2,59

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.260.00 EZG.260.09 EZG.261.09 EZG.262.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,60 2,60 2,61 2,62

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.263.09 EZG.264.09 EZG.265.00 EZG.265.09 EZG.266.09 EZG.267.09 EZG.268.09 EZG.269.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,63 2,64 2,65 2,65 2,66 2,67 2,68 2,69

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.270.00 EZG.270.09 EZG.271.09 EZG.272.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,70 2,70 2,71 2,72

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.273.09 EZG.274.09 EZG.275.00 EZG.275.09 EZG.276.09 EZG.277.09 EZG.278.09 EZG.279.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,73 2,74 2,75 2,75 2,76 2,77 2,78 2,79

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.280.00 EZG.280.09 EZG.281.09 EZG.282.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,80 2,80 2,81 2,82

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.283.09 EZG.284.09 EZG.285.00 EZG.285.09 EZG.286.09 EZG.287.09 EZG.288.09 EZG.289.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,83 2,84 2,85 2,85 2,86 2,87 2,88 2,89

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

919



Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.290.00 EZG.290.09 EZG.291.09 EZG.292.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,90 2,90 2,91 2,92

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

920



Schnittdaten EZG / Cutting data

EZG.293.09 EZG.294.09 EZG.295.00 EZG.295.09 EZG.296.09 EZG.297.09 EZG.298.09 EZG.299.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,93 2,94 2,95 2,95 2,96 2,97 2,98 2,99

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten EZG / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZG.300.00 EZG.300.09

Bohren Drilling D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00

Werkstoff Material vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0500 70 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0500 50 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0500 50 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0500 50 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0500 90 0,0500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0500 200 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0500 140 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0500 90 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0500 120 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0500 120 0,0500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0500 50 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0500 35 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

922



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.010.09 EZH.011.09 EZH.012.09 EZH.013.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,10 0,11 0,12 0,13

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.014.09 EZH.015.09 EZH.016.09 EZH.017.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,14 0,15 0,16 0,17

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.018.09 EZH.019.09 EZH.020.09 EZH.021.09 EZH.022.09 EZH.023.09 EZH.024.09 EZH.025.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,24 0,25

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.026.09 EZH.027.09 EZH.028.09 EZH.029.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,26 0,27 0,28 0,29

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.030.09 EZH.031.09 EZH.032.09 EZH.033.09 EZH.034.09 EZH.035.09 EZH.036.09 EZH.037.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,30 0,31 0,32 0,33 0,34 0,35 0,36 0,37

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.038.09 EZH.039.09 EZH.040.09 EZH.041.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,38 0,39 0,40 0,41

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.042.09 EZH.043.09 EZH.044.09 EZH.045.09 EZH.046.09 EZH.047.09 EZH.048.09 EZH.049.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,42 0,43 0,44 0,45 0,46 0,47 0,48 0,49

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

929



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.050.09 EZH.051.09 EZH.052.09 EZH.053.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,50 0,51 0,52 0,53

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

930



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.054.09 EZH.055.09 EZH.056.09 EZH.057.09 EZH.058.09 EZH.059.09 EZH.060.09 EZH.061.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,54 0,55 0,56 0,57 0,58 0,59 0,60 0,61

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

931



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.062.09 EZH.063.09 EZH.064.09 EZH.065.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,62 0,63 0,64 0,65

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

932



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.066.09 EZH.067.09 EZH.068.09 EZH.069.09 EZH.070.09 EZH.071.09 EZH.072.09 EZH.073.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,66 0,67 0,68 0,69 0,70 0,71 0,72 0,73

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

933



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.074.09 EZH.075.09 EZH.076.09 EZH.077.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,74 0,75 0,76 0,77

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

934



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.078.09 EZH.079.09 EZH.080.09 EZH.081.09 EZH.082.09 EZH.083.09 EZH.084.09 EZH.085.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,78 0,79 0,80 0,81 0,82 0,83 0,84 0,85

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

935



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.086.09 EZH.087.09 EZH.088.09 EZH.089.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,86 0,87 0,88 0,89

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

936



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.090.09 EZH.091.09 EZH.092.09 EZH.093.09 EZH.094.09 EZH.095.09 EZH.096.09 EZH.097.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

0,90 0,91 0,92 0,93 0,94 0,95 0,96 0,97

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0100

140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0100

90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0100

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0100

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100 35 0,0100

937



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.098.09 EZH.099.09 EZH.100.09 EZH.101.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 0,98 0,99 1,00 1,01

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0100 70 0,0100 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0100 200 0,0100 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0100 140 0,0100 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0100 90 0,0100 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0100 120 0,0100 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0100 50 0,0100 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.102.09 EZH.103.09 EZH.104.09 EZH.105.09 EZH.106.09 EZH.107.09 EZH.108.09 EZH.109.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,02 1,03 1,04 1,05 1,06 1,07 1,08 1,09

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.110.09 EZH.111.09 EZH.112.09 EZH.113.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,10 1,11 1,12 1,13

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.114.09 EZH.115.09 EZH.116.09 EZH.117.09 EZH.118.09 EZH.119.09 EZH.120.09 EZH.121.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,14 1,15 1,16 1,17 1,18 1,19 1,20 1,21

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.122.09 EZH.123.09 EZH.124.09 EZH.125.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,22 1,23 1,24 1,25

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.126.09 EZH.127.09 EZH.128.09 EZH.129.09 EZH.130.09 EZH.131.09 EZH.132.09 EZH.133.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,26 1,27 1,28 1,29 1,30 1,31 1,32 1,33

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.134.09 EZH.135.09 EZH.136.09 EZH.137.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,34 1,35 1,36 1,37

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.138.09 EZH.139.09 EZH.140.09 EZH.141.09 EZH.142.09 EZH.143.09 EZH.144.09 EZH.145.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,38 1,39 1,40 1,41 1,42 1,43 1,44 1,45

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.146.09 EZH.147.09 EZH.148.09 EZH.149.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,46 1,47 1,48 1,49

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

946



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.150.09 EZH.151.09 EZH.152.09 EZH.153.09 EZH.154.09 EZH.155.09 EZH.156.09 EZH.157.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,50 1,51 1,52 1,53 1,54 1,55 1,56 1,57

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

947



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.158.09 EZH.159.09 EZH.160.09 EZH.161.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,58 1,59 1,60 1,61

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

948



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.162.09 EZH.163.09 EZH.164.09 EZH.165.09 EZH.166.09 EZH.167.09 EZH.168.09 EZH.169.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,62 1,63 1,64 1,65 1,66 1,67 1,68 1,69

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300
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Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.170.09 EZH.171.09 EZH.172.09 EZH.173.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,70 1,71 1,72 1,73

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

950



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.174.09 EZH.175.09 EZH.176.09 EZH.177.09 EZH.178.09 EZH.179.09 EZH.180.09 EZH.181.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,74 1,75 1,76 1,77 1,78 1,79 1,80 1,81

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

951



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.182.09 EZH.183.09 EZH.184.09 EZH.185.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,82 1,83 1,84 1,85

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

952



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.186.09 EZH.187.09 EZH.188.09 EZH.189.09 EZH.190.09 EZH.191.09 EZH.192.09 EZH.193.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,86 1,87 1,88 1,89 1,90 1,91 1,92 1,93

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

953



Schnittdaten EZH / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZH.194.09 EZH.195.09 EZH.196.09 EZH.197.09

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,94 1,95 1,96 1,97

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300 200 0,0300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300 140 0,0300

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300 90 0,0300

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300 120 0,0300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

954



Schnittdaten EZH / Cutting data

EZH.198.09 EZH.199.09 EZH.200.09 EZH.201.09 EZH.202.09 EZH.203.09 EZH.204.09 EZH.205.09

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,98 1,99 2,00 2,01 2,02 2,03 2,04 2,05

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

200 0,0300 200 0,0300 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500 200 0,0500

140 0,0300 140 0,0300 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500

90 0,0300 90 0,0300 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

120 0,0300 120 0,0300 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.030.00 CZC.031.00 CZC.032.00 CZC.033.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,10 3,20 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,0850 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0850 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,0800 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0750 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0320 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1400 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1400 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1400 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,0850 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0650 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,0650 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Titan Titanium 25 0,0500 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0500 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.034.00 CZC.035.00 CZC.036.00 CZC.037.00 CZC.038.00 CZC.039.00 CZC.040.00 CZC.041.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,50 3,60 3,70 3,80 3,90 4,00 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1600

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1600

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1300

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300

50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,1100

25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1600

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1600

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,2000

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,2000

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,2000

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1600

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,1000

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,1000

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0700

20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0700
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.042.00 CZC.043.00 CZC.044.00 CZC.045.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,30 4,40 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000

Titan Titanium 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.046.00 CZC.047.00 CZC.048.00 CZC.049.00 CZC.050.00 CZC.051.00 CZC.052.00 CZC.053.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,70 4,80 4,90 5,00 5,10 5,20 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100

25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.054.00 CZC.055.00 CZC.056.00 CZC.057.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,50 5,60 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100

Titan Titanium 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.058.00 CZC.059.00 CZC.060.00 CZC.061.00 CZC.062.00 CZC.063.00 CZC.064.00 CZC.065.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,90 6,00 6,10 6,20 6,30 6,40 6,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1900 75 0,1900 98 0,1900 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

70 0,1900 70 0,1900 91 0,1900 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

65 0,1500 65 0,1500 85 0,1500 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

60 0,1500 60 0,1500 78 0,1500 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

50 0,1400 50 0,1400 65 0,1400 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

25 0,0500 25 0,0500 33 0,0500 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

80 0,1900 80 0,1900 104 0,1900 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

60 0,1900 60 0,1900 78 0,1900 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

60 0,1900 60 0,1900 78 0,1900 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

125 0,2500 125 0,2500 163 0,2500 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

150 0,2500 150 0,2500 195 0,2500 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

100 0,2500 100 0,2500 130 0,2500 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

90 0,1900 90 0,1900 117 0,1900 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

35 0,1100 35 0,1100 46 0,1100 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

25 0,1100 25 0,1100 33 0,1100 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

25 0,0800 25 0,0800 33 0,0800 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

20 0,0800 20 0,0800 26 0,0800 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.066.00 CZC.067.00 CZC.068.00 CZC.069.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,60 6,70 6,80 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.070.00 CZC.071.00 CZC.072.00 CZC.073.00 CZC.074.00 CZC.075.00 CZC.076.00 CZC.077.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,10 7,20 7,30 7,40 7,50 7,60 7,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.078.00 CZC.079.00 CZC.080.00 CZC.081.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 7,90 8,00 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1600

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1300

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.082.00 CZC.083.00 CZC.084.00 CZC.085.00 CZC.086.00 CZC.087.00 CZC.088.00 CZC.089.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,30 8,40 8,50 8,60 8,70 8,80 8,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.090.00 CZC.091.00 CZC.092.00 CZC.093.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,00 9,10 9,20 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

Titan Titanium 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.094.00 CZC.095.00 CZC.096.00 CZC.097.00 CZC.098.00 CZC.099.00 CZC.100.00 CZC.102.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,50 9,60 9,70 9,80 9,90 10,00 10,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 120 0,2800 120 0,3500

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 112 0,2800 112 0,3500

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 104 0,2300 104 0,3000

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 96 0,2300 96 0,3000

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 80 0,2000 80 0,2500

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 40 0,0800 40 0,1000

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 128 0,2800 128 0,3500

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 96 0,2800 96 0,3500

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 96 0,2800 96 0,3500

163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 200 0,3200 200 0,4000

195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 240 0,3200 240 0,4000

130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 160 0,3200 160 0,4000

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 144 0,2800 144 0,3500

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 56 0,1600 56 0,2000

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 40 0,1600 40 0,2000

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 40 0,1300 40 0,1600

26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 32 0,1300 32 0,1600
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.103.00 CZC.105.00 CZC.110.00 CZC.115.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,30 10,50 11,00 11,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.118.00 CZC.120.00 CZC.130.00 CZC.135.00 CZC.140.00 CZC.145.00 CZC.150.00 CZC.155.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 12,00 13,00 13,50 14,00 14,50 15,00 15,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600
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Schnittdaten CZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. CZC.160.00 CZC.165.00 CZC.170.00 CZC.175.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,00 16,50 17,00 17,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000

Universal Universal
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Schnittdaten CZC / Cutting data

CZC.180.00 CZC.185.00 CZC.190.00 CZC.195.00 CZC.200.00

D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,50 19,00 19,50 20,00

vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000

112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,4000

104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3800

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3800

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3300

40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1600

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,4000

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,4000

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,4000

200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,6000

240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,6000

160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,6000

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,4000

56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,3200

40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,3200

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2500

32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2500

971



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.010.00 EZC.011.00 EZC.012.00 EZC.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,0180 75 0,0180 75 0,0250 75 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0180 70 0,0180 70 0,0250 70 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,0160 65 0,0160 65 0,0230 65 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0160 60 0,0160 60 0,0230 60 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0140 50 0,0140 50 0,0200 50 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0060 25 0,0060 25 0,0080 25 0,0080

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,0180 80 0,0180 80 0,0250 80 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0250 60 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0250 60 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,0180 125 0,0180 125 0,0250 125 0,0250

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0250 150 0,0250

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0250 100 0,0250

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,0180 90 0,0180 90 0,0250 90 0,0250

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0100 35 0,0100 35 0,0150 35 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,0100 25 0,0100 25 0,0150 25 0,0150

Titan Titanium 25 0,0070 25 0,0070 25 0,0120 25 0,0120

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0070 20 0,0070 20 0,0120 20 0,0120

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.014.00 EZC.015.00 EZC.016.00 EZC.017.00 EZC.018.00 EZC.019.00 EZC.020.00 EZC.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,0250 75 0,0250 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0650 75 0,0650

70 0,0250 70 0,0250 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0650 70 0,0650

65 0,0230 65 0,0230 65 0,0460 65 0,0460 65 0,0460 65 0,0460 65 0,0600 65 0,0600

60 0,0230 60 0,0230 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0600 60 0,0600

50 0,0200 50 0,0200 50 0,0400 50 0,0400 50 0,0400 50 0,0400 50 0,0500 50 0,0500

25 0,0080 25 0,0080 25 0,0100 25 0,0100 25 0,0100 25 0,0100 25 0,0250 25 0,0250

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0650 80 0,0650

60 0,0250 60 0,0250 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0650 60 0,0650

60 0,0250 60 0,0250 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0650 60 0,0650

125 0,0250 125 0,0250 125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800 125 0,1000 125 0,1000

150 0,0250 150 0,0250 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,0800 150 0,1000 150 0,1000

100 0,0250 100 0,0250 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,1000 100 0,1000

90 0,0250 90 0,0250 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0650 90 0,0650

35 0,0150 35 0,0150 35 0,0250 35 0,0250 35 0,0250 35 0,0250 35 0,0500 35 0,0500

25 0,0150 25 0,0150 25 0,0250 25 0,0250 25 0,0250 25 0,0250 25 0,0500 25 0,0500

25 0,0120 25 0,0120 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0400 25 0,0400

20 0,0120 20 0,0120 20 0,0200 20 0,0200 20 0,0200 20 0,0200 20 0,0400 20 0,0400
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.022.00 EZC.023.00 EZC.024.00 EZC.025.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,0650 75 0,0650 75 0,0650 75 0,0850

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,0650 70 0,0650 70 0,0650 70 0,0850

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,0600 65 0,0600 65 0,0600 65 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0750

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0250 25 0,0250 25 0,0250 25 0,0320

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,0650 80 0,0650 80 0,0650 80 0,0850

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0850

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0850

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1000 125 0,1000 125 0,1000 125 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,0650 90 0,0650 90 0,0650 90 0,0850

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0650

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0650

Titan Titanium 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0400 20 0,0400 20 0,0400 20 0,0500

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.026.00 EZC.027.00 EZC.028.00 EZC.029.00 EZC.030.00 EZC.030.10 EZC.031.00 EZC.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,0850 75 0,0850 75 0,0850 75 0,0850 75 0,0850 75 0,0850 75 0,1200 75 0,1200

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,1200 70 0,1200

65 0,0800 65 0,0800 65 0,0800 65 0,0800 65 0,0800 65 0,0800 65 0,1000 65 0,1000

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0750 50 0,0750 50 0,0750 50 0,0750 50 0,0750 50 0,0750 50 0,0900 50 0,0900

25 0,0320 25 0,0320 25 0,0320 25 0,0320 25 0,0320 25 0,0320 25 0,0400 25 0,0400

80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200

125 0,1400 125 0,1400 125 0,1400 125 0,1400 125 0,1400 125 0,1400 125 0,1600 125 0,1600

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1600 150 0,1600

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1600 100 0,1600

90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,1200 90 0,1200

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0800 35 0,0800

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0800 25 0,0800

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0650 25 0,0650

20 0,0500 20 0,0500 20 0,0500 20 0,0500 20 0,0500 20 0,0500 20 0,0650 20 0,0650
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.032.00 EZC.032.10 EZC.325.00 EZC.325.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,25 3,25

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Titan Titanium 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.033.00 EZC.033.10 EZC.034.00 EZC.034.10 EZC.035.00 EZC.035.10 EZC.036.00 EZC.036.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900

25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.037.00 EZC.037.10 EZC.038.00 EZC.038.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,70 3,70 3,80 3,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Titan Titanium 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.039.00 EZC.039.10 EZC.040.00 EZC.040.10 EZC.041.00 EZC.041.10 EZC.042.00 EZC.042.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1000 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,0900 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0650 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.043.00 EZC.043.10 EZC.044.00 EZC.044.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,30 4,30 4,40 4,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000

Titan Titanium 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700

Universal Universal

980



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.045.00 EZC.045.10 EZC.046.00 EZC.046.10 EZC.465.00 EZC.465.10 EZC.047.00 EZC.047.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65 4,70 4,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000

25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700

981



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.048.00 EZC.048.10 EZC.049.00 EZC.049.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,80 4,80 4,90 4,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300 65 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000 25 0,1000

Titan Titanium 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700 20 0,0700

Universal Universal

982



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.050.00 EZC.050.10 EZC.051.00 EZC.051.10 EZC.052.00 EZC.052.10 EZC.053.00 EZC.053.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20 5,30 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

65 0,1300 65 0,1300 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

25 0,1000 25 0,1000 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100

25 0,0700 25 0,0700 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

20 0,0700 20 0,0700 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

983



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.054.00 EZC.054.10 EZC.055.00 EZC.055.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,40 5,50 5,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100

Titan Titanium 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

Universal Universal

984



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.056.00 EZC.056.10 EZC.057.00 EZC.057.10 EZC.058.00 EZC.058.10 EZC.059.00 EZC.059.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,60 5,60 5,70 5,70 5,80 5,80 5,90 5,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900 75 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500 65 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500 125 0,2500

150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500 150 0,2500

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100 25 0,1100

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

985



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.060.00 EZC.060.10 EZC.061.00 EZC.061.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,00 6,00 6,10 6,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,2200 98 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,1900 91 0,1900 91 0,2200 91 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1800 85 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1500 78 0,1500 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1400 65 0,1400 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0500 33 0,0500 33 0,0630 33 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,1900 104 0,1900 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,1900 78 0,1900 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,1900 78 0,1900 78 0,2200 78 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2500 163 0,2500 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2500 195 0,2500 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2500 130 0,2500 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,1900 117 0,1900 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1100 46 0,1100 46 0,1300 46 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1100 33 0,1100 33 0,1300 33 0,1300

Titan Titanium 33 0,0800 33 0,0800 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,0800 26 0,0800 26 0,1000 26 0,1000

Universal Universal

986



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.062.00 EZC.062.10 EZC.063.00 EZC.063.10 EZC.064.00 EZC.064.10 EZC.065.00 EZC.065.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,20 6,20 6,30 6,30 6,40 6,40 6,50 6,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000

987



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.066.00 EZC.066.10 EZC.067.00 EZC.067.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,60 6,60 6,70 6,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.068.00 EZC.068.10 EZC.069.00 EZC.069.10 EZC.070.00 EZC.070.10 EZC.071.00 EZC.071.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,80 6,80 6,90 6,90 7,00 7,00 7,10 7,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.072.00 EZC.072.10 EZC.073.00 EZC.073.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,20 7,20 7,30 7,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.074.00 EZC.074.10 EZC.075.00 EZC.075.10 EZC.076.00 EZC.076.10 EZC.077.00 EZC.077.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,40 7,40 7,50 7,50 7,60 7,60 7,70 7,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.078.00 EZC.078.10 EZC.079.00 EZC.079.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 7,80 7,90 7,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200 98 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200 91 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630 33 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300 46 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000 26 0,1000

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.080.00 EZC.080.10 EZC.081.00 EZC.081.10 EZC.082.00 EZC.082.10 EZC.083.00 EZC.083.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,10 8,10 8,20 8,20 8,30 8,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2200 98 0,2200 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

91 0,2200 91 0,2200 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

85 0,1800 85 0,1800 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

78 0,1800 78 0,1800 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

65 0,1600 65 0,1600 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

33 0,0630 33 0,0630 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

163 0,2800 163 0,2800 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

195 0,2800 195 0,2800 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

130 0,2800 130 0,2800 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

46 0,1300 46 0,1300 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

26 0,1000 26 0,1000 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.084.00 EZC.084.10 EZC.085.00 EZC.085.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,40 8,40 8,50 8,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

Titan Titanium 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.086.00 EZC.086.10 EZC.087.00 EZC.087.10 EZC.088.00 EZC.088.10 EZC.089.00 EZC.089.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,60 8,60 8,70 8,70 8,80 8,80 8,90 8,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300
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Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.090.00 EZC.090.10 EZC.091.00 EZC.091.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,00 9,00 9,10 9,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

Titan Titanium 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300

Universal Universal
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Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.092.00 EZC.092.10 EZC.093.00 EZC.093.10 EZC.094.00 EZC.094.10 EZC.095.00 EZC.095.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,20 9,20 9,30 9,30 9,40 9,40 9,50 9,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300

997



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.096.00 EZC.096.10 EZC.097.00 EZC.097.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,60 9,60 9,70 9,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600

Titan Titanium 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300

Universal Universal

998



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.098.00 EZC.098.10 EZC.099.00 EZC.099.10 EZC.100.00 EZC.100.10 EZC.101.00 EZC.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,80 9,80 9,90 9,90 10,00 10,00 10,10 10,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 98 0,2800 120 0,2800 120 0,2800 120 0,3500 120 0,3500

91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 91 0,2800 112 0,2800 112 0,2800 112 0,3500 112 0,3500

85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 85 0,2300 104 0,2300 104 0,2300 104 0,3000 104 0,3000

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 96 0,2300 96 0,2300 96 0,3000 96 0,3000

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2500 80 0,2500

33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 33 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,1000 40 0,1000

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,3500 128 0,3500

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 96 0,2800 96 0,2800 96 0,3500 96 0,3500

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 96 0,2800 96 0,2800 96 0,3500 96 0,3500

163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 163 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,4000 200 0,4000

195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 195 0,3200 240 0,3200 240 0,3200 240 0,4000 240 0,4000

130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 130 0,3200 160 0,3200 160 0,3200 160 0,4000 160 0,4000

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 144 0,2800 144 0,2800 144 0,3500 144 0,3500

46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 46 0,1600 56 0,1600 56 0,1600 56 0,2000 56 0,2000

33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 33 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,2000 40 0,2000

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1600 40 0,1600

26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 26 0,1300 32 0,1300 32 0,1300 32 0,1600 32 0,1600

999



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.102.00 EZC.102.10 EZC.103.00 EZC.103.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,20 10,20 10,30 10,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1000



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.104.00 EZC.104.10 EZC.105.00 EZC.105.10 EZC.106.00 EZC.106.10 EZC.107.00 EZC.107.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,40 10,40 10,50 10,50 10,60 10,60 10,70 10,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

1001



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.108.00 EZC.108.10 EZC.109.00 EZC.109.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,80 10,80 10,90 10,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1002



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.110.00 EZC.110.10 EZC.111.00 EZC.111.10 EZC.112.00 EZC.112.10 EZC.113.00 EZC.113.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 11,10 11,10 11,20 11,20 11,30 11,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

1003



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.114.00 EZC.114.10 EZC.115.00 EZC.115.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,40 11,40 11,50 11,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1004



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.116.00 EZC.116.10 EZC.117.00 EZC.117.10 EZC.118.00 EZC.118.10 EZC.119.00 EZC.119.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,60 11,60 11,70 11,70 11,80 11,80 11,90 11,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

1005



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.120.00 EZC.120.10 EZC.123.00 EZC.123.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,00 12,00 12,30 12,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1006



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.125.00 EZC.125.10 EZC.128.00 EZC.128.10 EZC.130.00 EZC.130.10 EZC.135.00 EZC.135.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00 13,50 13,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

1007



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.138.00 EZC.138.10 EZC.140.00 EZC.140.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,80 13,80 14,00 14,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1008



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.142.00 EZC.142.10 EZC.145.00 EZC.145.10 EZC.148.00 EZC.148.10 EZC.150.00 EZC.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,20 14,20 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

1009



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.155.00 EZC.155.10 EZC.158.00 EZC.158.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500 112 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000 104 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000 240 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000 160 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000 56 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Titan Titanium 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600 32 0,1600

Universal Universal

1010



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.160.00 EZC.160.10 EZC.165.00 EZC.165.10 EZC.168.00 EZC.168.10 EZC.170.00 EZC.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

112 0,3500 112 0,3500 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700

104 0,3000 104 0,3000 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,2500 80 0,2500 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

200 0,4000 200 0,4000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

240 0,4000 240 0,4000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000

160 0,4000 160 0,4000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

56 0,2000 56 0,2000 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500

40 0,1600 40 0,1600 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

32 0,1600 32 0,1600 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000

1011



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.175.00 EZC.175.10 EZC.178.00 EZC.178.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,50 17,50 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500

Titan Titanium 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000

Universal Universal

1012



Schnittdaten EZC / Cutting data

EZC.180.00 EZC.180.10 EZC.185.00 EZC.185.10 EZC.190.00 EZC.190.10 EZC.195.00 EZC.195.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 19,00 19,00 19,50 19,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700 112 0,3700

104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250 40 0,1250

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000 240 0,5000

160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000 160 0,5000

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500 56 0,2500

40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500 40 0,2500

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2000

1013



Schnittdaten EZC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. EZC.198.00 EZC.198.10 EZC.200.00 EZC.200.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,80 19,80 20,00 20,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000 120 0,4000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,3700 112 0,3700 112 0,4000 112 0,4000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

104 0,3500 104 0,3500 104 0,3800 104 0,3800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3800 96 0,3800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3300 80 0,3300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

40 0,1250 40 0,1250 40 0,1600 40 0,1600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3700 128 0,3700 128 0,4000 128 0,4000

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3700 96 0,3700 96 0,4000 96 0,4000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 96 0,3700 96 0,3700 96 0,4000 96 0,4000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,5000 200 0,5000 200 0,6000 200 0,6000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,5000 240 0,5000 240 0,6000 240 0,6000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,5000 160 0,5000 160 0,6000 160 0,6000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3700 144 0,3700 144 0,4000 144 0,4000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,2500 56 0,2500 56 0,3200 56 0,3200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,2500 40 0,2500 40 0,3200 40 0,3200

Titan Titanium 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2500 40 0,2500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 32 0,2000 32 0,2000 32 0,2500 32 0,2500

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.030.00 HDC.030.10 HDC.031.00 HDC.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,0850 150 0,0850 150 0,1200 150 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,0850 135 0,0850 135 0,1200 135 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,0820 90 0,0820 90 0,1000 90 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,0820 83 0,0820 83 0,1000 83 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 113 0,0850 113 0,0850 113 0,1200 113 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 90 0,0750 90 0,0750 90 0,1000 90 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0750 60 0,0750 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 188 0,0750 188 0,0750 188 0,1000 188 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,0850 165 0,0850 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 150 0,0850 150 0,0850 150 0,1200 150 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 105 0,0750 105 0,0750 105 0,1000 105 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0800 60 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

38 0,0750 38 0,0750 38 0,0800 38 0,0800

Titan Titanium 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0800 45 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.032.00 HDC.032.10 HDC.033.00 HDC.033.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,30 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

Titan Titanium 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.034.00 HDC.034.10 HDC.035.00 HDC.035.10 HDC.036.00 HDC.036.10 HDC.037.00 HDC.037.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60 3,70 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200

90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000

113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200

90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000

165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.038.00 HDC.038.10 HDC.039.00 HDC.039.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,80 3,90 3,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200 135 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000 83 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200 113 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000 90 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000 188 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000 105 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

Titan Titanium 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.040.00 HDC.040.10 HDC.041.00 HDC.041.10 HDC.042.00 HDC.042.10 HDC.043.00 HDC.043.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20 4,30 4,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,1200 150 0,1200 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

135 0,1200 135 0,1200 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600

90 0,1000 90 0,1000 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

83 0,1000 83 0,1000 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300

113 0,1200 113 0,1200 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

90 0,1000 90 0,1000 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

60 0,1000 60 0,1000 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

188 0,1000 188 0,1000 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300

165 0,1200 165 0,1200 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600

150 0,1200 150 0,1200 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

105 0,1000 105 0,1000 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300

60 0,0800 60 0,0800 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

38 0,0800 38 0,0800 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

45 0,0800 45 0,0800 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.044.00 HDC.044.10 HDC.045.00 HDC.045.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,40 4,40 4,50 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Titan Titanium 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.046.00 HDC.046.10 HDC.047.00 HDC.047.10 HDC.048.00 HDC.048.10 HDC.049.00 HDC.049.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,60 4,70 4,70 4,80 4,80 4,90 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600 162 0,1600

108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300 99 0,1300

135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300 108 0,1300

72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300 225 0,1300

198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600 198 0,1600

180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600 180 0,1600

126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300 126 0,1300

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000 54 0,1000
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.050.00 HDC.050.10 HDC.051.00 HDC.051.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,00 5,10 5,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1600 180 0,1600 200 0,1900 200 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

162 0,1600 162 0,1600 180 0,1900 180 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

108 0,1300 108 0,1300 120 0,1500 120 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,1300 99 0,1300 110 0,1500 110 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 135 0,1600 135 0,1600 150 0,1900 150 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 108 0,1300 108 0,1300 120 0,1500 120 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1300 72 0,1300 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 225 0,1300 225 0,1300 250 0,1500 250 0,1500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 198 0,1600 198 0,1600 220 0,1900 220 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 180 0,1600 180 0,1600 200 0,1900 200 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1300 126 0,1300 140 0,1500 140 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,1000 72 0,1000 80 0,1200 80 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 50 0,1200 50 0,1200

Titan Titanium 54 0,1000 54 0,1000 60 0,1200 60 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.052.00 HDC.052.10 HDC.053.00 HDC.053.10 HDC.054.00 HDC.054.10 HDC.055.00 HDC.055.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,20 5,20 5,30 5,30 5,40 5,40 5,50 5,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500

110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500

150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500

220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900

200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900

140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.056.00 HDC.056.10 HDC.057.00 HDC.057.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,60 5,60 5,70 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

Titan Titanium 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.058.00 HDC.058.10 HDC.059.00 HDC.059.10 HDC.060.00 HDC.060.10 HDC.061.00 HDC.061.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,80 5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,2200 200 0,2200

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1500 110 0,1800 110 0,1800

150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1500 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1500 250 0,1800 250 0,1800

220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,1900 220 0,2200 220 0,2200

200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,1900 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1500 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1500 60 0,1500
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.062.00 HDC.062.10 HDC.063.00 HDC.063.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,20 6,30 6,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.064.00 HDC.064.10 HDC.065.00 HDC.065.10 HDC.066.00 HDC.066.10 HDC.067.00 HDC.067.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,40 6,40 6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.068.00 HDC.068.10 HDC.069.00 HDC.069.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,80 6,80 6,90 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.070.00 HDC.070.10 HDC.071.00 HDC.071.10 HDC.072.00 HDC.072.10 HDC.073.00 HDC.073.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.074.00 HDC.074.10 HDC.075.00 HDC.075.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,40 7,40 7,50 7,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

1030



Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.076.00 HDC.076.10 HDC.077.00 HDC.077.10 HDC.078.00 HDC.078.10 HDC.079.00 HDC.079.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,60 7,60 7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.080.00 HDC.080.10 HDC.081.00 HDC.081.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,00 8,00 8,10 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.082.00 HDC.082.10 HDC.083.00 HDC.083.10 HDC.084.00 HDC.084.10 HDC.085.00 HDC.085.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,20 8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.086.00 HDC.086.10 HDC.087.00 HDC.087.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,60 8,60 8,70 8,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.088.00 HDC.088.10 HDC.089.00 HDC.089.10 HDC.090.00 HDC.090.10 HDC.091.00 HDC.091.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,80 8,80 8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.092.00 HDC.092.10 HDC.093.00 HDC.093.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,20 9,20 9,30 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.094.00 HDC.094.10 HDC.095.00 HDC.095.10 HDC.096.00 HDC.096.10 HDC.097.00 HDC.097.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,40 9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.098.00 HDC.098.10 HDC.099.00 HDC.099.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,80 9,80 9,90 9,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.100.00 HDC.100.10 HDC.101.00 HDC.101.10 HDC.102.00 HDC.102.10 HDC.103.00 HDC.103.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,2800 180 0,2800 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,2300 110 0,2300 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,2800 150 0,2800 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,2300 80 0,2300 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,2300 250 0,2300 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,2800 220 0,2800 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,2800 200 0,2800 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,2300 140 0,2300 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.104.00 HDC.104.10 HDC.105.00 HDC.105.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,40 10,40 10,50 10,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.106.00 HDC.106.10 HDC.107.00 HDC.107.10 HDC.108.00 HDC.108.10 HDC.109.00 HDC.109.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,60 10,60 10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.110.00 HDC.110.10 HDC.111.00 HDC.111.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,00 11,00 11,10 11,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.112.00 HDC.112.10 HDC.113.00 HDC.113.10 HDC.114.00 HDC.114.10 HDC.115.00 HDC.115.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,20 11,20 11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.116.00 HDC.116.10 HDC.117.00 HDC.117.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,60 11,60 11,70 11,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.118.00 HDC.118.10 HDC.119.00 HDC.119.10 HDC.120.00 HDC.120.10 HDC.123.00 HDC.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 11,80 11,90 11,90 12,00 12,00 12,30 12,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3500 180 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3200 120 0,3200

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3200 110 0,3200

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3500 150 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3200 120 0,3200

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3200 80 0,3200

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3200 250 0,3200

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3500 220 0,3500

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3500 200 0,3500

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3200 140 0,3200

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,2300 80 0,2300

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,2300 50 0,2300

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,2300 60 0,2300
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.125.00 HDC.125.10 HDC.128.00 HDC.128.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,50 12,50 12,80 12,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

Titan Titanium 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.130.00 HDC.130.10 HDC.135.00 HDC.135.10 HDC.138.00 HDC.138.10 HDC.140.00 HDC.140.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,00 13,00 13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.142.00 HDC.142.10 HDC.145.00 HDC.145.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,20 14,50 14,50 14,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

Titan Titanium 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.148.00 HDC.148.10 HDC.150.00 HDC.150.10 HDC.155.00 HDC.155.10 HDC.158.00 HDC.158.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,80 14,80 15,00 15,00 15,50 15,50 15,80 15,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.160.00 HDC.160.10 HDC.165.00 HDC.165.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,00 16,00 16,50 16,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3800 200 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3800 180 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3800 150 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3800 220 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3800 200 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3500 140 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2800 80 0,2800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2800 50 0,2800

Titan Titanium 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2800 60 0,2800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.168.00 HDC.168.10 HDC.170.00 HDC.170.10 HDC.175.00 HDC.175.10 HDC.178.00 HDC.178.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,80 16,80 17,00 17,00 17,50 17,50 17,80 17,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800
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Schnittdaten HDC / Cutting data

Art.-Nr. Art.-Nr. HDC.180.00 HDC.180.10 HDC.185.00 HDC.185.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 18,00 18,00 18,50 18,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

Titan Titanium 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal
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Schnittdaten HDC / Cutting data

HDC.190.00 HDC.190.10 HDC.195.00 HDC.195.10 HDC.200.00 HDC.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1

19,00 19,00 19,50 19,50 20,00 20,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.030.00 GZC.030.10 GZC.031.00 GZC.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,0850 105 0,0850 105 0,1200 105 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,0850 98 0,0850 98 0,1200 98 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,0800 91 0,0800 91 0,1000 91 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,0800 84 0,0800 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,0750 70 0,0750 70 0,0900 70 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0320 35 0,0320 35 0,0400 35 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,0850 112 0,0850 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,0850 84 0,0850 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,0850 84 0,0850 84 0,1200 84 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1400 175 0,1400 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1400 210 0,1400 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1400 140 0,1400 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,0850 126 0,0850 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,0650 49 0,0650 49 0,0800 49 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0800 35 0,0800

Titan Titanium 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0650 35 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0500 28 0,0500 28 0,0650 28 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.032.00 GZC.032.10 GZC.033.00 GZC.033.10 GZC.034.00 GZC.034.10 GZC.035.00 GZC.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200

98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200

91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.036.00 GZC.036.10 GZC.037.00 GZC.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Titan Titanium 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.038.00 GZC.038.10 GZC.039.00 GZC.039.10 GZC.040.00 GZC.040.10 GZC.041.00 GZC.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1200 105 0,1600 105 0,1600

98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1200 98 0,1600 98 0,1600

91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1000 91 0,1300 91 0,1300

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1300 84 0,1300

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,1100 70 0,1100

35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0500 35 0,0500

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1600 84 0,1600

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1600 84 0,1600

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,2000 175 0,2000

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,2000 210 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,2000 140 0,2000

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1600 126 0,1600

49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,0800 49 0,1000 49 0,1000

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,1000 35 0,1000

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0700 35 0,0700

28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0650 28 0,0700 28 0,0700

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.042.00 GZC.042.10 GZC.043.00 GZC.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

Titan Titanium 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.044.00 GZC.044.10 GZC.045.00 GZC.045.10 GZC.046.00 GZC.046.10 GZC.465.00 GZC.465.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600

98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600

91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000

210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.047.00 GZC.047.10 GZC.048.00 GZC.048.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,70 4,70 4,80 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000

Titan Titanium 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.049.00 GZC.049.10 GZC.050.00 GZC.050.10 GZC.051.00 GZC.051.10 GZC.052.00 GZC.052.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1600 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1600 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1300 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2000 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500

210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2000 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1000 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100

35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1000 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0700 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.053.00 GZC.053.10 GZC.054.00 GZC.054.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,30 5,30 5,40 5,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

Titan Titanium 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.055.00 GZC.055.10 GZC.555.00 GZC.555.10 GZC.056.00 GZC.056.10 GZC.057.00 GZC.057.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500

210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500

140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.058.00 GZC.058.10 GZC.059.00 GZC.059.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,80 5,80 5,90 5,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500 91 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400 70 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500 175 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500 210 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100 49 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100 35 0,1100

Titan Titanium 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800 28 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.060.00 GZC.060.10 GZC.061.00 GZC.061.10 GZC.062.00 GZC.062.10 GZC.063.00 GZC.063.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,1900 128 0,1900 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

119 0,1900 119 0,1900 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

111 0,1500 111 0,1500 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

102 0,1500 102 0,1500 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

85 0,1400 85 0,1400 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

43 0,0500 43 0,0500 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

136 0,1900 136 0,1900 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1900 102 0,1900 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

102 0,1900 102 0,1900 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

213 0,2500 213 0,2500 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2500 255 0,2500 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2500 170 0,2500 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,1900 153 0,1900 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

43 0,1100 43 0,1100 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

43 0,0800 43 0,0800 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,0800 34 0,0800 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.064.00 GZC.064.10 GZC.065.00 GZC.065.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,40 6,40 6,50 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Titan Titanium 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.066.00 GZC.066.10 GZC.067.00 GZC.067.10 GZC.068.00 GZC.068.10 GZC.069.00 GZC.069.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.070.00 GZC.070.10 GZC.071.00 GZC.071.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,00 7,10 7,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Titan Titanium 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.072.00 GZC.072.10 GZC.073.00 GZC.073.10 GZC.074.00 GZC.074.10 GZC.075.00 GZC.075.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.076.00 GZC.076.10 GZC.077.00 GZC.077.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,60 7,60 7,70 7,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Titan Titanium 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.078.00 GZC.078.10 GZC.079.00 GZC.079.10 GZC.080.00 GZC.080.10 GZC.081.00 GZC.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2800 128 0,2800

119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2200 119 0,2800 119 0,2800

111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,1800 111 0,2300 111 0,2300

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,2300 102 0,2300

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,2000 85 0,2000

43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0630 43 0,0800 43 0,0800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2800 102 0,2800

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2800 102 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,3200 213 0,3200

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,3200 255 0,3200

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,3200 170 0,3200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2800 153 0,2800

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1600 60 0,1600

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1600 43 0,1600

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1300 43 0,1300

34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1300 34 0,1300

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.082.00 GZC.082.10 GZC.083.00 GZC.083.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,20 8,20 8,30 8,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

Titan Titanium 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.084.00 GZC.084.10 GZC.085.00 GZC.085.10 GZC.086.00 GZC.086.10 GZC.087.00 GZC.087.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.088.00 GZC.088.10 GZC.089.00 GZC.089.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,80 8,80 8,90 8,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

Titan Titanium 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.090.00 GZC.090.10 GZC.091.00 GZC.091.10 GZC.092.00 GZC.092.10 GZC.093.00 GZC.093.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.094.00 GZC.094.10 GZC.095.00 GZC.095.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,40 9,40 9,50 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

Titan Titanium 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.096.00 GZC.096.10 GZC.097.00 GZC.097.10 GZC.098.00 GZC.098.10 GZC.099.00 GZC.099.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800 119 0,2800

111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300 111 0,2300

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000 85 0,2000

43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,0800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200 255 0,3200

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600 43 0,1600

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300 34 0,1300

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.100.00 GZC.100.10 GZC.101.00 GZC.101.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,00 10,10 10,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,2800 150 0,2800 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,2800 140 0,2800 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,2300 130 0,2300 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,2800 160 0,2800 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2800 120 0,2800 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,2800 120 0,2800 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3200 300 0,3200 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,2800 180 0,2800 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,1600 70 0,1600 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1600 50 0,1600 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1300 50 0,1300 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.102.00 GZC.102.10 GZC.103.00 GZC.103.10 GZC.104.00 GZC.104.10 GZC.105.00 GZC.105.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.106.00 GZC.106.10 GZC.107.00 GZC.107.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,60 10,60 10,70 10,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.108.00 GZC.108.10 GZC.109.00 GZC.109.10 GZC.110.00 GZC.110.10 GZC.111.00 GZC.111.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.112.00 GZC.112.10 GZC.113.00 GZC.113.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,20 11,20 11,30 11,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.114.00 GZC.114.10 GZC.115.00 GZC.115.10 GZC.116.00 GZC.116.10 GZC.117.00 GZC.117.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,40 11,40 11,50 11,50 11,60 11,60 11,70 11,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.118.00 GZC.118.10 GZC.119.00 GZC.119.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,80 11,80 11,90 11,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.120.00 GZC.120.10 GZC.122.00 GZC.122.10 GZC.123.00 GZC.123.10 GZC.125.00 GZC.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,20 12,20 12,30 12,30 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.128.00 GZC.128.10 GZC.130.00 GZC.130.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.135.00 GZC.135.10 GZC.138.00 GZC.138.10 GZC.140.00 GZC.140.10 GZC.145.00 GZC.145.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00 14,50 14,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Schnittdaten GZC / Cutting data

1087



Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.148.00 GZC.148.10 GZC.150.00 GZC.150.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,80 14,80 15,00 15,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Titan Titanium 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.155.00 GZC.155.10 GZC.158.00 GZC.158.10 GZC.160.00 GZC.160.10 GZC.165.00 GZC.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

15,50 15,50 15,80 15,80 16,00 16,00 16,50 16,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3700 150 0,3700

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3700 140 0,3700

130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3000 130 0,3500 130 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3500 120 0,3500

100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,2500 100 0,3000 100 0,3000

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1250 50 0,1250

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3700 120 0,3700

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3700 120 0,3700

250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,4000 250 0,5000 250 0,5000

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,5000 300 0,5000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,5000 200 0,5000

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3700 180 0,3700

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2500 70 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2500 50 0,2500

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,2000 50 0,2000

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,2000 40 0,2000

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.168.00 GZC.168.10 GZC.170.00 GZC.170.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,80 16,80 17,00 17,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500

Titan Titanium 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.175.00 GZC.175.10 GZC.178.00 GZC.178.10 GZC.180.00 GZC.180.10 GZC.185.00 GZC.185.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

17,50 17,50 17,80 17,80 18,00 18,00 18,50 18,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700

140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700

130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000

50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000

300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000

200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZC.190.00 GZC.190.10 GZC.195.00 GZC.195.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,00 19,00 19,50 19,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700 150 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700 140 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500 130 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000 100 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250 50 0,1250

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000 250 0,5000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000 300 0,5000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000 200 0,5000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500 50 0,2500

Titan Titanium 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GZC / Cutting data
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GZC.198.00 GZC.198.10 GZC.200.00 GZC.200.10

D1 D1 D1 D1

19,80 19,80 20,00 20,00

vc f vc f vc f vc f

150 0,3700 150 0,3700 150 0,4000 150 0,4000

140 0,3700 140 0,3700 140 0,4000 140 0,4000

130 0,3500 130 0,3500 130 0,3800 130 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3800 120 0,3800

100 0,3000 100 0,3000 100 0,3300 100 0,3300

50 0,1250 50 0,1250 50 0,1600 50 0,1600

160 0,3700 160 0,3700 160 0,4000 160 0,4000

120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000 120 0,4000

120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000 120 0,4000

250 0,5000 250 0,5000 250 0,6000 250 0,6000

300 0,5000 300 0,5000 300 0,6000 300 0,6000

200 0,5000 200 0,5000 200 0,6000 200 0,6000

180 0,3700 180 0,3700 180 0,4000 180 0,4000

70 0,2500 70 0,2500 70 0,3200 70 0,3200

50 0,2500 50 0,2500 50 0,3200 50 0,3200

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2500 50 0,2500

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2500 40 0,2500

Schnittdaten GZC / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.030.00 HDE.030.10 HDE.031.00 HDE.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,0850 120 0,0850 120 0,1200 120 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

108 0,0850 108 0,0850 108 0,1200 108 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

72 0,0820 72 0,0820 72 0,1000 72 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

66 0,0820 66 0,0820 66 0,1000 66 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0850 90 0,0850 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 72 0,0750 72 0,0750 72 0,1000 72 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 48 0,0750 48 0,0750 48 0,1000 48 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 150 0,0750 150 0,0750 150 0,1000 150 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 132 0,0850 132 0,0850 132 0,1200 132 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,0850 120 0,0850 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 84 0,0750 84 0,0750 84 0,1000 84 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

48 0,0700 48 0,0700 48 0,0800 48 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0750 30 0,0750 30 0,0800 30 0,0800

Titan Titanium 36 0,0700 36 0,0700 36 0,0800 36 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.032.00 HDE.032.10 HDE.033.00 HDE.033.10 HDE.034.00 HDE.034.10 HDE.035.00 HDE.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000

132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.036.00 HDE.036.10 HDE.037.00 HDE.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Titan Titanium 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.038.00 HDE.038.10 HDE.039.00 HDE.039.10 HDE.040.00 HDE.040.10 HDE.041.00 HDE.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 150 0,1600 150 0,1600

108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 108 0,1200 135 0,1600 135 0,1600

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 90 0,1300 90 0,1300

66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 66 0,1000 83 0,1300 83 0,1300

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 113 0,1600 113 0,1600

72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 90 0,1300 90 0,1300

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 60 0,1300 60 0,1300

150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 150 0,1000 188 0,1300 188 0,1300

132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 132 0,1200 165 0,1600 165 0,1600

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 150 0,1600 150 0,1600

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 105 0,1300 105 0,1300

48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 60 0,1000 60 0,1000

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 38 0,1000 38 0,1000

36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 36 0,0800 45 0,1000 45 0,1000

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.042.00 HDE.042.10 HDE.043.00 HDE.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000

Titan Titanium 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.044.00 HDE.044.10 HDE.045.00 HDE.045.10 HDE.046.00 HDE.046.10 HDE.047.00 HDE.047.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,70 4,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300

113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.048.00 HDE.048.10 HDE.049.00 HDE.049.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,80 4,80 4,90 4,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600 135 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300 83 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600 113 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300 188 0,1300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300 105 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000 38 0,1000

Titan Titanium 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.050.00 HDE.050.10 HDE.051.00 HDE.051.10 HDE.052.00 HDE.052.10 HDE.053.00 HDE.053.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20 5,30 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

150 0,1600 150 0,1600 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

135 0,1600 135 0,1600 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900

90 0,1300 90 0,1300 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

83 0,1300 83 0,1300 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500

113 0,1600 113 0,1600 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900

90 0,1300 90 0,1300 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

188 0,1300 188 0,1300 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500

165 0,1600 165 0,1600 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900

150 0,1600 150 0,1600 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

105 0,1300 105 0,1300 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

38 0,1000 38 0,1000 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

45 0,1000 45 0,1000 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.054.00 HDE.054.10 HDE.055.00 HDE.055.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,40 5,50 5,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

Titan Titanium 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.056.00 HDE.056.10 HDE.057.00 HDE.057.10 HDE.058.00 HDE.058.10 HDE.059.00 HDE.059.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,60 5,60 5,70 5,70 5,80 5,80 5,90 5,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900 162 0,1900

108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500 99 0,1500

135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900 135 0,1900

108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500 108 0,1500

72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500 225 0,1500

198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900 198 0,1900

180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900 180 0,1900

126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500 126 0,1500

72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200 54 0,1200

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.060.00 HDE.060.10 HDE.061.00 HDE.061.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,00 6,00 6,10 6,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1900 180 0,1900 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

162 0,1900 162 0,1900 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

108 0,1500 108 0,1500 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

99 0,1500 99 0,1500 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 135 0,1900 135 0,1900 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 108 0,1500 108 0,1500 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1500 72 0,1500 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 225 0,1500 225 0,1500 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 198 0,1900 198 0,1900 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 180 0,1900 180 0,1900 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1500 126 0,1500 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

72 0,1200 72 0,1200 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 54 0,1200 54 0,1200 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.062.00 HDE.062.10 HDE.063.00 HDE.063.10 HDE.064.00 HDE.064.10 HDE.065.00 HDE.065.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,20 6,20 6,30 6,30 6,40 6,40 6,50 6,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.066.00 HDE.066.10 HDE.067.00 HDE.067.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,60 6,60 6,70 6,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.068.00 HDE.068.10 HDE.069.00 HDE.069.10 HDE.070.00 HDE.070.10 HDE.071.00 HDE.071.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,80 6,80 6,90 6,90 7,00 7,00 7,10 7,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.072.00 HDE.072.10 HDE.073.00 HDE.073.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,20 7,20 7,30 7,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.074.00 HDE.074.10 HDE.075.00 HDE.075.10 HDE.076.00 HDE.076.10 HDE.077.00 HDE.077.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,40 7,40 7,50 7,50 7,60 7,60 7,70 7,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.078.00 HDE.078.10 HDE.079.00 HDE.079.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 7,80 7,90 7,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200 180 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800 110 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200 150 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800 120 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800 250 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200 220 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800 140 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

Titan Titanium 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.080.00 HDE.080.10 HDE.081.00 HDE.081.10 HDE.082.00 HDE.082.10 HDE.083.00 HDE.083.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,10 8,10 8,20 8,20 8,30 8,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2200 180 0,2200 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,1800 120 0,1800 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,1800 110 0,1800 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2200 150 0,2200 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,1800 120 0,1800 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,1800 80 0,1800 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,1800 250 0,1800 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2200 220 0,2200 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,1800 140 0,1800 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.084.00 HDE.084.10 HDE.085.00 HDE.085.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,40 8,40 8,50 8,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.086.00 HDE.086.10 HDE.087.00 HDE.087.10 HDE.088.00 HDE.088.10 HDE.089.00 HDE.089.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,60 8,60 8,70 8,70 8,80 8,80 8,90 8,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.090.00 HDE.090.10 HDE.091.00 HDE.091.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,00 9,00 9,10 9,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.092.00 HDE.092.10 HDE.093.00 HDE.093.10 HDE.094.00 HDE.094.10 HDE.095.00 HDE.095.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,20 9,20 9,30 9,30 9,40 9,40 9,50 9,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.096.00 HDE.096.10 HDE.097.00 HDE.097.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,60 9,60 9,70 9,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

Titan Titanium 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.098.00 HDE.098.10 HDE.099.00 HDE.099.10 HDE.100.00 HDE.100.10 HDE.101.00 HDE.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,80 9,80 9,90 9,90 10,00 10,00 10,10 10,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,3200 200 0,3200

180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,2800 180 0,3200 180 0,3200

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000

110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,2300 110 0,3000 110 0,3000

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,3200 150 0,3200

120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,3000 80 0,3000

250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,2300 250 0,3000 250 0,3000

220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,2800 220 0,3200 220 0,3200

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,3200 200 0,3200

140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,2300 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1900 60 0,1900

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.102.00 HDE.102.10 HDE.103.00 HDE.103.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,20 10,20 10,30 10,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.104.00 HDE.104.10 HDE.105.00 HDE.105.10 HDE.106.00 HDE.106.10 HDE.107.00 HDE.107.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,40 10,40 10,50 10,50 10,60 10,60 10,70 10,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.108.00 HDE.108.10 HDE.109.00 HDE.109.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,80 10,80 10,90 10,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.110.00 HDE.110.10 HDE.111.00 HDE.111.10 HDE.112.00 HDE.112.10 HDE.113.00 HDE.113.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 11,10 11,10 11,20 11,20 11,30 11,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.114.00 HDE.114.10 HDE.115.00 HDE.115.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,40 11,40 11,50 11,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data

1122



HDE.116.00 HDE.116.10 HDE.117.00 HDE.117.10 HDE.118.00 HDE.118.10 HDE.119.00 HDE.119.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,60 11,60 11,70 11,70 11,80 11,80 11,90 11,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200 180 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3200

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3000

220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3200

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3200

140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3000

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.120.00 HDE.120.10 HDE.122.00 HDE.122.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,00 12,00 12,20 12,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3200 200 0,3200 200 0,3500 200 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3200 180 0,3200 180 0,3500 180 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3200 120 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3200 110 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3200 150 0,3200 150 0,3500 150 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3200 120 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3200 80 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3000 250 0,3000 250 0,3200 250 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3200 220 0,3200 220 0,3500 220 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3200 200 0,3200 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3000 140 0,3000 140 0,3200 140 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,2300 80 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,1900 50 0,1900 50 0,2300 50 0,2300

Titan Titanium 60 0,1900 60 0,1900 60 0,2300 60 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data

1124



HDE.123.00 HDE.123.10 HDE.125.00 HDE.125.10 HDE.128.00 HDE.128.10 HDE.130.00 HDE.130.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,30 12,30 12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.135.00 HDE.135.10 HDE.138.00 HDE.138.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,50 13,50 13,80 13,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

Titan Titanium 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.140.00 HDE.140.10 HDE.145.00 HDE.145.10 HDE.148.00 HDE.148.10 HDE.150.00 HDE.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.151.00 HDE.151.10 HDE.155.00 HDE.155.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,10 15,10 15,50 15,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300

Titan Titanium 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.158.00 HDE.158.10 HDE.160.00 HDE.160.10 HDE.165.00 HDE.165.10 HDE.168.00 HDE.168.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

15,80 15,80 16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3200 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3200 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3200 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3200 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3500 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3200 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2300 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2300 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.170.00 HDE.170.10 HDE.175.00 HDE.175.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,00 17,00 17,50 17,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

Titan Titanium 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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HDE.178.00 HDE.178.10 HDE.180.00 HDE.180.10 HDE.185.00 HDE.185.10 HDE.190.00 HDE.190.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

17,80 17,80 18,00 18,00 18,50 18,50 19,00 19,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDE.195.00 HDE.195.10 HDE.200.00 HDE.200.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,50 19,50 20,00 20,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800 220 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800 200 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800 50 0,2800

Titan Titanium 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800 60 0,2800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.030.00 HDH.030.10 HDH.031.00 HDH.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,0850 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

72 0,0850 72 0,0850 72 0,1200 72 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

48 0,0820 48 0,0820 48 0,1000 48 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

44 0,0820 44 0,0820 44 0,1000 44 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 60 0,0850 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 48 0,0750 48 0,0750 48 0,1000 48 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 32 0,0750 32 0,0750 32 0,1000 32 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 100 0,0750 100 0,0750 100 0,1000 100 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 88 0,0850 88 0,0850 88 0,1200 88 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 80 0,0850 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 56 0,0750 56 0,0750 56 0,1000 56 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

32 0,0700 32 0,0700 32 0,0800 32 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

20 0,0750 20 0,0750 20 0,0800 20 0,0800

Titan Titanium 24 0,0700 24 0,0700 24 0,0800 24 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.032.00 HDH.032.10 HDH.033.00 HDH.033.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,30 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

Titan Titanium 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.034.00 HDH.034.10 HDH.035.00 HDH.035.10 HDH.036.00 HDH.036.10 HDH.037.00 HDH.037.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60 3,70 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000

100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000

88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800

20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.038.00 HDH.038.10 HDH.039.00 HDH.039.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,80 3,90 3,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000 48 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000 32 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000 100 0,1000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200 88 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800 32 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800 20 0,0800

Titan Titanium 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800 24 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.040.00 HDH.040.10 HDH.041.00 HDH.041.10 HDH.042.00 HDH.042.10 HDH.043.00 HDH.043.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20 4,30 4,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

72 0,1200 72 0,1200 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600

48 0,1000 48 0,1000 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

44 0,1000 44 0,1000 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300

60 0,1200 60 0,1200 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600

48 0,1000 48 0,1000 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

32 0,1000 32 0,1000 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300

100 0,1000 100 0,1000 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300

88 0,1200 88 0,1200 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600

80 0,1200 80 0,1200 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

56 0,1000 56 0,1000 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

32 0,0800 32 0,0800 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

20 0,0800 20 0,0800 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000

24 0,0800 24 0,0800 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.044.00 HDH.044.10 HDH.045.00 HDH.045.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,40 4,40 4,50 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.046.00 HDH.046.10 HDH.047.00 HDH.047.10 HDH.048.00 HDH.048.10 HDH.049.00 HDH.049.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,60 4,70 4,70 4,80 4,80 4,90 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600 99 0,1600

66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300 61 0,1300

83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600 83 0,1600

66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300 66 0,1300

44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300 44 0,1300

138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300 138 0,1300

121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600 121 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000 44 0,1000

28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000 28 0,1000

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.050.00 HDH.050.10 HDH.051.00 HDH.051.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,00 5,10 5,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

110 0,1600 110 0,1600 140 0,1900 140 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

99 0,1600 99 0,1600 126 0,1900 126 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

66 0,1300 66 0,1300 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

61 0,1300 61 0,1300 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 83 0,1600 83 0,1600 105 0,1900 105 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 66 0,1300 66 0,1300 84 0,1500 84 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 44 0,1300 44 0,1300 56 0,1500 56 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 138 0,1300 138 0,1300 175 0,1500 175 0,1500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 121 0,1600 121 0,1600 154 0,1900 154 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 110 0,1600 110 0,1600 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 77 0,1300 77 0,1300 98 0,1500 98 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

44 0,1000 44 0,1000 56 0,1200 56 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

28 0,1000 28 0,1000 35 0,1200 35 0,1200

Titan Titanium 33 0,1000 33 0,1000 42 0,1200 42 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.052.00 HDH.052.10 HDH.053.00 HDH.053.10 HDH.054.00 HDH.054.10 HDH.055.00 HDH.055.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,20 5,20 5,30 5,30 5,40 5,40 5,50 5,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500

154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500

56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200

35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200

42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.056.00 HDH.056.10 HDH.057.00 HDH.057.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,60 5,60 5,70 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200

Titan Titanium 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.058.00 HDH.058.10 HDH.059.00 HDH.059.10 HDH.060.00 HDH.060.10 HDH.061.00 HDH.061.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,80 5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 170 0,2200 170 0,2200

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 153 0,2200 153 0,2200

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 102 0,1800 102 0,1800

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 94 0,1800 94 0,1800

105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 105 0,1900 128 0,2200 128 0,2200

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 102 0,1800 102 0,1800

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 68 0,1800 68 0,1800

175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 175 0,1500 213 0,1800 213 0,1800

154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 154 0,1900 187 0,2200 187 0,2200

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 170 0,2200 170 0,2200

98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 98 0,1500 119 0,1800 119 0,1800

56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 56 0,1200 68 0,1500 68 0,1500

35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 35 0,1200 43 0,1500 43 0,1500

42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 42 0,1200 51 0,1500 51 0,1500

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.062.00 HDH.062.10 HDH.063.00 HDH.063.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,20 6,30 6,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.064.00 HDH.064.10 HDH.065.00 HDH.065.10 HDH.066.00 HDH.066.10 HDH.067.00 HDH.067.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,40 6,40 6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.068.00 HDH.068.10 HDH.069.00 HDH.069.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,80 6,80 6,90 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.070.00 HDH.070.10 HDH.071.00 HDH.071.10 HDH.072.00 HDH.072.10 HDH.073.00 HDH.073.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.074.00 HDH.074.10 HDH.075.00 HDH.075.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,40 7,40 7,50 7,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.076.00 HDH.076.10 HDH.077.00 HDH.077.10 HDH.078.00 HDH.078.10 HDH.079.00 HDH.079.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,60 7,60 7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800 213 0,1800

187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800 119 0,1800

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1500

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.080.00 HDH.080.10 HDH.081.00 HDH.081.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,00 8,00 8,10 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2800 170 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2800 153 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2200 128 0,2200 128 0,2800 128 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,1800 102 0,1800 102 0,2300 102 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,1800 68 0,1800 68 0,2300 68 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,1800 213 0,1800 213 0,2300 213 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2200 187 0,2200 187 0,2800 187 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,1800 119 0,1800 119 0,2300 119 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1700 68 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1700 43 0,1700

Titan Titanium 51 0,1500 51 0,1500 51 0,1700 51 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.082.00 HDH.082.10 HDH.083.00 HDH.083.10 HDH.084.00 HDH.084.10 HDH.085.00 HDH.085.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,20 8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.086.00 HDH.086.10 HDH.087.00 HDH.087.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,60 8,60 8,70 8,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

Titan Titanium 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.088.00 HDH.088.10 HDH.089.00 HDH.089.10 HDH.090.00 HDH.090.10 HDH.091.00 HDH.091.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,80 8,80 8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.092.00 HDH.092.10 HDH.093.00 HDH.093.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,20 9,20 9,30 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

Titan Titanium 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.094.00 HDH.094.10 HDH.095.00 HDH.095.10 HDH.096.00 HDH.096.10 HDH.097.00 HDH.097.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,40 9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.098.00 HDH.098.10 HDH.099.00 HDH.099.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,80 9,80 9,90 9,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300 213 0,2300

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800 187 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300 119 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700 43 0,1700

Titan Titanium 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700 51 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.100.00 HDH.100.10 HDH.101.00 HDH.101.10 HDH.102.00 HDH.102.10 HDH.103.00 HDH.103.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,2800 170 0,2800 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,2800 153 0,2800 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

102 0,2300 102 0,2300 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

94 0,2300 94 0,2300 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

128 0,2800 128 0,2800 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

102 0,2300 102 0,2300 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

68 0,2300 68 0,2300 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

213 0,2300 213 0,2300 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

187 0,2800 187 0,2800 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

170 0,2800 170 0,2800 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

119 0,2300 119 0,2300 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

43 0,1700 43 0,1700 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

51 0,1700 51 0,1700 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.104.00 HDH.104.10 HDH.105.00 HDH.105.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,40 10,40 10,50 10,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

Titan Titanium 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.106.00 HDH.106.10 HDH.107.00 HDH.107.10 HDH.108.00 HDH.108.10 HDH.109.00 HDH.109.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,60 10,60 10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.110.00 HDH.110.10 HDH.111.00 HDH.111.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,00 11,00 11,10 11,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

Titan Titanium 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.112.00 HDH.112.10 HDH.113.00 HDH.113.10 HDH.114.00 HDH.114.10 HDH.115.00 HDH.115.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,20 11,20 11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.116.00 HDH.116.10 HDH.117.00 HDH.117.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,60 11,60 11,70 11,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

Titan Titanium 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.118.00 HDH.118.10 HDH.119.00 HDH.119.10 HDH.120.00 HDH.120.10 HDH.125.00 HDH.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 11,80 11,90 11,90 12,00 12,00 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3500 170 0,3500

153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3200 153 0,3500 153 0,3500

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3200 102 0,3200

94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3000 94 0,3200 94 0,3200

128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3200 128 0,3500 128 0,3500

102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3000 102 0,3200 102 0,3200

68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3200 68 0,3200

213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3000 213 0,3200 213 0,3200

187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3200 187 0,3500 187 0,3500

170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3200 170 0,3500 170 0,3500

119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3000 119 0,3200 119 0,3200

68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,1900 68 0,2300 68 0,2300

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,2300 43 0,2300

51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,1900 51 0,2300 51 0,2300

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.128.00 HDH.128.10 HDH.130.00 HDH.130.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300

Titan Titanium 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.135.00 HDH.135.10 HDH.140.00 HDH.140.10 HDH.145.00 HDH.145.10 HDH.150.00 HDH.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 14,00 14,00 14,50 14,50 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500

102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200

213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500

170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300

51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.155.00 HDH.155.10 HDH.160.00 HDH.160.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 16,00 16,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500 153 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200 94 0,3200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200 102 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200 68 0,3200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200 213 0,3200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500 187 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500 170 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200 119 0,3200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300 43 0,2300

Titan Titanium 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300 51 0,2300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.165.00 HDH.165.10 HDH.170.00 HDH.170.10 HDH.175.00 HDH.175.10 HDH.180.00 HDH.180.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,50 16,50 17,00 17,00 17,50 17,50 18,00 18,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800

102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500

94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500

128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800

102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500

68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500

213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500

187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500

68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800

43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800

51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HDH.185.00 HDH.185.10 HDH.190.00 HDH.190.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 18,50 18,50 19,00 19,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800 153 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500 94 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800 128 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500 102 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500 68 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500 213 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500 119 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800 68 0,2800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800 43 0,2800

Titan Titanium 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800 51 0,2800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HDH / Cutting data
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HDH.200.00 HDH.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

170 0,3800 170 0,3800

153 0,3800 153 0,3800

102 0,3500 102 0,3500

94 0,3500 94 0,3500

128 0,3800 128 0,3800

102 0,3500 102 0,3500

68 0,3500 68 0,3500

213 0,3500 213 0,3500

187 0,3800 187 0,3800

170 0,3800 170 0,3800

119 0,3500 119 0,3500

68 0,2800 68 0,2800

43 0,2800 43 0,2800

51 0,2800 51 0,2800

Schnittdaten HDH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.010.00 GZH.011.00 GZH.012.00 GZH.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300

Titan Titanium 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.014.00 GZH.015.00 GZH.016.00 GZH.017.00 GZH.018.00 GZH.019.00 GZH.020.00 GZH.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0600 100 0,0800 100 0,0800

95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0600 95 0,0800 95 0,0800

70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400 70 0,0400 70 0,0600 70 0,0600

60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400 60 0,0400 60 0,0600 60 0,0600

35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0300 35 0,0300

25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0300 25 0,0300

85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0600 85 0,0800 85 0,0800

75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0800 75 0,0800

75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0600 75 0,0800 75 0,0800

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0600 40 0,0600

175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0600 175 0,0800 175 0,0800

165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0600 165 0,0800 165 0,0800

125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0600 125 0,0800 125 0,0800

110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0600 110 0,0800 110 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0600 45 0,0600

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0600 45 0,0600

30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0450 30 0,0450

45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0450 45 0,0450

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0450 35 0,0450

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.022.00 GZH.023.00 GZH.024.00 GZH.025.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,0800 95 0,0800 95 0,0800 95 0,0800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0600 70 0,0600 70 0,0600 70 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0300 25 0,0300 25 0,0300 25 0,0300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800

Temperguss Malleable cast iron 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,0800 175 0,0800 175 0,0800 175 0,0800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,0800 165 0,0800 165 0,0800 165 0,0800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0450 30 0,0450 30 0,0450 30 0,0450

Titan Titanium 45 0,0450 45 0,0450 45 0,0450 45 0,0450

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.026.00 GZH.027.00 GZH.028.00 GZH.029.00 GZH.030.00 GZH.030.10 GZH.031.00 GZH.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,0800 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

95 0,0800 95 0,0800 95 0,0800 95 0,0800 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

70 0,0600 70 0,0600 70 0,0600 70 0,0600 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0300 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

25 0,0300 25 0,0300 25 0,0300 25 0,0300 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,0800 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,0800 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

175 0,0800 175 0,0800 175 0,0800 175 0,0800 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

165 0,0800 165 0,0800 165 0,0800 165 0,0800 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800 125 0,0800 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,0800 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

30 0,0450 30 0,0450 30 0,0450 30 0,0450 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

45 0,0450 45 0,0450 45 0,0450 45 0,0450 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.032.00 GZH.032.10 GZH.033.00 GZH.033.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,30 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Titan Titanium 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data

1174



GZH.034.00 GZH.034.10 GZH.035.00 GZH.035.10 GZH.036.00 GZH.036.10 GZH.037.00 GZH.037.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60 3,70 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.038.00 GZH.038.10 GZH.039.00 GZH.039.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,80 3,90 3,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Titan Titanium 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.040.00 GZH.040.10 GZH.041.00 GZH.041.10 GZH.042.00 GZH.042.10 GZH.043.00 GZH.043.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20 4,30 4,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.044.00 GZH.044.10 GZH.045.00 GZH.045.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,40 4,40 4,50 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Titan Titanium 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.046.00 GZH.046.10 GZH.047.00 GZH.047.10 GZH.048.00 GZH.048.10 GZH.049.00 GZH.049.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,60 4,70 4,70 4,80 4,80 4,90 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200 95 0,1200

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450 35 0,0450

25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450 25 0,0450

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850 40 0,0850

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200 165 0,1200

125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200 110 0,1200

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850 45 0,0850

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.050.00 GZH.050.10 GZH.051.00 GZH.051.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,00 5,10 5,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.052.00 GZH.052.10 GZH.053.00 GZH.053.10 GZH.054.00 GZH.054.10 GZH.055.00 GZH.055.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,20 5,20 5,30 5,30 5,40 5,40 5,50 5,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.056.00 GZH.056.10 GZH.057.00 GZH.057.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,60 5,60 5,70 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.058.00 GZH.058.10 GZH.059.00 GZH.059.10 GZH.060.00 GZH.060.10 GZH.061.00 GZH.061.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,80 5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.062.00 GZH.062.10 GZH.063.00 GZH.063.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,20 6,30 6,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.064.00 GZH.064.10 GZH.065.00 GZH.065.10 GZH.066.00 GZH.066.10 GZH.067.00 GZH.067.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,40 6,40 6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.068.00 GZH.068.10 GZH.069.00 GZH.069.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,80 6,80 6,90 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.070.00 GZH.070.10 GZH.071.00 GZH.071.10 GZH.072.00 GZH.072.10 GZH.073.00 GZH.073.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.074.00 GZH.074.10 GZH.075.00 GZH.075.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,40 7,40 7,50 7,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.076.00 GZH.076.10 GZH.077.00 GZH.077.10 GZH.078.00 GZH.078.10 GZH.079.00 GZH.079.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,60 7,60 7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.080.00 GZH.080.10 GZH.081.00 GZH.081.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,00 8,00 8,10 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.082.00 GZH.082.10 GZH.083.00 GZH.083.10 GZH.084.00 GZH.084.10 GZH.085.00 GZH.085.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,20 8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.086.00 GZH.086.10 GZH.087.00 GZH.087.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,60 8,60 8,70 8,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900

Titan Titanium 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.088.00 GZH.088.10 GZH.089.00 GZH.089.10 GZH.090.00 GZH.090.10 GZH.091.00 GZH.091.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,80 8,80 8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1100 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1100 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0600 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0600 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,1600 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,1600 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,1600 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1100 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,0900 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.092.00 GZH.092.10 GZH.093.00 GZH.093.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,20 9,20 9,30 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

Titan Titanium 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.094.00 GZH.094.10 GZH.095.00 GZH.095.10 GZH.096.00 GZH.096.10 GZH.097.00 GZH.097.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,40 9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.098.00 GZH.098.10 GZH.099.00 GZH.099.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,80 9,80 9,90 9,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

Titan Titanium 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.100.00 GZH.100.10 GZH.101.00 GZH.101.10 GZH.102.00 GZH.102.10 GZH.103.00 GZH.103.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.104.00 GZH.104.10 GZH.105.00 GZH.105.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,40 10,40 10,50 10,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

Titan Titanium 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.106.00 GZH.106.10 GZH.107.00 GZH.107.10 GZH.108.00 GZH.108.10 GZH.109.00 GZH.109.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,60 10,60 10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.110.00 GZH.110.10 GZH.111.00 GZH.111.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,00 11,00 11,10 11,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

Titan Titanium 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.112.00 GZH.112.10 GZH.113.00 GZH.113.10 GZH.114.00 GZH.114.10 GZH.115.00 GZH.115.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,20 11,20 11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Schnittdaten GZH / Cutting data

1201



Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.116.00 GZH.116.10 GZH.117.00 GZH.117.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,60 11,60 11,70 11,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300

Titan Titanium 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.118.00 GZH.118.10 GZH.119.00 GZH.119.10 GZH.120.00 GZH.120.10 GZH.125.00 GZH.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 11,80 11,90 11,90 12,00 12,00 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2100 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2100 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,0900 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,0900 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2100 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2100 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2100 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2100 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2100 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1300 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1300 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.128.00 GZH.128.10 GZH.130.00 GZH.130.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

Titan Titanium 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.135.00 GZH.135.10 GZH.140.00 GZH.140.10 GZH.145.00 GZH.145.10 GZH.150.00 GZH.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 14,00 14,00 14,50 14,50 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.155.00 GZH.155.10 GZH.160.00 GZH.160.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 16,00 16,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

Titan Titanium 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.165.00 GZH.165.10 GZH.170.00 GZH.170.10 GZH.175.00 GZH.175.10 GZH.180.00 GZH.180.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,50 16,50 17,00 17,00 17,50 17,50 18,00 18,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZH.185.00 GZH.185.10 GZH.190.00 GZH.190.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 18,50 18,50 19,00 19,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700 100 0,2700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700 95 0,2700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300 35 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300 25 0,1300

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700 85 0,2700

Temperguss Malleable cast iron 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700 75 0,2700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900 40 0,1900

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700 175 0,2700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700 165 0,2700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700 110 0,2700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900 45 0,1900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700 30 0,1700

Titan Titanium 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700 45 0,1700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700 35 0,1700

Universal Universal

Schnittdaten GZH / Cutting data
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GZH.200.00 GZH.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

100 0,2700 100 0,2700

95 0,2700 95 0,2700

70 0,1900 70 0,1900

60 0,1900 60 0,1900

35 0,1300 35 0,1300

25 0,1300 25 0,1300

85 0,2700 85 0,2700

75 0,2700 75 0,2700

75 0,2700 75 0,2700

40 0,1900 40 0,1900

175 0,2700 175 0,2700

165 0,2700 165 0,2700

125 0,2700 125 0,2700

110 0,2700 110 0,2700

45 0,1900 45 0,1900

45 0,1900 45 0,1900

30 0,1700 30 0,1700

45 0,1700 45 0,1700

35 0,1700 35 0,1700

Schnittdaten GZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.010.00 GAZ.011.00 GAZ.012.00 GAZ.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.014.00 GAZ.015.00 GAZ.016.00 GAZ.017.00 GAZ.018.00 GAZ.019.00 GAZ.020.00 GAZ.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0700 80 0,0700

75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0500 75 0,0700 75 0,0700

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0500 60 0,0500

50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200 50 0,0200 50 0,0300 50 0,0300

70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0300 70 0,0500 70 0,0500

60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0500 60 0,0500

60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0300 60 0,0500 60 0,0500

160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0500 160 0,0700 160 0,0700

120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0500 120 0,0700 120 0,0700

80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0300 80 0,0500 80 0,0500

45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0300 45 0,0500 45 0,0500

30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0300 30 0,0300

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.022.00 GAZ.023.00 GAZ.024.00 GAZ.025.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,0700 75 0,0700 75 0,0700 75 0,0700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,0700 160 0,0700 160 0,0700 160 0,0700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0500 45 0,0500 45 0,0500 45 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.026.00 GAZ.027.00 GAZ.028.00 GAZ.029.00 GAZ.030.00 GAZ.030.10 GAZ.031.00 GAZ.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

75 0,0700 75 0,0700 75 0,0700 75 0,0700 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0300 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

160 0,0700 160 0,0700 160 0,0700 160 0,0700 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,0700 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

45 0,0500 45 0,0500 45 0,0500 45 0,0500 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.032.00 GAZ.032.10 GAZ.033.00 GAZ.033.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,30 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.034.00 GAZ.034.10 GAZ.035.00 GAZ.035.10 GAZ.036.00 GAZ.036.10 GAZ.037.00 GAZ.037.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60 3,70 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.038.00 GAZ.038.10 GAZ.039.00 GAZ.039.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,80 3,90 3,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.040.00 GAZ.040.10 GAZ.041.00 GAZ.041.10 GAZ.042.00 GAZ.042.10 GAZ.043.00 GAZ.043.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20 4,30 4,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.044.00 GAZ.044.10 GAZ.045.00 GAZ.045.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,40 4,40 4,50 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.046.00 GAZ.046.10 GAZ.047.00 GAZ.047.10 GAZ.048.00 GAZ.048.10 GAZ.049.00 GAZ.049.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,60 4,70 4,70 4,80 4,80 4,90 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.050.00 GAZ.050.10 GAZ.051.00 GAZ.051.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,00 5,10 5,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.052.00 GAZ.052.10 GAZ.053.00 GAZ.053.10 GAZ.054.00 GAZ.054.10 GAZ.055.00 GAZ.055.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,20 5,20 5,30 5,30 5,40 5,40 5,50 5,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.056.00 GAZ.056.10 GAZ.057.00 GAZ.057.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,60 5,60 5,70 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data

1222



GAZ.058.00 GAZ.058.10 GAZ.059.00 GAZ.059.10 GAZ.060.00 GAZ.060.10 GAZ.061.00 GAZ.061.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,80 5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1000 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,0700 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,0700 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1000 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1000 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,0700 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.062.00 GAZ.062.10 GAZ.063.00 GAZ.063.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,20 6,30 6,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.064.00 GAZ.064.10 GAZ.065.00 GAZ.065.10 GAZ.066.00 GAZ.066.10 GAZ.067.00 GAZ.067.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,40 6,40 6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.068.00 GAZ.068.10 GAZ.069.00 GAZ.069.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,80 6,80 6,90 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.070.00 GAZ.070.10 GAZ.071.00 GAZ.071.10 GAZ.072.00 GAZ.072.10 GAZ.073.00 GAZ.073.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.074.00 GAZ.074.10 GAZ.075.00 GAZ.075.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,40 7,40 7,50 7,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.076.00 GAZ.076.10 GAZ.077.00 GAZ.077.10 GAZ.078.00 GAZ.078.10 GAZ.079.00 GAZ.079.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,60 7,60 7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.080.00 GAZ.080.10 GAZ.081.00 GAZ.081.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,00 8,00 8,10 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.082.00 GAZ.083.00 GAZ.083.10 GAZ.084.00 GAZ.084.10 GAZ.082.10 GAZ.085.00 GAZ.085.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50 8,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.086.00 GAZ.086.10 GAZ.087.00 GAZ.087.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,60 8,60 8,70 8,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.088.00 GAZ.088.10 GAZ.089.00 GAZ.089.10 GAZ.090.00 GAZ.090.10 GAZ.091.00 GAZ.091.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,80 8,80 8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1200 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1000 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1200 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.092.00 GAZ.092.10 GAZ.093.00 GAZ.093.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,20 9,20 9,30 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.094.00 GAZ.094.10 GAZ.095.00 GAZ.095.10 GAZ.096.00 GAZ.096.10 GAZ.097.00 GAZ.097.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,40 9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.098.00 GAZ.098.10 GAZ.099.00 GAZ.099.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,80 9,80 9,90 9,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.100.00 GAZ.100.10 GAZ.101.00 GAZ.101.10 GAZ.102.00 GAZ.102.10 GAZ.103.00 GAZ.103.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.104.00 GAZ.104.10 GAZ.105.00 GAZ.105.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,40 10,40 10,50 10,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.106.00 GAZ.106.10 GAZ.107.00 GAZ.107.10 GAZ.108.00 GAZ.108.10 GAZ.109.00 GAZ.109.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,60 10,60 10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.110.00 GAZ.110.10 GAZ.111.00 GAZ.111.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,00 11,00 11,10 11,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.112.00 GAZ.112.10 GAZ.113.00 GAZ.113.10 GAZ.114.00 GAZ.114.10 GAZ.115.00 GAZ.115.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,20 11,20 11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.116.00 GAZ.116.10 GAZ.117.00 GAZ.117.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,60 11,60 11,70 11,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.118.00 GAZ.118.10 GAZ.119.00 GAZ.119.10 GAZ.120.00 GAZ.120.10 GAZ.125.00 GAZ.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 11,80 11,90 11,90 12,00 12,00 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,1700 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,1700 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,1700 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,1700 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,1700 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,1500 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.128.00 GAZ.128.10 GAZ.130.00 GAZ.130.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.135.00 GAZ.135.10 GAZ.138.00 GAZ.138.10 GAZ.140.00 GAZ.140.10 GAZ.145.00 GAZ.145.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00 14,50 14,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000

30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.148.00 GAZ.148.10 GAZ.150.00 GAZ.150.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,80 14,80 15,00 15,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.155.00 GAZ.155.10 GAZ.158.00 GAZ.158.10 GAZ.160.00 GAZ.160.10 GAZ.165.00 GAZ.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

15,50 15,50 15,80 15,80 16,00 16,00 16,50 16,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,3000 80 0,3000

75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,3000 75 0,3000

70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2000 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2500 60 0,2500

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,2000 50 0,2000

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,3000 70 0,3000

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,3000 60 0,3000

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,3000 60 0,3000

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,3000 160 0,3000

120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,2500 120 0,3000 120 0,3000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2500 80 0,2500

45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2000 45 0,2500 45 0,2500

30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,1500 30 0,2000 30 0,2000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.168.00 GAZ.168.10 GAZ.170.00 GAZ.170.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,80 16,80 17,00 17,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.175.00 GAZ.175.10 GAZ.178.00 GAZ.178.10 GAZ.180.00 GAZ.180.10 GAZ.185.00 GAZ.185.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

17,50 17,50 17,80 17,80 18,00 18,00 18,50 18,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500

30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GAZ.188.00 GAZ.188.10 GAZ.190.00 GAZ.190.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 18,80 18,80 19,00 19,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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GAZ.195.00 GAZ.195.10 GAZ.198.00 GAZ.198.10 GAZ.200.00 GAZ.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1

19,50 19,50 19,80 19,80 20,00 20,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000 75 0,3000

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000 60 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500 45 0,2500

30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000 30 0,2000

Schnittdaten GAZ / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.030.00 IZE.030.10 IZE.031.00 IZE.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.032.00 IZE.032.10 IZE.033.00 IZE.033.10 IZE.034.00 IZE.034.10 IZE.035.00 IZE.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.036.00 IZE.036.10 IZE.037.00 IZE.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1254



IZE.038.00 IZE.038.10 IZE.039.00 IZE.039.10 IZE.040.00 IZE.040.10 IZE.041.00 IZE.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Schnittdaten IZE / Cutting data

1255



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.042.00 IZE.042.10 IZE.043.00 IZE.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1256



IZE.044.00 IZE.044.10 IZE.045.00 IZE.045.10 IZE.046.00 IZE.046.10 IZE.465.00 IZE.465.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Schnittdaten IZE / Cutting data

1257



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.047.00 IZE.047.10 IZE.048.00 IZE.048.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,70 4,70 4,80 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.049.00 IZE.049.10 IZE.050.00 IZE.050.10 IZE.051.00 IZE.051.10 IZE.052.00 IZE.052.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Schnittdaten IZE / Cutting data

1259



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.053.00 IZE.053.10 IZE.054.00 IZE.054.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,30 5,30 5,40 5,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1260



IZE.055.00 IZE.055.10 IZE.555.00 IZE.555.10 IZE.056.00 IZE.056.10 IZE.057.00 IZE.057.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Schnittdaten IZE / Cutting data

1261



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.058.00 IZE.058.10 IZE.059.00 IZE.059.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,80 5,80 5,90 5,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800 180 0,1800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800 160 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400 100 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400 95 0,1400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100 80 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300 170 0,1300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300 125 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100 140 0,1100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1262



IZE.060.00 IZE.060.10 IZE.061.00 IZE.061.10 IZE.062.00 IZE.062.10 IZE.063.00 IZE.063.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Schnittdaten IZE / Cutting data

1263



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.064.00 IZE.064.10 IZE.065.00 IZE.065.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,40 6,40 6,50 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1264



IZE.066.00 IZE.066.10 IZE.067.00 IZE.067.10 IZE.068.00 IZE.068.10 IZE.069.00 IZE.069.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Schnittdaten IZE / Cutting data

1265



Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.070.00 IZE.070.10 IZE.071.00 IZE.071.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,00 7,10 7,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1266



IZE.072.00 IZE.072.10 IZE.073.00 IZE.073.10 IZE.074.00 IZE.074.10 IZE.075.00 IZE.075.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.076.00 IZE.076.10 IZE.077.00 IZE.077.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,60 7,60 7,70 7,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.078.00 IZE.078.10 IZE.079.00 IZE.079.10 IZE.080.00 IZE.080.10 IZE.081.00 IZE.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.082.00 IZE.082.10 IZE.083.00 IZE.083.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,20 8,20 8,30 8,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.084.00 IZE.084.10 IZE.085.00 IZE.085.10 IZE.086.00 IZE.086.10 IZE.087.00 IZE.087.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.088.00 IZE.088.10 IZE.089.00 IZE.089.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,80 8,80 8,90 8,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500 180 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500 160 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000 100 0,2000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000 95 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000 170 0,2000

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000 125 0,2000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000 140 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.090.00 IZE.090.10 IZE.091.00 IZE.091.10 IZE.092.00 IZE.092.10 IZE.093.00 IZE.093.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.094.00 IZE.094.10 IZE.095.00 IZE.095.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,40 9,40 9,50 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.096.00 IZE.096.10 IZE.097.00 IZE.097.10 IZE.098.00 IZE.098.10 IZE.099.00 IZE.099.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.100.00 IZE.100.10 IZE.101.00 IZE.101.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,00 10,10 10,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.102.00 IZE.102.10 IZE.103.00 IZE.103.10 IZE.104.00 IZE.104.10 IZE.105.00 IZE.105.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.106.00 IZE.106.10 IZE.107.00 IZE.107.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,60 10,60 10,70 10,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data

1278



IZE.108.00 IZE.108.10 IZE.109.00 IZE.109.10 IZE.110.00 IZE.110.10 IZE.111.00 IZE.111.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.112.00 IZE.112.10 IZE.113.00 IZE.113.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,20 11,20 11,30 11,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.114.00 IZE.114.10 IZE.115.00 IZE.115.10 IZE.116.00 IZE.116.10 IZE.117.00 IZE.117.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,40 11,40 11,50 11,50 11,60 11,60 11,70 11,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.118.00 IZE.118.10 IZE.119.00 IZE.119.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,80 11,80 11,90 11,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000 180 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000 160 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600 100 0,2600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600 95 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300 170 0,2300

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300 125 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200 140 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.120.00 IZE.120.10 IZE.122.00 IZE.122.10 IZE.123.00 IZE.123.10 IZE.125.00 IZE.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,20 12,20 12,30 12,30 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100

95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700

125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.128.00 IZE.128.10 IZE.130.00 IZE.130.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.135.00 IZE.135.10 IZE.138.00 IZE.138.10 IZE.140.00 IZE.140.10 IZE.145.00 IZE.145.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00 14,50 14,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100

95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700

125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.148.00 IZE.148.10 IZE.150.00 IZE.150.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,80 14,80 15,00 15,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700

Temperguss Malleable cast iron 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.155.00 IZE.155.10 IZE.158.00 IZE.158.10 IZE.160.00 IZE.160.10 IZE.165.00 IZE.165.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

15,50 15,50 15,80 15,80 16,00 16,00 16,50 16,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800

100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3100 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400

95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3100 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,2700 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400

125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,2700 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400

140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2500 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.168.00 IZE.168.10 IZE.170.00 IZE.170.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,80 16,80 17,00 17,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400

Temperguss Malleable cast iron 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.175.00 IZE.175.10 IZE.178.00 IZE.178.10 IZE.180.00 IZE.180.10 IZE.185.00 IZE.185.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

17,50 17,50 17,80 17,80 18,00 18,00 18,50 18,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800

100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400

95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400

125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400

140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZE.190.00 IZE.190.10 IZE.195.00 IZE.195.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,00 19,00 19,50 19,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800 180 0,3800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800 160 0,3800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400 100 0,3400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400 95 0,3400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400 170 0,3400

Temperguss Malleable cast iron 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400 125 0,3400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800 140 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZE / Cutting data
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IZE.200.00 IZE.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

180 0,3800 180 0,3800

160 0,3800 160 0,3800

100 0,3400 100 0,3400

95 0,3400 95 0,3400

80 0,2800 80 0,2800

170 0,3400 170 0,3400

125 0,3400 125 0,3400

140 0,2800 140 0,2800

Schnittdaten IZE / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.010.00 GEA.011.00 GEA.012.00 GEA.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0180 90 0,0180 90 0,0250 90 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,0180 80 0,0180 80 0,0250 80 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,0160 60 0,0160 60 0,0230 60 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,0160 55 0,0160 55 0,0230 55 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,0160 40 0,0160 40 0,0230 40 0,0230

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,0180 80 0,0180 80 0,0250 80 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0180 60 0,0180 60 0,0250 60 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0180 50 0,0180 50 0,0250 50 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,0180 125 0,0180 125 0,0250 125 0,0250

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,0180 150 0,0180 150 0,0250 150 0,0250

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,0180 100 0,0180 100 0,0250 100 0,0250

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,0180 90 0,0180 90 0,0250 90 0,0250

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0100 40 0,0100 40 0,0150 40 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0100 30 0,0100 30 0,0150 30 0,0150

Titan Titanium 30 0,0070 30 0,0070 30 0,0120 30 0,0120

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0070 25 0,0070 25 0,0120 25 0,0120

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.014.00 GEA.015.00 GEA.016.00 GEA.017.00 GEA.018.00 GEA.019.00 GEA.020.00 GEA.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0250 90 0,0250 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0650 90 0,0650

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0650 80 0,0650

60 0,0230 60 0,0230 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0460 60 0,0600 60 0,0600

55 0,0230 55 0,0230 55 0,0460 55 0,0460 55 0,0460 55 0,0460 55 0,0600 55 0,0600

40 0,0230 40 0,0230 40 0,0460 40 0,0460 40 0,0460 40 0,0460 40 0,0600 40 0,0600

80 0,0250 80 0,0250 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0500 80 0,0650 80 0,0650

60 0,0250 60 0,0250 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0500 60 0,0650 60 0,0650

50 0,0250 50 0,0250 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0500 50 0,0650 50 0,0650

125 0,0250 125 0,0250 125 0,0500 125 0,0500 125 0,0500 125 0,0500 125 0,0650 125 0,0650

150 0,0250 150 0,0250 150 0,0500 150 0,0500 150 0,0500 150 0,0500 150 0,0650 150 0,0650

100 0,0250 100 0,0250 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0500 100 0,0650 100 0,0650

90 0,0250 90 0,0250 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0500 90 0,0650 90 0,0650

40 0,0150 40 0,0150 40 0,0250 40 0,0250 40 0,0250 40 0,0250 40 0,0500 40 0,0500

30 0,0150 30 0,0150 30 0,0250 30 0,0250 30 0,0250 30 0,0250 30 0,0250 30 0,0250

30 0,0120 30 0,0120 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0400 30 0,0400

25 0,0120 25 0,0120 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0200 25 0,0400 25 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.022.00 GEA.023.00 GEA.024.00 GEA.025.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0650 90 0,0650 90 0,0650 90 0,0850

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,0650 80 0,0650 80 0,0650 80 0,0850

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,0600 55 0,0600 55 0,0600 55 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,0650 80 0,0650 80 0,0650 80 0,0850

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0850

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,0650 50 0,0650 50 0,0650 50 0,0850

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,0650 125 0,0650 125 0,0650 125 0,0850

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,0650 150 0,0650 150 0,0650 150 0,0850

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,0650 100 0,0650 100 0,0650 100 0,0850

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,0650 90 0,0650 90 0,0650 90 0,0850

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0500 40 0,0500 40 0,0500 40 0,0650

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0250 30 0,0250 30 0,0250 30 0,0650

Titan Titanium 30 0,0400 30 0,0400 30 0,0400 30 0,0500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0400 25 0,0500

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data

1294



Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.026.00 GEA.027.00 GEA.028.00 GEA.029.00 GEA.030.00 GEA.030.10 GEA.031.00 GEA.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,1200 90 0,1200

80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,1000 55 0,1000

40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,1000 40 0,1000

80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,0850 80 0,1200 80 0,1200

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 60 0,1200 60 0,1200

50 0,0850 50 0,0850 50 0,0850 50 0,0850 50 0,0850 50 0,0850 50 0,1200 50 0,1200

125 0,0850 125 0,0850 125 0,0850 125 0,0850 125 0,0850 125 0,0850 125 0,1200 125 0,1200

150 0,0850 150 0,0850 150 0,0850 150 0,0850 150 0,0850 150 0,0850 150 0,1200 150 0,1200

100 0,0850 100 0,0850 100 0,0850 100 0,0850 100 0,0850 100 0,0850 100 0,1200 100 0,1200

90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,0850 90 0,1200 90 0,1200

40 0,0650 40 0,0650 40 0,0650 40 0,0650 40 0,0650 40 0,0650 40 0,0800 40 0,0800

30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0800 30 0,0800

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0650 30 0,0650

25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0500 25 0,0650 25 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.032.00 GEA.032.10 GEA.325.00 GEA.325.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,25 3,25

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Titan Titanium 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.033.00 GEA.033.10 GEA.034.00 GEA.034.10 GEA.035.00 GEA.035.10 GEA.036.00 GEA.036.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.037.00 GEA.037.10 GEA.038.00 GEA.038.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,70 3,70 3,80 3,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Titan Titanium 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.039.00 GEA.039.10 GEA.040.00 GEA.040.10 GEA.041.00 GEA.041.10 GEA.042.00 GEA.042.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1200 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1200 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1200 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1200 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,0800 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0650 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0650 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

1299



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.043.00 GEA.043.10 GEA.044.00 GEA.044.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,30 4,30 4,40 4,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.045.00 GEA.045.10 GEA.046.00 GEA.046.10 GEA.465.00 GEA.465.10 GEA.047.00 GEA.047.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65 4,70 4,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300

40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

1301



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.048.00 GEA.048.10 GEA.049.00 GEA.049.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,80 4,80 4,90 4,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300 55 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300 40 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600 125 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600 150 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600 100 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000 40 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Titan Titanium 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700 30 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700 25 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.050.00 GEA.050.10 GEA.051.00 GEA.051.10 GEA.052.00 GEA.052.10 GEA.053.00 GEA.053.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20 5,30 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

55 0,1300 55 0,1300 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500

40 0,1300 40 0,1300 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

80 0,1600 80 0,1600 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

125 0,1600 125 0,1600 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900

150 0,1600 150 0,1600 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900

100 0,1600 100 0,1600 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

40 0,1000 40 0,1000 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100

30 0,0700 30 0,0700 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

25 0,0700 25 0,0700 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

1303



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.054.00 GEA.054.10 GEA.055.00 GEA.055.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,40 5,50 5,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100

Titan Titanium 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.555.00 GEA.555.10 GEA.056.00 GEA.056.10 GEA.057.00 GEA.057.10 GEA.058.00 GEA.058.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70 5,80 5,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500 60 0,1500

55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500

40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500 40 0,1500

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900 60 0,1900

50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900 50 0,1900

125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900 125 0,1900

150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900 150 0,1900

100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900 100 0,1900

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100 40 0,1100

30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100 30 0,1100

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800 25 0,0800

1305



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.059.00 GEA.059.10 GEA.060.00 GEA.060.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,90 5,90 6,00 6,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 117 0,1900 117 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

80 0,1900 80 0,1900 104 0,1900 104 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,1500 60 0,1500 78 0,1500 78 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

55 0,1500 55 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

40 0,1500 40 0,1500 52 0,1500 52 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 80 0,1900 80 0,1900 104 0,1900 104 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 60 0,1900 60 0,1900 78 0,1900 78 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 50 0,1900 50 0,1900 65 0,1900 65 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 125 0,1900 125 0,1900 163 0,1900 163 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 150 0,1900 150 0,1900 195 0,1900 195 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 100 0,1900 100 0,1900 130 0,1900 130 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 90 0,1900 90 0,1900 117 0,1900 117 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,1100 40 0,1100 52 0,1100 52 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

30 0,1100 30 0,1100 39 0,1100 39 0,1100

Titan Titanium 30 0,0800 30 0,0800 39 0,0800 39 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0800 25 0,0800 33 0,0800 33 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.061.00 GEA.061.10 GEA.062.00 GEA.062.10 GEA.063.00 GEA.063.10 GEA.064.00 GEA.064.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30 6,40 6,40

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

1307



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.065.00 GEA.065.10 GEA.066.00 GEA.066.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,50 6,50 6,60 6,60

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Titan Titanium 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.067.00 GEA.067.10 GEA.068.00 GEA.068.10 GEA.069.00 GEA.069.10 GEA.070.00 GEA.070.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90 7,00 7,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.071.00 GEA.071.10 GEA.072.00 GEA.072.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,10 7,10 7,20 7,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Titan Titanium 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.073.00 GEA.073.10 GEA.074.00 GEA.074.10 GEA.075.00 GEA.075.10 GEA.076.00 GEA.076.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50 7,60 7,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.077.00 GEA.077.10 GEA.078.00 GEA.078.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,70 7,70 7,80 7,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Titan Titanium 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.079.00 GEA.079.10 GEA.080.00 GEA.080.10 GEA.081.00 GEA.081.10 GEA.082.00 GEA.082.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10 8,20 8,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,1800 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,1800 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2200 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2200 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2200 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2200 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2200 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2200 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1300 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1000 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1000 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.083.00 GEA.083.10 GEA.084.00 GEA.084.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,30 8,30 8,40 8,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

Titan Titanium 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.085.00 GEA.085.10 GEA.086.00 GEA.086.10 GEA.087.00 GEA.087.10 GEA.088.00 GEA.088.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70 8,80 8,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.089.00 GEA.089.10 GEA.090.00 GEA.090.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,90 8,90 9,00 9,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

Titan Titanium 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.091.00 GEA.091.10 GEA.092.00 GEA.092.10 GEA.093.00 GEA.093.10 GEA.094.00 GEA.094.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30 9,40 9,40

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.095.00 GEA.095.10 GEA.096.00 GEA.096.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,50 9,50 9,60 9,60

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600

Titan Titanium 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.097.00 GEA.097.10 GEA.098.00 GEA.098.10 GEA.099.00 GEA.099.10 GEA.100.00 GEA.100.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90 10,00 10,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 144 0,2800 144 0,2800

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 78 0,2300 96 0,2300 96 0,2300

72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 72 0,2300 88 0,2300 88 0,2300

52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 52 0,2300 64 0,2300 64 0,2300

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 128 0,2800 128 0,2800

78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 78 0,2800 96 0,2800 96 0,2800

65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 65 0,2800 80 0,2800 80 0,2800

163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 163 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 195 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 130 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 117 0,2800 144 0,2800 144 0,2800

52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 52 0,1600 64 0,1600 64 0,1600

39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 39 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 39 0,1300 48 0,1300 48 0,1300

33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 33 0,1300 40 0,1300 40 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.101.00 GEA.101.10 GEA.102.00 GEA.102.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,10 10,10 10,20 10,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.103.00 GEA.103.10 GEA.104.00 GEA.104.10 GEA.105.00 GEA.105.10 GEA.106.00 GEA.106.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50 10,60 10,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.107.00 GEA.107.10 GEA.108.00 GEA.108.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,70 10,70 10,80 10,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.109.00 GEA.109.10 GEA.110.00 GEA.110.10 GEA.111.00 GEA.111.10 GEA.112.00 GEA.112.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10 11,20 11,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.113.00 GEA.113.10 GEA.114.00 GEA.114.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,30 11,30 11,40 11,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.115.00 GEA.115.10 GEA.116.00 GEA.116.10 GEA.117.00 GEA.117.10 GEA.118.00 GEA.118.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,50 11,50 11,60 11,60 11,70 11,70 11,80 11,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.119.00 GEA.119.10 GEA.120.00 GEA.120.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,90 11,90 12,00 12,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.122.00 GEA.122.10 GEA.123.00 GEA.123.10 GEA.125.00 GEA.125.10 GEA.128.00 GEA.128.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,20 12,20 12,30 12,30 12,50 12,50 12,80 12,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

1327



Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.130.00 GEA.130.10 GEA.135.00 GEA.135.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,00 13,00 13,50 13,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.138.00 GEA.138.10 GEA.140.00 GEA.140.10 GEA.142.00 GEA.142.10 GEA.145.00 GEA.145.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,80 13,80 14,00 14,00 14,20 14,20 14,50 14,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.148.00 GEA.148.10 GEA.150.00 GEA.150.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,80 14,80 15,00 15,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.151.00 GEA.151.10 GEA.152.00 GEA.152.10 GEA.155.00 GEA.155.10 GEA.158.00 GEA.158.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

15,10 15,10 15,20 15,20 15,50 15,50 15,80 15,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000 96 0,3000

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000 64 0,3000

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3500

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3500

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000 64 0,2000

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600 48 0,1600

40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600 40 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.160.00 GEA.160.10 GEA.165.00 GEA.165.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 16,00 16,00 16,50 16,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3500 144 0,3500 144 0,3700 144 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3500 128 0,3500 128 0,3700 128 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3000 96 0,3000 96 0,3500 96 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3000 88 0,3000 88 0,3500 88 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3000 64 0,3000 64 0,3500 64 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3500 128 0,3500 128 0,3700 128 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3700 96 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3700 80 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3700 200 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3700 240 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3700 160 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3500 144 0,3500 144 0,3700 144 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2000 64 0,2000 64 0,2500 64 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2500 48 0,2500

Titan Titanium 48 0,1600 48 0,1600 48 0,2000 48 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,1600 40 0,1600 40 0,2000 40 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.168.00 GEA.168.10 GEA.170.00 GEA.170.10 GEA.173.00 GEA.173.10 GEA.175.00 GEA.175.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,80 16,80 17,00 17,00 17,30 17,30 17,50 17,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500

64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500

48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.177.00 GEA.177.10 GEA.178.00 GEA.178.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,70 17,70 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500

Titan Titanium 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data

1334



Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.180.00 GEA.180.10 GEA.185.00 GEA.185.10 GEA.190.00 GEA.190.10 GEA.193.00 GEA.193.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 19,00 19,00 19,30 19,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500

64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500

48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500

48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEA.195.00 GEA.195.10 GEA.198.00 GEA.198.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,50 19,50 19,80 19,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500 96 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500 88 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500 64 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700 128 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700 96 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700 80 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700 240 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700 144 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500 64 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500 48 0,2500

Titan Titanium 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000 48 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000 40 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEA / Cutting data
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Schnittdaten GEA / Cutting data

GEA.200.00 GEA.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

144 0,4000 144 0,4000

128 0,4000 128 0,4000

96 0,3800 96 0,3800

88 0,3800 88 0,3800

64 0,3800 64 0,3800

128 0,4000 128 0,4000

96 0,4000 96 0,4000

80 0,4000 80 0,4000

200 0,4000 200 0,4000

240 0,4000 240 0,4000

160 0,4000 160 0,4000

144 0,4000 144 0,4000

64 0,3200 64 0,3200

48 0,3200 48 0,3200

48 0,2500 48 0,2500

40 0,2500 40 0,2500
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.030.00 GEB.030.10 GEB.031.00 GEB.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0850 126 0,0850 126 0,1200 126 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,0850 112 0,0850 112 0,1200 112 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,0800 84 0,0800 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,0800 77 0,0800 77 0,1000 77 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,0800 56 0,0800 56 0,1000 56 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,0850 112 0,0850 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,0850 84 0,0850 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,0850 70 0,0850 70 0,1200 70 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,0850 175 0,0850 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,0850 210 0,0850 210 0,1200 210 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,0850 140 0,0850 140 0,1200 140 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,0850 126 0,0850 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0650 56 0,0650 56 0,0800 56 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0800 42 0,0800

Titan Titanium 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0650 42 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0650 35 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.032.00 GEB.032.10 GEB.325.00 GEB.325.10 GEB.033.00 GEB.033.10 GEB.034.00 GEB.034.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,25 3,25 3,30 3,30 3,40 3,40

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

1339



Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.035.00 GEB.035.10 GEB.036.00 GEB.036.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,50 3,50 3,60 3,60

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Titan Titanium 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.037.00 GEB.037.10 GEB.038.00 GEB.038.10 GEB.039.00 GEB.039.10 GEB.040.00 GEB.040.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,70 3,70 3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.041.00 GEB.041.10 GEB.042.00 GEB.042.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,10 4,10 4,20 4,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

Titan Titanium 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.043.00 GEB.043.10 GEB.044.00 GEB.044.10 GEB.045.00 GEB.045.10 GEB.046.00 GEB.046.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,30 4,30 4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.465.00 GEB.465.10 GEB.047.00 GEB.047.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,65 4,65 4,70 4,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

Titan Titanium 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.048.00 GEB.048.10 GEB.049.00 GEB.049.10 GEB.050.00 GEB.050.10 GEB.051.00 GEB.051.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,80 4,80 4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1900 126 0,1900

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1500 84 0,1500

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1500 77 0,1500

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1500 56 0,1500

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1900 84 0,1900

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1900 70 0,1900

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1900 175 0,1900

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1900 210 0,1900

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1900 140 0,1900

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1900 126 0,1900

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1100 56 0,1100

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1100 42 0,1100

42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0800 42 0,0800

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0800 35 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.052.00 GEB.052.10 GEB.053.00 GEB.053.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,20 5,20 5,30 5,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

Titan Titanium 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.054.00 GEB.054.10 GEB.055.00 GEB.055.10 GEB.555.00 GEB.555.10 GEB.056.00 GEB.056.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,40 5,40 5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.057.00 GEB.057.10 GEB.058.00 GEB.058.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,70 5,70 5,80 5,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

Titan Titanium 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.059.00 GEB.059.10 GEB.060.00 GEB.060.10 GEB.061.00 GEB.061.10 GEB.062.00 GEB.062.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1900 126 0,1900 153 0,1900 153 0,1900 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

112 0,1900 112 0,1900 136 0,1900 136 0,1900 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

84 0,1500 84 0,1500 102 0,1500 102 0,1500 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

77 0,1500 77 0,1500 94 0,1500 94 0,1500 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

56 0,1500 56 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

112 0,1900 112 0,1900 136 0,1900 136 0,1900 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

84 0,1900 84 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

70 0,1900 70 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

175 0,1900 175 0,1900 213 0,1900 213 0,1900 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

210 0,1900 210 0,1900 255 0,1900 255 0,1900 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

140 0,1900 140 0,1900 170 0,1900 170 0,1900 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

126 0,1900 126 0,1900 153 0,1900 153 0,1900 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

56 0,1100 56 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

42 0,1100 42 0,1100 51 0,1100 51 0,1100 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

42 0,0800 42 0,0800 51 0,0800 51 0,0800 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

35 0,0800 35 0,0800 43 0,0800 43 0,0800 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.063.00 GEB.063.10 GEB.064.00 GEB.064.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,30 6,30 6,40 6,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.065.00 GEB.065.10 GEB.066.00 GEB.066.10 GEB.067.00 GEB.067.10 GEB.068.00 GEB.068.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.069.00 GEB.069.10 GEB.070.00 GEB.070.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,90 6,90 7,00 7,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.071.00 GEB.071.10 GEB.072.00 GEB.072.10 GEB.073.00 GEB.073.10 GEB.074.00 GEB.074.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.075.00 GEB.075.10 GEB.076.00 GEB.076.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,50 7,50 7,60 7,60

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.077.00 GEB.077.10 GEB.078.00 GEB.078.10 GEB.079.00 GEB.079.10 GEB.080.00 GEB.080.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.081.00 GEB.081.10 GEB.082.00 GEB.082.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,10 8,10 8,20 8,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.083.00 GEB.083.10 GEB.084.00 GEB.084.10 GEB.085.00 GEB.085.10 GEB.086.00 GEB.086.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.087.00 GEB.087.10 GEB.088.00 GEB.088.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,70 8,70 8,80 8,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.089.00 GEB.089.10 GEB.090.00 GEB.090.10 GEB.091.00 GEB.091.10 GEB.092.00 GEB.092.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.093.00 GEB.093.10 GEB.094.00 GEB.094.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,30 9,30 9,40 9,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data

1360



Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.095.00 GEB.095.10 GEB.096.00 GEB.096.10 GEB.097.00 GEB.097.10 GEB.098.00 GEB.098.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.099.00 GEB.099.10 GEB.100.00 GEB.100.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,90 9,90 10,00 10,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 120 0,2300 120 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 110 0,2300 110 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 120 0,2800 120 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 100 0,2800 100 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 250 0,2800 250 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 300 0,2800 300 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 180 0,2800 180 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 80 0,1600 80 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 50 0,1300 50 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.101.00 GEB.101.10 GEB.102.00 GEB.102.10 GEB.103.00 GEB.103.10 GEB.104.00 GEB.104.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.105.00 GEB.105.10 GEB.106.00 GEB.106.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,50 10,50 10,60 10,60

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.107.00 GEB.107.10 GEB.108.00 GEB.108.10 GEB.109.00 GEB.109.10 GEB.110.00 GEB.110.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.111.00 GEB.111.10 GEB.112.00 GEB.112.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,10 11,10 11,20 11,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.113.00 GEB.113.10 GEB.114.00 GEB.114.10 GEB.115.00 GEB.115.10 GEB.116.00 GEB.116.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50 11,60 11,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.117.00 GEB.117.10 GEB.118.00 GEB.118.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,70 11,70 11,80 11,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.119.00 GEB.119.10 GEB.120.00 GEB.120.10 GEB.122.00 GEB.122.10 GEB.123.00 GEB.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,90 11,90 12,00 12,00 12,20 12,20 12,30 12,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.125.00 GEB.125.10 GEB.128.00 GEB.128.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,50 12,50 12,80 12,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.130.00 GEB.130.10 GEB.135.00 GEB.135.10 GEB.138.00 GEB.138.10 GEB.140.00 GEB.140.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,00 13,00 13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.142.00 GEB.142.10 GEB.145.00 GEB.145.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,20 14,20 14,50 14,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.148.00 GEB.148.10 GEB.150.00 GEB.150.10 GEB.151.00 GEB.151.10 GEB.152.00 GEB.152.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,80 14,80 15,00 15,00 15,10 15,10 15,20 15,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.155.00 GEB.155.10 GEB.158.00 GEB.158.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data

1374



Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.160.00 GEB.160.10 GEB.165.00 GEB.165.10 GEB.168.00 GEB.168.10 GEB.170.00 GEB.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

60 0,1600 60 0,1600 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

50 0,1600 50 0,1600 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.173.00 GEB.173.10 GEB.175.00 GEB.175.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,30 17,30 17,50 17,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Titan Titanium 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.177.00 GEB.177.10 GEB.178.00 GEB.178.10 GEB.180.00 GEB.180.10 GEB.185.00 GEB.185.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

17,70 17,70 17,80 17,80 18,00 18,00 18,50 18,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEB.190.00 GEB.190.10 GEB.193.00 GEB.193.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,00 19,00 19,30 19,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Titan Titanium 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEB / Cutting data
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Schnittdaten GEB / Cutting data

GEB.195.00 GEB.195.10 GEB.198.00 GEB.198.10 GEB.200.00 GEB.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1

19,50 19,50 19,80 19,80 20,00 20,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,4000 180 0,4000

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,4000 160 0,4000

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3800 120 0,3800

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3800 110 0,3800

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3800 80 0,3800

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,4000 160 0,4000

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000 120 0,4000

100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,4000 100 0,4000

250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,4000 250 0,4000

300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,4000 300 0,4000

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,4000 180 0,4000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,3200 80 0,3200

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,3200 60 0,3200

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2500 60 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2500 50 0,2500
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.010.00 GEC.011.00 GEC.012.00 GEC.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0180 126 0,0180 126 0,0250 126 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,0180 112 0,0180 112 0,0250 112 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,0160 84 0,0160 84 0,0230 84 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,0160 77 0,0160 77 0,0230 77 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,0160 56 0,0160 56 0,0230 56 0,0230

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,0180 112 0,0180 112 0,0250 112 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 84 0,0180 84 0,0180 84 0,0250 84 0,0250

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,0180 70 0,0180 70 0,0250 70 0,0250

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,0180 175 0,0180 175 0,0250 175 0,0250

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,0180 210 0,0180 210 0,0250 210 0,0250

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,0180 140 0,0180 140 0,0250 140 0,0250

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,0180 126 0,0180 126 0,0250 126 0,0250

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0100 56 0,0100 56 0,0150 56 0,0150

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0100 42 0,0100 42 0,0150 42 0,0150

Titan Titanium 42 0,0070 42 0,0070 42 0,0120 42 0,0120

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0070 35 0,0070 35 0,0120 35 0,0120

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data

1380



Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.014.00 GEC.015.00 GEC.016.00 GEC.017.00 GEC.018.00 GEC.019.00 GEC.020.00 GEC.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,0250 126 0,0250 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0650 126 0,0650

112 0,0250 112 0,0250 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0650 112 0,0650

84 0,0230 84 0,0230 84 0,0460 84 0,0460 84 0,0460 84 0,0460 84 0,0600 84 0,0600

77 0,0230 77 0,0230 77 0,0460 77 0,0460 77 0,0460 77 0,0460 77 0,0600 77 0,0600

56 0,0230 56 0,0230 56 0,0460 56 0,0460 56 0,0460 56 0,0460 56 0,0600 56 0,0600

112 0,0250 112 0,0250 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0500 112 0,0650 112 0,0650

84 0,0250 84 0,0250 84 0,0500 84 0,0500 84 0,0500 84 0,0500 84 0,0650 84 0,0650

70 0,0250 70 0,0250 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0500 70 0,0650 70 0,0650

175 0,0250 175 0,0250 175 0,0500 175 0,0500 175 0,0500 175 0,0500 175 0,0650 175 0,0650

210 0,0250 210 0,0250 210 0,0500 210 0,0500 210 0,0500 210 0,0500 210 0,0650 210 0,0650

140 0,0250 140 0,0250 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0500 140 0,0650 140 0,0650

126 0,0250 126 0,0250 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0500 126 0,0650 126 0,0650

56 0,0150 56 0,0150 56 0,0250 56 0,0250 56 0,0250 56 0,0250 56 0,0500 56 0,0500

42 0,0150 42 0,0150 42 0,0250 42 0,0250 42 0,0250 42 0,0250 42 0,0250 42 0,0250

42 0,0120 42 0,0120 42 0,0200 42 0,0200 42 0,0200 42 0,0200 42 0,0400 42 0,0400

35 0,0120 35 0,0120 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0200 35 0,0400 35 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.022.00 GEC.023.00 GEC.024.00 GEC.025.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,0650 126 0,0650 126 0,0650 126 0,0850

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,0650 112 0,0650 112 0,0650 112 0,0850

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,0600 84 0,0600 84 0,0600 84 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,0600 77 0,0600 77 0,0600 77 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,0600 56 0,0600 56 0,0600 56 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,0650 112 0,0650 112 0,0650 112 0,0850

Temperguss Malleable cast iron 84 0,0650 84 0,0650 84 0,0650 84 0,0850

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,0650 70 0,0650 70 0,0650 70 0,0850

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,0650 175 0,0650 175 0,0650 175 0,0850

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,0650 210 0,0650 210 0,0650 210 0,0850

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,0650 140 0,0650 140 0,0650 140 0,0850

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,0650 126 0,0650 126 0,0650 126 0,0850

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0500 56 0,0500 56 0,0500 56 0,0650

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0250 42 0,0250 42 0,0250 42 0,0650

Titan Titanium 42 0,0400 42 0,0400 42 0,0400 42 0,0500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0400 35 0,0500

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.026.00 GEC.027.00 GEC.028.00 GEC.029.00 GEC.030.00 GEC.030.10 GEC.031.00 GEC.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,1200 126 0,1200

112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,1200 112 0,1200

84 0,0800 84 0,0800 84 0,0800 84 0,0800 84 0,0800 84 0,0800 84 0,1000 84 0,1000

77 0,0800 77 0,0800 77 0,0800 77 0,0800 77 0,0800 77 0,0800 77 0,1000 77 0,1000

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,1000 56 0,1000

112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,0850 112 0,1200 112 0,1200

84 0,0850 84 0,0850 84 0,0850 84 0,0850 84 0,0850 84 0,0850 84 0,1200 84 0,1200

70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,0850 70 0,1200 70 0,1200

175 0,0850 175 0,0850 175 0,0850 175 0,0850 175 0,0850 175 0,0850 175 0,1200 175 0,1200

210 0,0850 210 0,0850 210 0,0850 210 0,0850 210 0,0850 210 0,0850 210 0,1200 210 0,1200

140 0,0850 140 0,0850 140 0,0850 140 0,0850 140 0,0850 140 0,0850 140 0,1200 140 0,1200

126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,0850 126 0,1200 126 0,1200

56 0,0650 56 0,0650 56 0,0650 56 0,0650 56 0,0650 56 0,0650 56 0,0800 56 0,0800

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0800 42 0,0800

42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0650 42 0,0650

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0650 35 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.032.00 GEC.032.10 GEC.325.00 GEC.325.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,25 3,25

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Titan Titanium 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.033.00 GEC.033.10 GEC.034.00 GEC.034.10 GEC.035.00 GEC.035.10 GEC.036.00 GEC.036.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.365.00 GEC.365.10 GEC.037.00 GEC.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,65 3,65 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Titan Titanium 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.038.00 GEC.038.10 GEC.039.00 GEC.039.10 GEC.040.00 GEC.040.10 GEC.041.00 GEC.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1600 126 0,1600

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1000 84 0,1300 84 0,1300

77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1000 77 0,1300 77 0,1300

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1300 56 0,1300

112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1200 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1200 84 0,1600 84 0,1600

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1600 70 0,1600

175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1200 175 0,1600 175 0,1600

210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1200 210 0,1600 210 0,1600

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1600 140 0,1600

126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1200 126 0,1600 126 0,1600

56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,0800 56 0,1000 56 0,1000

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,1000 42 0,1000

42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0650 42 0,0700 42 0,0700

35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0650 35 0,0700 35 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.042.00 GEC.042.10 GEC.043.00 GEC.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

Titan Titanium 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.044.00 GEC.044.10 GEC.045.00 GEC.045.10 GEC.046.00 GEC.046.10 GEC.465.00 GEC.465.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.047.00 GEC.047.10 GEC.048.00 GEC.048.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,70 4,70 4,80 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000

Titan Titanium 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.049.00 GEC.049.10 GEC.050.00 GEC.050.10 GEC.051.00 GEC.051.10 GEC.052.00 GEC.052.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1300 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1300 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1600 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1600 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1600 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1600 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1600 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1600 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1000 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0700 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0700 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.053.00 GEC.053.10 GEC.054.00 GEC.054.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,30 5,30 5,40 5,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

Titan Titanium 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.055.00 GEC.055.10 GEC.555.00 GEC.555.10 GEC.056.00 GEC.056.10 GEC.057.00 GEC.057.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.058.00 GEC.058.10 GEC.059.00 GEC.059.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,80 5,80 5,90 5,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500 56 0,1500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900 112 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900 84 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900 175 0,1900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900 210 0,1900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900 140 0,1900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900 126 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100 56 0,1100

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100 42 0,1100

Titan Titanium 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800 42 0,0800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800 35 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.060.00 GEC.060.10 GEC.061.00 GEC.061.10 GEC.062.00 GEC.062.10 GEC.063.00 GEC.063.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,1900 153 0,1900 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,1900 136 0,1900 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1500 102 0,1500 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1500 94 0,1500 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,1900 136 0,1900 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1900 102 0,1900 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,1900 85 0,1900 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,1900 213 0,1900 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,1900 255 0,1900 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,1900 170 0,1900 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,1900 153 0,1900 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1100 68 0,1100 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1100 51 0,1100 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,0800 51 0,0800 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,0800 43 0,0800 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

1395



Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.064.00 GEC.064.10 GEC.065.00 GEC.065.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,40 6,40 6,50 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.066.00 GEC.066.10 GEC.067.00 GEC.067.10 GEC.068.00 GEC.068.10 GEC.069.00 GEC.069.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.070.00 GEC.070.10 GEC.071.00 GEC.071.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,00 7,10 7,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data

1398



Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.072.00 GEC.072.10 GEC.073.00 GEC.073.10 GEC.074.00 GEC.074.10 GEC.075.00 GEC.075.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.076.00 GEC.076.10 GEC.077.00 GEC.077.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,60 7,60 7,70 7,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Titan Titanium 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.078.00 GEC.078.10 GEC.079.00 GEC.079.10 GEC.080.00 GEC.080.10 GEC.081.00 GEC.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2800 136 0,2800

102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,1800 102 0,2300 102 0,2300

94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,1800 94 0,2300 94 0,2300

68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,1800 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2200 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2200 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2200 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2200 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2200 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2200 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2200 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.082.00 GEC.082.10 GEC.083.00 GEC.083.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,20 8,20 8,30 8,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.084.00 GEC.084.10 GEC.085.00 GEC.085.10 GEC.086.00 GEC.086.10 GEC.087.00 GEC.087.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.088.00 GEC.088.10 GEC.089.00 GEC.089.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,80 8,80 8,90 8,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.090.00 GEC.090.10 GEC.091.00 GEC.091.10 GEC.092.00 GEC.092.10 GEC.093.00 GEC.093.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.094.00 GEC.094.10 GEC.095.00 GEC.095.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,40 9,40 9,50 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

Titan Titanium 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.096.00 GEC.096.10 GEC.097.00 GEC.097.10 GEC.098.00 GEC.098.10 GEC.099.00 GEC.099.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300 94 0,2300

68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300 68 0,2300

136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800 136 0,2800

102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800 102 0,2800

85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800 85 0,2800

213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800 213 0,2800

255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800 255 0,2800

170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800 170 0,2800

153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800 153 0,2800

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600 51 0,1600

51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300 51 0,1300

43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300 43 0,1300
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.100.00 GEC.100.10 GEC.101.00 GEC.101.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,00 10,10 10,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,2800 180 0,2800 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,2800 160 0,2800 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,2300 120 0,2300 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,2300 110 0,2300 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,2300 80 0,2300 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,2800 160 0,2800 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,2800 120 0,2800 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,2800 100 0,2800 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,2800 250 0,2800 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,2800 300 0,2800 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,2800 180 0,2800 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,1600 80 0,1600 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1300 50 0,1300 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.102.00 GEC.102.10 GEC.103.00 GEC.103.10 GEC.104.00 GEC.104.10 GEC.105.00 GEC.105.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.106.00 GEC.106.10 GEC.107.00 GEC.107.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,60 10,60 10,70 10,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.108.00 GEC.108.10 GEC.109.00 GEC.109.10 GEC.110.00 GEC.110.10 GEC.111.00 GEC.111.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.112.00 GEC.112.10 GEC.113.00 GEC.113.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,20 11,20 11,30 11,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.114.00 GEC.114.10 GEC.115.00 GEC.115.10 GEC.1155.00 GEC.1155.10 GEC.116.00 GEC.116.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,40 11,40 11,50 11,50 11,55 11,55 11,60 11,60

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.117.00 GEC.117.10 GEC.118.00 GEC.118.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,70 11,70 11,80 11,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.119.00 GEC.119.10 GEC.120.00 GEC.120.10 GEC.122.00 GEC.122.10 GEC.123.00 GEC.123.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,90 11,90 12,00 12,00 12,20 12,20 12,30 12,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.125.00 GEC.125.10 GEC.128.00 GEC.128.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,50 12,50 12,80 12,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.130.00 GEC.130.10 GEC.135.00 GEC.135.10 GEC.138.00 GEC.138.10 GEC.140.00 GEC.140.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,00 13,00 13,50 13,50 13,80 13,80 14,00 14,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.142.00 GEC.142.10 GEC.145.00 GEC.145.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 14,20 14,20 14,50 14,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.148.00 GEC.148.10 GEC.150.00 GEC.150.10 GEC.152.00 GEC.152.10 GEC.155.00 GEC.155.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,80 14,80 15,00 15,00 15,20 15,50 15,50 15,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.158.00 GEC.158.10 GEC.160.00 GEC.160.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,80 15,80 16,00 16,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000 120 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000 110 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500 100 0,3500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500 250 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500 180 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Titan Titanium 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600 50 0,1600

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.165.00 GEC.165.10 GEC.168.00 GEC.168.10 GEC.170.00 GEC.170.10 GEC.175.00 GEC.175.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00 17,50 17,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GEC.178.00 GEC.178.10 GEC.180.00 GEC.180.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,80 17,80 18,00 18,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700

Temperguss Malleable cast iron 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500

Titan Titanium 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000

Universal Universal

Schnittdaten GEC / Cutting data
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Schnittdaten GEC / Cutting data

GEC.185.00 GEC.185.10 GEC.190.00 GEC.190.10 GEC.195.00 GEC.195.10 GEC.200.00 GEC.200.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,50 18,50 19,00 19,00 19,50 19,50 20,00 20,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,4000 180 0,4000

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,4000 160 0,4000

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3800 120 0,3800

110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3500 110 0,3800 110 0,3800

80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3500 80 0,3800 80 0,3800

160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,3700 160 0,4000 160 0,4000

120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,3700 120 0,4000 120 0,4000

100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,3700 100 0,4000 100 0,4000

250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,3700 250 0,4000 250 0,4000

300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,3700 300 0,4000 300 0,4000

200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,3700 200 0,4000 200 0,4000

180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,3700 180 0,4000 180 0,4000

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,3200 80 0,3200

60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,2500 60 0,3200 60 0,3200

60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2000 60 0,2500 60 0,2500

50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2000 50 0,2500 50 0,2500
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.030.00 GZF.030.10 GZF.031.00 GZF.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.032.00 GZF.032.10 GZF.033.00 GZF.033.10 GZF.034.00 GZF.034.10 GZF.035.00 GZF.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.036.00 GZF.036.10 GZF.037.00 GZF.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.038.00 GZF.038.10 GZF.039.00 GZF.039.10 GZF.040.00 GZF.040.10 GZF.041.00 GZF.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.042.00 GZF.042.10 GZF.043.00 GZF.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.044.00 GZF.044.10 GZF.045.00 GZF.045.10 GZF.046.00 GZF.046.10 GZF.047.00 GZF.047.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,70 4,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.048.00 GZF.048.10 GZF.049.00 GZF.049.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,80 4,80 4,90 4,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.050.00 GZF.050.10 GZF.051.00 GZF.051.10 GZF.052.00 GZF.052.10 GZF.053.00 GZF.053.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20 5,30 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.054.00 GZF.054.10 GZF.055.00 GZF.055.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,40 5,50 5,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.056.00 GZF.056.10 GZF.057.00 GZF.057.10 GZF.058.00 GZF.058.10 GZF.059.00 GZF.059.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,60 5,60 5,70 5,80 5,80 5,80 5,90 5,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200 120 0,1200

260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400 260 0,1400

240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400 240 0,1400

160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400 160 0,1400

150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400 150 0,1400

140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200 140 0,1200

55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800 55 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.060.00 GZF.060.10 GZF.061.00 GZF.061.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,00 6,00 6,10 6,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.062.00 GZF.062.10 GZF.063.00 GZF.063.10 GZF.064.00 GZF.064.10 GZF.065.00 GZF.065.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,20 6,20 6,30 6,30 6,40 6,40 6,50 6,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.066.00 GZF.066.10 GZF.067.00 GZF.067.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,60 6,60 6,70 6,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.068.00 GZF.068.10 GZF.069.00 GZF.069.10 GZF.070.00 GZF.070.10 GZF.071.00 GZF.071.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,80 6,80 6,90 6,90 7,00 7,00 7,10 7,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.072.00 GZF.072.10 GZF.073.00 GZF.073.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,20 7,20 7,30 7,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.074.00 GZF.074.10 GZF.075.00 GZF.075.10 GZF.076.00 GZF.076.10 GZF.077.00 GZF.077.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,40 7,40 7,50 7,50 7,60 7,60 7,70 7,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.078.00 GZF.078.10 GZF.079.00 GZF.079.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 7,80 7,90 7,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.080.00 GZF.080.10 GZF.081.00 GZF.081.10 GZF.082.00 GZF.082.10 GZF.083.00 GZF.083.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,10 8,10 8,20 8,20 8,30 8,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.084.00 GZF.084.10 GZF.085.00 GZF.085.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,40 8,40 8,50 8,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.086.00 GZF.086.10 GZF.087.00 GZF.087.10 GZF.088.00 GZF.088.10 GZF.089.00 GZF.089.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,60 8,60 8,70 8,70 8,80 8,80 8,90 8,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600 120 0,1600

260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000 260 0,2000

240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000 240 0,2000

160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000 160 0,2000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600 140 0,1600

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

1443



Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.090.00 GZF.090.10 GZF.091.00 GZF.091.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,00 9,00 9,10 9,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.092.00 GZF.092.10 GZF.093.00 GZF.093.10 GZF.094.00 GZF.094.10 GZF.095.00 GZF.095.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,20 9,20 9,30 9,30 9,40 9,40 9,50 9,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.096.00 GZF.096.10 GZF.097.00 GZF.097.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,60 9,60 9,70 9,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.098.00 GZF.098.10 GZF.099.00 GZF.099.10 GZF.100.00 GZF.100.10 GZF.101.00 GZF.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,80 9,80 9,90 9,90 10,00 10,00 10,10 10,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.102.00 GZF.102.10 GZF.103.00 GZF.103.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,20 10,20 10,30 10,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.104.00 GZF.104.10 GZF.105.00 GZF.105.10 GZF.106.00 GZF.106.10 GZF.107.00 GZF.107.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,40 10,40 10,50 10,50 10,60 10,60 10,70 10,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.108.00 GZF.108.10 GZF.109.00 GZF.109.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,80 10,80 10,90 10,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.110.00 GZF.110.10 GZF.111.00 GZF.111.10 GZF.112.00 GZF.112.10 GZF.113.00 GZF.113.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 11,10 11,10 11,20 11,20 11,30 11,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.114.00 GZF.114.10 GZF.115.00 GZF.115.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,40 11,40 11,50 11,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.116.00 GZF.116.10 GZF.117.00 GZF.117.10 GZF.118.00 GZF.118.10 GZF.119.00 GZF.119.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,60 11,60 11,70 11,70 11,80 11,80 11,90 11,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100 120 0,2100

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800 240 0,2800

160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800 160 0,2800

150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800 150 0,2800

140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100 140 0,2100

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.120.00 GZF.120.10 GZF.122.00 GZF.122.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,00 12,00 12,20 12,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.123.00 GZF.123.10 GZF.125.00 GZF.125.10 GZF.128.00 GZF.128.10 GZF.130.00 GZF.130.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,30 12,30 12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700

55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.135.00 GZF.135.10 GZF.138.00 GZF.138.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,50 13,50 13,80 13,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.140.00 GZF.140.10 GZF.145.00 GZF.145.10 GZF.148.00 GZF.148.10 GZF.150.00 GZF.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700

55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.155.00 GZF.155.10 GZF.158.00 GZF.158.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700 120 0,2700

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500 240 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500 160 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500 150 0,3500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700 140 0,2700

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000 55 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.160.00 GZF.160.10 GZF.165.00 GZF.165.10 GZF.168.00 GZF.168.10 GZF.170.00 GZF.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500

160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500

150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.175.00 GZF.175.10 GZF.178.00 GZF.178.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,50 17,50 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Schnittdaten GZF / Cutting data

GZF.180.00 GZF.180.10 GZF.185.00 GZF.185.10 GZF.190.00 GZF.190.10 GZF.195.00 GZF.195.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 19,00 19,00 19,50 19,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500 120 0,3500

260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500 240 0,4500

160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500 160 0,4500

150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500 150 0,4500

140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500 140 0,3500

55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500
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Art.-Nr. Art.-Nr. GZF.200.00 GZF.200.10

Bohren Drilling D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 20,00 20,00

Werkstoff Material vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast 120 0,3500 120 0,3500

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 260 0,4500 260 0,4500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 240 0,4500 240 0,4500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S 160 0,4500 160 0,4500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,4500 150 0,4500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 140 0,3500 140 0,3500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

55 0,2500 55 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GZF / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.010.00 IZH.011.00 IZH.012.00 IZH.013.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

59 0,0180 59 0,0180 59 0,0250 59 0,0250

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

55 0,0180 55 0,0180 55 0,0250 55 0,0250

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

52 0,0160 52 0,0160 52 0,0230 52 0,0230

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

49 0,0160 49 0,0160 49 0,0230 49 0,0230

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

42 0,0140 42 0,0140 42 0,0200 42 0,0200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 59 0,0180 59 0,0180 59 0,0250 59 0,0250

Temperguss Malleable cast iron 46 0,0140 46 0,0140 46 0,0200 46 0,0200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 46 0,0140 46 0,0140 46 0,0200 46 0,0200

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

33 0,0140 33 0,0140 33 0,0200 33 0,0200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.014.00 IZH.015.00 IZH.016.00 IZH.017.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,40 1,50 1,60 1,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

59 0,0250 59 0,0250 59 0,0500 59 0,0500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

55 0,0250 55 0,0250 55 0,0500 55 0,0500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

52 0,0230 52 0,0230 52 0,0460 52 0,0460

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

49 0,0230 49 0,0230 49 0,0460 49 0,0460

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

42 0,0200 42 0,0200 42 0,0400 42 0,0400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 59 0,0250 59 0,0250 59 0,0500 59 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 46 0,0200 46 0,0200 46 0,0400 46 0,0400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 46 0,0200 46 0,0200 46 0,0400 46 0,0400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

33 0,0200 33 0,0200 33 0,0400 33 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.018.00 IZH.019.00 IZH.020.00 IZH.021.00 IZH.022.00 IZH.023.00 IZH.024.00 IZH.025.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,80 1,90 2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

59 0,0500 59 0,0500 59 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0850

55 0,0500 55 0,0500 55 0,0650 64 0,0650 64 0,0650 64 0,0650 64 0,0650 64 0,0850

52 0,0460 52 0,0460 52 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0600 60 0,0820

49 0,0460 49 0,0460 49 0,0600 56 0,0600 56 0,0600 56 0,0600 56 0,0600 56 0,0820

42 0,0400 42 0,0400 42 0,0500 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0750

59 0,0500 59 0,0500 59 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0650 68 0,0850

46 0,0400 46 0,0400 46 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0750

46 0,0400 46 0,0400 46 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0500 53 0,0750

33 0,0400 33 0,0400 33 0,0500 38 0,0500 38 0,0500 38 0,0500 38 0,0500 38 0,0550
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.026.00 IZH.027.00 IZH.028.00 IZH.029.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,60 2,70 2,80 2,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

68 0,0850 68 0,0850 68 0,0850 68 0,0850

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

64 0,0850 64 0,0850 64 0,0850 64 0,0850

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

60 0,0820 60 0,0820 60 0,0820 60 0,0820

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

56 0,0820 56 0,0820 56 0,0820 56 0,0820

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 68 0,0850 68 0,0850 68 0,0850 68 0,0850

Temperguss Malleable cast iron 53 0,0750 53 0,0750 53 0,0750 53 0,0750

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 53 0,0750 53 0,0750 53 0,0750 53 0,0750

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

38 0,0550 38 0,0550 38 0,0550 38 0,0550

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.030.00 IZH.031.00 IZH.032.00 IZH.033.00 IZH.034.00 IZH.035.00 IZH.036.00 IZH.037.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,00 3,10 3,20 3,30 3,40 3,50 3,60 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

68 0,0850 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200

64 0,0850 81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100

60 0,0820 76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000

56 0,0820 71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000

49 0,0750 62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900

68 0,0850 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200

53 0,0750 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000

53 0,0750 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000

38 0,0550 48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.038.00 IZH.039.00 IZH.040.00 IZH.041.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,90 4,00 4,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 95 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

81 0,1100 81 0,1100 81 0,1100 89 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

76 0,1000 76 0,1000 76 0,1000 84 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

71 0,1000 71 0,1000 71 0,1000 79 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

62 0,0900 62 0,0900 62 0,0900 68 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 86 0,1200 86 0,1200 86 0,1200 95 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 74 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 67 0,1000 67 0,1000 67 0,1000 74 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

48 0,0650 48 0,0650 48 0,0650 53 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.042.00 IZH.043.00 IZH.044.00 IZH.045.00 IZH.046.00 IZH.047.00 IZH.048.00 IZH.049.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,20 4,30 4,40 4,50 4,60 4,70 4,80 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500 89 0,1500

84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300 84 0,1300

79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300 79 0,1300

68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600 95 0,1600

74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300

74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300 74 0,1300

53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800 53 0,0800
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.050.00 IZH.051.00 IZH.052.00 IZH.053.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,10 5,20 5,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

95 0,1600 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1500 89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,1300 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

79 0,1300 79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,1100 68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 95 0,1600 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 74 0,1300 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 74 0,1300 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

53 0,0800 53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.054.00 IZH.055.00 IZH.056.00 IZH.057.00 IZH.058.00 IZH.059.00 IZH.060.00 IZH.061.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,40 5,50 5,60 5,70 5,80 5,90 6,00 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 104 0,2200

89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800 89 0,1800 98 0,2100

84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 84 0,1500 92 0,1800

79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500 79 0,1500 86 0,1800

68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400 68 0,1400 75 0,1600

95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 95 0,1900 104 0,2200

74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 81 0,1800

74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 74 0,1500 81 0,1800

53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000 53 0,1000 58 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.062.00 IZH.063.00 IZH.064.00 IZH.065.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,30 6,40 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.066.00 IZH.067.00 IZH.068.00 IZH.069.00 IZH.070.00 IZH.075.00 IZH.078.00 IZH.080.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,70 6,80 6,90 7,00 7,50 7,80 8,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100

92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800 92 0,1800

86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800 86 0,1800

75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600 75 0,1600

104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200 104 0,2200

81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800

81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800 81 0,1800

58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200 58 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.085.00 IZH.088.00 IZH.090.00 IZH.095.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,50 8,80 9,00 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,2600 98 0,2600 98 0,2600 98 0,2600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

92 0,2300 92 0,2300 92 0,2300 92 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

86 0,2300 86 0,2300 86 0,2300 86 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

75 0,2000 75 0,2000 75 0,2000 75 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800 104 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

58 0,1500 58 0,1500 58 0,1500 58 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Schnittdaten IZH / Cutting data

IZH.098.00 IZH.100.00 IZH.102.00 IZH.105.00 IZH.108.00 IZH.110.00 IZH.112.00 IZH.115.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,80 10,00 10,20 10,50 10,80 11,00 11,20 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

104 0,2800 104 0,2800 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

98 0,2600 98 0,2600 98 0,3300 98 0,3300 98 0,3300 98 0,3300 98 0,3300 98 0,3300

92 0,2300 92 0,2300 92 0,3000 92 0,3000 92 0,3000 92 0,3000 92 0,3000 92 0,3000

86 0,2300 86 0,2300 86 0,3000 86 0,3000 86 0,3000 86 0,3000 86 0,3000 86 0,3000

75 0,2000 75 0,2000 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500 75 0,2500

104 0,2800 104 0,2800 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500 104 0,3500

81 0,2300 81 0,2300 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000

81 0,2300 81 0,2300 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000 81 0,3000

58 0,1500 58 0,1500 58 0,1800 58 0,1800 58 0,1800 58 0,1800 58 0,1800 58 0,1800
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZH.118.00 IZH.120.00

Bohren Drilling D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,80 12,00

Werkstoff Material vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

104 0,3500 104 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

98 0,3300 98 0,3300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

92 0,3000 92 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

86 0,3000 86 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

75 0,2500 75 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 104 0,3500 104 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 81 0,3000 81 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 81 0,3000 81 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

58 0,1800 58 0,1800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZI.020.00 IZI.021.00 IZI.022.00 IZI.023.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,00 2,10 2,20 2,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

63 0,0650 63 0,0650 63 0,0650 63 0,0650

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

60 0,0650 60 0,0650 60 0,0650 60 0,0650

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

56 0,0600 56 0,0600 56 0,0600 56 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

53 0,0600 53 0,0600 53 0,0600 53 0,0600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

46 0,0500 46 0,0500 46 0,0500 46 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 63 0,0650 63 0,0650 63 0,0650 63 0,0650

Temperguss Malleable cast iron 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500 49 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500 35 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZI / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZI.024.00 IZI.025.00 IZI.026.00 IZI.027.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,40 2,50 2,60 2,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

63 0,0650 63 0,0850 63 0,0850 63 0,0850

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

60 0,0650 60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

56 0,0600 56 0,0820 56 0,0820 56 0,0820

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

53 0,0600 53 0,0820 53 0,0820 53 0,0820

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

46 0,0500 46 0,0750 46 0,0750 46 0,0750

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 63 0,0650 63 0,0850 63 0,0850 63 0,0850

Temperguss Malleable cast iron 49 0,0500 49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 49 0,0500 49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

35 0,0500 35 0,0550 35 0,0550 35 0,0550

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZI / Cutting data
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Schnittdaten IZI / Cutting data

IZI.028.00 IZI.029.00 IZI.030.00 IZI.032.00 IZI.033.00 IZI.035.00 IZI.038.00 IZI.040.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,80 2,90 3,00 3,20 3,30 3,50 3,80 4,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

63 0,0850 63 0,0850 63 0,0850 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200

60 0,0850 60 0,0850 60 0,0850 77 0,1100 77 0,1100 77 0,1100 77 0,1100 77 0,1100

56 0,0820 56 0,0820 56 0,0820 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000 72 0,1000

53 0,0820 53 0,0820 53 0,0820 68 0,1000 68 0,1000 68 0,1000 68 0,1000 68 0,1000

46 0,0750 46 0,0750 46 0,0750 59 0,0900 59 0,0900 59 0,0900 59 0,0900 59 0,0900

63 0,0850 63 0,0850 63 0,0850 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200 81 0,1200

49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000

49 0,0750 49 0,0750 49 0,0750 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000 63 0,1000

35 0,0550 35 0,0550 35 0,0550 45 0,0650 45 0,0650 45 0,0650 45 0,0650 45 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZI.042.00 IZI.045.00 IZI.046.00 IZI.048.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,50 4,60 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

75 0,1300 75 0,1300 75 0,1300 75 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1100 65 0,1100 65 0,1100 65 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600 90 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1300 70 0,1300 70 0,1300 70 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1300 70 0,1300 70 0,1300 70 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZI / Cutting data
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Schnittdaten IZI / Cutting data

IZI.050.00 IZI.055.00 IZI.058.00 IZI.060.00 IZI.065.00 IZI.068.00 IZI.070.00 IZI.075.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,50 5,80 6,00 6,50 6,80 7,00 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 99 0,2200 99 0,2200 99 0,2200 99 0,2200

85 0,1500 85 0,1800 85 0,1800 85 0,1800 94 0,2100 94 0,2100 94 0,2100 94 0,2100

80 0,1300 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 88 0,1800 88 0,1800 88 0,1800 88 0,1800

75 0,1300 75 0,1500 75 0,1500 75 0,1500 83 0,1800 83 0,1800 83 0,1800 83 0,1800

65 0,1100 65 0,1400 65 0,1400 65 0,1400 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600

90 0,1600 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 99 0,2200 99 0,2200 99 0,2200 99 0,2200

70 0,1300 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 77 0,1800 77 0,1800 77 0,1800 77 0,1800

70 0,1300 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 77 0,1800 77 0,1800 77 0,1800 77 0,1800

50 0,0800 50 0,1000 50 0,1000 50 0,1000 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. IZI.078.00 IZI.080.00 IZI.085.00 IZI.088.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 8,00 8,50 8,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

99 0,2200 99 0,2200 99 0,2800 99 0,2800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

94 0,2100 94 0,2100 94 0,2600 94 0,2600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

88 0,1800 88 0,1800 88 0,2300 88 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

83 0,1800 83 0,1800 83 0,2300 83 0,2300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

72 0,1600 72 0,1600 72 0,2000 72 0,2000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 99 0,2200 99 0,2200 99 0,2800 99 0,2800

Temperguss Malleable cast iron 77 0,1800 77 0,1800 77 0,2300 77 0,2300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 77 0,1800 77 0,1800 77 0,2300 77 0,2300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

55 0,1200 55 0,1200 55 0,1500 55 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IZI / Cutting data
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Schnittdaten IZI / Cutting data

IZI.090.00 IZI.098.00 IZI.100.00 IZI.102.00 IZI.108.00 IZI.118.00 IZI.120.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,80 10,00 10,20 10,80 11,80 12,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

99 0,2800 99 0,2800 99 0,2800 99 0,3500 99 0,3500 99 0,3500 99 0,3500

94 0,2600 94 0,2600 94 0,2600 94 0,3300 94 0,3300 94 0,3300 94 0,3300

88 0,2300 88 0,2300 88 0,2300 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000 88 0,3000

83 0,2300 83 0,2300 83 0,2300 83 0,3000 83 0,3000 83 0,3000 83 0,3000

72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2500 72 0,2500 72 0,2500 72 0,2500

99 0,2800 99 0,2800 99 0,2800 99 0,3500 99 0,3500 99 0,3500 99 0,3500

77 0,2300 77 0,2300 77 0,2300 77 0,3000 77 0,3000 77 0,3000 77 0,3000

77 0,2300 77 0,2300 77 0,2300 77 0,3000 77 0,3000 77 0,3000 77 0,3000

55 0,1500 55 0,1500 55 0,1500 55 0,1800 55 0,1800 55 0,1800 55 0,1800
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAZ.030.00 IAZ.032.00 IAZ.033.00 IAZ.035.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,20 3,30 3,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

77 0,0850 77 0,1200 77 0,1200 77 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

72 0,0850 72 0,1100 72 0,1100 72 0,1100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

68 0,0820 68 0,1000 68 0,1000 68 0,1000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

64 0,0820 64 0,1000 64 0,1000 64 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,0750 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 77 0,0850 77 0,1200 77 0,1200 77 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 60 0,0750 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0750 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

43 0,0550 43 0,0650 43 0,0650 43 0,0650

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAZ / Cutting data
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Schnittdaten IAZ / Cutting data

IAZ.038.00 IAZ.040.00 IAZ.042.00 IAZ.045.00 IAZ.048.00 IAZ.050.00 IAZ.055.00 IAZ.058.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 4,00 4,20 4,50 4,80 5,00 5,50 5,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

77 0,1200 77 0,1200 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1900 86 0,1900

72 0,1100 72 0,1100 81 0,1500 81 0,1500 81 0,1500 81 0,1500 81 0,1800 81 0,1800

68 0,1000 68 0,1000 76 0,1300 76 0,1300 76 0,1300 76 0,1300 76 0,1500 76 0,1500

64 0,1000 64 0,1000 71 0,1300 71 0,1300 71 0,1300 71 0,1300 71 0,1500 71 0,1500

55 0,0900 55 0,0900 62 0,1100 62 0,1100 62 0,1100 62 0,1100 62 0,1400 62 0,1400

77 0,1200 77 0,1200 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1600 86 0,1900 86 0,1900

60 0,1000 60 0,1000 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1500 67 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1300 67 0,1500 67 0,1500

43 0,0650 43 0,0650 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,0800 48 0,1000 48 0,1000
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAZ.060.00 IAZ.065.00 IAZ.068.00 IAZ.070.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,00 6,50 6,80 7,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

86 0,1900 95 0,2200 95 0,2200 95 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

81 0,1800 89 0,2100 89 0,2100 89 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

76 0,1500 84 0,1800 84 0,1800 84 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

71 0,1500 79 0,1800 79 0,1800 79 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

62 0,1400 68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 86 0,1900 95 0,2200 95 0,2200 95 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 67 0,1500 74 0,1800 74 0,1800 74 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 67 0,1500 74 0,1800 74 0,1800 74 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

48 0,1000 53 0,1200 53 0,1200 53 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAZ / Cutting data
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Schnittdaten IAZ / Cutting data

IAZ.075.00 IAZ.078.00 IAZ.080.00 IAZ.085.00 IAZ.088.00 IAZ.090.00 IAZ.095.00 IAZ.098.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,50 7,80 8,00 8,50 8,80 9,00 9,50 9,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

95 0,2200 95 0,2200 95 0,2200 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800

89 0,2100 89 0,2100 89 0,2100 89 0,2600 89 0,2600 89 0,2600 89 0,2600 89 0,2600

84 0,1800 84 0,1800 84 0,1800 84 0,2300 84 0,2300 84 0,2300 84 0,2300 84 0,2300

79 0,1800 79 0,1800 79 0,1800 79 0,2300 79 0,2300 79 0,2300 79 0,2300 79 0,2300

68 0,1600 68 0,1600 68 0,1600 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

95 0,2200 95 0,2200 95 0,2200 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800 95 0,2800

74 0,1800 74 0,1800 74 0,1800 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300

74 0,1800 74 0,1800 74 0,1800 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300 74 0,2300

53 0,1200 53 0,1200 53 0,1200 53 0,1500 53 0,1500 53 0,1500 53 0,1500 53 0,1500
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAZ.100.00 IAZ.102.00 IAZ.108.00 IAZ.118.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,20 10,80 11,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

95 0,2800 95 0,3500 95 0,3500 95 0,3500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2600 89 0,3300 89 0,3300 89 0,3300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

84 0,2300 84 0,3000 84 0,3000 84 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

79 0,2300 79 0,3000 79 0,3000 79 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

68 0,2000 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 95 0,2800 95 0,3500 95 0,3500 95 0,3500

Temperguss Malleable cast iron 74 0,2300 74 0,3000 74 0,3000 74 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 74 0,2300 74 0,3000 74 0,3000 74 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

53 0,1500 53 0,1800 53 0,1800 53 0,1800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAZ / Cutting data
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Schnittdaten IAZ / Cutting data

IAZ.120.00

D1

12,00

vc f

95 0,3500

89 0,3300

84 0,3000

79 0,3000

68 0,2500

95 0,3500

74 0,3000

74 0,3000

53 0,1800
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAA.020.00 IAA.022.00 IAA.023.00 IAA.024.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,00 2,20 2,30 2,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

54 0,0650 54 0,0650 54 0,0650 54 0,0650

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

51 0,0650 51 0,0650 51 0,0650 51 0,0650

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

48 0,0600 48 0,0600 48 0,0600 48 0,0600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

39 0,0500 39 0,0500 39 0,0500 39 0,0500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 54 0,0650 54 0,0650 54 0,0650 54 0,0650

Temperguss Malleable cast iron 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500 42 0,0500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAA / Cutting data
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Schnittdaten IAA / Cutting data

IAA.025.00 IAA.027.00 IAA.028.00 IAA.029.00 IAA.030.00 IAA.032.00 IAA.033.00 IAA.035.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,50 2,70 2,80 2,90 3,00 3,20 3,30 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

51 0,0850 51 0,0850 51 0,0850 51 0,0850 51 0,0850 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

48 0,0820 48 0,0820 48 0,0820 48 0,0820 48 0,0820 64 0,1000 64 0,1000 64 0,1000

45 0,0820 45 0,0820 45 0,0820 45 0,0820 45 0,0820 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

39 0,0750 39 0,0750 39 0,0750 39 0,0750 39 0,0750 52 0,0900 52 0,0900 52 0,0900

54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 54 0,0850 72 0,1200 72 0,1200 72 0,1200

42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 42 0,0750 56 0,1000 56 0,1000 56 0,1000

30 0,0550 30 0,0550 30 0,0550 30 0,0550 30 0,0550 40 0,0650 40 0,0650 40 0,0650
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAA.038.00 IAA.040.00 IAA.042.00 IAA.045.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 4,00 4,20 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

72 0,1200 72 0,1200 81 0,1600 81 0,1600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

68 0,1100 68 0,1100 77 0,1500 77 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

64 0,1000 64 0,1000 72 0,1300 72 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 68 0,1300 68 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

52 0,0900 52 0,0900 59 0,1100 59 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 72 0,1200 72 0,1200 81 0,1600 81 0,1600

Temperguss Malleable cast iron 56 0,1000 56 0,1000 63 0,1300 63 0,1300

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 56 0,1000 56 0,1000 63 0,1300 63 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

40 0,0650 40 0,0650 45 0,0800 45 0,0800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAA / Cutting data
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Schnittdaten IAA / Cutting data

IAA.046.00 IAA.048.00 IAA.050.00 IAA.055.00 IAA.058.00 IAA.060.00 IAA.065.00 IAA.068.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,80 5,00 5,50 5,80 6,00 6,50 6,80

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

81 0,1600 81 0,1600 81 0,1600 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 90 0,2200 90 0,2200

77 0,1500 77 0,1500 77 0,1500 77 0,1800 77 0,1800 77 0,1800 85 0,2100 85 0,2100

72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 80 0,1800 80 0,1800

68 0,1300 68 0,1300 68 0,1300 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 75 0,1800 75 0,1800

59 0,1100 59 0,1100 59 0,1100 59 0,1400 59 0,1400 59 0,1400 65 0,1600 65 0,1600

81 0,1600 81 0,1600 81 0,1600 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 90 0,2200 90 0,2200

63 0,1300 63 0,1300 63 0,1300 63 0,1500 63 0,1500 63 0,1500 70 0,1800 70 0,1800

63 0,1300 63 0,1300 63 0,1300 63 0,1500 63 0,1500 63 0,1500 70 0,1800 70 0,1800

45 0,0800 45 0,0800 45 0,0800 45 0,1000 45 0,1000 45 0,1000 50 0,1200 50 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.070.00 HAG.075.00 HAG.078.00 HAG.080.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,50 7,80 8,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

75 0,1800 75 0,1800 75 0,1800 75 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.032.00 HAG.817.032.10 HAG.817.033.00 HAG.817.033.10 HAG.817.034.00 HAG.817.034.10 HAG.817.035.00 HAG.817.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.036.00 HAG.817.036.10 HAG.817.037.00 HAG.817.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.036.00 HAG.817.036.10

Bohren Drilling D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60

Werkstoff Material vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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HAG.817.038.00 HAG.817.038.10 HAG.817.039.00 HAG.817.039.10 HAG.817.040.00 HAG.817.040.10 HAG.817.041.00 HAG.817.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.042.00 HAG.817.042.10 HAG.817.043.00 HAG.817.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.044.00 HAG.817.044.10 HAG.817.045.00 HAG.817.045.10 HAG.817.046.00 HAG.817.046.10 HAG.817.465.00 HAG.817.465.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.047.00 HAG.817.047.10 HAG.817.048.00 HAG.817.048.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,70 4,70 4,80 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data

1500



Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.049.00 HAG.817.049.10 HAG.817.050.00 HAG.817.050.10 HAG.817.051.00 HAG.817.051.10 HAG.817.052.00 HAG.817.052.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,0900 85 0,0900 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,0900 80 0,0900 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,0900 90 0,0900 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,0900 70 0,0900 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.053.00 HAG.817.053.10 HAG.817.054.00 HAG.817.054.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,30 5,30 5,40 5,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.055.00 HAG.817.055.10 HAG.817.555.00 HAG.817.555.10 HAG.817.056.00 HAG.817.056.10 HAG.817.057.00 HAG.817.057.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.058.00 HAG.817.058.10 8 HAG.17.059.00 HAG.817.059.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,80 5,80 5,90 5,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.060.00 HAG.817.060.10 HAG.817.061.00 HAG.817.061.10 HAG.817.062.00 HAG.817.062.10 HAG.817.063.00 HAG.817.063.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.064.00 HAG. 817.064.10 HAG.817.065.00 HAG.817.065.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,40 6,40 6,50 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.066.00 HAG.817.066.10 HAG.817.067.00 HAG.817.067.10 HAG.817.068.00 HAG. 817.068.10 HAG.817.069.00 HAG.817.069.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.070.00 HAG.817.070.10 HAG.817.071.00 HAG.817.071.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,00 7,10 7,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.072.00 HAG.817.072.10 HAG.817.073.00 HAG.817.073.10 HAG.817.074.00 HAG.817.074.10 HAG.817.075.00 HAG.817.075.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.076.00 HAG.817.076.10 HAG.817.077.00 HAG.817.077.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,60 7,60 7,70 7,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.078.00 HAG.817.078.10 HAG.817.079.00 HAG.817.079.10 HAG.817.080.00 HAG.817.080.10 HAG.817.081.00 HAG.817.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.082.00 HAG.817.082.10 HAG.817.083.00 HAG.817.083.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,20 8,20 8,30 8,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.084.00 HAG.817.084.10 HAG.817.085.00 HAG.817.085.10 HAG.817.086.00 HAG.817.086.10 HAG.817.087.00 HAG.817.087.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.088.00 HAG.817.088.10 HAG.817.089.00 HAG.817.089.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,80 8,80 8,90 8,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG. 817.090.00 HAG.817.090.10 HAG.817.091.00 HAG.817.091.10 HAG.817.092.00 HAG.817.092.10 HAG.817.093.00 HAG.817.093.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.094.00 HAG.817.094.10 HAG.817.095.00 HAG.817.095.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,40 9,40 9,50 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data

1516



Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.096.00 HAG.817.096.10 HAG.817.097.00 HAG.817.097.10 HAG.817.098.00 HAG.817.098.10 HAG.817.099.00 HAG.817.099.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.100.00 HAG.817.100.10 HAG.817.101.00 HAG.817.101.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,00 10,10 10,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.102.00 HAG.817.102.10 HAG.817.103.00 HAG.817.103.10 HAG.817.104.00 HAG.817.104.10 HAG.817.105.00 HAG.817.105.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.106.00 HAG.817.106.10 HAG.817.107.00 HAG.817.107.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,60 10,60 10,70 10,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.108.00 HAG.817.108.10 HAG.817.109.00 HAG.817.109.10 HAG.817.110.00 HAG.817.110.10 HAG.817.111.00 HAG.817.111.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.112.00 HAG.817.112.10 HAG.817.113.00 HAG.817.113.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,20 11,20 11,30 11,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.114.00 HAG.817.114.10 HAG.817.115.00 HAG.817.115.10 HAG.817.116.00 HAG.817.116.10 HAG.817.117.00 HAG.817.117.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,40 11,40 11,50 11,50 11,60 11,60 11,70 11,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.118.00 HAG.817.118.10 HAG.817.119.00 HAG.817.119.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,80 11,80 11,90 11,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.120.00 HAG.817.120.10 HAG.817.125.00 HAG.817.125.10 HAG.817.128.00 HAG.817.128.10 HAG.817.130.00 HAG.817.130.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. 817.135.00 817.135.10 817.138.00 817.138.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,50 13,50 13,80 13,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.

HAG.817.140.00 HAG.817.140.10 HAG.817.145.00 HAG.817.145.10 HAG.817.148.00 HAG.817.148.10 HAG.817.150.00 HAG.817.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,2500 90 0,2500

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,2500 85 0,2500

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,2500 80 0,2500

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,2100 60 0,2100

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1700 50 0,1700

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,2500 90 0,2500

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,2500 70 0,2500

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,2100 60 0,2100

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,1200 45 0,1200

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0900 40 0,0900

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,1200 40 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.155.00 HAG.817.155.10 HAG.817.158.00 HAG.817.158.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Titan Titanium 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.160.00 HAG.817.160.10 HAG.817.165.00 HAG.817.165.10 HAG.817.168.00 HAG.817.168.10 HAG.817.170.00 HAG.817.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.175.00 HAG.817.175.10 HAG.817.178.00 HAG.817.178.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,50 17,50 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Titan Titanium 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.180.00 HAG.817.180.10 HAG.817.185.00 HAG.817.185.10 HAG.817.188.00 HAG.817.188.10 HAG.817.190.00 HAG.817.190.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 18,80 18,80 19,00 19,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAG.817.195.00 HAG.817.195.10 HAG.817.198.00 HAG.817.198.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,50 19,50 19,80 19,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Titan Titanium 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAG / Cutting data
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Schnittdaten HAG / Cutting data

HAG.817.200.00 HAG.817.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

90 0,3000 90 0,3000

85 0,3000 85 0,3000

80 0,3000 80 0,3000

60 0,2600 60 0,2600

50 0,2100 50 0,2100

90 0,3000 90 0,3000

70 0,3000 70 0,3000

60 0,2600 60 0,2600

45 0,1400 45 0,1400

40 0,1200 40 0,1200

40 0,1400 40 0,1400
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Art.-Nr. Art.-Nr. IAA.070.00 IAA.075.00 IAA.078.00 IAA.080.00

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,50 7,80 8,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100 85 0,2100

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800 80 0,1800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

75 0,1800 75 0,1800 75 0,1800 75 0,1800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600 65 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200 90 0,2200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800 70 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200 50 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten IAA / Cutting data
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Schnittdaten IAA / Cutting data

IAA.085.00 IAA.088.00 IAA.090.00 IAA.095.00 IAA.098.00 IAA.100.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,50 8,80 9,00 9,50 9,80 10,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800

85 0,2600 85 0,2600 85 0,2600 85 0,2600 85 0,2600 85 0,2600

80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300 80 0,2300

75 0,2300 75 0,2300 75 0,2300 75 0,2300 75 0,2300 75 0,2300

65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000 65 0,2000

90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800 90 0,2800

70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300

70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300 70 0,2300

50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500 50 0,1500
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.030.00 HAH.030.10 HAH.031.00 HAH.031.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.032.00 HAH.032.10 HAH.033.00 HAH.033.10 HAH.034.00 HAH.034.10 HAH.035.00 HAH.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.036.00 HAH.036.10 HAH.037.00 HAH.037.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.038.00 HAH.038.10 HAH.039.00 HAH.039.10 HAH.040.00 HAH.040.10 HAH.041.00 HAH.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.042.00 HAH.042.10 HAH.043.00 HAH.043.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.044.00 HAH.044.10 HAH.045.00 HAH.045.10 HAH.046.00 HAH.046.10 HAH.0465.00 HAH.0465.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,65 4,65

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.047.00 HAH.047.10 HAH.048.00 HAH.048.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,70 4,70 4,80 4,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900 85 0,0900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900 80 0,0900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700 50 0,0700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900 90 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900 70 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800 60 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400 45 0,0400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300 40 0,0300

Titan Titanium 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.049.00 HAH.049.10 HAH.050.00 HAH.050.10 HAH.051.00 HAH.051.10 HAH.052.00 HAH.052.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,90 4,90 5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,0900 90 0,0900 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,0900 85 0,0900 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,0900 80 0,0900 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0700 50 0,0700 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,0900 90 0,0900 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,0900 70 0,0900 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,0800 60 0,0800 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0400 45 0,0400 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0300 40 0,0300 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

1543



Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.053.00 HAH.053.10 HAH.054.00 HAH.054.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,30 5,30 5,40 5,40

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.055.00 HAH.055.10 HAH.0555.00 HAH.0555.10 HAH.056.00 HAH.056.10 HAH.057.00 HAH.057.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,50 5,50 5,55 5,55 5,60 5,60 5,70 5,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.058.00 HAH.058.10 HAH.059.00 HAH.059.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,80 5,80 5,90 5,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.060.00 HAH.060.10 HAH.061.00 HAH.061.10 HAH.062.00 HAH.062.10 HAH.063.00 HAH.063.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,00 6,00 6,10 6,10 6,20 6,20 6,30 6,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.064.00 HAH.064.10 HAH.065.00 HAH.065.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,40 6,40 6,50 6,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.066.00 HAH.066.10 HAH.067.00 HAH.067.10 HAH.068.00 HAH.068.10 HAH.069.00 HAH.069.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,60 6,60 6,70 6,70 6,80 6,80 6,90 6,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.070.00 HAH.070.10 HAH.071.00 HAH.071.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,00 7,00 7,10 7,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.072.00 HAH.072.10 HAH.073.00 HAH.073.10 HAH.074.00 HAH.074.10 HAH.075.00 HAH.075.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,20 7,20 7,30 7,30 7,40 7,40 7,50 7,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.076.00 HAH.076.10 HAH.077.00 HAH.077.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,60 7,60 7,70 7,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400

Titan Titanium 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.078.00 HAH.078.10 HAH.079.00 HAH.079.10 HAH.080.00 HAH.080.10 HAH.081.00 HAH.081.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,80 7,80 7,90 7,90 8,00 8,00 8,10 8,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1200 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,0800 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1200 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1200 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1000 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0600 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0400 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.082.00 HAH.082.10 HAH.083.00 HAH.083.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,20 8,20 8,30 8,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.084.00 HAH.084.10 HAH.085.00 HAH.085.10 HAH.086.00 HAH.086.10 HAH.087.00 HAH.087.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,40 8,40 8,50 8,50 8,60 8,60 8,70 8,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.088.00 HAH.088.10 HAH.089.00 HAH.089.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,80 8,80 8,90 8,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.090.00 HAH.090.10 HAH.091.00 HAH.091.10 HAH.092.00 HAH.092.10 HAH.093.00 HAH.093.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,00 9,00 9,10 9,10 9,20 9,20 9,30 9,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.094.00 HAH.094.10 HAH.095.00 HAH.095.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,40 9,40 9,50 9,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

Titan Titanium 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.096.00 HAH.096.10 HAH.097.00 HAH.097.10 HAH.098.00 HAH.098.10 HAH.099.00 HAH.099.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,60 9,60 9,70 9,70 9,80 9,80 9,90 9,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500 85 0,1500

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100 50 0,1100

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500 70 0,1500

60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300 60 0,1300

45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700 45 0,0700

40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600 40 0,0600

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.100.00 HAH.100.10 HAH.101.00 HAH.101.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,00 10,00 10,10 10,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.102.00 HAH.102.10 HAH.103.00 HAH.103.10 HAH.104.00 HAH.104.10 HAH.105.00 HAH.105.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,20 10,20 10,30 10,30 10,40 10,40 10,50 10,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.106.00 HAH.106.10 HAH.107.00 HAH.107.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,60 10,60 10,70 10,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.108.00 HAH.108.10 HAH.109.00 HAH.109.10 HAH.110.00 HAH.110.10 HAH.111.00 HAH.111.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,80 10,80 10,90 10,90 11,00 11,00 11,10 11,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.112.00 HAH.112.10 HAH.113.00 HAH.113.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,20 11,20 11,30 11,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.114.00 HAH.114.10 HAH.115.00 HAH.115.10 HAH.116.00 HAH.116.10 HAH.117.00 HAH.117.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,40 11,40 11,50 11,50 11,60 11,60 11,70 11,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.118.00 HAH.118.10 HAH.119.00 HAH.119.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,80 11,80 11,90 11,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.120.00 HAH.120.10 HAH.125.00 HAH.125.10 HAH.128.00 HAH.128.10 HAH.130.00 HAH.130.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,00 12,00 12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.135.00 HAH.135.10 HAH.138.00 HAH.138.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,50 13,50 13,80 13,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900

Temperguss Malleable cast iron 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700

Titan Titanium 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Schnittdaten HAH / Cutting data

HAH.140.00 HAH.140.10 HAH.145.00 HAH.145.10 HAH.148.00 HAH.148.10 HAH.150.00 HAH.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,2500 90 0,2500

85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,1900 85 0,2500 85 0,2500

80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,1900 80 0,2500 80 0,2500

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,2100 60 0,2100

50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1400 50 0,1700 50 0,1700

90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,1900 90 0,2500 90 0,2500

70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,1900 70 0,2500 70 0,2500

60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,1600 60 0,2100 60 0,2100

45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,0900 45 0,1200 45 0,1200

40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0700 40 0,0900 40 0,0900

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,1200 40 0,1200
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.155.00 HAH.155.10 HAH.158.00 HAH.158.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Titan Titanium 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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HAH.160.00 HAH.160.10 HAH.165.00 HAH.165.10 HAH.168.00 HAH.168.10 HAH.170.00 HAH.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.175.00 HAH.175.10 HAH.178.00 HAH.178.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,50 17,50 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500 85 0,2500

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700 50 0,1700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500 90 0,2500

Temperguss Malleable cast iron 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500 70 0,2500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100 60 0,2100

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200 45 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900 40 0,0900

Titan Titanium 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / Cutting data
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HAH.180.00 HAH.180.10 HAH.185.00 HAH.185.10 HAH.188.00 HAH.188.10 HAH.190.00 HAH.190.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 18,80 18,80 19,00 19,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400

Schnittdaten HAH / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. HAH.195.00 HAH.195.10 HAH.198.00 HAH.198.10

Bohren Drilling D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 19,50 19,50 19,80 19,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000 85 0,3000

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000 80 0,3000

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100 50 0,2100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000 70 0,3000

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600 60 0,2600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over >8% S

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400 45 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200 40 0,1200

Titan Titanium 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400 40 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten HAH / / Cutting data
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HAH.200.00 HAH.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

90 0,3000 90 0,3000

85 0,3000 85 0,3000

80 0,3000 80 0,3000

60 0,2600 60 0,2600

50 0,2100 50 0,2100

90 0,3000 90 0,3000

70 0,3000 70 0,3000

60 0,2600 60 0,2600

45 0,1400 45 0,1400

40 0,1200 40 0,1200

40 0,1400 40 0,1400

Schnittdaten HAH / / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.010.00 GED.011.00 GED.012.00 GED.013.00

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 1,00 1,10 1,20 1,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500

Temperguss Malleable cast iron 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200

Titan Titanium 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.014.00 GED.015.00 GED.016.00 GED.017.00 GED.018.00 GED.019.00 GED.020.00 GED.021.00

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400 98 0,0400 98 0,0800 98 0,0800

89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400 89 0,0400 89 0,0800 89 0,0800

81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400 81 0,0400 81 0,0800 81 0,0800

68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400 68 0,0400 68 0,0800 68 0,0800

55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300 55 0,0300 55 0,0600 55 0,0600

38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200 38 0,0200 38 0,0400 38 0,0400

98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0500 98 0,0900 98 0,0900

72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0500 72 0,0900 72 0,0900

72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0400 72 0,0800 72 0,0800

187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0500 187 0,0900 187 0,0900

170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0500 170 0,0900 170 0,0900

111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0500 111 0,0900 111 0,0900

102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0400 102 0,0800 102 0,0800

51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200 51 0,0200 51 0,0500 51 0,0500

43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200 43 0,0200 43 0,0400 43 0,0400

34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0200 34 0,0500 34 0,0500

30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0200 30 0,0300 30 0,0300

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.022.00 GED.023.00 GED.024.00 GED.025.00

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 2,20 2,30 2,40 2,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,0800 98 0,0800 98 0,0800 98 0,0800

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,0800 89 0,0800 89 0,0800 89 0,0800

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,0800 81 0,0800 81 0,0800 81 0,0800

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,0800 68 0,0800 68 0,0800 68 0,0800

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,0600 55 0,0600 55 0,0600 55 0,0600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0400 38 0,0400 38 0,0400 38 0,0400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,0900 98 0,0900 98 0,0900 98 0,0900

Temperguss Malleable cast iron 72 0,0900 72 0,0900 72 0,0900 72 0,0900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,0800 72 0,0800 72 0,0800 72 0,0800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,0900 187 0,0900 187 0,0900 187 0,0900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,0900 170 0,0900 170 0,0900 170 0,0900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,0900 111 0,0900 111 0,0900 111 0,0900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,0800 102 0,0800 102 0,0800 102 0,0800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0500 51 0,0500 51 0,0500 51 0,0500

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0400 43 0,0400 43 0,0400 43 0,0400

Titan Titanium 34 0,0500 34 0,0500 34 0,0500 34 0,0500

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.026.00 GED.027.00 GED.028.00 GED.029.00 GED.030.00 GED.030.10 GED.031.00 GED.031.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

2,60 2,70 2,80 2,90 3,00 3,00 3,10 3,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,0800 98 0,0800 98 0,0800 98 0,0800 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300

89 0,0800 89 0,0800 89 0,0800 89 0,0800 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300

81 0,0800 81 0,0800 81 0,0800 81 0,0800 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300

68 0,0800 68 0,0800 68 0,0800 68 0,0800 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

55 0,0600 55 0,0600 55 0,0600 55 0,0600 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900

38 0,0400 38 0,0400 38 0,0400 38 0,0400 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600

98 0,0900 98 0,0900 98 0,0900 98 0,0900 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

72 0,0900 72 0,0900 72 0,0900 72 0,0900 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400

72 0,0800 72 0,0800 72 0,0800 72 0,0800 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

187 0,0900 187 0,0900 187 0,0900 187 0,0900 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400

170 0,0900 170 0,0900 170 0,0900 170 0,0900 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400

111 0,0900 111 0,0900 111 0,0900 111 0,0900 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400

102 0,0800 102 0,0800 102 0,0800 102 0,0800 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300

51 0,0500 51 0,0500 51 0,0500 51 0,0500 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700

43 0,0400 43 0,0400 43 0,0400 43 0,0400 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600

34 0,0500 34 0,0500 34 0,0500 34 0,0500 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700

30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0300 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.032.00 GED.032.10 GED.033.00 GED.033.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,20 3,20 3,30 3,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600

Titan Titanium 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.034.00 GED.034.10 GED.035.00 GED.035.10 GED.036.00 GED.036.10 GED.037.00 GED.037.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,40 3,40 3,50 3,50 3,60 3,60 3,70 3,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300

89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300

81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300

68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900

38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600

98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400

72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400

170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400

111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400

102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300

51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700

43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600

34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.038.00 GED.038.10 GED.039.00 GED.039.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,80 3,80 3,90 3,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300 98 0,1300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300 89 0,1300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300 81 0,1300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100 68 0,1100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900 55 0,0900

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600 38 0,0600

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400 72 0,1400

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300 72 0,1300

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400 187 0,1400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400 170 0,1400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400 111 0,1400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300 102 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700 51 0,0700

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600 43 0,0600

Titan Titanium 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700 34 0,0700

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.040.00 GED.040.10 GED.041.00 GED.041.10 GED.042.00 GED.042.10 GED.043.00 GED.043.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,00 4,00 4,10 4,10 4,20 4,20 4,30 4,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400

81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400

68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600

72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700

170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700

111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700

102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400

51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900

43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700

34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.044.00 GED.044.10 GED.045.00 GED.045.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,40 4,40 4,50 4,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700

Titan Titanium 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.046.00 GED.046.10 GED.047.00 GED.047.10 GED.048.00 GED.048.10 GED.049.00 GED.049.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,60 4,60 4,70 4,70 4,80 4,80 4,90 4,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400 98 0,1400

89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400 89 0,1400

81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400 81 0,1400

68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200 68 0,1200

55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000 55 0,1000

38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700 38 0,0700

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600 72 0,1600

72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500 72 0,1500

187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700 187 0,1700

170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700 170 0,1700

111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700 111 0,1700

102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400 102 0,1400

51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900 51 0,0900

43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700 43 0,0700

34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900 34 0,0900

30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500 30 0,0500

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.050.00 GED.050.10 GED.051.00 GED.051.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,00 5,00 5,10 5,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900

Titan Titanium 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.052.00 GED.052.10 GED.053.00 GED.053.10 GED.054.00 GED.054.10 GED.055.00 GED.055.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,20 5,20 5,30 5,30 5,40 5,40 5,50 5,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700

81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100

72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100

170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100

111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100

102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900

34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.056.00 GED.056.10 GED.057.00 GED.057.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,60 5,60 5,70 5,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100

Temperguss Malleable cast iron 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900

Titan Titanium 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.058.00 GED.058.10 GED.059.00 GED.059.10 GED.060.00 GED.060.10 GED.061.00 GED.061.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,80 5,80 5,90 5,90 6,00 6,00 6,10 6,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1700 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1700 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1700 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1500 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1200 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0800 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2100 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,1900 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,1800 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2100 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2100 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2100 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1700 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1000 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,0900 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1000 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.062.00 GED.062.10 GED.063.00 GED.063.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,20 6,20 6,30 6,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Titan Titanium 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.064.00 GED.064.10 GED.065.00 GED.065.10 GED.066.00 GED.066.10 GED.067.00 GED.067.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,40 6,40 6,50 6,50 6,60 6,60 6,70 6,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Schnittdaten GED / Cutting data

1591



Art.-Nr. Art.-Nr. GED.068.00 GED.068.10 GED.069.00 GED.069.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,80 6,80 6,90 6,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Titan Titanium 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.070.00 GED.070.10 GED.071.00 GED.071.10 GED.072.00 GED.072.10 GED.073.00 GED.073.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,00 7,00 7,10 7,10 7,20 7,20 7,30 7,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.074.00 GED.074.10 GED.075.00 GED.075.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,40 7,40 7,50 7,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

Titan Titanium 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.076.00 GED.076.10 GED.077.00 GED.077.10 GED.078.00 GED.078.10 GED.079.00 GED.079.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,60 7,60 7,70 7,70 7,80 7,80 7,90 7,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900 98 0,1900

89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900 89 0,1900

81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900 81 0,1900

68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700 68 0,1700

55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400 55 0,1400

38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900 38 0,0900

98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400 98 0,2400

72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200 72 0,2200

72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000 72 0,2000

187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400 187 0,2400

170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400 170 0,2400

111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400 111 0,2400

102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900 102 0,1900

51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200 51 0,1200

43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000 43 0,1000

34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200 34 0,1200

30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600 30 0,0600

Schnittdaten GED / Cutting data

1595



Art.-Nr. Art.-Nr. GED.080.00 GED.080.10 GED.081.00 GED.081.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,00 8,00 8,10 8,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

Titan Titanium 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.082.00 GED.082.10 GED.083.00 GED.083.10 GED.084.00 GED.084.10 GED.085.00 GED.085.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,20 8,20 8,30 8,30 8,40 8,40 8,50 8,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Schnittdaten GED / Cutting data

1597



Art.-Nr. Art.-Nr. GED.086.00 GED.086.10 GED.087.00 GED.087.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,60 8,60 8,70 8,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

Titan Titanium 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.088.00 GED.088.10 GED.089.00 GED.089.10 GED.090.00 GED.090.10 GED.091.00 GED.091.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,80 8,80 8,90 8,90 9,00 9,00 9,10 9,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.092.00 GED.092.10 GED.093.00 GED.093.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,20 9,20 9,30 9,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

Titan Titanium 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.094.00 GED.094.10 GED.095.00 GED.095.10 GED.096.00 GED.096.10 GED.097.00 GED.097.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,40 9,40 9,50 9,50 9,60 9,60 9,70 9,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.098.00 GED.098.10 GED.099.00 GED.099.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,80 9,80 9,90 9,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300 98 0,2300

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300 89 0,2300

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300 81 0,2300

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000 68 0,2000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600 55 0,1600

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100 38 0,1100

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000 98 0,3000

Temperguss Malleable cast iron 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600 72 0,2600

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400 72 0,2400

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000 187 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000 170 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000 111 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300 102 0,2300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400 51 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200 43 0,1200

Titan Titanium 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400 34 0,1400

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800 30 0,0800

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.100.00 GED.100.10 GED.101.00 GED.101.10 GED.102.00 GED.102.10 GED.103.00 GED.103.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,00 10,00 10,10 10,10 10,20 10,20 10,30 10,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.104.00 GED.104.10 GED.105.00 GED.105.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,40 10,40 10,50 10,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.106.00 GED.106.10 GED.107.00 GED.107.10 GED.108.00 GED.108.10 GED.109.00 GED.109.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,60 10,60 10,70 10,70 10,80 10,80 10,90 10,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.110.00 GED.110.10 GED.111.00 GED.111.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,00 11,00 11,10 11,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.112.00 GED.112.10 GED.113.00 GED.113.10 GED.114.00 GED.114.10 GED.115.00 GED.115.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,20 11,20 11,30 11,30 11,40 11,40 11,50 11,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.116.00 GED.116.10 GED.117.00 GED.117.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,60 11,60 11,70 11,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800

Temperguss Malleable cast iron 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500

Titan Titanium 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.118.00 GED.118.10 GED.119.00 GED.119.10 GED.120.00 GED.120.10 GED.125.00 GED.125.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,80 11,80 11,90 11,90 12,00 12,00 12,50 12,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,2900 98 0,3400 98 0,3400 98 0,3400 98 0,3400

89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,2900 89 0,3400 89 0,3400 89 0,3400 89 0,3400

81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,2900 81 0,3400 81 0,3400 81 0,3400 81 0,3400

68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,2500 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2100 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500

38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1400 38 0,1700 38 0,1700 38 0,1700 38 0,1700

98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,3800 98 0,4500 98 0,4500 98 0,4500 98 0,4500

72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3200 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800

72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3000 72 0,3600 72 0,3600 72 0,3600 72 0,3600

187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,3800 187 0,4500 187 0,4500 187 0,4500 187 0,4500

170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,3800 170 0,4500 170 0,4500 170 0,4500 170 0,4500

111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,3800 111 0,4500 111 0,4500 111 0,4500 111 0,4500

102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,2900 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400

51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,1800 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1500 43 0,1800 43 0,1800 43 0,1800 43 0,1800

34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,1800 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1000 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.128.00 GED.128.10 GED.130.00 GED.130.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,80 12,80 13,00 13,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,3400 98 0,3400 98 0,3400 98 0,3400

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,3400 89 0,3400 89 0,3400 89 0,3400

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,3400 81 0,3400 81 0,3400 81 0,3400

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000 68 0,3000

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500 55 0,2500

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1700 38 0,1700 38 0,1700 38 0,1700

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,4500 98 0,4500 98 0,4500 98 0,4500

Temperguss Malleable cast iron 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3600 72 0,3600 72 0,3600 72 0,3600

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,4500 187 0,4500 187 0,4500 187 0,4500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,4500 170 0,4500 170 0,4500 170 0,4500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,4500 111 0,4500 111 0,4500 111 0,4500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1800 43 0,1800 43 0,1800 43 0,1800

Titan Titanium 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.135.00 GED.135.10 GED.140.00 GED.140.10 GED.145.00 GED.145.10 GED.150.00 GED.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

13,50 13,50 14,00 14,00 14,50 14,50 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,3400 98 0,3400 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600

89 0,3400 89 0,3400 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600

81 0,3400 81 0,3400 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600

68 0,3000 68 0,3000 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100

55 0,2500 55 0,2500 55 0,2600 55 0,2600 55 0,2600 55 0,2600 55 0,2600 55 0,2600

38 0,1700 38 0,1700 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800

98 0,4500 98 0,4500 98 0,4800 98 0,4800 98 0,4800 98 0,4800 98 0,4800 98 0,4800

72 0,3800 72 0,3800 72 0,4100 72 0,4100 72 0,4100 72 0,4100 72 0,4100 72 0,4100

72 0,3600 72 0,3600 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3800

187 0,4500 187 0,4500 187 0,4600 187 0,4600 187 0,4600 187 0,4600 187 0,4600 187 0,4600

170 0,4500 170 0,4500 170 0,4600 170 0,4600 170 0,4600 170 0,4600 170 0,4600 170 0,4600

111 0,4500 111 0,4500 111 0,4600 111 0,4600 111 0,4600 111 0,4600 111 0,4600 111 0,4600

102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3400

51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

43 0,1800 43 0,1800 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.155.00 GED.155.10 GED.160.00 GED.160.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 16,00 16,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2600 55 0,2600 55 0,2700 55 0,2700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,4800 98 0,4800 98 0,4900 98 0,4900

Temperguss Malleable cast iron 72 0,4100 72 0,4100 72 0,4200 72 0,4200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3800 72 0,3800 72 0,3900 72 0,3900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,4600 187 0,4600 187 0,4900 187 0,4900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,4600 170 0,4600 170 0,4900 170 0,4900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,4600 111 0,4600 111 0,4900 111 0,4900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,3400 102 0,3400 102 0,3600 102 0,3600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

Titan Titanium 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.165.00 GED.165.10 GED.170.00 GED.170.10 GED.175.00 GED.175.10 GED.180.00 GED.180.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,50 16,50 17,00 17,00 17,50 17,50 18,00 18,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600

89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600

81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600

68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100

55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700

38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800

98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900

72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200

72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900

187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900

170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900

111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900

102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600

51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GED.185.00 GED.185.10 GED.190.00 GED.190.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 18,50 18,50 19,00 19,00

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600 98 0,3600

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600 89 0,3600

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600 81 0,3600

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100 68 0,3100

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700 55 0,2700

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800 38 0,1800

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900 98 0,4900

Temperguss Malleable cast iron 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200 72 0,4200

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900 72 0,3900

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900 187 0,4900

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900 170 0,4900

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900 111 0,4900

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600 102 0,3600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200 51 0,2200

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

Titan Titanium 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Universal Universal

Schnittdaten GED / Cutting data
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GED.200.00 GED.200.10

D1 D1

20,00 20,00

vc f vc f

98 0,4100 98 0,4100

89 0,4100 89 0,4100

81 0,4100 81 0,4100

68 0,3600 68 0,3600

55 0,3000 55 0,3000

38 0,2100 38 0,2100

98 0,5700 98 0,5700

72 0,4900 72 0,4900

72 0,4600 72 0,4600

187 0,5700 187 0,5700

170 0,5700 170 0,5700

111 0,5700 111 0,5700

102 0,4100 102 0,4100

51 0,2500 51 0,2500

43 0,2200 43 0,2200

34 0,2500 34 0,2500

30 0,1400 30 0,1400

Schnittdaten GED / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.030.00 GOG.030.10 GOG.031.00 GOG.031.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,00 3,00 3,10 3,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.032.00 GOG.032.10 GOG.033.00 GOG.033.10 GOG.034.00 GOG.034.10 GOG.035.00 GOG.035.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,20 3,20 3,30 3,30 3,40 3,40 3,50 3,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200

260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.036.00 GOG.036.10 GOG.037.00 GOG.037.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 3,60 3,60 3,70 3,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.038.00 GOG.038.10 GOG.039.00 GOG.039.10 GOG.040.00 GOG.040.10 GOG.041.00 GOG.041.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

3,80 3,80 3,90 3,90 4,00 4,00 4,10 4,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2200 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500

260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2200 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500

200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2200 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500

150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1300 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500

90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1300 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1000 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.042.00 GOG.042.10 GOG.043.00 GOG.043.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,20 4,20 4,30 4,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.044.00 GOG.044.10 GOG.045.00 GOG.045.10 GOG.046.00 GOG.046.10 GOG.047.00 GOG.047.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

4,40 4,40 4,50 4,50 4,60 4,60 4,70 4,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500

260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500

200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500

150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500

90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.048.00 GOG.048.10 GOG.049.00 GOG.049.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 4,80 4,80 4,90 4,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500 300 0,2500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500 260 0,2500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500 200 0,2500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500 150 0,1500

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500 90 0,1500

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200 80 0,1200

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.050.00 GOG.050.10 GOG.051.00 GOG.051.10 GOG.052.00 GOG.052.10 GOG.053.00 GOG.053.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,00 5,00 5,10 5,10 5,20 5,20 5,30 5,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800

90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800

80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.054.00 GOG.054.10 GOG.055.00 GOG.055.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 5,40 5,40 5,50 5,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.056.00 GOG.056.10 GOG.057.00 GOG.057.10 GOG.058.00 GOG.058.10 GOG.059.00 GOG.059.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

5,60 5,60 5,70 5,70 5,80 5,80 5,90 5,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800 300 0,2800

260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800 260 0,2800

200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800 200 0,2800

150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800 150 0,1800

90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800 90 0,1800

80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300 80 0,1300

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.060.00 GOG.060.10 GOG.061.00 GOG.061.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,00 6,00 6,10 6,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.062.00 GOG.062.10 GOG.063.00 GOG.063.10 GOG.064.00 GOG.064.10 GOG.065.00 GOG.065.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,20 6,20 6,30 6,30 6,40 6,40 6,50 6,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.066.00 GOG.066.10 GOG.067.00 GOG.067.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 6,60 6,60 6,70 6,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.068.00 GOG.068.10 GOG.069.00 GOG.069.10 GOG.070.00 GOG.070.10 GOG.071.00 GOG.071.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

6,80 6,80 6,90 6,90 7,00 7,00 7,10 7,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.072.00 GOG.072.10 GOG.073.00 GOG.073.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,20 7,20 7,30 7,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.074.00 GOG.074.10 GOG.075.00 GOG.075.10 GOG.076.00 GOG.076.10 GOG.077.00 GOG.077.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

7,40 7,40 7,50 7,50 7,60 7,60 7,70 7,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.078.00 GOG.078.10 GOG.079.00 GOG.079.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 7,80 7,80 7,90 7,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000 300 0,3000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000 260 0,3000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000 200 0,3000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000 150 0,2000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000 90 0,2000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400 80 0,1400

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.080.00 GOG.080.10 GOG.081.00 GOG.081.10 GOG.082.00 GOG.082.10 GOG.083.00 GOG.083.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,00 8,00 8,10 8,10 8,20 8,20 8,30 8,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.084.00 GOG.084.10 GOG.085.00 GOG.085.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 8,40 8,40 8,50 8,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.086.00 GOG.086.10 GOG.087.00 GOG.087.10 GOG.088.00 GOG.088.10 GOG.089.00 GOG.089.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

8,60 8,60 8,70 8,70 8,80 8,80 8,90 8,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.090.00 GOG.090.10 GOG.091.00 GOG.091.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,00 9,00 9,10 9,10

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.092.00 GOG.092.10 GOG.093.00 GOG.093.10 GOG.094.00 GOG.094.10 GOG.095.00 GOG.095.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,20 9,20 9,30 9,30 9,40 9,40 9,50 9,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.096.00 GOG.096.10 GOG.097.00 GOG.097.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 9,60 9,60 9,70 9,70

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.098.00 GOG.098.10 GOG.099.00 GOG.099.10 GOG.100.00 GOG.100.10 GOG.101.00 GOG.101.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

9,80 9,80 9,90 9,90 10,00 10,00 10,10 10,10

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,3500 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,3500 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,3500 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,2400 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,2400 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1500 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.102.00 GOG.102.10 GOG.103.00 GOG.103.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,20 10,20 10,30 10,30

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.104.00 GOG.104.10 GOG.105.00 GOG.105.10 GOG.106.00 GOG.106.10 GOG.107.00 GOG.107.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

10,40 10,40 10,50 10,50 10,60 10,60 10,70 10,70

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.108.00 GOG.108.10 GOG.109.00 GOG.109.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 10,80 10,80 10,90 10,90

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.110.00 GOG.110.10 GOG.111.00 GOG.111.10 GOG.112.00 GOG.112.10 GOG.113.00 GOG.113.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,00 11,00 11,10 11,10 11,20 11,20 11,30 11,30

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.114.00 GOG.114.10 GOG.115.00 GOG.115.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 11,40 11,40 11,50 11,50

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.116.00 GOG.116.10 GOG.117.00 GOG.117.10 GOG.118.00 GOG.118.10 GOG.119.00 GOG.119.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

11,60 11,60 11,70 11,70 11,80 11,80 11,90 11,90

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000 300 0,4000

260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000 260 0,4000

200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000 200 0,4000

150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000 150 0,3000

90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000 90 0,3000

80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700 80 0,1700

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.120.00 GOG.120.10 GOG.122.00 GOG.122.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 12,00 12,00 12,20 12,20

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.123.00 GOG.123.10 GOG.125.00 GOG.125.10 GOG.128.00 GOG.128.10 GOG.130.00 GOG.130.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

12,30 12,30 12,50 12,50 12,80 12,80 13,00 13,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500

260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500

150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600

90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.135.00 GOG.135.10 GOG.138.00 GOG.138.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 13,50 13,50 13,80 13,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500 300 0,4500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500 260 0,4500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500 200 0,4500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600 150 0,3600

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600 90 0,3600

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000 80 0,2000

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.140.00 GOG.140.10 GOG.145.00 GOG.145.10 GOG.148.00 GOG.148.10 GOG.150.00 GOG.150.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

14,00 14,00 14,50 14,50 14,80 14,80 15,00 15,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700

260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700

200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.155.00 GOG.155.10 GOG.158.00 GOG.158.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 15,50 15,50 15,80 15,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700 300 0,4700

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700 260 0,4700

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700 200 0,4700

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200 80 0,2200

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.160.00 GOG.160.10 GOG.165.00 GOG.165.10 GOG.168.00 GOG.168.10 707.170.00 GOG.170.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

16,00 16,00 16,50 16,50 16,80 16,80 17,00 17,00

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500

260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500

200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data

1651



Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.175.00 GOG.175.10 GOG.178.00 GOG.178.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1 D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 17,50 17,50 17,80 17,80

Werkstoff Material vc f vc f vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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GOG.180.00 GOG.180.10 GOG.185.00 GOG.185.10 GOG.190.00 GOG.190.10 GOG.195.00 GOG.195.10

D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1

18,00 18,00 18,50 18,50 19,00 19,00 19,50 19,50

vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f vc f

300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500 300 0,5500

260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500 260 0,5500

200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500 200 0,5500

150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800 150 0,3800

90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800 90 0,3800

80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500 80 0,2500

43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900 43 0,1900

34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200 34 0,2200

30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200 30 0,1200

Schnittdaten GOG / Cutting data
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Art.-Nr. Art.-Nr. GOG.200.00 GOG.200.10

Bohren-Schnittdaten Drilling cutting data D1 D1

ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 ap: 0,00 x D1  |  ae: 0,00 x D1 20,00 20,00

Werkstoff Material vc f vc f

Allgemeine Stähle <500 N/mm² 
(<150 HB)

General steels <500 N/mm² 
(<150 HB)

Allgemeine Stähle <700 N/mm² 
(<205 HB)

General steels <700 N/mm² 
(<205 HB)

Vergütungsstähle <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Tempering steel  <850 N/mm² 
(<25 HRC)

Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Tempering steel  <1000 N/mm² 
(<32 HRC)

Vergütungsstähle <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

Tempering steel  <1400 N/mm² 
(<44 HRC)

gehärtete Stähle 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

Hardened steel 45-55 HRC 
(1400-2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

Hardened steel 55-60 HRC 
(>2000 N/mm²)

gehärtete Stähle 60-65 HRC Hardened steel 60-65 HRC

Gusseisen <180HB Cast iron <180HB

Temperguss Malleable cast iron

Gusseisen mit Kugelgraphit Cast iron with nodular graphite

Kunststoff - Duroplaste Plastics - duroplast

Graphit Graphite

Aluminium langspanend Aluminium long-chipping 300 0,6000 300 0,6000

Aluminium kurzspanend Aluminium short-chipping 260 0,6000 260 0,6000

Aluminium Legierungen >8% Si Aluminium alloyed over   >8% S 200 0,6000 200 0,6000

Kupfer, Messing, Bronze, 
Rotguss

Copper, brass, bronze, red brass 150 0,4300 150 0,4300

Kunststoff - Thermoplaste Plastics  - thermoplast 90 0,4300 90 0,4300

GFK/CFK(Glas-/Kohlenstofffaser 
verst. K.)

GFK/CFK (fibreglass/carbon fibre 
plastics)

80 0,2700 80 0,2700

Rostfreie Stähle-INOX 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rust and acid constant steels 
<700 N/mm² (<205 HB)

Rostfreie Stähle-INOX 
>700 N/mm² (>205 HB)

Rust and acid constant steels 
>700 N/mm² (>205 HB)

Titan Titanium

Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel

Universal Universal

Schnittdaten GOG / Cutting data
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MENSCHEN ANSPRUCH SYNERGIE

MAS GmbH
Schmigalla Str. 1  
71229 Leonberg
Germany

Tel. +49 7152-6065-0
Fax +49 7152-6065-65

zentrale@mas-tools.de
www.mas-tools.de


