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P PM M K N S HTOOLING NEWS D-110

CBN Sorte SUMIBORON

– ausgezeichnete Verschleißfestigkeit und Härte
– sehr hoher CBN-Anteil
– deutlich stabilere und längere Standzeiten
– speziell für das Hochgeschwindigkeitsschlichten von Gusseisen,
   pulvermetallurgischen und exotischen Legierungen
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Unter extrem hohem Druck gesintertes CBN mit einer 
mittleren Korngröße. Das Substrat überzeugt durch  seine 
sehr hohe Dichte und durch einen maximalen Anteil an 
CBN. Aufgrund der erhöhten Bindekraft zwischen den 
CBN-Partikeln verfügt es über enorme Bruchfestigkeit. 
Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Guss-
eisen, Pulvermetallen und schwer zu bearbeitenden 
Materialien erzielt BN7000 lange und stabile Standzeiten.

Eigenschaften

Eigenschaften
Hervorragend beim Schlichten von Gusseisen mit hoher Schnittgeschwindigkeit
Gute Verschleiß- und Bruchfestigkeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Grauguss.
Hocheffiziente Bearbeitung von Pulvermetalllegierungen möglich
Drei unterschiedliche Schneidkanten unterstützen  das Erreichen stabiler und langer Standzeiten bei der Be-
arbeitung von Sintermetallen in verschiedenen Härtegraden und Formen.
Geeignet für exotische Materialien 
Lange Standzeiten sind auch bei der Bearbeitung von exotischen Materialien wie bei Walzen, HSS und hitze-
beständigen Legierungen erreichbar. 

BN7000 Wettbewerb

Sehr hohe Dichte Geringere Dichte durch mehr 
und größere Binderbereiche.

Leistung
Drehen von Pulvermetall

Werkstücke

Herkömmliches 
CBN

BN7000

Schnittgeschwindigkeit (m/min)

Ze
rs

pa
nv

ol
um

en
 (c

m
3 )

Guss – Fräsen
BN7000

Herkömmliches 
CBN

Keine Ausbrüche!

Bruch
Bruch

Bruch

BN7000 weiter 
einsetzbar

Herkömml. Werkz.
Bruch

Schnittlänge (km)

Fr
ei

flä
ch

en
ve

rs
ch

le
iß

 (m
m

)

Herkömmliches 
CBN

Guss – Drehen

Standard
LF-Typ
HS-Typ

Nein
Nein

Ja
Scharfe Schneidkante

Wα Verrundung

Schnitt-
unterbrechung

häufig

Be
ar

be
ite

te
O

be
rfl

äc
he

nq
ua

l.
be

ss
er

LF-Typ

verstärkte 
Schneidkante

HS-Typ

scharfe Schneidkante 

Standard-Typ
Bei  Aus-
brüchen

Für engere 
Toleranzen und 
minimale Grat-
bildung

 W Spanfläche

CBN
Verrundung

Freifläche

 α°

Werkstückstoff:
WSP / Halter:
Schnittdaten:

GG-25 (perlitisch)
SNEW1203ADTR  /  FMU4100R
vc=500 to 2000m/min, fz=0,2mm/Z, ap=0,3mm, trocken

Werkstückstoff:
WSP:
Schnittdaten:

GG-30 (perlitisch)
CNGA120408NU2
vc=800m/min, f=0,15mm/U, ap=0,2mm, nass

Werkstückstoff:
WSP:
Schnittdaten:

SMF4070, (70HRB, unterbrochener Schnitt)
CNGA120408NU2
vc=250m/min, f=0,1mm/U, ap=0,3mm, trocken

Schneidkantenausführungen

SUMIBORON

BN7000

Negativ-Fase

Gesinterte CBN-Stuktur

Ausführung

LF-Typ, HS-Typ: auf Anfrage
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Weitere Lagerartikel in BN7000
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SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84,  D - 47877 Willich

Tel. +49(0)2154 4992-0,  Fax +49(0)2154 41072,  E-mail:  Info@SumitomoTool.com   Internet: www.SumitomoTool.com

Pulvermetall     Innenschlichten eines Transferbauteils

1,3-fach höhere Standzeit durch höhere Verschleißfestigkeit. 2-fach höhere Standzeit als CBN des Wettbewerbers. BN7000 beweist 
eine hohe Verschleißfestigkeit und behält eine scharfe Schneide.

WSP:
Schnittdaten:

CNGA120408NU2
vc = 120 m/min
f   = 0,15mm/U
ap = 0,3mm, nass

WSP:
Schnittdaten:

CNGA120408NU2
vc = 300-1000 m/min
f   = 0,12mm/U
ap = 0,2mm, nass

GG20      Schlichten einer Ölpumpe

Bearbeitung: Ausdrehen Bohrung Bearbeitung: Planfläche schlichten 
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Kriterien:      Genauigkeit Kriterien:      Oberflächengüte, Grat

1,3-fach höhere Standzeit durch ausgezeichnete Bruchfestigkeit.

WSP / Halter:
Schnittdaten:

SNEW1203ADTR / FMU4100
vc = 1500 m/min
fz  = 0,13mm/Z
ap = 0,3mm, trocken

GG25     Fräsen einer Ölpumpe

Bearbeitung: Schlichten 
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Anwendungsbeipiele

SUMIBORON

BN7000

Vertretung:




